" Fordertechnik

Immer welter

Fordern geh6rt zum Handwerk

Fordern, Separieren, Puffern, Projektieren. Individuelle Proble-
me erfordern individuelle L6sungen, im Kleinen wie im GroBen.
Ein Unternehmen aus Bergneustadt bringt sein Know-how in
die Planung und Entwicklung ganzheitlicher Forderanlagen ein.
Dazu gehort die komplette Auftragsabwicklung einschlieBlich

m Jahre 1975 begann in Bergneustadt

ein Unternehmen mit der Herstellung
von Forderbandern und Separiervorrich-
tungen. In den zurlckliegenden Jahren
entwickelte sich der Produktionsbetrieb
zu einem Dienstleistungspartner fur die
Forderung innerhalb der betrieblichen
Logistikkette.

Die Produktpalette von MTF Technik
reicht von standardisierten Férderbandern
bis zu kompletten, maBgeschneiderten
Forderanlagen. Aber auch individuelle
Forderlosungen fur die Automation
gehoren dazu. Von der kunststoff- und
metallverarbeitenden Industrie bis zur
Lebensmittelbranche und vielen phar-
mazeutischen  Bereichen reicht der
Anwendungsbereich. Alle Elemente der
Forder- und Separiertechnik sind in Mo-
dulbauweise konzipiert. Durch eine be-
sondere Knick- und Profil-Technik lassen
sich die Systeme universell einsetzen und

Speichern und heben: Mit dem Puffer-
system lassen sich Behalter oder Teile
verschiedener Gr6Be und Materialbeschaf-
fenheit zwischenspeichern. Ein integrierter
Lift liberwindet Hohenunterschiede.
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Fertigung und Montage.

der Monteur kann sie stufenlos von null
bis 60 Grad einstellen.

Im Zuge weiterer Automation in vielen
Industriezweigen und vor allem in der
Kunststoffindustrie
steigt der Bedarf nach
schlanker, mannloser
Produktion. Teile mis-
sen wahrend einer
Schicht und auch
wahrend eines ganzen Wochenendes zwi-
schengepuffert werden, um Arbeitsablau-
fe zu vereinfachen und die vorhandenen
Maschinen rund um die Uhr auszulasten.

Fur diese Anforderungen entwickelten
die Bergneustadter ein Puffersystem mit
integriertem Lift. Die gesamte Anlage wird
von einer Siemens S7-SPS gesteuert; der
Bediener kann die Parameter Uber Panel
eingegeben. Es lassen sich Behalter oder
Teile verschiedener GroBen und Materialien
puffern, je nach Bandléangen sowie Anzahl

anl |

Geknickt: Durch eine besondere Technik
lassen sich die Systeme stufenlos von null
bis 60 Grad einstellen.

der Etagen ist eine Zwischenspeicherzeit
von vielen Stunden bis zu mehreren Tagen
maoglich. (abhdngig von GroBe und Masse
der Teile). Durch die verwendeten Materia-
lien ist die Anlage auch als Kuhlstrecke fur
Kunststoffteile zu nutzen.

Im Kreis verteilen

Eine weitere Anwendung zur Pufferung
von Teilen ist der Drehverteiler. Er lasst
sich als Sologerét einsetzen, der Monteur
kann ihn auch direkt an ein Férderband
oder eine andere Maschine montierten.
Den Vorteil sieht der Hersteller bei dieser
Anlage in dem geringen Platzbedarf und
der groBen Flexibilitat. Die Pufferkapazitat
liegt je nach BehaltergroBe und Teilegro-
Be zwischen drei und etwa acht Stunden.
In der dazugehorigen Steuerung ist ein
Zahler integriert, der das Befullband mit-
taktet.

Befullt werden koénnen die Behalter
in einer 360-Grad-Kreisform, wobei die
Behalter auf dem Boden oder auch auf
speziell angefertigten Aufnahmen ste-
hen. Je nach Aufgabenstellung gibt es
fahrbare Ausfiihrungen oder stationare
mit Bodenbefestigung. (ma)
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