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Aspectos generales

1 Aspectos generales

1.1 Usoy conservacion

Tenga especialmente en cuenta los siguientes puntos:

El aparato/la maquina podra ponerse en funcionamiento y operarse y
mantenerse correctamente solo con la ayuda del manual de instrucciones.
El presente manual de instrucciones se refiere exclusivamente al producto
reflejado en la portada.

Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones en este manual de
instrucciones cuando se den los desarrollos y perfeccionamientos técnicos
debidos.

Este manual de instrucciones forma parte del volumen de suministro.

El presente manual de instrucciones regira a partir del transporte y hasta la
disposicion final y su contenido debera respetarse siempre.

Por ello, es importante que guarde este manual de instrucciones siempre en
perfecto estado y cerca del operador, cerca del aparato o de la maquina.
Deje el documento junto al aparato, en caso de reventa.

Este manual de instrucciones esté dirigido exclusivamente a personal
cualificado debidamente instruido y autorizado.

El propietario se asegurara de que todo el personal implicado lea, antes de
comenzar con los trabajos, y comprenda bien el contenido del manual de
instrucciones.

El apartado Seguridad ofrece una vista sindptica de todos los aspectos
importantes relacionados con la seguridad, a fin de ofrecer una proteccién
maxima al personal y garantizar un funcionamiento sin fallos de la
instalacion.

El fabricante no responde de dafios resultantes de la inobservancia del
presente manual de instrucciones.

Las sustancias peligrosas para el medioambiente o la salud deben
eliminarse por separado y de forma ecologica.

Cualquier reimpresion, traduccioén o cualquier tipo de reproduccion, incluso
parcial, requiere la previa autorizacion por escrito del editor.

Los derechos de autor pertenecen al fabricante.

1.2 Informacidn del fabricante y direccién de contacto

MTF Technik

Hardy Schirfeld GmbH & Co. KG
Stadionstral3e 8

51702 Bergneustadt

Teléfono: +49 2261 9431-0
Fax: +49 2261 9431-31
E-Mail: info@mtf-technik.de
Internet: www.mtf-technik.de
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1.3 Simbolos y abreviaturas

Abajo encontrara las abreviaturas mas importantes de este manual de
instrucciones

Abreviatura Denominacién

Fig. Figura

BA Manual de instrucciones

EG Comunidad Europea

UE Unién Europea

EEE Espacio Econémico Europeo

IP Clase de proteccion

Pos. NUmero de posicién

ProdSVv Reglamento de la ley de seguridad de productos
(Reglamento de maquinas)

Unid. Unidad

Tab. Tabla

VDE Federacion Alemana de Industrias Electrotécnicas,

Electrénicas y de Tecnologias de la Informacion
Tab. 1: Abreviaturas

Abajo encontrara las unidades méas importantes de este manual de instrucciones

Unidad Denominacion Magnitudes fisicas

°C Grados Celsius Temperatura

min-t Revoluciones por minuto R. P. M.

A Amperio Intensidad de corriente eléctrica
kw Kilovatio Potencia

mm Milimetro Longitud

Pa Pascal Presion

Vv Voltio Tension eléctrica

Tab. 2: Unidades
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Los siguientes elementos forman parte del manual de instrucciones

Enumeraciones en acciones:

1. Paso 1
2. Paso 2
3.

Numeraciones en figuras y leyendas:

1 Componente 1
2 Componente 2
3

Lista de puntos y vifietas para informacion sin un orden concreto:
. Informacién

- Subpunto

- Subpunto

. Informacion

INDICACION

> . El término indicativo Indicacidn identifica informacion acerca de la
maéquina o del accesorio.
. Para mas términos indicativos y simbolos, véase el apartado
Representacion de indicaciones de advertencia.

Referencia interna:
Identifica resefias dentro del documento que aporta informacién complementaria.

LI\ Referencia externa:

Identifica resefias a documentos exteriores en los que se encontrara informacién
adicional.

Eliminacién de aparatos eléctricos y dispositivos electrénicos usados

El simbolo sobre el producto o embalaje indica que este producto no debe
mezclarse con la basura doméstica, sino que debe entregarse a un punto limpio o
empresa que clasifique y recicle dispositivos electrénicos y aparatos eléctricos.
Podré recibir méas informacion a través del comercio habitual o de su comunidad
o también los puntos limpios municipales.

1.4  Ambitos de aplicacion

. El presente producto cumple las Directivas de la Union Europea.
. Para ello, respete lo siguiente

- la Declaracién de conformidad CE adjunta,
- el uso conforme a lo previsto y
- el uso no conforme al previsto.
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1.6

Documentos de referencia

Garantia

Los siguientes documentos de referencia también son relevantes a la hora de usar
el producto y el presente manual de instrucciones:

Declaracion de conformidad de la CE

AGB (Condiciones Comerciales Generales) con informacién respecto de la
garantia

Planos

Protocolo de medicion sonora

Informacién acerca de las piezas de accesorio

Documentacioén de fabricantes terceros

Documentacion eléctrica

Fichas de datos de seguridad

Planos de proyecto

Notifique inmediatamente al fabricante sus reclamaciones de garantia en cuanto
detecte un defecto o error.

El derecho a garantia desaparece en todos los casos en los que no se
puedan reclamar tampoco pretensiones de responsabilidad.

La informacién contenida en el manual de instrucciones, asi como sus datos
e indicaciones, corresponden a los conocimientos disponibles en el
momento de la impresién de esta documentacion.

De ninguno de los datos, ilustraciones, figuras y descripciones incluidas en
el presente manual de instrucciones podran derivarse reclamaciones sobre
divergencias respecto de sistemas y componentes ya suministrados.

Los datos del presente manual de instrucciones explican las propiedades y
caracteristicas del producto, sin garantizarlas.

No se asume responsabilidad por dafios y fallos operativos consecuencia de
lo siguiente:

. En caso de inobservancia del manual de instrucciones
. Alteraciones arbitrarias en el sistema

. Errores de manejo

. Trabajos de mantenimiento omitidos
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2 Seguridad

2.1

2.2

Aspectos generales respecto de la seguridad

El apartado Seguridad ofrece una vista sindptica de todos los aspectos
importantes relacionados con la seguridad a fin de ofrecer una proteccién maxima
al personal y garantizar un funcionamiento sin fallos de la instalacién hasta su
eliminacion.

El incumplimiento de las instrucciones contenidas en el presente manual de
instrucciones, asi como las instrucciones de seguridad, puede suponer un riesgo
considerable para las personas y provocar dafios materiales en la maquina.

La maquina se ha construido de acuerdo al estado actual de la técnica y a las
normas y directivas reconocidas de la seguridad técnica. El funcionamiento de la
maquina es seguro.

Los riesgos residuales que vayan mas alla podran partir de la maquina, si

. la maquina no se esta usando debidamente,

. la maquina esta siendo manejada indebidamente por personal no
debidamente formado o instruido,

. la maquina se esta manteniendo o conservando de manera indebida,

. no respetar las instrucciones de seguridad y de advertencia contenidas en el
presente manual,

. la méquina se ha transformado o modificado de manera indebida,

. el mantenimiento prescriptivo no se ha realizado a tiempo.

Respetar el manual de instrucciones

[

INDICACION

Cada persona encargada de realizar trabajos en la maquina tiene la
obligacion de haber leido y comprendido el contenido del manual de
instrucciones, especialmente el apartado «Seguridad».

. El conocimiento y la consideracion de los presentes contenidos conforman
la premisa para preservar a personas de peligros y evitar errores en la
maquina.

. Por ello, deberan seguirse siempre las instrucciones de seguridad, ya que
este cumplimiento sirve a su seguridad.

. El manual de instrucciones forma parte de la maquina y siempre tiene que

estar disponible cerca de esta. El contenido del manual de instrucciones
debe haber sido leido, comprendido y respetado por el personal al efectuar
cualquier trabajo.

. En caso de que el presente manual de instrucciones deje preguntas abiertas
0 no resulte comprensible, pongase en contacto inmediatamente con el
fabricante .

. Ademas de las instrucciones de seguridad incluidas en el manual, también

deben respetarse las siguientes normativas y disposiciones:
- Uso conforme al previsto

- Reglamentos de prevencion laboral pertinentes (UVV)
- Reglamentos en materia de medicina laboral

- Reglas correspondientes con el estado actual de la técnica y las
reglas de seguridad

- Disposiciones especificas de cada pais
- Documentacion de las piezas de montaje

10
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- La documentacion adjuntada a la maquina por parte de fabricantes
externos
- Especificaciones de fabricantes (fichas de datos de seguridad) para
medios de produccion y medios auxiliares
Estos reglamentos y disposiciones podran complementarse con disposiciones e
instrucciones operativas, a fin de respetar también normativas internas de
empresa o peculiaridades de cada empresa.
Complementariamente a este manual de instrucciones, debe realizarse una
instruccion interna en la empresa teniendo en cuenta la cualificacion técnica de
cada persona.
Las disposiciones de seguridad del propietario que rigen para el conjunto de la
instalacién, no pierden vigencia por la documentacion adjuntada por MTF, sino
gue se consideran de rango superior.

11
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2.3 Uso conforme alo previsto

La méaquina esta prevista exclusivamente para los siguientes usos:

. El tambor de separacion sirve para separar piezas de tamafios diferentes,
como por ejemplo piezas moldeadas por inyeccion y sus bebederos.

. Se pueden separar piezas con un peso max. de hasta 300 g. El peso total
maximo de todas las piezas dentro de la jaula de tambor no debe superar
los 1.000 g.

. El producto a separar se introduce en la jaula de tambor a través de una
tolva de alimentacion.

. Durante el proceso de separacion, las piezas mas pequefias caen hacia

abajo a través de la ranura de separacion ajustable, saliendo de la jaula de
tambor. Las piezas grandes avanzan por la inclinacion y la rotacion
superpuesta de la jaula de tambor hacia el lado de salida.

. Las piezas que caen son recogidas por separado en cajas adecuadas,
equipos transportadores (p. €j. cintas transportadoras) o equipos de
procesamiento.

. Se utilizardn exclusivamente las combinaciones de jaula de tambor y
bastidor autorizadas por MTF Technik. En caso de dudas, péngase en
contacto con el Servicio Técnico de MTF Technik.

. El tambor de separacion esta destinado exclusivamente para un uso
comercial o industrial, y nunca para un uso privado.

La maquina y el volumen de suministro respectivo estan destinados Gnicamente
para el uso descrito en el presente manual.

La especificacion técnica forma parte del contrato. Lo determinante en este caso
son los datos técnicos y los datos sobre un uso procedente (condiciones de
montaje, conexioén, de servicio y del entorno), que figura entre otros en la placa de
caracteristicas y la documentacion de referencia (la documentacion del pedido).

Forman parte de un uso adecuado observar el contenido del manual de
instrucciones y respetar los requisitos de inspeccién y mantenimiento.

La documentacion especifica del producto tan solo se puede referir al uso previsto
para la maquina, tal y como se sustentd en el pedido. Las condiciones locales
especiales o determinados casos individuales, desconocidos para el fabricante en
su momento, no pueden ser reflejados en las situaciones que de tallan el presente
manual de instrucciones. En este caso, el propietario debe garantizar un
funcionamiento sin peligros ni riesgos y/o parar la maquina, hasta que de comun
acuerdo con el fabricante o con otros responsables se coordinen o implementen
medidas para un funcionamiento sin peligro.

12
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2.4 Uso no conforme alo previsto

Se considera un uso inadecuado cualquier otro uso que el especificado en el
apartado «Uso conforme a lo previsto», ademas del uso especificado en el
presente manual de instrucciones, asi como cualquier otro uso mas alla del
especificado.

La maquina NO esté prevista para los usos siguientes:

. Queda prohibida cualquier modificacion de la maquina.

. Queda prohibido operar la maquina suprimiendo o puenteando los
dispositivos de seguridad.

. Queda prohibido utilizar la maquina para el transporte de personas.

. Queda prohibido transportar con las maquinas otras cargas o materiales
que los especificados en el presente manual de instrucciones.

. Queda prohibido operar la maquina en areas con riesgos de explosion.

. Queda prohibido operar la maquina en un &rea de influencia de cualquier

tipo de agua (lluvia, salpicaduras, inundaciones, etc.).

Por norma general, rige lo siguiente:
Cualquier uso no conforme al previsto se considera inapropiado.

El fabricante no asume la responsabilidad de los dafios derivados de este tipo de
usos. En ese caso, el Unico responsable es el usuario/propietario.

Por lo demas, se considera un uso conforme al previsto el uso del aparato
respetando siempre los reglamentos de seguridad nacionales como
internacionales, asi como la observancia de las normas de seguridad que figuran
en el manual de instrucciones.

2.5 Uso erréneo previsible

Los siguientes puntos describen un manejo erréneo de la instalacién:

. Colocacion sobre bases/suelos inadecuadas

. Colocacion de medios de transporte auxiliares a la carcasa

. Inobservancia de los datos operativos

. Incumplimiento de los intervalos de mantenimiento

. Encendido durante la salida

. El funcionamiento sin componentes o con componentes dafiados que

respaldan la seguridad de personas y maquina
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2.6 Indicaciones de advertencia del manual

Las indicaciones de advertencia estan marcadas en este manual con paneles de
palabras de advertencia. Las indicaciones de advertencia se transmiten mediante
palabras de advertencia que reproducen las dimensiones del peligro.

Las indicaciones de advertencia han de respetarse siempre para evitar accidentes
y dafios personales y materiales.

En el siguiente manual se utilizan las siguientes palabras de advertencia y
simbolos:

Este es el indicador general de peligros. Advierte de peligros para la
integridad fisica e incluso la vida.

Todas las medidas marcadas con este simbolo indican que subyace
un riesgo para las personas. Estas indicaciones de advertencia
deben respetarse siempre, a fin de evitar lesiones, incluso mortales.

A PELIGRO

Se ocasionaran lesiones graves, incluso mortales, si no se toman las medidas de
precaucion pertinentes.>

Pueden ocasionarse lesiones graves, incluso mortales, si no se toman las
medidas de precaucion pertinentes.

A PRECAUCION

Advierte de una situacion potencialmente peligrosa que puede provocar lesiones
leves, si no se evita.

ATENCION

Advierte de una situacion potencialmente peligrosa que puede provocar dafios
materiales, si no se evita.
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2.7 Rétulos de seguridad y advertencia en la maquina

Las indicaciones y simbolos colocados en la maquina, como las etiquetas de
seguridad y los rétulos, deberan respetarse siempre. Nunca deberan retirarse y
siempre se conservaran en un estado legible.

2.8 Requisitos para el servicio operativo

En su calidad de fabricante, MTF Technik no puede calibrar la dependencia de
otros equipos y equipamientos. Esto es algo que debe revisar por separado el
propietario.

Ademas, se cumpliran los siguientes requisitos, siempre que no recaigan en
nuestro ambito de responsabilidad, para garantizar el correcto funcionamiento de
la maquina:

Montaje correctamente finalizado

Ciclo de prueba finalizado con éxito, incluidas todas las tareas de ajuste
necesarias

Formar al personal operador en cuanto al manejo de la maquina y los
reglamentos de seguridad pertinentes

En caso de que un producto de transporte caliente o frio, en combinacion
con los elementos de la maquina suponga un peligro, el cliente debera
proteger dichas piezas para evitar un contacto fortuito.

Exclusién de peligros por la presencia de energia eléctrica (consulte los
detalles p. €j. en los Reglamentos VDE o en la empresa operadora de
energia)

La maquina tiene que resultar de facil acceso

Designar a una persona como responsable principal del manejo correcto
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2.9

Dispositivos de seguridad

Subyace alto riesgo de lesiones, si se dafian, deterioran, modifican, retiran o se
ponen fuera de servicio los dispositivos de seguridad. La maquina operara
exclusivamente con todos los dispositivos de proteccidn y seguridad.

. Téngase en cuenta que todos los dispositivos de seguridad deben estar en
perfecto estado y funcionar bien.
. Jamés desmonte un dispositivo de proteccion y de seguridad, ni lo ponga

fuera de servicio ni lo transforme, ni tan siquiera durante un ciclo de prueba.

INDICACION

. El personal cualificado debe revisar a intervalos regulares, en particular
tras trabajos de mantenimiento, conservacion y reparacion, el perfecto
funcionamiento de los dispositivos de seguridad.

. En caso de que la maquina tenga que operarse provisionalmente sin
algun dispositivo de seguridad, a causa de trabajos de mantenimiento,
conservacion y reparacién, no debera haber personas presentes en la
zona de peligro asegurada.

En caso de averias en los dispositivos de seguridad habra que informar
inmediatamente al responsable (encargado del turno, maestro, etc.).

La méaquina esta equipada con los siguientes dispositivos de seguridad:

. Protecciéon mecanica y tapas
. Tecla PULSADOR DE EMERGENCIA
. puede ser ejecutado por el interruptor principal
. puede suprimirse de la maquina, dependiendo de la colocacion
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2.10 Obligaciones del explotador

2.10.1 Requisitos generales

La maquina deberd manejarse de forma que resulte suficiente y garantice la
seguridad para el uso previsto y los esfuerzos previstos. Un experto revisara la
maéguina antes de la primera puesta en marcha, asi como después de una
conservacion o modificacion estructural.

2.10.2 Manual de instrucciones

Este manual de instrucciones forma parte de la instalacién. El propietario debe
encargarse de que toda persona que trabaje en o con la maquina lea el manual de
instrucciones. El manual de instrucciones permanecera accesible en cualquier
momento en el lugar de uso de la maquina.

MTF Technik no respondera de aquellos dafios provocados por la inobservancia
de la documentacién que acompania el producto.

Se insta al propietario a completar el manual de instrucciones con las
instrucciones operativas basadas en las normativas locales vigentes. Forman
parte de estas instrucciones operativas, ademas de las normativas siguientes,
también la informacién respecto de las obligaciones de vigilancia y presentacion
de informes. El objetivo consiste en tener en cuenta las peculiaridades respecto de
la organizacién del trabajo, las secuencias operacionales y el personal encargado.

2.10.3 Cumplimiento de las estipulaciones legales locales

El propietario es responsable del cumplimiento de las normativas vinculantes, las
normativas, ordenanzas y los reglamentos nacionales en materia de prevencién de
accidentes, asi como de eventuales reglamentos de trabajo, de servicio y de
seguridad nacionales vigentes en cada lugar de instalacion.

Los siguientes puntos forman parte de las normativas locales y estipulaciones

legales:

. la seguridad del personal (Reglamentos en materia de prevencion de
accidentes)

. la seguridad de los medios de trabajo (EPI y mantenimiento)

. la eliminacién de productos y materiales (Ley de Residuos)

. (productos de limpieza y desecho)

. Normativas medioambientales

El mismo propietario se encargara de que se realicen las siguientes inspecciones
y comprobaciones:

. Comprobacion de la maquina en cuanto a la seguridad operativa
. Comprobacién funcional de los dispositivos de seguridad
. Todas las inspecciones, comprobaciones y revisiones segun el plan de

mantenimiento
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2.10.4 Requisitos que debe cumplir el personal

B

El propietario se encargara de que se cumplan las condiciones siguientes:

. Se recurrird exclusivamente a personal cualificado, familiarizado con los
reglamentos fundamentales en materia de seguridad laboral e instruido en
el manejo de la maquina.

. El personal cumplira la edad minima legal.

. La maquina tan solo sera operada, mantenida y reparada por personal
encargado por el titular

. El ambito de responsabilidad, la competencia y la supervision del personal

seran definidos y regulados con precision por el propietario para que no se
deduzcan competencias poco claras

. Se impedira el acceso de personal no autorizado a la maquina/instalacién

. Observancia de obligaciones de vigilancia y presentacién de informes, asi
como de peculiaridades de cada empresa

. Explicacion de instrucciones acerca del comportamiento en caso de

emergencia. Entre otros, se precisan conocimientos sobre primeros auxilios
y los equipos de rescate locales.
. Explicacién sobre la manipulacion de sustancias peligrosas

INDICACION

El propietario y/o el personal autorizado por este, es responsable de un
funcionamiento sin fallos. En caso de que el personal posea escasos
conocimientos, debera instruirse y formarse debidamente.

2.10.5 Transformaciones y modificaciones arbitrarias

2.10.6 Revision

El propietario debera revisar cualquier montaje o transformacién de la maquina,
por si las modificaciones conllevasen un cambio sustancial. En caso de cambio
sustancial, desaparece la validez de la Declaracién de conformidad CE y el
propietario se convierte a nivel legal en el fabricante de la maquina. Téngase en
cuenta en este sentido la Directiva de méaquinas 2006/42/CE (EEE, Suiza y
Turquia), asi como el Reglamento de maquinas (9. ProdSV, Alemania) y, si fuera
necesario, las leyes y directivas nacionales.

No estan permitidos los trabajos de soldadura en los componentes portantes.

El propietario solo podra poner en funcionamiento la maquina, si un experto ha
efectuado previamente una inspeccion. Esto se refiere a la primera puesta en
marcha, pero también tras una conservacién o modificacion estructural.

El propietario encargara periodicamente la revision de la seguridad operativa de la
maquina conforme a normas propias o localmente vigentes. Los resultados se
consignaran en un protocolo de inspeccidn.
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2.10.7 Limpieza, mantenimiento y conservacion

2.10.8

Instruccién

[

El propietario deberéa cerciorarse de que tanto la maquina como sus dispositivos
de seguridad, se conserven en perfecto estado. Habra que revisar los
equipamientos de regulacién y de seguridad técnica en cuanto a su eficacia.

Los trabajos de mantenimiento, conservacién y de reparacion deberan llevarse a
cabo exclusivamente con toda profesionalidad por personal cualificado con la
formacion pertinente.

Tanto el mantenimiento como la conservacion estan descritos en el manual de
instrucciones.

Es obligacion del propietario preservar el personal de accidentes y riesgos para la
salud, asi como instruir antes de comenzar con la primera operacion.

INDICACION

Esta instruccion se impartird como minimo anualmente en intervalos de
tiempo establecidos.

. Es obligacion del personal leerse el manual de instrucciones
. El personal debe participar en la instrucciéon/formacion
. El personal tiene la obligacién de confirmar con su firma haber tomado nota

de los contenidos
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2.11 Cualificacion del personal

En la maquina solo se realizaran trabajos conformes a las reglas y estipulaciones legales existentes y
siempre por personal debidamente cualificado e instruido. Deben cumplirse los siguientes puntos:

. El personal debe poseer conocimientos especiales y las experiencias pertinentes en cada cambio
técnico especifico. Esto se aplica especialmente para tareas de conservacion y de reparacion en
equipamientos eléctricos, mecanicos, hidraulicos y neumaticos.

. El personal debe conocer las normas, ordenanzas, disposiciones, ademas de los reglamentos en
materia de prevencion de accidentes y las condiciones operativas.

. Es necesario que el personal haya sido autorizado por parte del responsable de seguridad para
efectuar las actividades y operaciones necesarias en cada caso.

. El personal debe estar en condiciones de detectar potenciales peligros y riesgos, y evitarlos.

Las necesarias cualificaciones personales estan sometidas a diferentes estipulaciones legales, dependiendo
del lugar de uso. Es el propietario quien debe garantizar la observancia de las estipulaciones leyes vigentes.
En caso de que la legislacién legal no lo tenga previsto se aplicara la siguiente lista de personal autorizado y
sus cualificaciones minimas.

Personas

Personal cualificado
para transporte de
cargas

Personal cualificado
(mecanico)

Personal cualificado
(técnico electricista)

Personal cualificado
(operadores y
configuradores)

Personal cualificado
(gestor de residuos)

Personal cualificado
(técnico en seguridad)

Visitas

Actividad

Elevacion/depésito y
transporte de la
maquina

Trabajos mecanicos
en: instalacion, puesta
en marcha,
eliminacién de averias,
trabajos de
mantenimiento y
puesta fuera de
servicio

Trabajos relacionados
con el sistema
eléctrico

Servicio y
configuracion de la
instalacién/maquina

Disposicion y
eliminacién profesional
de la
instalacién/maquina

Implementacion de las
disposiciones de
seguridad vigentes

Acceso a la instalacion

Tab. 3: Cualificacion del personal

Cualificacion

Experiencia acreditada en la
manipulacién de cargas en
suspension y aseguramiento de
cargas ¥

Formacién de ingiero mecanico
o cualificacion equivalente
(curso de formacion interno de
la empresa y/o formacién
externa) ¥

Formacion técnica en
electricidad o cualificacion
técnica equivalente (curso de
formacién interno de la empresa
y/o formacién externa) Y

Persona instruida por el
propietario mediante el manual
de instrucciones

Conocimientos sobre la
normativa vigente en el lugar de
uso en materia de disposicion,
eliminacién y reciclado

Conocimientos sobre la
normativa vigente en el lugar de
uso en materia de seguridad

Persona acompafiada por
personal cualificado en
seguridad

Fase vital

Transporte, montaje,
desmontaje

Instalacién, puesta
en marcha,
eliminacién de
averias, trabajos de
mantenimiento,
puesta fuera de
servicio, desmontaje

Instalacién, puesta
en marcha,
eliminacion de
averias, trabajos de
mantenimiento,
puesta fuera de
servicio, desmontaje

Puesta en marcha,
funcionamiento,
subsanado de
averias

Puesta fuera de
servicio, desmontaje,
eliminacién

Todos

20



MT

= TECHNIK Seguridad

D experiencia profesional minima 3 afios
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2.12 Instrucciones de seguridad para el personal

Se cejara cualquier modo de trabajo que implique:

. peligro para la integridad fisica y la vida del usuario o de terceras personas.
. mermas o perjuicios para la maquina o para otros bienes materiales.

. riesgo tanto para la seguridad como para el funcionamiento de la maquina.
. incumplir las instrucciones de seguridad mencionadas.

Por lo demas:

. No realice trabajos en maquinas mientras estén en funcionamiento.

. No realice trabajos en elementos de la maquina sometidos a tension
eléctrica.

. Mientras se estén llevando a cabo trabajos en la maquina, se llevara

siempre puesto el equipo de proteccion individual (EPI).

Subyace riesgo de lesiones por dispositivos de seguridad puestos fuera de
funcionamiento. Nunca desmonte los dispositivos de seguridad ni los ponga fuera

de servicio.

. Se debera revisar a diario el funcionamiento correcto de los dispositivos de
seguridad.

. Cualquier averia, error o defecto habra que comunicarlo inmediatamente al
propietario.

. Manténgase cerradas las tapas y cubiertas (p. €j. revestimientos, blindaje,
carcasa) durante el funcionamiento.

. Si se van a usar productos quimicos, se deberan tener muy presentes las

fichas de los datos de seguridad, asi como las indicaciones para la
eliminacién de cada fabricante, asi como cualquier otra especificacion local
en material de seguridad.

. Lleve puesto el equipo de proteccion individual (EPI).

. Realice exclusivamente aquellos trabajos con los que esté familiarizado, le
hayan sido encargados y forme parte de su area trabajo.

. A la hora de manejar medios de produccion (p. €j. aceites, grasas y otras

sustancias quimicas) resulta esencial respetar las indicaciones de cada
fabricante, pero también las instrucciones de seguridad de cada producto.

Si la maquina se utiliza indebidamente subyace riesgo de dafios materiales.

. Debe respetar también las descripciones de las piezas de montaje y de los
equipamientos adicionales, siempre que las hubiere. Comparese
documentacién de proveedores y/o documentacién de fabricantes terceros
por separado.
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2.12.1 Manejo y funcionamiento de la instalacién

Todos los componentes Unicamente se utilizaran en perfecto estado técnico
y acorde al servicio, respetando siempre el uso previsto.

No ejecute ninglin modo operativo que pudiera poner en peligro la
seguridad de la maquina.

El operador debe impedir que personas no autorizadas pueden trabajar en y
con la maquina.

Con la maquina no se transportaran personas.

El operador se cerciorara antes de encender la maquina de que ninguna
persona esté en peligro cuando arranque la maquina.

Durante todo del servicio debera vigilarse la zona de peligro y/o asegurarse
esta zona de forma que nadie pueda acceder a esta zona sin ser detectado.
La maquina Unicamente operara con todos los dispositivos de proteccién y
seguridad disponibles y plenamente funcionales.

Mediante inspecciones y controles pertinentes se cerciorara el operador
sobre la limpieza y el orden en el puesto de trabajo, cerca y alrededor de la
maquina.

Se dara a conocer al personal usuario tanto la ubicacién como el manejo de
los extintores de incendios. Deben respetarse las posibilidades de aviso de
incendio y extincion de incendios.
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2.12.2 Equipo de proteccion individual

2.13 Transporte y montaje

No llevar puesto el equipo de proteccion individual puede provocar graves
lesiones, incluso mortales.

Todos los trabajos a realizar en la méquina requieren llevar puesto el EPI
prescriptivo, p. €j. la pertinente proteccion para ojos y oidos, ademas del
calzado, el casco, el traje y los guantes de seguridad, y la proteccion
respiratoria.

®O0®00O0

No lleve el pelo largo suelto, ni ropa amplia o joyas o bisuteria. Subyace
peligro de lesiones si se queda enganchado o es atrapado o arrastrado por
componentes moviles.

Asegurese de que no hay personas no autorizadas en la zona de peligro.

Subyace alto riesgo de lesiones para personas que ejecuten trabajos para los que
ni estan cualificadas ni han sido instruidas. Tanto el eslingado de cargas como la
instruccion de conductores de gruas solo se encomendaran a personas
debidamente formadas. Se respetaran en particular los reglamentos en materia de
prevencion de accidentes.

Aquellos dafios detectados después del suministro se comunicaran
inmediatamente por escrito tanto a la agencia de transporte como a MTF
Technik. Si fuera necesario, suspender la puesta en marcha.

Para el transporte se utilizaran medios de elevacion, transporte, alojamiento
de carga y eslingado en perfecto estado y con suficiente capacidad
portante.

Tanto la maquina como los elementos de la misma solo deben levantarse
desde los puntos de fijacién o eslingado respectivos.

Revise todos los puntos de fijacion y eslingado, como por ejemplo las
argollas de enganche, siempre antes de usarlas. Esto resulta especialmente
importante en caso de transportar la maquina tras un funcionamiento
prolongado. Aquellos puntos de fijacién y eslingado que ya no estén como
debieran, no se utilizaran.

En la maquina no se hardn mas puntos de fijacién adicionales soldando,
quemando o taladrando. Subyace peligro de que se formen fisuras a causa
del efecto de entalladura del cordén de soldadura o del punto de quemado o
taladra.

No se coloque debajo de cargas en suspension. Subyace peligro de muerte
por cargas en plena caida.

A la hora de sustituir componentes de la instalacién o componentes de
grandes dimensiones, fijelos con cuidado a los dispositivos elevadores.

La persona encargada de dar las indicaciones debe situarse en el campo de
visién del operador o estar en contacto con él mediante dispositivos de
comunicacién a distancia.

Si el transporte hace necesario desmontar partes de la maquina, estos
componentes se tendran que volver a montar y fijar antes de la nueva
puesta en marcha.

24



MT

= TECHNIK Seguridad

2.14 Comprobaciones de seguridad

Subyace alto riesgo de lesiones para personas que ejecuten trabajos para los que
ni estan cualificadas ni han sido instruidas.

. La puesta en marcha de maquinas tan solo sera efectuada por personas
familiarizadas con esta operacion y formadas en riesgos y peligros, que
cuenten ademas con la cualificacién necesaria.

. Cumplir todos los requisitos en materia de seguridad técnica antes de la
puesta en marcha.

Comprobaciones de seguridad a realizar durante la puesta en marcha:

. Conexién constante del sistema de conductores a tierra

. Comprobacion funcional (revisar los dispositivos de proteccion, como p. ej.
las cubiertas de proteccién)

. Comprobacién de aislamiento

. Revision de tension

. Proteccidn con tensiones residuales

. Las funciones del equipamiento eléctrico, particularmente aquellas

relacionadas con la seguridad y las medidas de proteccion.

2.15 Indicaciones respecto de determinados peligros y riesgos residuales

Las indicaciones aqui expuestas deben entenderse como instrucciones de
seguridad fundamentales para determinados tipos de peligros. Estas instrucciones
de seguridad han de respetarse en todos los trabajos a realizar en la maquina.

Esto evitar4 riesgos para la salud y situaciones peligrosas. Las instrucciones de
seguridad y advertencia especiales figuran en los respectivos apartados y es
también esencial seguirlas.

Los riesgos residuales se determinaran mediante una evaluacién de riesgos.
Todas las personas, que trabajen en o con la maquina, deben conocer estos
riesgos residuales. Se debe realizar una instruccion interna en la empresa
teniendo en cuenta la cualificacion técnica de cada persona. Las instrucciones se
respetaran para evitar que los riesgos residuales provoquen accidentes o dafios.

2.15.1 Peligros por personal no formado

Un personal inexperto y poco cualificado supondra un riesgo considerable para

otras personas.

. Los trabajos seran ejecutados exclusivamente por personas que cuenten
con experiencia en la realizacién de las tareas encomendadas e instruidas
sobre los riesgos.

. Se estableceran claramente las competencias del personal para cada fase
vital.

. Se encargaran las tareas Unicamente a personal autorizado y debidamente
formado. Las necesarias cualificaciones figuran en los requisitos del
personal.

. El personal a formar solo podra operar la maquina bajo la constante

supervision de un especialista cualificado y experimentado.
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2.15.2 Peligros por energia eléctrica

Subyace peligro mortal en caso de contacto con componentes que presentan
tensién. Las consecuencias seran lesiones graves o incluso mortales. Ademas, un
componente eléctrico conectado puede hacer movimientos descontrolados.

. Encargue los trabajos en los equipos eléctricos y medios de produccién
solamente a técnicos en electricidad y su ejecucion segun las reglas en
materia electrotécnica. Antes de empezar a trabajar en el sistema eléctrico:

- Desconecte totalmente la tension de la maquina.
- Asegure la maquina contra una eventual reconexion.

- Cercidrese de que los motores 0 accionamientos, asi como los
elementos de la instalacion estén parados.

- Acordone la zona de trabajo con una cadena de seguridad roja y
blanca y coloque un rétulo de advertencia.

- Controle la ausencia de tension.
- Realice la toma de tierra y el cortocircuito.
- Cubra las piezas contiguas sometidas a tension.

. Utilice exclusivamente herramienta con aislamiento eléctrico.

. Observe si el equipo eléctrico presenta algun dafio y reviselo
periédicamente. Peligro por conexiones de cables sueltas y cables
chamuscados. Elimine inmediatamente cualquier defecto.

. Mantenga el armario de distribucion siempre cerrado. Permita el paso
solamente a personal debidamente autorizado.
. Para realizar trabajos en piezas que presenten tensioén se necesitara contar

con la ayuda de una segunda persona, la cual podra accionar, en caso de
emergencia, el interruptor de PARADA DE EMERGENCIA y/o el interruptor
de desconexién de tension. En caso de fallos en la alimentacion eléctrica
debera desconectarse inmediatamente la maquina.

2.15.3 Peligros por energia neumatica

Los componentes neumaticos sometidos a presion pueden provocar lesiones
graves, incluso mortales.

. En y con los equipos neumaticos solo debera trabajar personal que posea
conocimientos especiales y experiencia en neumatica.
. Las secciones de sistema y las conducciones de presion (aire comprimido)

que deban abrirse, deben despresurizarse antes de comenzar con los
trabajos de reparacién. Nunca debe abrirse una conduccién de aire bajo
presion, ni reapretarse ninguna atornilladura sometida a presién. Subyace
peligro de lesiones por componentes que pudieran salir disparados.

. Las conducciones de aire comprimido se tenderan y montaran
correctamente. No deben equivocarse las conexiones. Las guarniciones, la
longitud y la calidad de las mangueras flexibles deben cumplir las
especificaciones.

. Subyace peligro de lesiones y de incendio por falta de estanqueidad. Se
revisaran periodicamente todas las conducciones, las mangueras y las
atornilladuras, asi como el aspecto exterior de las misas por si mostraran
algin deterioro exterior. Cualquier tipo de deterioro debe subsanarse
inmediatamente.

. Después de limpiar las conducciones de aire, estas deben revisarse en
cuanto a estanqueidad, uniones aflojadas, puntos de roce y deterioro o
dafio. Cualquier defecto constatado debe repararse de inmediato.
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2.15.4 Peligros por puntos calientes

Subyace peligro de quemaduras por altas temperaturas en las superficies en
motores y componentes de la maquina.

. Respete la distancia de seguridad respecto de componentes calientes.
En caso de trabajos en o cerca de puntos calientes de la maquina;

. Lleve puesto traje de seguridad.

. Si fuera necesario, apague los elementos de la instalacién.

. Espere a que se enfrien los componentes.

2.15.5 Peligros en la manipulacion de sustancias quimicas

El contacto con aceites, grasas y otros medios auxiliares puede provocar
reacciones quimicas.

. A la hora de manipular sustancias quimicas, se tendran siempre muy en
cuenta las normativas vigentes y las fichas de datos de seguridad.
. En caso de contacto con los ojos o la piel debera lavarse la zona afectada

inmediatamente con abundante agua. Los dispositivos adecuados (p. €j.
botellas para lavar los 0jos) tienen que estar siempre cerca del puesto de
trabajo.

2.15.6 Peligros por componentes moviles

Los elementos de la m&quina movidos, de acceso libre, suponen puntos
peligrosos que pueden provocar lesiones graves, incluso mortales. Subyace
peligro de resultar atrapado o aplastado al ser enganchado o arrastrado por
componentes moviles.

En el supuesto de que resulte imposible alejar los puntos peligrosos del entorno
del trabajo, se tomaran las siguientes medidas de seguridad:

. Respete la distancia de seguridad respecto de componentes movidos.

. Lleve puesta ropa ajustada.

. No lleve anillos, cadenas u otras joyas o bisuteria.

. Si lleva el pelo largo, recéjalo con una redecilla.

. Los trabajos de conservacion, mantenimiento y reparacion se efectuaran

después de parar la maquina, nunca antes. Si fuera necesario,
despresurizar los elementos de la instalacion.

. Asegure la maquina y/o las componentes de la instalacién contra un
rearranque para evitar que los elementos de la maquina ejecuten algin
movimiento fortuito. Acordone la zona de trabajo y coloque un rétulo de
advertencia.
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2.15.7 Peligros por condiciones del entorno

2.15.8 Peligros paracel

Insuficiente iluminacién

Una mala visibilidad a causa de una iluminacion insuficiente aumenta el riesgo de
accidentes.

. Todos los trabajos se realizaran solo con una iluminacién suficiente.

Acceso insuficiente

El acceso insuficiente y/o poco seguro al puesto de trabajo incrementa el riesgo de
accidentes, p. €j. peligro de caida.

. Asegure el acceso a las zonas de peligro con medidas adecuadas.

Contaminacion acustica

Un nivel de ruido excesivo que se genere potencialmente en la zona de trabajo
puede aumentar el riesgo de accidentes, ademas de perjudicar la salud del
personal.

. Lleve puesta una proteccion para los oidos efectiva si tiene que trabajar en
un entorno con mucho ruido.
. No se entretenga mas de lo necesario en la zona de peligro.

Impurezas y suciedad

Durante el funcionamiento se genera suciedad que puede ocasionar que el
personal se resbale y lesione.

. Durante todos los trabajos se debe llevar puesto el equipamiento de
proteccion individual (EPI) y especialmente el calzado de seguridad.
. Elimine de inmediato cualquier tipo de impurezas y suciedad

medioambiente

Las materias de produccién, como grasas y aceites, contienen sustancias téxicas
que pueden contaminar el suelo y el agua potable. Estas materias de produccion
no deben entrar en contacto con el medioambiente.

. Las grasas y los aceites se deben eliminar preservando el medioambiente.

Es importante respetar las normativas medioambientales locales durante la
disposicion y eliminacion.

. La eliminacién se encargara a una empresa especializada en la gestién de
residuos.

. Deben respetarse la informacién que aporta el fabricante y las fichas de
datos de seguridad de las distintas materias.

. También los datos de las documentaciones de los proveedores.
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2.16 Piezas de recambios y de desgaste

Durante los trabajos de mantenimiento, conservacion y reparacion, el propietario
debera cerciorarse de que se utilizan piezas de recambios apropiadas que
cumplan las especificaciones técnicas establecidas por el fabricante. Esto esta
garantizado si se utilizan piezas de recambios originales.

Aquellas piezas de recambios y de desgaste no suministrados por MTF Technik ni
estan homologadas ni autorizadas. La incorporacion o el uso de estos
componentes pueden influir negativamente en las caracteristicas constructivas
indicadas de la maquina, mermando asi la seguridad.

MTF Technik no respondera de aquellos dafios provocados por el uso de piezas y
accesorios no originales.

. Utilice exclusivamente piezas y accesorios originales suministrados por
MTF Technik.
. Recomendamos aprovisionar in situ las piezas de recambios y de desgaste

mas importantes.

2.17 Comportamiento en caso de emergencia

Si existe peligro para la integridad fisica y la vida, podran pararse tanto la maquina
como partes de esta accionando el interruptor de PARADA DE EMERGENCIA
(también puede ser ejecutado por el interruptor principal).

INDICACION

> Si existe un interruptor de PARADA DE EMERGENCIA y un interruptor
principal separado:

. Un interruptor de PARADA DE EMERGENCIA deberia accionarse
exclusivamente en situaciones que ponga en peligro la situacion de las
personas o la maquina.

. El interruptor de PARADA DE EMERGENCIA no debe utilizarse para el
apagado normal de la maquina.

. El interruptor de PARADA DE EMERGENCIA no desconecta la
maquina de la alimentacion eléctrica.

Tras una desconexion de emergencia debe llamarse inmediatamente a personal
autorizado para averiguar la causa de la emergencia y eliminarla.

La desconexidn de emergencia de la maquina interrumpe la ejecucién automatica
de los procesos. La maquina no debe volver a arrancarse hasta que no se haya
subsanado la causa de la desconexién de emergencia.

Proceda como sigue para reiniciar la seccién de la instalacion afectada:

. Elimine el peligro o la averia.

. Desbloquee el interruptor de PARADA DE EMERGENCIA.

. Si fuera necesario, confirme el mensaje de averia del mando de control.
. Inicie el funcionamiento de la méquina.
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2.18 Aspectos generales respecto de la seguridad

En caso de que la maquina presente alguna averia puede deberse a un error
sencillo que se puede localizar y subsanar.

En caso de un peligro inminente, pulse inmediatamente el interruptor
PARADA DE EMERGENCIA (también puede ser ejecutado por el interruptor
principal).

Apague la maquina y asegurela contra un eventual rearranque. También
debe apagar la maquina si observa algiin comportamiento anémalo de la
misma. Entre ellos, p. €j.:

- ruidos, vibracion, olores extrafios
- comportamiento fallido e indicaciones erréneas
- aumento de temperaturas

Cualquier tarea para el subsanado o reparacion de la averia ha de
efectuarse siempre con la maquina desconectada de la tension y por
personal cualificado debidamente formado.

En caso de que no se pueda subsanar la averia, contacte con la asistencia
técnica de MTF Technik.
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3 Datos técnicos

3.1

Datos técnicos

Propiedad

Especificaciones técnicas generales
Nombre del producto

Confirmacion del pedido, n.°/pos.
Longitud de separacion

Jaula de tambor, tipo

Entrada de jaula, tipo helicoidal

Medida de separacién (diametro de
orificio)

Suministro de energia

Datos de conexién eléctrica

Motor de accionamiento

Datos de conexién eléctrica

Emisién de ruidos

Valor de emisién relacionado con el
valor de emision

Condiciones operativas

Condiciones ambientales
Rango operativo

Humedad del aire

Vibraciones

Dimensiones

Tab. 4: Datos técnicos

Valor

Véanse los Datos técnicos en la
confirmacién del pedido del
correspondiente al producto.

Véanse los Datos técnicos en la
confirmacién del pedido del
correspondiente al producto.

Véanse los Datos técnicos en la
confirmaciéon de pedido del
correspondiente producto.

Determinar el aparato incluso sin
emision resefiable, en funcién del
producto de separacion especifico del
cliente, en el marco de una evaluacion
de riesgos.

Modo normal con potencia nominal

de -20 a +40°C
< 80%
No aplicable (2006/42/CE MRL)

Véanse los Datos técnicos en la
confirmacion de pedido del
correspondiente producto.
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3.1.1 Placade caracteristicas

La placa de caracteristicas suele estar colocada cerca del accionamiento y
contiene informacion respecto del modelo o tipo de maquina y sus detalles
técnicos. La placa de caracteristicas NO DEBE RETIRARSE NUNCA.

a7 GL-HM 140 SONDER
MTF R o 1 C €
(®

A echnk KR 2000 8 50  [5)

MTF Technik Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG = StadionstraBe 8 = 51702 Bergneustadt
el: +49 (0)2261 9431-0 = Fax +49(0)2261 9431-31 = info@mtf-technik.de = www. mtf-technik.de

Fig. 1: Placa de caracteristicas (a modo de ejemplo)

‘o

Descripcion

Denominacién del modelo

N.° de serie

Afio de fabricacion

Tension de alimentacion eléctrica en [V]
Frecuencia de alimentacion eléctrica en [Hz]

Marca de conformidad CE (solo en caso de conformidad CE)

~ o o0~ W N R Z

Logotipo MTF Technik

8 Datos de contacto de MTF Technik
Tab. 5: Placa de caracteristicas Descripciones
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4 Estructuray funcion

4.1 Descripcion breve

. El tambor de separacion perforado/erizado sirve para separar piezas de
diferentes tamafios, como por ejemplo piezas moldeadas por inyeccién y
sus bebederos.

. Se pueden separar piezas con un peso de hasta 300 g. El peso total que
pueden alcanzar todas las piezas presentes en el tambor de separacion
puede llegar a ser de 1000 g.

. Las piezas pequefias caen a través de los orificios de separacion (flecha
verde) dispuestos en el tambor; las piezas grandes avanzan por la
inclinacion y la rotacion superpuesta (flecha amarilla) de la jaula de tambor
hasta el lado de salida (flecha roja).

. Las piezas a separar se introducen a través de una tolva de alimentacién y
caen a la parte inferior de la jaula de tambor, hasta el final del area de
salida.

. Las piezas que caen son recogidas por separado en cajas adecuadas,

equipos transportadores (p. €j. cintas transportadoras) o equipos de
procesamiento.

Fig. 2: Principio funcional y direccion de avance de piezas
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4.2

Vista general

Basicamente, el tambor de separacién consta de los siguientes componentes:

Fig. 3: Tambor de separacion perforado/erizado

1 Tolva de alimentacién 5 Tolva de descarga

2 Anillo de entrada 6  Dispositivo de conexién
3 Jaula de tambor 7  Bastidor inferior

4  Anillo de salida
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4.3

43.1

Funcionamiento

Descripcién del funcionamiento

El tambor de separacién consta fundamentalmente del bastidor inferior, con la
tolva de descarga fijada son éste, la jaula de tambor colocada encima, asi como la
tolva de alimentacion.

El producto a separar se introduce a través de la tolva de alimentacion. Esto
puede ser realizado por ejemplo directamente por una maquina de produccion,
una cinta transportadora o también manualmente. Seguidamente, el producto a
separar avanza a la jaula de tambor.

Precaucion — Direccidn de transporte erréneo
Tenga en cuenta el sentido de giro del motor.

El motor de accionamiento solo debe operar a largo plazo en un sentido de giro
(excepcién tambor de desprendimiento); esto ya esta correctamente preajustado
en los tambores de separacién premontados de MTF. El sentido de giro es a
derechas, visto desde la direccién de transporte. Las roscas del anillo de entrada
transportan el producto al interior de la jaula de tambor. Encontrara mas
informacion en el apartado — Puesta en marcha.

El giro del tambor de separacion hace que el producto de separacion circule y
caiga siempre sobre la ranura de separacion. Aquellos componentes que quepan
por la ranura de separacion caen, p. €j., en una caja o cinta transportadora
colocada a tal fin. La circulacién constante, en combinacién con el plano inclinado
de la jaula de tambor, favorece que las piezas mas grandes avancen en direccion
al anillo de salida, para finalmente ser expulsadas.

\

Fig. 4: Tambor de separacion perforado/erizado

1 Tambor de separacion perforado 2  Tambor de separacion erizado

A Orificio de separacion

La ranura de separacion (A) esta adaptada al producto a separar y viene
preajustada de fabrica. Por ello no seré posible ajustar después la jaula de tambor
a un producto a separar modificado.

La jaula de tambor estd montada sobre rodillos. Un rodillo es una rueda de friccién
propulsada que transmite el par a la jaula de tambor.

El tambor de separacion esta disponible en distintas variantes de longitudes y
diametros. El tambor esta disponible en distintos materiales como plastico, goma,
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acero fino o en una version de acero galvanizado.
Encontrara mas informacién en el apartado — Puesta en marcha.

También hay disponibles opcionalmente tapas para diferentes aplicaciones. Por

ejemplo, esta disponible opcionalmente una cubierta de insonorizacién o tapa de

proteccidn para proteger contra productos de separacién con aristas vivas.

4.4 Modos operativos

44,1 «Constante»

Fig. 5: Interruptor principal con funcién mantenida

4.4.2 «Ajuste continuo»

Modo operativo «Constante»
En el modo operativo «Constante» se ajusta la

velocidad del accionamiento con unas r.p.m. fijas.

Esto hace que la velocidad de giro de la cinta
transportadora sea constante. Sin embargo, las
r.p.m. reales pueden variar de las teéricas, en
funcion del esfuerzo del motor. Por defecto, se
monta un interruptor encajable.

Modo operativo «Ajuste continuo»

En el modo operativo «Ajuste continuo» se
incorpora un controlador de velocidad con un
interruptor principal. De esta manera se puede
ajustar la velocidad de giro en funcién del motor
usado dentro de un margen de ajuste.

Sin embargo, las r.p.m. reales pueden variar de las

tedricas, en funcién del esfuerzo del motor.

Fig. 6: Regulacién de velocidad con interruptor principal.
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4.4.3 «Ajuste continuo y sentido de giro reversible»

Modo operativo «Ajuste continuo y sentido de
giro reversible»

En el modo operativo sentido «Ajuste continuo y
sentido de giro reversible» se incorpora un
controlador de velocidad con un interruptor
principal. Esto permite ajustar la velocidad de giro
dentro de un margen de ajuste. También se puede
ajustar una rampa de arranque mediante un control
externo con indicacion, que permita un arranque y
frenado suave del tambor de separacion.

Sin embargo, las r.p.m. reales pueden variar de las
tedricas, en funcion del esfuerzo del motor.

Otra funcidn a activar es la inversion automatica
del sentido de giro. Para ello se ajustara el tempo
gue el tambor de separacion marche a izquierdas o
< derechas independientemente entre si.

Este modo operativo se suele utilizar para aparatos
usados como tambores de desprendimiento

Fig. 7: Regulacion de velocidad con interruptor principal.

45 Conexiones

45.1 Conexion eléctrica

Todos los componentes eléctricos incluidos son correctamente conectados entre
si durante el primero montaje por parte de MTF Technik.

Para establecer el suministro de tension a la maquina, conecte el enchufe de red
(conector Schuko) en una toma adecuada.

INDICACION
> . Tension de red: 230V AC (+15%), 50-60Hz
. La alimentacion de tensién debe contar con una toma a tierra correcta.
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5 Embalado y transporte

51

Seguridad

Cualquier trabajo solo podra ser realizado por personal cualificado
profesionalmente acreditado y teniendo en cuenta lo siguiente (véase el apartado
Seguridad):

. este manual

. todos los demas manuales pertenecientes a esta instalacion (documentos
de referencia, también la documentacién de proveedores)

. las ordenanzas locales y normativas vigentes

Subyace grave peligro de lesiones y peligro de dafios materiales, si es personal
poco cualificado y no adecuado el que se destina a trabajar con aparatos
elevadores, medios de fijacién y eslingado, y medios de transporte. Por ello es
importante que el personal encargado del transporte reciba formacién con
regularidad.

Durante el transporte se atendera a lo indicado en el apartado «Seguridad».

INDICACION

El transporte sera efectuado por el propietario o por personas encargadas por
éste. Al transportar la instalacién hasta el lugar de destino, se respetaran
constantemente las ordenanzas y normativas localmente vigentes.

A PELIGRO

Cargas en suspensién

Cualquier carga que pueda volcar o caer puede provocar lesiones graves, incluso
mortales.

. No entretenerse jamas debajo de cargas suspendidas.

. Deben utilizarse exclusivamente aparatos elevadores y medios de fijacion y
eslingado dimensionado para el peso total de la carga suspendida.

. Tenga en cuenta los puntos de fijacién y eslingado, asi como el centro de
gravedad.

. Se utilizardn exclusivamente medios de fijacion y eslingado, asi como medios
para la elevacién de cargas que estén en perfecto estado técnico.

. Asegure las cargas con dispositivos adecuados.

. En caso de que utilice protecciones para asegurar el transporte, no los retire
hasta que haya terminado el montaje.

. Asegure el area de carga y descarga contra el acceso de personas no
autorizadas.

. Cerciorese de que cuenta con suficiente iluminacién en esta zona.

. Las cargas solo se moveran bajo supervision.

. Deposite la carga si va a abandonar el puesto de trabajo.
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A ADVERTENCIA

Aplastamiento de extremidades entre componentes

Si alguna carga se cae durante el transporte puede aplastar extremidades y
provocar lesiones muy graves.

. Utilice siempre medios de transporte adecuados.
. Debe asegurar perfectamente la carga antes transporte.
. Lleve puesto el equipo de proteccion individual.

A PRECAUCION

Peligro de tropiezos y caidas

En los bastidores inferiores subyace peligro de tropiezos y caidas porque
sobresalen partes del marco.

. Ni la maquina ni especialmente el bastidor inferior deben colocarse ni
ponerse en marcha en la zona de las vias peatonales.
. Si fuera necesario, tendra que modificar las vias peatonales existentes.

ATENCION

Dafios materiales por manejo erréneo de la carga

Una manipulacion indebida de las cargas durante la carga o descarga, puede
provocar dafios materiales.

. Utilice elevadores adecuados.

. Aquellas cargas desmontadas o montadas cuyo peso no pueda ser
soportado Unicamente con la fuerza humana, se recogeran con los
dispositivos adecuados (p. ej. cabos, eslingas o aparejos).

. Evite que los cabos, eslingas o cintas de elevacion impacten o friccionen
contra bordes y esquinas pronunciados colocando medios auxiliares
especiales, p. . colocando entre medias materiales blandos, protectores
para esquinas o esquinero de madera.

. Los componentes y sus elementos no deben quedar comprimidos por cabos
o cadenas de traccion inclinada.

. Evite impactos fuertes al depositar.

. Coloque las cargas siempre sobre una base plana con suficiente capacidad
portante.
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5.2 Comprobar el envio

=

Retire el embalaje de transporte de la maquina y de los componentes.
2. Revise la maquina por si hubiera sufrido algun dafio durante el transporte.

- En caso de que detecte algun dafio producido durante el transporte
debe consignarlo asi en los albaranes de suministro y comunicarlo
por escrito tanto a la agencia de transporte como al fabricante.

- Preservar de otros dafios.
3. Compruebe que la entrega esté integra comparando con el albaran.

5.3 Descargar, presentar, bajar

=

Utilice exclusivamente aparatos elevadores adecuados y con una capacidad
portante que equivalga como minimo al doble del peso total de la carga.
Revise los cables y las cadenas por si presentasen algun deterioro.
Emplace la grua en el centro sobre el producto de transporte.

Coloque eslingas o cabos en los puntos de fijacion o eslingado previstos.
Levante poco a poco el producto de transporte y mantenga siempre vigilada
la zona.

Si fuera necesario, coloque cables de direccion para mantener el producto
de transporte dentro de la posicion.

7. Coloque de manera seguro el producto de transporte sobre una superficie
plana con suficiente capacidad portante.

ar®N

o

5.4 Desembalado

ATENCION

Peligro de dafios medioambientales

En caso de no gestionar bien la eliminacion, se podria contaminar el
medioambiente.

. A la hora de efectuar la eliminacién, se respetaran las ordenanzas locales y
normativas legales.

1. Retire el embalaje antes de proceder al montaje.
2. Elimine el material de embalaje correctamente.
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6

6.1

Instalacion y primera puesta en marcha

Seguridad

B>

Cualquier trabajo solo podra ser realizado por personal cualificado acreditado,
teniendo en cuenta lo siguiente:

este manual

todos los demas manuales pertenecientes a esta instalacion (documentos
de referencia, también la documentacién de proveedores)

las ordenanzas locales y normativas vigentes

INDICACION

El fabricante no responde de dafios causados por una puesta en
marcha errénea.

A PELIGRO

Peligro mortal por corriente eléctrica

Subyace peligro mortal en caso de contacto con componentes que presentan
tension.

Los componentes eléctricos conectados pueden ejecutar algiin movimiento
descontrolado. Las consecuencias seran lesiones graves o incluso mortales.

Todos los trabajos a realizar en componentes eléctricos de esta maquina solo
seran efectuados por personal cualificado (técnico en electricidad o persona
instruida en materia electrotécnica segun DIN EN 60204-1).

Apague la maquina antes de realizar trabajos de mantenimiento y de
reparacion, y asegurela contra un rearranque fortuito.

Acordone la zona de trabajo y coloque un rétulo de advertencia.

Peligro de caida al realizar trabajos verticales

Cualquier trabajo en altura conlleva riesgo de resbalarse o caerse, y de otras
lesiones graves.

Lleve puesto el equipo de proteccion individual.
Procure a tiempo las condiciones que garanticen un trabajo seguro.

Asegulrese contra una eventual precipitacion, en caso de que no esté
garantizado un apoyo seguro.

- utilice, p. €j., una plataforma, un andamio, un montacargas para
personas o una cesta de montaje.

Asegure el entorno de montaje contra objetos en plena caida.
Nunca trabaje solo.
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A ADVERTENCIA

Peligro de aplastamiento
En caso de ajuste de altura e inclinacién no asegurada subyace peligro de lesiones
por aplastamiento.

. Tanto la altura como la inclinacion se ajustaran siempre como minimo por
dos personas. Alternativamente se aseguraran los pesos pesados con una
grua (o un aparejo similar) para que se caigan.

. En caso de que la variacién sea escasa en altura e inclinacion, ajustar
SIEMPRE si es posible en el lado de entrada asi como en el lado de salida.
. Soltar el lado de entrada y el de salida solo completamente, si el bastidor es

soportado en ese punto como minimo por otra persona mas o por una grda.
En el caso de que no sea una grua, sino una persona la que sostiene el
bastidor debera hacerlo de forma que sus extremidades no puedan ser
aplastadas por debajo del dispositivo de sujecion.

A PRECAUCION

Peligro de atrapamiento, aplastamiento y cizalla

Las juntas anulares conformadas en el lado de entrada y salida dentro del area de
alimentacion de las chapas de embudo pueden causar lesiones.

. No introduzca las manos en el area de alimentacién cuando esté rotando la
jaula del tambor.

. Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

. Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.

. No lleve puestos los guantes de seguridad.

A PRECAUCION

Peligro de atrapamiento
La jaula de tambor puede atrapar extremidades y ropa amplia.

. No introduzca las manos en la zona entre la jaula tambor y las chapas de
salida.

. Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

. Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.

. No lleve puestos los guantes de seguridad.

A PRECAUCION

Posible gran esfuerzo fisico

Si los trabajos de ajuste se realizan Unicamente con la fuerza fisica, es posible que
aparezcan agotamiento y alteraciones del aparato locomotor.

. Para cambiar la jaula de tambor ha de contarse siempre con el apoyo de
aparatos elevadores adecuados.
. Los ajustes de altura e inclinacion es preferible realizarlos con la ayuda de

medios de elevacion adecuados de apoyo.
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A PRECAUCION
Cantos cortantes
Cualquier canto o borde cortante puede causar lesiones por cortes.
. Lleve puesto el equipo de proteccion individual.
. Manipule con sumo cuidado.

ATENCION

Darfios en el aparato por tensién eléctrica errénea

Si se conecta una alimentacién de tensién eléctrica equivocada puede causarse la
destruccién de equipos eléctricos.

. La conexion de la alimentacion de tension la debe realizar personal eléctrico
debidamente cualificado.

Respete los reglamentos y las ordenanzas locales en materia de
alimentacion eléctrica. La instalacién eléctrica estad dimensionada de acuerdo
con la normativa de seguridad europea.

ATENCION

Dafos en los aparatos por un limpiador inadecuado
El uso de disolventes para limpiar la maquina puede causar dafios.

. No utilice jamas disolventes en la limpieza.

. La suciedad normal se elimina con un agua templada.

. Para eliminar manchas de grasa, utilice alcohol.

. Si tiene alguna pregunta en relacién con los productos limpiadores, consulte

con el fabricante.

ATENCION

Dafios materiales por manejo erréneo de la carga

Una manipulacion indebida de las cargas durante la carga o descarga, puede
provocar dafios materiales.

. Utilice elevadores adecuados.

. Aquellas cargas desmontadas o montadas cuyo peso no pueda ser
soportado Unicamente con la fuerza humana, se recogeran con los
dispositivos adecuados (p. €j. cabos, eslingas o aparejos).

Evite que los cabos, eslingas o cintas de elevacion impacten o friccionen
contra bordes y esquinas pronunciados colocando medios auxiliares
especiales, p. . colocando entre medias materiales blandos, protectores
para esquinas o esquinero de madera.

Los componentes y sus elementos no deben quedar comprimidos por cabos
o cadenas de traccion inclinada.

Evite impactos fuertes al depositar.

Coloque las cargas siempre sobre una base plana con suficiente capacidad
portante.
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6.2

Primer montaje

Fig. 8: Ensamblaje

Estructura base

Montante

Mandos estrellados para montante
Soporte para tolva de alimentacién
Tolva de alimentacion

gabwnN P

Los montantes (2) y la tolva de alimentacion (5) estan incluidas en el volumen de
suministro. Es por eso que deben montarse antes de la puesta en marcha.

Precaucion —componentes pesados y poco manejables

Efectle el montaje del tambor de separacion exclusivamente con la ayuda de
varias personas y/o con aparejos adecuados (gria, etc.).

Levante la estructura base (1) por encima de los montantes (2) e inserte estos en
las guias previstas en la estructura base (A).

Fije la estructura base sobre los montantes, apretando los mandos estrellados (3).
Tanto la estructura base como la jaula de tambor que se halla encima, deben tener
un plano ligeramente inclinado en la direccién de avance, respecto de la
alimentacion. La inclinacién necesaria depende del tipo de producto de
separacion.

Extraiga el soporte de la tolva de alimentacion (4) y fijelo con el mando estrellado
inferior (B).

Sujete la tolva de alimentacién (5) sobre el soporte de la tolva de alimentacién y
fijela con el mando estrellado lateral (C). Tenga en cuenta que la tolva de
alimentacion no roce con el anillo de entrada de la jaula de tambor.
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6.3

Primera puesta en marcha

' Precaucion — Riesgo para la salud y dafios en componentes.
Los siguientes pasos los debe realizar siempre muy concentrado, de manera
L integra y siguiendo el orden establecido.
1 Cercitrese de que el tambor de separacion esté colocada horizontalmente
sobre el suelo, junto con su bastidor inferior.
2 Aseglrese de que no se haya quedado olvidado ninguna herramienta o
cuerpo extrafio de la instalacion y/o del montaje.
3 Elimine cualquier resto de humedad o suciedad que permanezca en la
instalacion.
4 Cerciorese de que el interruptor principal esté en posicion «OFF».
5 Gire el regulador de velocidad en contra del sentido de las agujas del reloj
hasta la posicion velocidad minima.
6 Cercitrese de que la alimentacion de tension esté garantizada. Para ello

conecte el enchufe de red de la maquina a la red de suministro eléctrico a
través de una toma adecuada.

7 Encienda la maquina desde el interruptor principal.

8 Ajuste las r. p. m. elegidas para el sinfin a través del regulador de velocidad.
Lasr.p. m. se
pueden modificar con el rodillo sinfin en rotacion.

9 Ahora la instalacion esta lista para funcionar.
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6.4

6.4.1

Configuracion de parametros de separacion

Advertencia - Peligros generales

Los pasos descritos en este apartado se realizaran exclusivamente con la
maquina apagada y el enchufe de red retirado.

Ajuste de altura e inclinacién

Fig. 9: Ajustar alturas e inclinacién

Advertencia - Peligros generales

Antes de cada ajuste, asegure el bastidor inferior contra una eventual caida. El
aseguramiento se puede realizar con medios de elevacion de cargas adecuados o
una segunda persona.

La altura se puede ajustar por separado en el lado de entrada (1) y en el lado de
salida (2). Para ajustar la altura en el lado de entrada, suelte ambos mandos
estrellados (3) de este lado. Vuelva a apretar firmemente los mandos estrellados a
la altura correcta. En el caso del lado de salida, suelte igualmente ambos mandos
estrellados (4) de este lado.

Los tambores de separacion pesados se equipan con protecciones contra caida
(5). Estos apoyos contra caida protegen al tambor de separacién contra caida de
gran altura.

Si se pretende reducir la altura con estas protecciones contra caida, ajuste primero
la proteccidn contra caida a la altura correcta. Después, suelte los mandos
estrellados y baje el tambor de separacion lentamente hasta la proteccion.

Si se pretende aumentar la altura, ajuste primero la altura correcta del tambor de
separacion y cologue después la proteccion contra caida.
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La diferencia de altura entre lado de entrada y lado de salida equivale a la
inclinacion.

Este plano debe inclinarse ligeramente en direccion hacia el lado de salida. El
plano de inclinacién influye en el tiempo de permanencia del producto a separar
dentro del tambor de separacién. Cuanto menor la inclinacion mayor serd la
permanencia. La inclinacién 6ptima depende del tipo de producto de separacion.

6.4.2 Ajustar latolva de alimentacion

Fig. 10: Posibilidades de ajuste de la tolva de alimentacion

En cuanto a la tolva de alimentacidn (1), se pueden ajustar tanto la posicion
respecto del anillo de entrada helicoidal (2) como la inclinacion.

Esta posicion se puede modificar soltando los mandos estrellados (3), la
inclinacion con la palanca de sujecién (4). La inclinacion de la tolva de
alimentacion se ajusta de forma que las piezas a separar se deslicen
autbnomamente al anillo de entrada helicoidal.
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6.5 Puesta en marchatras una desconexion planificada

B>

Los siguientes pasos deben ejecutarse en cualquier puesta en marcha:

1 Elimine cualquier resto de humedad o suciedad que permanezca en la
instalacion.
2 Cercitrese de que la alimentacion de tension esté garantizada.

Para ello conecte el enchufe de red de la maquina a la red de suministro
eléctrico a través de una toma adecuada.

3 Encienda la maquina desde el interruptor principal.

4 Si el tambor de separacién cuenta con un aparato de control de velocidad,
ajuste el régimen de r.p.m. deseado a través del regulador de velocidad. Las
r. p. m. se pueden modificar con la jaula de tambor en rotacion.

5 Ahora la instalacién esta lista para funcionar.

INDICACION

. Si la maquina es puesta en marcha después de una parada larga de
mas de una semana, vuelva a realizar la primera puesta en marcha
(véase el apartado anterior).
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6.6  Sustituciéon de la jaula de tambor

Al cambiar de producto, y por tanto de producto a separar, puede ser necesario
sustituir la jaula de tambor.
Dado que la jaula de tambor esta suelta, la sustitucion sera rapida.

. Suelte el mando estrellado (1) de la tolva de
alimentacion (2) y extraigala hasta que ya no
penetre en el anillo de entrada (3) de la jaula
de tambor (4). (A)

. Saque la jaula de tambor de los
rodamientos. (B)

. Coloque la nueva jaula de tambor en los
rodamientos. Tenga en cuenta que juntas
anulares conformadas (5) de la jaula de
tambor descansen sobre los rodillos de
rodamiento (6). (C)

Cerciorese de que la alineacién de la jaula
de tambor sea la correcta. El lado de entrada
con su sinfin (7) debe estar situado en el
lado de la tolva de alimentacion y del
accionamiento.

. Vuelva a colocar la tolva de alimentacién en
el anillo de entada y proceda a alinearlo. (D)

Fig. 11: Sustitucién de la jaula de tambor, en la imagen a modo de ejemplo tambor perforado y tambor
erizado

En las tablas siguientes figuran las combinaciones de tipos de tambores de
separacion con los bastidores inferiores correspondientes.
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U 750-500 U 750-700 U 750-1000 U 750-1200
Tambor perforado 305 B 307 B 3010 B 3012 B
Tambor perforado como tambor de A 305 B A 307 B A 3010 B A 3012 B
desprendimiento
Tambor erizado | 305 B 1 307 B 13010 B 13012 B
Tambor erizado como tambor de Al 305 B Al 307 B Al 3010 B Al 3012 B
desprendimiento
Tambor rectangular 3R5B 3R7B
Ajuste central planetario PZ 255 B PZ 257 B Pz 2510 B Pz 2512 B
Ajuste central planetario como tambor | \p7 o555 | APz 257B | APZ2510B | APZ2512B
de desprendimiento
Tab. 6: Combinaciones de tipos de tambores de separacion y bastidores inferiores U 750...

U 850-500 U 850-700 U 850-1000 U 850-1200
Ajuste central planetario Pz 355 B PZ 357 B PZ 3510 B Pz 3512 B
Ajuste central planetario como tambor | \p7 3555 | APz357B | APZ3510B | APZ 3512
de desprendimiento
Tab. 7: Combinaciones de tipos de tambores de separacion y bastidores inferiores U 850...

U 750-500 E | U 750-700 E | U 750-1000 E | U 750-1200 E

Ajuste individual 355 B 357 B 3510 B 3512 B
Ajuste individual como tambor de A 355 B A 357 B A 3510 B A3512 B

desprendimiento

Tab. 8: Combinaciones de tipos de tambores de separacion con ajuste individual y bastidores inferiores U

750-xxxx E
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7 Funcionamiento

7.1

Seguridad

El apartado «Funcionamiento» describe el manejo de la instalacion en modo
normal, y ofrece una vista general de los elementos de mando y emisores de
sefial.

Tras activarse la instalacion en modo normal la maquina funcionara totalmente en
automatico, sin que el operador tenga que intervenir para nada.

Cualquier trabajo solo podra ser realizado por personal cualificado acreditado,
teniendo en cuenta lo siguiente:

. este manual

. todos los demas manuales pertenecientes a esta instalacion (documentos
de referencia, también la documentacién de proveedores)

. las ordenanzas locales y normativas vigentes

A PELIGRO

Peligro mortal por corriente eléctrica

Subyace peligro mortal en caso de contacto con componentes que presentan
tension.

Los componentes eléctricos conectados pueden ejecutar algin movimiento
descontrolado. Las consecuencias seran lesiones graves o incluso mortales.

. Todos los trabajos a realizar en componentes eléctricos de esta maquina solo
seran efectuados por personal cualificado (técnico en electricidad o persona
instruida en materia electrotécnica segun DIN EN 60204-1).

Apague la maquina antes de realizar trabajos de mantenimiento y de
reparacion, y asegurela contra un rearranque fortuito.

Acordone la zona de trabajo y coloque un rétulo de advertencia.

Peligro de aplastamiento

En caso de ajuste de altura e inclinacién no asegurada subyace peligro de lesiones
por aplastamiento.

. Tanto la altura como la inclinacién se ajustaran siempre como minimo por
dos personas. Alternativamente se aseguraran los pesos pesados con una
grua (o un aparejo similar) para que se caigan.

En caso de que la variacion sea escasa en altura e inclinacion, ajustar
SIEMPRE si es posible en el lado de entrada asi como en el lado de salida.

Soltar el lado de entrada y el de salida solo completamente, si el bastidor es
soportado en ese punto como minimo por otra persona mas o por una grua.
En el caso de que no sea una grla, Sino una persona la que sostiene el
bastidor debera hacerlo de forma que sus extremidades no puedan ser
aplastadas por debajo del dispositivo de sujecién.
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A PRECAUCION

Peligro de atrapamiento, aplastamiento y cizalla

Las juntas anulares conformadas en el lado de entrada y salida dentro del area de
alimentacion de las chapas de embudo pueden causar lesiones.

No introduzca las manos en el area de alimentacién cuando esté rotando la
jaula del tambor.

Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.
No lleve puestos los guantes de seguridad.

A PRECAUCION

Peligro de atrapamiento
La jaula de tambor puede atrapar extremidades y ropa amplia.

.

No introduzca las manos en la zona entre la jaula tambor y las chapas de
salida.

Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.
No lleve puestos los guantes de seguridad.
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7.2

[

INDICACION

Siempre se respetaran también los reglamentos sobre prevencion de
accidentes, asi como cualquier normativa interna en materia de trabajo,
servicio y seguridad.

Antes del funcionamiento

Una utilizacion al margen de la prevista, asi como cualquier comportamiento
erréneo, pueden causar dafios materiales pero también lesiones graves, incluso
mortales. Por ello, resulta crucial tener en cuenta y respetar siempre, antes de
ponerse a trabajar con la maquina, las indicaciones contenidas en el apartado
Seguridad. El personal encargado de manejar la maquina tiene que recibir
instruccion y formacion con regularidad.

Antes de poner en funcionamiento la maquina y de manejarla, cercidrese de haber
cumplido los puntos siguientes:

¢ He leido atentamente el manual de instrucciones y lo he entendido bien?
¢ Estoy lo suficientemente cualificado y formado para manejar esta
maquina?

¢ El propietario de la maquina me ha otorgado la correspondiente
autorizacion para manejar la maquina?

Por lo demas, debera realizar los siguientes preparativos antes de poner en
servicio y de manejar la maquina:

Colocarse el equipo de proteccion individual.

Familiarizarse con el conjunto de la maquina.

Familiarizarse con los reglamentos y las normativas vigentes.

Coordinar las secuencias de los trabajos con todos los implicados.

Revisar el estado de la maquina antes de comenzar a trabajar para detectar
cualquier deterioro.
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7.3 Elementos de mando y de indicacién

7.3.1 Modo operativo «Constante»

Fig. 12: Mandos Modo operativo «Constante»

1 Interruptor de arranque
2 Interruptor de parada con funcién enclavable

7.3.2 Modo operativo «Ajuste continuo»

Fig. 13: Mandos Modo operativo «Ajuste continuo»

1 Interruptor ON/OFF
2 Regulador giratorio para r.p.m.
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7.3.3 Modo operativo «Ajuste continuo y sentido de giro reversible»

Fig. 14: Mandos Modo operativo «Ajuste continuo y sentido de giro reversible»

Interruptor ON/OFF

Regulador giratorio para r.p.m.

Regulador giratorio para duracién de marcha a derechas
Regulador giratorio para duracién de marcha a izquierdas
Modo reversible on/off

abhwWwNPEF

7.4  Encender la maquina

Para encender la maquina debera llevar a cabo la siguiente operacion:

1. cologue el interruptor principal del mando de control de la maquina en la
posicion «ON».

7.5 Modos operativos

El modo operativo estandar de la maquina es el modo automatico. Una vez
encendida la maquina, se inicia el proceso. A continuacion, ya no sera necesario
hacer nada més. Los siguientes modos operativos describen el estado general de
la maquina durante determinadas actividades:
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N.° | Modo operativo Finalidad/Funcién

1 Modo automatico El modo automatico es el modo operativo
estandar de la maquina, después de encenderla.
Con ese modo operativo, la maquina trabaja de
un modo totalmente automatico.

2 Modo mantenimiento En modo mantenimiento, la maquina esta
desactivada desde el interruptor principal. Para
aquellos trabajos de mantenimiento que
intervienen en el sistema eléctrico de la maquina,
la maquina esta desconectada fisicamente de la
corriente.

3 Modo de prueba En este modo operativo puede realizar un ciclo de
prueba, por ejemplo después de tareas de
mantenimiento o conservacién. La maquina opera
vacia sin bultos.

En ese caso, debe efectuar siempre un ciclo de
prueba por si hubiera que sustituir algan
componente.

4 Modo de limpieza En este modo operativo puede realizar una
limpieza. En modo limpieza, la maquina esta
desactivada desde el interruptor principal. Para
los trabajos de limpieza que afecten a los
componentes eléctricos de la maquina (motores,
armario de distribucion, etc.), la maquina esta
desconectada fisicamente de la corriente.

7.6 Apagar la maquina

Para apagar la maquina debera llevar a cabo las siguientes operaciones:

1. Espere hasta que la maquina haya acabado de transportar el bulto que
avanza.
2. Coloque el interruptor principal del mando de control de la maquina en la

posicion «OFF».
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8 Subsanado de averias

8.1

Seguridad

Cualquier trabajo solo podra ser realizado por personal cualificado acreditado,
teniendo en cuenta lo siguiente:

. este manual

. todos los demas manuales pertenecientes a esta instalacion (documentos
de referencia, también la documentacién de proveedores)

. las ordenanzas locales y normativas vigentes

A PELIGRO

Peligro mortal por corriente eléctrica

Subyace peligro mortal en caso de contacto con componentes que presentan
tension.

Los componentes eléctricos conectados pueden ejecutar algin movimiento
descontrolado. Las consecuencias seran lesiones graves o incluso mortales.

. Todos los trabajos a realizar en componentes eléctricos de esta maquina solo
seran efectuados por personal cualificado (técnico en electricidad o persona
instruida en materia electrotécnica segin DIN EN 60204-1).

Apague la maquina antes de realizar trabajos de mantenimiento y de
reparacion, y asegurela contra un rearrangue fortuito.

Acordone la zona de trabajo y coloque un rétulo de advertencia.

Peligro de lesiones por actuacion negligente durante el subsanado de averias

Las consecuencias pueden ser aplastamientos, rozaduras o cercenado de
extremidades.

. Para proceder al subsanado o la reparacion de averias el tambor de
separacion deberéa pararse SIEMPRE y protegerse contra un rearranque.

No introduzca las manos en el area de alimentacion cuando esté rotando la
jaula del tambor.

Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.
No lleve puestos los guantes de seguridad.
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Peligro de aplastamiento

En caso de ajuste de altura e inclinaciéon no asegurada subyace peligro de lesiones
por aplastamiento.

. Tanto la altura como la inclinacion se ajustaran siempre como minimo por
dos personas. Alternativamente se aseguraran los pesos pesados con una
grua (o un aparejo similar) para que se caigan.

En caso de que la variacion sea escasa en altura e inclinacién, ajustar
SIEMPRE si es posible en el lado de entrada asi como en el lado de salida.

Soltar el lado de entrada y el de salida solo completamente, si el bastidor es
soportado en ese punto como minimo por otra persona mas o por una grua.
En el caso de que no sea una grla, sino una persona la que sostiene el
bastidor debera hacerlo de forma que sus extremidades no puedan ser
aplastadas por debajo del dispositivo de sujecion.

Peligro de caida al realizar trabajos verticales

Cualquier trabajo en altura conlleva riesgo de resbalarse o caerse, y de otras
lesiones graves.

. Lleve puesto el equipo de proteccion individual.
. Procure a tiempo las condiciones que garanticen un trabajo seguro.
. Aseglrese contra una eventual precipitacion, en caso de que no esté

garantizado un apoyo seguro.

- utilice, p. €j., una plataforma, un andamio, un montacargas para
personas o0 una cesta de montaje.

Asegure el entorno de montaje contra objetos en plena caida.
Nunca trabaje solo.

A PRECAUCION

Peligro de atrapamiento, aplastamiento y cizalla

Las juntas anulares conformadas en el lado de entrada y salida dentro del area de
alimentacion de las chapas de embudo pueden causar lesiones.

. No introduzca las manos en el area de alimentaciéon cuando esté rotando la
jaula del tambor.

Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.
No lleve puestos los guantes de seguridad.
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8.2

A PRECAUCION

Peligro de atrapamiento
La jaula de tambor puede atrapar extremidades y ropa amplia.

. No introduzca las manos en la zona entre la jaula tambor y las chapas de
salida.

Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.
No lleve puestos los guantes de seguridad.

A PRECAUCION

Cantos cortantes

Cualquier canto o borde cortante puede causar lesiones por cortes.
. Lleve puesto el equipo de proteccion individual.

. Manipule con sumo cuidado.

ATENCION

Dafos en el aparato por tensién eléctrica errnea

Si se conecta una alimentacién de tensién eléctrica equivocada puede causarse la

destruccién de equipos eléctricos.

. La conexion de la alimentacion de tensién la debe realizar personal eléctrico
debidamente cualificado.

Respete los reglamentos y las ordenanzas locales en materia de
alimentacion eléctrica. La instalacién eléctrica esta dimensionada de acuerdo
con la normativa de seguridad europea.

ATENCION

Dafos en los aparatos por un limpiador inadecuado
El uso de disolventes para limpiar la maquina puede causar dafios.

. No utilice jamas disolventes en la limpieza.

. La suciedad normal se elimina con un agua templada.

. Para eliminar manchas de grasa, utilice alcohol.

. Si tiene alguna pregunta en relacién con los productos limpiadores, consulte

con el fabricante.

Comportamiento en caso de averias

Por norma general, rige lo siguiente:

1. Apague la maquina/instalacion inmediatamente en caso de que una averia
suponga un peligro inminente para personas u objetos materiales.
Es responsabilidad del propietario la integracion de la maquina en el
sistema de seguridad del conjunto de la instalacion.

2. Averiguar la causa de la averia.

3. En el supuesto de que los trabajos que haya que efectuar para reparar la
averia, impliquen tareas en la zona de peligro, debe apagarse la
maquina/instalacion y asegurarse contra un eventual rearranque.
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4. En ese caso, informe inmediatamente al responsable del lugar de uso sobre
la averia.
5. Dependiendo del tipo de averia, se encargara su subsanado o reparacion a
personal cualificado autorizado.
6. Si hubo que sustituir componentes, téngase siempre en cuenta el montaje
correcto.

- Todos los pares de apriete de los tornillos deberan respetarse tal y
como dicta la norma.

- Téngase en cuenta el seguro de tornillos.

8.3 Preparativos para el subsanado de averias

1. Apague el interruptor principal antes de efectuar los trabajos.

2. Todos los trabajos se realizaran siempre con la maquina/instalacién parada.
- Desconecte la maquina en funcion de la carga.

3. Asegurar la maquina contra una eventual reconexion.

- Cubra el interruptor principal
- Coloque el rétulo de advertencia
- Bloquee ampliamente toda el area
4, Vacie el trayecto de transporte y/o retire el material a transportar.

8.4 Reconexion tras averias

La maquina solo deberéa operar si no hay defectos ni fallos que pudieran poner en
riesgo un funcionamiento seguro.

1. Cercitrese de que todas las cubiertas de seguridad estan montadas.
2. Revise los dispositivos de seguridad.

INDICACION

LN Respete las indicaciones y datos de la documentacion de los proveedores.
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8.5

[

La instalacién no
arranca

Dafos en
componentes
eléctricos. Anomalias
funcionales de la
maquina

El resultado de la
separacion es
insuficiente

Averias y localizacion de fallos

Indicacion
Todos los trabajos se realizaran siempre con la maquina/instalacion
parada. Para ello debe desconectarse la maquina en funcion de la carga.

Cerciorese antes de comenzar con los trabajos de que la maquina no
pueda ser puesta en marcha por error o por terceras personas no

autorizadas.

En caso de que ocurra una averia no reflejada en nuestras explicaciones,
rogamos se ponga en contacto con nuestro Servicio Técnico.

Las averias operativas pueden solucionarse consultando el plan de localizacion de
errores siguiente:

No hay alimentacién de red
eléctrica

El cable de conexién al motor
esta dafado

Motor defectuoso

Cable o interruptor dafiados

Componentes conductores de
corriente abiertos

Componentes eléctricos
dafiados

El orificio de separacién no
coincide con el producto a
separar

Velocidad erronea

Inclinacion errénea de la tolva
de alimentacion

Revise la posicién del interruptor
principal
Revise el seguro exterior

Compruebe el cable de alimentacién
eléctrica, por si estuviera dafiado o no
conectara bien

Revise la red eléctrica

Sustituya el cable de conexion

Sustituya el motor

Pare inmediatamente la maquina y
proceda a repararla

Utilice la jaula de tambor
correspondiente al producto de
separacién

Aumente o reduzcalas r. p. m.

Reajuste la inclinacién més plana o
mas empinada
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9 Mantenimiento

9.1 Seguridad

Cualquier trabajo solo podra ser realizado por personal cualificado acreditado,
teniendo en cuenta lo siguiente:

. este manual

. todos los demas manuales pertenecientes a esta instalacion (documentos
de referencia, también la documentacion de proveedores)

. las ordenanzas locales y normativas vigentes

A PELIGRO

Peligro mortal por corriente eléctrica

Subyace peligro mortal en caso de contacto con componentes que presentan
tension.

Los componentes eléctricos conectados pueden ejecutar algin movimiento
descontrolado. Las consecuencias seran lesiones graves o incluso mortales.

. Todos los trabajos a realizar en componentes eléctricos de esta maquina solo
seran efectuados por personal cualificado (técnico en electricidad o persona
instruida en materia electrotécnica segin DIN EN 60204-1).

Apague la maquina antes de realizar trabajos de mantenimiento y de
reparacion, y asegurela contra un rearrangue fortuito.
Acordone la zona de trabajo y coloque un rétulo de advertencia.

Peligro de aplastamiento

En caso de ajuste de altura e inclinacién no asegurada subyace peligro de lesiones

por aplastamiento.

. Tanto la altura como la inclinacién se ajustaran siempre como minimo por
dos personas. Alternativamente se aseguraran los pesos pesados con una
grua (o un aparejo similar) para que se caigan.

En caso de que la variacion sea escasa en altura e inclinacion, ajustar
SIEMPRE si es posible en el lado de entrada asi como en el lado de salida.

Soltar el lado de entrada y el de salida solo completamente, si el bastidor es
soportado en ese punto como minimo por otra persona mas o por una grda.
En el caso de que no sea una grla, sino una persona la que sostiene el
bastidor debera hacerlo de forma que sus extremidades no puedan ser
aplastadas por debajo del dispositivo de sujecion.
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A ADVERTENCIA

Peligro de caida al realizar trabajos verticales

Cualquier trabajo en altura conlleva riesgo de resbalarse o caerse, y de otras
lesiones graves.

. Lleve puesto el equipo de proteccion individual.
. Procure a tiempo las condiciones que garanticen un trabajo seguro.
. Asegurese contra una eventual precipitacién, en caso de que no esté

garantizado un apoyo seguro.

- utilice, p. €j., una plataforma, un andamio, un montacargas para
personas o0 una cesta de montaje.

. Asegure el entorno de montaje contra objetos en plena caida.
. Nunca trabaje solo.

A PRECAUCION

Peligro de atrapamiento, aplastamiento y cizalla

Las juntas anulares conformadas en el lado de entrada y salida dentro del area de
alimentacion de las chapas de embudo pueden causar lesiones.

. No introduzca las manos en el &rea de alimentacion cuando esté rotando la
jaula del tambor.

. Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

. Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.

. No lleve puestos los guantes de seguridad.

A PRECAUCION

Peligro de atrapamiento
La jaula de tambor puede atrapar extremidades y ropa amplia.

. No introduzca las manos en la zona entre la jaula tambor y las chapas de
salida.

. Mantenga alejados en general todos los miembros y extremidades de la jaula
de tambor en rotacion.

. Para trabajar cerca del tambor de separacion debe llevarse ropa ajustada.

. No lleve puestos los guantes de seguridad.

A PRECAUCION

Posible gran esfuerzo fisico

Si los trabajos de ajuste se realizan Unicamente con la fuerza fisica, es posible que
aparezcan agotamiento y alteraciones del aparato locomotor.

. Para cambiar la jaula de tambor ha de contarse siempre con el apoyo de
aparatos elevadores adecuados.
. Los ajustes de altura e inclinacion es preferible realizarlos con la ayuda de

medios de elevacion adecuados de apoyo.
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A PRECAUCION

Cantos cortantes

Cualquier canto o borde cortante puede causar lesiones por cortes.
. Lleve puesto el equipo de proteccion individual.

. Manipule con sumo cuidado.

ATENCION

Darfios en el aparato por tensién eléctrica errénea

Si se conecta una alimentacién de tensién eléctrica equivocada puede causarse la

destruccién de equipos eléctricos.

. La conexion de la alimentacion de tension la debe realizar personal eléctrico
debidamente cualificado.

Respete los reglamentos y las ordenanzas locales en materia de
alimentacion eléctrica. La instalacién eléctrica esta dimensionada de acuerdo
con la normativa de seguridad europea.

ATENCION

Dafos en los aparatos por un limpiador inadecuado
El uso de disolventes para limpiar la maquina puede causar dafios.

. No utilice jamas disolventes en la limpieza.
. La suciedad normal se elimina con un agua templada.
. Para eliminar manchas de grasa, utilice alcohol.

Si tiene alguna pregunta en relacién con los productos limpiadores, consulte
con el fabricante.

INDICACION

El fabricante no asumird la responsabilidad por dafios causados por
reparaciones o mantenimientos preventivos y/o generales erroneos.
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9.2

Instrucciones de mantenimiento

La finalidad del mantenimiento es, por un lado, garantizar la conservacion del
estado funcional y, por otro, poder restablecer ese estado funcional en caso de
fallo.

La méaquina debe recibir un mantenimiento periédico. Un mantenimiento deficiente
puede conllevar averias y dafios, que a su vez conllevan paradas y gastos por
reparaciones.

Este apartado contiene indicaciones destinadas a personal técnico formado y
cualificado.

Contacte inmediatamente con el fabricante, en caso de problemas y/o dudas.

Rogamos que en su consulta haga referencia a los siguientes puntos:
. Los datos los encontrara en la placa de caracteristicas de la maquina.
- N.° de serie.
- Denominacion del modelo/tipo
- Afio de fabricacion

. Describa las averias o el fallo lo mas detalladamente posible.
. Explique las medidas que hasta el momento ha tomado para subsanar la
averia.

En caso de enviarse la maquina al fabricante, tenga en cuenta lo indicado en el
apartado «Desmontaje» y «Transporte».
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Mantenimiento

9.3 Preparacion del mantenimiento

Antes de proceder en la maquina a trabajos de reparacion o mantenimiento
preventivo y/o general, se tendran en cuenta los siguientes puntos:

1.

10.

Al personal de manejo se le explicara en qué consisten los trabajos a
efectuar, antes de comenzar con los mismos.

Debe designarse un supervisor.

Hay que cumplir los intervalos de mantenimiento indicados en el plan de
mantenimiento.

Toda el area de trabajo debe asegurarse contra un acceso no autorizado y
sefializado con un rétulo de advertencia.

Todos los trabajos se realizaran siempre con la maquina/instalacion parada.

- Desconecte la maquina en funcion de la carga.

Desconecte la maquina o la parte afectada para poder efectuar los trabajos
y asegurela contra un rearranque fortuito.

- Tire del enchufe
- Coloque el rétulo de advertencia
- Bloquee ampliamente toda el area

No abra tapas, carcasa o componentes eléctricos para evitar descargas
eléctricas. No toque los componentes que estén deteriorados,
especialmente si estdn sometidos a presion.

Los trabajos en el sistema eléctrico seran realizados exclusivamente por
personal cualificado especialmente formado y autorizado.

En caso de que sea necesario desmontar algin dispositivo de proteccién o
seguridad, habra que volverlos a incorporar nada mas finalizados los
trabajos y comprobar si funcionan perfectamente.

Fije y asegure piezas sueltas o componentes grandes con cuidado a los
aparatos elevadores, a la hora de efectuar el cambio. Utilice nicamente
elevadores adecuados y en perfecto estado, asi como medios de elevacién
de carga con suficiente carga portante.

A la hora de realizar trabajos de montaje por encima de la cabeza deben
utilizarse siempre los medios auxiliares de subida y unas plataformas
conformes a la seguridad. Los componentes de la instalacion nunca deben
utilizarse como elevador o medio de subida.
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9.4 Plan de mantenimiento

Intervalos | Componente WEGIGES Comportamiento en caso de
defecto

Accionamiento Véase el manual de
fabricante
diario Maquina global Inspeccion visual general Parar la maquina. Subsanar el
defecto
Dispositivos de Inspeccion visual general Parar la maquina. Subsanar el
seguridad defecto
semanal Jaula de tambor Comprobar visualmente si Limpiar la jaula de tambor
existe suciedad
mensual Todos los componentes  Revisar el buen asiento de Sustituir el componente
mecanicos tornillos y tuercas, y
reapretar, si fuera necesario
Jaula de tambor controlar en cuanto a Sustituir la jaula de tambor
desperfectos
Instalacion eléctrica Control general del estado, Sustituir el componente
en particular en cuanto a
deterioro de cables,
conexiones enchufables
semestral Ruedas Control general del estado, Sustituir las ruedas
motrices/Ruedas de en particular en cuanto a motrices/ruedas de apoyo
apoyo desgaste de la banda de
rodadura

Tabla 1 - Plan de mantenimiento

La frecuencia de los intervalos de mantenimiento puede ser mas corta 0 mas
larga, en funcién de las condiciones de servicio.
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9.5

Volver a encender la maquina después del mantenimiento

La méaquina solo debera operar si no hay defectos ni fallos que pudieran poner en
riesgo un funcionamiento seguro. Tras concluir las tareas de mantenimiento y
antes de la nueva puesta en funcionamiento de la maquina, debera tener en
cuenta los siguientes puntos:

1.
2.

3.

Revise cualquier conexion atornillada por si se hubiera aflojado.
Aseglrese de que todos los dispositivos de proteccion o tapas retirados
previamente se hayan vuelto a montar correctamente.

Cercitrese de que la herramienta, materiales y resto de equipamientos
utilizados se hayan vuelto a retirar del entorno de trabajo.

Limpie el area de trabajo y elimine las posibles fugas de liquidos y
sustancias similares.

Cercitrese de que todos los dispositivos de seguridad de la maquina
vuelven a funcionar perfectamente.

Compruebe los dispositivos de seguridad.
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10 Desmontaje

10.1 Seguridad

Cualquier trabajo solo podra ser realizado por personal cualificado acreditado,
teniendo en cuenta lo siguiente:

. este manual

. todos los demas manuales pertenecientes a esta instalacion (documentos
de referencia, también la documentacion de proveedores)

. las ordenanzas locales y normativas vigentes

Subyace peligro de lesiones y dafios materiales si el propietario de la instalacion
no la desmonta correctamente.

INDICACION

El desmontaje sera efectuado por el propietario o por personas encargadas
por éste.

El desmontaje de la maquina siempre se producira respetando las ordenanzas
locales y normativas vigentes.

A PELIGRO

Peligro mortal por corriente eléctrica

Subyace peligro mortal en caso de contacto con componentes que presentan
tension. Los componentes eléctricos conectados pueden ejecutar algin movimiento
descontrolado. Las consecuencias seran lesiones graves o incluso mortales.

. Las tareas a realizar en el aparato solo seran llevadas a cabo por personal
cualificado autorizado.

Antes de comenzar los trabajos, desconecte el suministro eléctrico del
armario de distribucion desde el interruptor principal y asegurelo contra un
eventual rearranque.

Acordone la zona de trabajo y coloque un rotulo de advertencia.

Peligro de caida al realizar trabajos verticales

Cualquier trabajo en altura conlleva riesgo de resbalarse o caerse, y de otras
lesiones graves.

. Lleve puesto el equipo de proteccion individual.
. Procure a tiempo las condiciones que garanticen un trabajo seguro.
. Asegurese contra una eventual precipitacién, en caso de que no esté

garantizado un apoyo seguro.

- utilice, p. €j., una plataforma, un andamio, un montacargas para
personas o una cesta de montaje.

Asegure el entorno de montaje contra objetos en plena caida.
Nunca trabaje solo.

70



Desmontaje

A PRECAUCION

Cantos cortantes

Cualquier canto o borde cortante puede causar lesiones por cortes.
. Lleve puesto el equipo de proteccion individual.

. Manipule con sumo cuidado.

ATENCION

Dafios materiales por manejo erréneo de la carga

Una manipulacion indebida de las cargas durante la carga o descarga, puede
provocar dafios materiales.

. Utilice elevadores adecuados.

. Aquellas cargas desmontadas o0 montadas cuyo peso no pueda ser
soportado Unicamente con la fuerza humana, se recogeran con los
dispositivos adecuados (p. ej. cabos, eslingas o aparejos).

. Evite que los cabos, eslingas o cintas de elevacion impacten o friccionen
contra bordes y esquinas pronunciados colocando medios auxiliares
especiales, p. €j. colocando entre medias materiales blandos, protectores
para esquinas o esquinero de madera.

. Los componentes y sus elementos no deben quedar comprimidos por cabos
o cadenas de traccion inclinada.

. Evite impactos fuertes al depositar.

. Coloque las cargas siempre sobre una base plana con suficiente capacidad
portante.
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10.2 Requisitos para el desmontaje

Lo

©ONO O A~WN

Cierre y apague la maquina antes de proceder al desmontaje, respetando, si
fuera necesario, los procedimientos de desconexion.

Apague el interruptor principal y asegurelo contra una eventual reconexion.
Desconecte la maquina de la alimentacion eléctrica y asegure este estado.
Desemborne la maquina.

Elimine cualquier suciedad de los elementos de la maquina.

Si fuera necesario, desconecte conexiones como tuberias.

Recolecte cualquier materia de servicio y sustancias peligrosas.

Si fuera necesario, cierre conexiones abiertas como tuberias.

10.3 Desmontaje del sistema eléctrico

10.4 Desmontaje mecanico

1.
2.
3.
4,

Desconecte la maquina desde el interruptor principal.
Cerciorese de que la red operativa esté desactivada.
Compruebe que la maquina no presente tension.
Desconecte la maquina de la red.

El desmontaje mecanico se efectuara siempre segun el plano de ensamblaje y
esquema de instalacion:

1.
2.
3.

Coloque los seguros para el transporte.

Suelte la sujecion de la maquina.

Desmonte los médulos de la maquina de acuerdo con las medidas y datos
proporcionados.

Cercitrese de que el centro de gravedad es bajo.

Para transportar la maquina a otro lugar, consulte el apartado «Embalado y
transporte» y también «Instalacion y montaje».
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11 Eliminacion y disposicion
11.1 Indicaciones generales

Cualquier trabajo solo podra ser realizado por personal cualificado acreditado,
teniendo en cuenta lo siguiente:

. este manual

. todos los deméas manuales pertenecientes a esta instalacion (documentos
de referencia, también la documentacion de proveedores)

. las ordenanzas locales y normativas vigentes

La reutilizacién consciente o inconsciente de componentes consumidos, como p.
ej. rodamientos, correas dentadas, etc., puede poner en peligro tanto a personas
como al medioambiente, pero también a la propia maquina.

Por ello, resulta crucial respetar los siguientes puntos:

. El propietario es responsable de la eliminacion ecoldgica y disposicion
profesional.

. Eliminacién y disposicion exclusivamente por personal cualificado.

. Las materias de servicio y los consumibles deben purgarse e introducirse en
un depésito colector, para eliminarlos a continuacién de manera ecoldgica
profesional.

. Alcanzado el final de la vida util, se despiezara la maquina en sus distintas
materiales y se encargara a una empresa profesional su reciclado
profesional.

ATENCION

Peligro de dafios medioambientales

En caso de no gestionar bien la eliminacion, se podria contaminar el
medioambiente.

. A la hora de efectuar la eliminacién, se respetaran las ordenanzas locales y
normativas legales.
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12 Piezas de recambio

INDICACION

> El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de piezas
externas.

. En caso de que sea necesaria una sustitucion, siempre se utilizaran
exclusivamente piezas originales. El uso de piezas externas puede provocar
dafios.

. Péngase en contacto con nuestro servicio técnico para pedir cualquier pieza
de recambio. La informacion del pedido puede cursarse via e-mail, fax o
teléfono.

. Tenga a mano los datos de la placa de caracteristicas (p. €j., el n.° de serie),
la confirmacion del pedido y/o la lista de piezas de recambio.

. MTF Technik recomienda aprovisionar piezas de recambio y piezas de
desgaste conforme a la lista de piezas de recambio, a fin de reducir e
incluso evitar tiempos de espera y de parada en caso de averias o fallos.

. En caso contrario, rogamos pedir estas piezas a tiempo para disponer de
las mismas cuando se proceda al siguiente mantenimiento. Las piezas de
recambios estan sujetas a distintos plazos de entrega. Por tanto, se
recomienda cursar un pedido de piezas de recambios amplio, en funcién del
plazo de entrega mas largo.

12.1 Consultalalista de piezas de recambio

La lista de piezas de recambios de la maquina puede consultarse
online en el enlace siguiente:

https://mtf-technik.de/de/service/download

[=];

Fig. 15: Lista de piezas de recambios: c4digo QR para la version online
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12.1.1 Listade piezas: Tambor perforado — ZZ.867.0001; Tambor erizado — ZZ.867.0002

. ‘?ﬁ%‘j

Fig. 16: Lista de piezas: Tambor perforado — ZZ.867.0001; Tambor erizado — ZZ.867.0002

I

Lista de piezas: Independientemente de los datos técnicos

Pos.| Cant. | Unid. |Denominacion 1 Denominacion 2 N‘O de N.°de
ident. plano
8 1 Unid. [Soporte la tolva de Pieza central 1005775 | T.865.0004
alimentacion
9 1 Unid. [Tolva de alimentacion - 861057 |ZZ.861.0002
12 2 Unid. |Mando estrellado M8x20 975411 | E.975.0003
13 1 Unid. |Caperuza de plastico 25x25x2 (negro) 1000831
14 1 Unid. |Palanca de sujecion GN 503-63-M8-16-SW 835113

Tab. 9: Lista de piezas, Tambor perforado — ZZ.867.0001; Tambor erizado — ZZ.867.0002

Lista de piezas: Dependiendo de los datos técnicos (comparese con la confirmacién del pedido)
Pos.| Cant. | Unid. |Denominacion 1 Denominacion 2 N.Ode N.°de
ident. plano
1 1 Unid. |Bastidor inferior - Tambor de |[Estandar Tabla |ZZ.860.0003
separacién
fehlender
Linktext --
reforzado Tabla |ZZ.860.0021
fehlender
Linktext --
2 2 Unid. |Chapa de embudo Tabla | E.860.0010
3 2 Unid. |Chapa de salida Tabla | E.860.0011
4 1 Unid. |Chapa de cabecera Lado salida Tabla | E.860.0015
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5 1 Unid. |Chapa de cabecera Lado entrada Tabla | E.860.0016
6 1 Unid. |[Jaula de tambor v. confir. pdo.
7 1 Unid. [Soporte la tolva de Base Tabla | T.865.0003
alimentacion
10 1 Unid. |Placa de sujecion para mando Tabla Tabla
de control
11 1 Unid. |Mando de control Tabla

Tab. 10: Lista de piezas, Tambor perforado — ZZ.867.0001; Tambor erizado — ZZ.867.0002

Pos. 2 Seleccién: Chapa de embudo Lado entrada
/ Lado salida — E.860.0010

Material N.°de ident.
AlMg1; anodizado 1004557
acero; galvanizado 1004563

V2A (1.4301) 1014267

Tab. 11: Seleccién: Chapa de embudo Lado entrada / Lado salida

Pos. 3 Seleccién: Chapa de salida — E.860.0011

Tipo Al Mg1; anodizado acero; galvanizado V2A (1.4301)
305B/1305B 861012 1006275
307B/1307B 861013 1006273 1015046
3010B /13010 B 861014 1006212
3012B /13012 B 1009488

Tab. 12: Seleccién: Chapa de salida

Pos. 4 Seleccién: Chapa de cabecera Lado salida

— E.860.0015
Material N.°de ident.
AlMg1; anodizado 1003707
acero; galvanizado 1004558

Tab. 13: Selecciéon: Chapa de cabecera Lado salida

Pos. 5 Seleccién: Chapa de cabecera Lado
entrada — E.860.0016

Material N.°de ident.
AlMg1; anodizado 1003708
acero; galvanizado 1004559

Tab. 14: Seleccién: Chapa de cabecera Lado entrada

Pos. 7 Seleccion: Soporte de tolva de
alimentacion base — T.865.0003

Superficie N.° de ident.
galvanizado 861045
recubierto RAL 9005 1007613

Tab. 15: Seleccién: Soporte de tolva de alimentacién base
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Pos. 10y 11 Seleccion: Mando de Seleccién: Placa de sujecioén
control
Tipo de accionamiento N.°de ident. N.°de plano N.° de ident.
Interr'uptor guardamotor 1004518 E 907.0170
(accionamiento «SK»)
Regulador de r.p.m. 1007371 E.800.1237 1012009
(accionamiento «SS»)
Regulador de r.p.m.,
reversible 1007588 E.800.1368
(accionamiento «SR»)

Tab. 16: Seleccién: Mando de control y placa de sujecion
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12.1.2 Listade piezas: Bastidor inferior — Tambor de separacién — ZZ.860.0003
®@
@ (3)
(&) ©
,1;3 2
Fig. 17: Lista de piezas: Bastidor inferior — Tambor de separacion — ZZ.860.0003
Lista de piezas: Independientemente de los datos técnicos
Pos.| Cant. | Unid. Denominacién 1 Denominacién 2 N.Ode N.°de
ident. plano
2 3 Unid. |Rueda de apoyo 861050 | T.860.0005
3 1 Unid. |Capa intermedia K 907103 | E.907.0009
4 1 Unid. |Motorreductor PLG52.0-DR62.0x80-2 898061
5 4 Unid. [Tornillo embutido DIN 7991-M6x16 975311
6 1 Unid. |Rueda motriz 1008679 | T.800.0245
8 2 Unid. |Rodillo direccionable @75 con bastidor tensory | 1004576
retenedor
9 2 Unid. |Rodillo direccionable @75 con bastidor tensor sin | 1004575
retenedor
10 5 Unid. |Mando estrellado M8x20 975411 | E.975.0003
11 2 Unid. |Caperuza de plastico 25x25x2 (negro) 1000831
12 2 Unid. |Caperuza de plastico 30x30x2 (negro) 975032
13* 2 Unid. [Tubo de proteccion 1012213 | T.860.0151
14* 4 Unid. [Pasador roscado DIN 913 - M8x10 975398

Tab. 17: Lista de piezas, parte independiente: Bastidor inferior
*solo en tambores de separacion de gran pesor
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Lista de piezas: Dependiendo de los datos técnicos (comparese con la confirmacién del pedido)

Pos. | Cant. Unid. Denominacién 1 Denominacién 2 N.Ode N.° de
ident. plano

1 1 Unid. |Bastidor Tabla | U.860.0006

7 2 Unid. |Montante individual Tabla | U.860.0005
fehlender
Linktext --

Tab. 18: Lista de piezas, parte independiente: Bastidor inferior

Pos. 1 Seleccion: Bastidor — U.860.0006

Tipos de Longitud N.°de ident. Para tipos de tambores de separacioén
bastidor nominal bastidor
U 750-500 500 1006928 305 B A 305 B | 305 B Al 305 B
U 750-700 700 1007166 307 B A 307 B 1307 B Al 307 B
U 750-1000 1000 1006930 3010 B A 3010 B 13010 B Al 3010 B
U 750-1200 1200 1006927 3012 B A 3012 B 13012 B Al 3012 B

Tab. . 19: Seleccién: Bastidor — U.860.0006
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12.1.3 Lista de piezas: Bastidor inferior - Tambor de separacion —reforzado — ZZ.860.0021

=

Fig. 18: Lista de piezas: Bastidor inferior — reforzado — 2Z.860.0021

Lista de piezas: Independientemente de los datos técnicos

Pos.| Cant. | Unid. |Denominacion 1 Denominacién 2 N‘o de N.°de
ident. plano
2 3 Unid. |Rueda de apoyo 861050 | T.860.0005
3 1 Unid. |Capa intermedia K 907103 | E.907.0009
4 4 Unid. [Tornillo embutido DIN 7991-M6x16 975311
5 1 Unid. |Rueda motriz 1008679 | T.800.0245
7 2 Unid. |Rodillo direccionable con @ 100 x 32 - 90 kg 1007209 | E.913.0008
parada universal
8 2 Unid. |Rodillo direccionable sin @100 x 32 - 90 kg 1007208 | E.913.0007
parada universal
9 8 Unid. |Mando estrellado M8x20 975411 | E.975.0003
10 1 Unid. |[Motorreductor PLG52.0-DR62.0x80-2 898061
11 2 Unid. |Caperuza de plastico 25x25x2 (negro) 1000831
12 2 Unid. |Caperuza de plastico 30x30x2 (negro) 975032
13 2 Unid. [Tubo de proteccion version reforzada 1011923 | T.860.0103
14 4 Unid. [Pasador roscado DIN 913 - M8x10 975398

Tab. 20: Lista de piezas, parte independiente: Bastidor inferior — reforzado — 2Z.860.0021

*solo en tambores de separacion de gran peso
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Lista de piezas: Dependiendo de los datos técnicos (comparese con la confirmacion del pedido)

Pos. | Cant. Unid. Denominacién 1 Denominacién 2 N.Ode N.° de
ident. plano
1 1 Unid. |Bastidor, reforzado Tabla | U.860.0016
6 2 Unid. |Montante individual, reforzado Tabla | U.860.0017
fehlender
Linktext --

Tab. 21: Lista de piezas, parte independiente: Bastidor inferior — reforzado — ZZ.860.0021

Pos. 1 Seleccion: Bastidor — U.860.0016

Tipos de Longitud N.°de ident. Para tipos de tambores de separacioén
bastidor nominal bastidor
U 750-500 500 305 B A 305 B | 305 B Al 305 B
U 750-700 700 307 B A 307 B 1307 B Al 307 B
U 750-1000 1000 3010 B A 3010 B 13010 B Al 3010 B
U 750-1200 1200 3012 B A 3012 B 13012 B Al 3012 B

Tab. . 22: Seleccién: Bastidor — U.860.0016
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12.1.4 Lista de piezas: Montante individual — U.860.0005
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Fig. 19: Lista de piezas: Montante individual — U.860.0005

Lista de piezas: Independientemente de los datos técnicos

Pos.| Cant. | Unid. Denominacién 1 Denominacion 2 N‘o de N.°de
ident. plano
3 2 Unid. Caperuza de plastico 25x25x2 (negro) 1000831

Tab. 23: Lista de piezas, parte independiente: Montante individual — U.860.0005

Lista de piezas: Dependiendo de los datos técnicos (comparese con la confirmacién del pedido)

(o] o
Pos. | Cant. Unid. [Denominacion 1 Denominacién 2 N de N.°de
ident. plano
1* 1 Unid. Traviesa Tabla U.860.0004
2* 2 Unid. Tubo soporte Altura, v. lista Tabla U.860.0003

Tab. 24: Lista de piezas, parte independiente: Montante individual — U.860.0005

Pos. 1 Selecciéon: Traviesa - U.860.0004
Tipos N.° de ident.
U 750... 1005378
U 850... 1005377

Tab. . 25: Seleccién: Traviesa

Pos. 2 Seleccion: Tubo del soporte - U.860.0003

Altura de montante N.° de ident.
800 1005374
1100 1005375
1500 1005376

Tab. . 26: Seleccién: Tubo soporte

82




MT

= TECHNIK
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12.1.5 Listade piezas: Montante individual — reforzado — U.860.0017

A

w

Fig. 20: Lista de piezas: Montante individual — reforzado — U.860.0017

Lista de piezas: Independientemente de los datos técnicos

Pos. | Cant. Unid. Denominacion 1 Denominacién 2 N‘o de N.°de
ident. plano
1 1 Unid. [Traviesa 1005378 | U.860.0004
3 2 Unid. |Caperuza de plastico 50x50x2 mm 975035

Tab. 27: Lista de piezas, parte independiente: Montante individual — reforzado — U.860.0017

Lista de piezas: Dependiendo de los datos técnicos (comparese con la confirmacién del pedido)

Pos.| Cant. Unid. [Denominacion 1 Denominacién 2 N‘o de N.°de
ident. plano
2 2 Unid. [Tubo soporte Altura, v. lista Tabla | U.860.0018

Tab. 28: Lista de piezas, parte independiente: Montante individual — reforzado — U.860.0017

Pos. 2 Seleccién: Tubo del soporte — U.860.0018

Altura de montante

N.° de ident.

1100

1500

1750

Tab. . 29: Seleccién: Tubo soporte
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16 Anexo

Aqui podra consignar sus propias anotaciones:
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