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Informacje ogéine

1 Informacje ogoélne

1.1  Uzywanie i przechowywanie

Nalezy stosowac sie do nastepujacych punktow:

Urzadzenie/maszyne mozna tylko z pomoca niniejszej instrukcji obstugi,
zgodnie z przeznaczeniem i bezpiecznie, uruchamiac¢, obstugiwag i
konserwowac.

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie wytgcznie do produktu, ktéry zostat
podany na stronie tytutowe;.

Zwigzane z rozwojem technicznym zmiany niniejszej instrukcji obstugi sg
zastrzezone.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi cze$¢ skladowg zakresu dostawy.
Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje od transportu do ostatecznej
utylizacji i nalezy koniecznie sie do niej stosowac.

Dlatego czytelna instrukcja obstugi musi by¢ zawsze przechowywana w
miejscu dostepnym dla operatora, w poblizu urzgdzenia/maszyny. W
przypadku odsprzedazy urzadzenia instrukcje obstugi nalezy przekazac¢
wraz z nim.

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest wylgcznie dla przeszkolonego
i uprawnionego personelu specjalistycznego.

Eksploatator musi zapewnic, ze instrukcja obstugi zostanie przed
rozpoczeciem pracy przeczytana i zrozumiana przez wszystkie wtasciwe
osoby.

Rozdziat Bezpieczehstwo daje ogoélny poglad na wszystkie wazne aspekty
zwigzane z bezpieczenstwem, dla optymalnej ochrony personelu oraz
bezpiecznej i bezusterkowej eksploatacji urzgdzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z
niestosowania sie do niniejszej instrukcji obstugi.

Substancje niebezpieczne dla srodowiska i/lub zdrowia nalezy prawidtowo i
osobno utylizowac.

Dodruki, ttumaczenia i powielanie w dowolnej formie, rowniez fragmentow,
wymagajg pisemnej zgody wydawcy.

Prawa autorskie pozostajg wtasnoscig producenta.

1.2 Informacje o producencie i adres kontaktowy

MTF Technik

Hardy Schurfeld GmbH & Co. KG
Stadionstralie 8

51702 Bergneustadt, Niemcy

Telefon: +49 2261 9431-0
Faks: +49 2261 9431-31
E-mail: info@mtf-technik.de
Internet: www.mtf-technik.de
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1.3 Symbole i skréty

Ponizej przedstawiono najwazniejsze skréty zawarte w tej instrukcji obstugi

Skrot Znaczenie

Rys. Rysunek

Instr. obst. Instrukcja obstugi

WE WspdlInota Europejska

UE Unia Europejska

EOG Europejski Obszar Gospodarczy

IP Stopien ochrony

Poz. Numer pozycji

ProdsSVv Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz

(Maschinenverordnung) (niem. Rozporzgdzenie w sprawie
ustawy o bezpieczenstwie sprzetu i produktow
(Rozporzadzenie w sprawie maszyn))

szt. Sztuk(-a)
Tab. Tabela
VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik

e.V. (niem. Stowarzyszenie Elektrotechniczne)
Tab. 1: Skréty

Ponizej przedstawiono najwazniejsze jednostki zawarte w tej instrukcji obstugi

Jednostka Znaczenie Wielkosci fizyczne
°C Stopien Celsjusza Temperatura

min-t Obroty na minute Predkosc¢ obrotowa
A Amper Prad elektryczny

kw Kilowat Moc

mm Milimetr Dtugos¢

Pa Paskal Cisnienie

Vv Wolt Napiecie elektryczne

Tab. 2: Jednostki
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Nastepujace elementy stanowig czesci skladowe niniejszej instrukcji obstugi:

Zestawienia krokéw w opisach procedur:

1. 1. krok
2. 2. krok
3.

Numeracja na rysunkach i w legendach:

1 Cze$t 1
2 Czeét2
3.

Listy oznaczone punktorami i mysinikami dla informacji bez okreslonej kolejnosci:
. Informacja

- Podpunkt

- Podpunkt

. Informacja

WSKAZOWKA

. Stowem sygnatowym Wskazéwka oznaczone sg dodatkowe informacje
dotyczgce maszyny lub akcesoridw.

. Pozostate stowa sygnatowe i symbole patrz Oznaczenia ostrzezen.

Wewnetrzne odniesienie:
Oznacza odniesienia do dalszych informacji zawartych w tym dokumencie.

Zewnetrzne odniesienie:

Oznacza odniesienia do zewnetrznych dokumentéw zawierajacych dalsze
informacje.

Utylizacja zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych

Symbol ten umieszczony na produkcie lub opakowaniu oznacza, ze produkt ten
nie moze byc¢ utylizowany jako zwykty odpad komunalny, ale musi zostaé
przekazany do punktu zbidrki elektroodpadéw przeznaczonych do recyklingu.
Dalsze informacje na ten temat uzyska¢ mozna w lokalnych jednostkach
administracji, komunalnych zaktadach gospodarki odpadami lub w handlu
specjalistycznym.

1.4 Obszary obowigzywania

. Niniejszy produkt jest zgodny z przepisami Dyrektyw Unii Europejskiej.

. W tym zakresie nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujgce dokumenty i rozdziaty
instrukcji obstugi:
- Zatgczona deklaracja zgodnosci CE.
- Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem.

- Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.
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1.6

Wspétobowigzujace dokumenty

Rekojmia

Nastepujgce wspoétobowigzujgce dokumenty sg wtasciwe dla uzytkowania tego
produktu i tej instrukcji obstugi:

Deklaracja zgodnosci CE

Ogodlne warunki handlowe wraz z informacjami dotyczgcymi rekojmi
Rysunki

Protokét pomiaru hatasu

Informacje dotyczace akcesoriéw

Dokumentacje poddostawcéw

Dokumentacja elektryczna i elektroniczna

Karty charakterystyki

Rysunki projektowe

Roszczenia z tytutu rekojmi nalezy zgtaszaé producentowi niezwtocznie po
stwierdzeniu wady.

Rekojmia wygasa we wszystkich wypadkach, w ktérych nie mozna wnosi¢
roszczen z tytutu odpowiedzialnos$ci.

Informacje, dane i wytyczne podane w tej instrukcji obstugi byly aktualne w
chwili ztozenia do druku.

Informacje, rysunki i opisy zawarte w tej instrukcji obstugi nie stanowiag
podstawy dla roszczen dotyczgcych wprowadzenia zmian w juz
dostarczonych systemach i komponentach.

Informacje zawarte w tej instrukcji obstugi opisujg wtasciwosci produktu i nie
stanowig jednoczeénie ich przyrzeczenia.

Odpowiedzialnos¢ nie jest ponoszona za szkody i zaktécenia eksploataciji,
do ktorych doszto w wyniku nastepujgcych przyczyn:

. Niestosowanie sie do instrukcji obstugi
. Samowolne modyfikacje systemu

. Btedy w obstudze

. Zaniechanie konserwaciji
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2.2

Ogdlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat Bezpieczehstwo daje ogdiny poglad na wszystkie wazne aspekty
zwigzane z bezpieczenstwem dla optymalnej ochrony personelu oraz bezpiecznej i
bezusterkowej eksploatacji maszyny, od transportu przez jej prace po utylizacje.

Niestosowanie sie do zawartych w niniejszej instrukcji obstugi wytycznych i zasad
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do powaznych zagrozen dla ludzi oraz szkéd
materialnych dotyczgcych maszyny.

Maszyna ta zostata skonstruowana i wykonana zgodnie z biezgcym stanem wiedzy
technicznej i uznanymi wytycznymi w zakresie bezpieczenstwa technicznego.
Maszyna jest bezpieczna w eksploatacji.

Maszyna moze w nastepujgcych warunkach powodowaé wykraczajgce poza ten
zakres zagrozenia resztkowe:

. Uzytkowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem.

. Nieprawidtowa obstuga maszyny przez nieprzeszkolone lub
niepoinstruowane osoby.

. Nieprawidtowe prowadzenie napraw lub konserwacji maszyny.

. Niestosowanie sie do zawartych w tej instrukcji obstugi zasad
bezpieczenstwa i ostrzezen.

. Nieprawidiowe modyfikacje lub przebudowy maszyny.

. Nieterminowe przeprowadzanie wymaganej konserwacji.

Stosowanie sie do instrukcji obstugi

[

WSKAZOWKA

Kazda osoba, ktorej zlecone zostaty prace zwigzane z maszyng, musi
przeczytac i zrozumie¢ te instrukcje obstugi, w szczegodlnosci rozdziat
Bezpieczenstwo.

. Znajomos$¢ zawartych tutaj tresci i stosowanie sie do nich jest warunkiem dla
ochrony 0s6b przed zagrozeniami oraz zapobiegania btedom przy obstudze
maszyny.

. Dlatego nalezy koniecznie stosowac sie do wszystkich zasad

bezpieczenstwa. Stosowanie sie do nich ma na celu zapewnienie Panstwa
bezpieczenstwa.

. Instrukcja obstugi jest czescig sktadowg maszyny i musi by¢ zawsze
dostepna w poblizu maszyny. Personel zobowigzany jest do przeczytania i
zrozumienia instrukcji obstugi oraz do stosowanie sie do niej podczas
wszystkich wykonywanych prac.

. W przypadku, kiedy tresci zawarte w tej instrukcji obstugi pozostawiajg
watpliwosci lub nie sg zrozumiate, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z
producentem (patrz rozdziat Informacje o producencie i adres kontaktowy,
strona 6).

. Oprécz zawartych w tej instrukcji obstugi zasad bezpieczenstwa, nalezy
stosowac sie do nastepujgcych przepiséw i wytycznych:

- Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

- Wiasciwe przepisy BHP

- Przepisy dotyczgce medycyny pracy

- Ogodlnie uznane zasady bezpieczenstwa technicznego
- Przepisy krajowe

- Dokumentacja komponentdw

- Zatgczona do maszyny dokumentacja poddostawcow

- Wytyczne producentéw (karty charakterystyki) dla substancji
roboczych i pomocniczych oraz chemicznych
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Ponadto te przepisy i wytyczne moga by¢ jeszcze uzupetnione o instrukcje robocze
dla z uwzglednienia przepiséw zaktadowych lub szczegdlne warunki wystepujace
w danym zaktadzie pracy.

Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przeprowadzony musi jeszcze zostaé
wewnatrzzaktadowy instruktaz, uwzgledniajgcy specjalistyczne kwalifikacje danych
0sob.

Zasady bezpieczenstwa eksploatatora obowigzujgcej dla catej instalacji nie sg

zastepowane przez dokumentacje dotgczone do produktow firmy MTF Technik, ale
obowigzujg jako przepisy nadrzedne dla tej dokumentacji.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna przewidziana jest wytgcznie dla nastepujgcych zastosowan:

. Przenosnik taSmowy ma za zadanie transportowac towary jednostkowe i
masowe o roznych wymiarach geometrycznych na trwale zdefiniowanej linii
transportowej. Linia transportowa wyznaczana jest za pomocg dtugosci
znamionowej i kata nachylenia.

. Przenosnik tasmowy przeznaczony jest wylgcznie do uzytku
przemystowego i nie do uzytku prywatnego.

Maszyna i wtasciwe sktadniki dostawy przeznaczone sg wytgcznie do uzytku
opisanego w tej instrukcji obstugi.

Specyfikacja techniczna stanowi czes¢ umowy. W tym zakresie miarodajne sg w
szczegolnosci dane techniczne i informacje dotyczace dopuszczalnego uzytku
(warunki montazu, podtgczenia, otoczenia i eksploatacii), ktére podane sg m.in. na
tabliczce znamionowej i we wspoétobowigzujacej dokumentacji (dokumentacja
Zlecenia).

Do zakresu uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg rowniez stosowanie
sie do instrukcji obstugi i stosowanie sie do warunkéw przegladéw i konserwacji.

Dokumentacja produktu odnosi sie wytgcznie do zgodnego z przeznaczeniem
stosowania maszyny, ktére stanowi podstawe umowy. Ze wzgledu na szczegdlne
miejscowe warunki lub szczegdlne przypadki eksploatacji, ktére nie byly znane
producentowi, sytuacje powstate w ich wyniku mogty nie zosta¢ opisane w
instrukcji obstugi. Eksploatator musi w takim przypadku zapewnic¢ eksploatacje nie
powodujgcg zagrozen wzgl. wstrzymacé eksploatacje maszyny do czasu ustalenia z
producentem lub innymi wiasciwymi podmiotami srodkéw zapewniajgcych
bezpieczng eksploatacje lub ich wdrozenia.
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2.4

2.5

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie inne niz opisane w rozdziale Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
oraz w niniejszej instrukcji obstugi oraz kazde wychodzgce poza ten zakres
uzytkowanie stanowi uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Maszyna ta NIE jest przewidziana dla nastepujgcych zastosowan:

. Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek modyfikacji maszyny.

. Zabrania sie uzytkowania maszyny z deaktywowanymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.

. Zabrania sie wykorzystywania maszyny do transportu ludzi.

. Zabrania sie transportu za pomocg maszyny tadunkoéw lub materiatow
innych niz podane w tej instrukcji obstugi.

. Zabrania sie eksploatacji maszyny w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

. Zabrania sie eksploatacji maszyny w przestrzeniach, w ktérych wystepuje
jakiekolwiek oddziatywanie wody (deszcz, woda natryskowa, zalewanie
wodg itp.).

Zasadniczo obowigzuje:

Kazde niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie jest sprzeczne z
przeznaczeniem.

Za wynikajgce z tego szkody producent nie ponosi odpowiedzialnosci. Zwigzane z
tym ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik/eksploatator.

Ponadto stosowanie sie do obowigzujgcych miedzynarodowych i krajowych

przepiséw bezpieczenstwa oraz stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
zawartych w instrukcji obstugi stanowi zgodnosc¢ z przeznaczeniem.

Przewidywane niewlasciwe uzytkowanie

Nastepujgce punkty opisujg przewidywane niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia:

. Ustawienie na nieodpowiednim podtozu.

. Montowanie elementow wspomagajgcych transport na obudowie.

. Niestosowanie sie do danych eksploatacyjnych.

. Niestosowanie sie do okresowej konserwaciji.

. Nieprawidtowy kierunek obrotéw.

. Wigczanie podczas wybiegu.

. Praca z predkoscig obrotowg ponizej lub powyzej zakresu wartosci
granicznych.

. Eksploatacja bez podzespotéw lub z uszkodzonymi podzespotami stuzgcymi

dla zapewnienia bezpieczehstwa ludziom lub maszyny.
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2.6 Ostrzezenia w instrukcji obstugi

Ostrzezenia sg oznaczone w tej instrukcji obstugi za pomocg symboli stéw
sygnatowych. Ostrzezenia sg wprowadzane za pomocg stow sygnatowych, ktére
wyrazajg stopien zagrozenia.

Nalezy koniecznie stosowac sie do ostrzezeh, aby unikng¢ wypadkéw, szkod
osobowych i materialnych.

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujgce stowa sygnatowe i
symbole:
Jest to ogdiny znak zagrozenia. Ostrzega przed zagrozeniami dla
zdrowia i zycia.
Wszystkie srodki oznaczone tym symbolem wskazujg na zagrozenie

dla ludzi. Stosowanie sie do tych ostrzezen jest konieczne dla
unikniecia obrazen lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Smier¢ lub ciezkie obrazenia wystgpia w przypadku nie zastosowania
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Smieré lub ciezkie obrazenia mogg wystgpié w przypadku nie zastosowania
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

A OSTROZNIE

Wskazuje sytuacje mozliwego zagrozenia, moggcg doprowadzi¢ lekkich obrazeh, w
przypadku niezapobiezenia.

Wskazuje sytuacje mozliwego zagrozenia, moggcg doprowadzi¢ do szkod
materialnych, w przypadku niezapobiezenia.
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2.7

2.8

2.9

Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na maszynie

Konieczne jest stosowanie sie do umieszczonych na maszynie wskazowek i
symboli, np. naklejki bezpieczenstwa i tabliczki. Nie wolno ich usuwac i nalezy
zachowag ich petng czytelnosé.

Warunki eksploatacji

Zaleznie od innych instalacji i urzgdzenie firma MTF Technik jako producent nie
moze ich jednoznacznie wyznaczy¢ i muszg one zosta¢ osobno sprawdzone przez
eksploatatora.

Ponadto dla regularnej pracy maszyny spetnione muszg zosta¢ nastepujgce
warunki, jesli nie znajdujg sie one w naszym zakresie odpowiedzialnosci:

. Prawidtowo zakonczony montaz.

. Zakonczona pozytywnym wynikiem praca prébna wraz ze wszystkimi
koniecznymi pracami nastawczymi.

. Poinstruowanie operatoréw w zakresie obstugi maszyny i wtasciwych
przepiséw bezpieczenstwa.

. Jesli goracy lub zimny transportowany tadunek stwarza w potgczeniu z

czesciami maszyny zagrozenie, to muszg one w miejscu montazu zostac
zabezpieczone przed dotknieciem.

. Wykluczenie zagrozenia powodowanego przez energie elektryczng
(szczegoty patrz np. wytyczne VDE lub dostawcy energii elektrycznej).

. Zapewniony musi by¢ dobry dostep do maszyny.

. Wyznaczona musi zosta¢ osoba, ktéra ponosi gldwng odpowiedzialnos¢ za
prawidtowg obstuge.

Urzadzenia zabezpieczajace

W przypadku uszkodzenia, modyfikacji, usuniecia lub deaktywowania urzgdzen

zabezpieczajgcych wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia

obrazen. Maszyne wolno eksploatowaé wytgcznie ze wszystkimi urzagdzeniami

zabezpieczajgcymi i bezpieczenstwa.

. Zwracac uwage na prawidtowy, sprawny stan urzgdzeh zabezpieczajgcych.

. Zasadniczo nie demontowac, deaktywowacé lub modyfikowac zadnych
urzadzen zabezpieczajgcych i bezpieczenstwa, rowniez dla pracy prébne;j.

WSKAZOWKA

. Personel specjalistyczny musi regularnie, w szczegdlnosci po pracach
konserwacyjnych, remontowych i naprawczych, sprawdzaé prawidtowe
dziatanie urzgdzen zabezpieczajgcych.

. Jesli dla przeprowadzenia konserwacji lub naprawy konieczne jest
uruchomienie maszyny chwilowo bez urzgdzenia zabezpieczajgcego, to
w zabezpieczonej strefie zagrozenia nie mogg znajdowacé sie zadne
osoby.

W przypadku usterki urzgdzenia zabezpieczajgcego nalezy o tym natychmiast
poinformowac¢ wiasciwg osobe odpowiedzialng (kierownik zmiany, majster itp.).

Maszyna wyposazona jest w nastepujgce urzgdzenia zabezpieczajgce:

. Mechaniczne ostony i pokrywy
. Przycisk zatrzymania awaryjnego
. moze stanowi¢ jednoczesnie wylgcznik gtowny
. zaleznie od sytuacji montazowej maszyny moze zosta¢ pominiety
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2.10 Obowiazki eksploatatora

2.10.1 Ogdlne wymagania

Maszyne nalezy tak eksploatowac, aby bezpiecznie spetniata wymagania dla
przewidywanego uzytkowania i oczekiwanych obcigzen. Maszyna musi by¢

sprawdzana przez rzeczoznawce przed pierwszym rozruchem oraz po remontach i
modyfikacjach konstrukcyjnych.

2.10.2 Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi stanowi cze$¢ sktadowg urzgdzenia. Eksploatator musi zadbac,
aby wszyscy pracownicy, ktérzy wykonujg prace zwigzane z maszyng, przeczytali i
zrozumieli te instrukcje obstugi. Instrukcja obstugi musi byé zawsze
przechowywana i dostepna w miejscu eksploatacji maszyny.

Firma MTF Technik nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w skutek
niestosowania sie do dokumentacji dotgczonej do produktu.

Eksploatator zobowigzany jest do uzupetnienia instrukcji obstugi o instrukcje
roboczg uwzgledniajgcg obowigzujgce miejscowe przepisy. Obejmujg one oprocz
nizej wymienionych przepiséw réwniez informacje dotyczg obowigzkéw
zwigzanych z nadzorem i raportowaniem. Celem tego jest, aby uwzglednione
zostaty zakladowe warunki specjalne w zakresie organizacji pracy, proceséw
roboczych i zatrudnionego personelu.

2.10.3 Obowiazujgce miejscowo przepisy prawa

Eksploatator ponosi samodzielng odpowiedzialno$¢ za stosowanie wymogow
przepisow ustaw, wytycznych, rozporzadzen oraz obowigzujgcych krajowych
przepisow BHP oraz ewentualnych wewnetrznych przepiséw dotyczacych pracy,
eksploatacji i bezpieczenstwa, ktére obowigzujg w danym miejscu montazu.

Obowigzujgce miejscowo przepisy obejmujg nastepujgce kwestie:

Bezpieczenstwo pracownikéw (przepisy dotyczgce zapobiegania
wypadkom)

Bezpieczenstwo srodkéw pracy (Srodki ochrony i konserwacja)
Utylizacja produktéw i materiatéw (przepisy dotyczace gospodarki
odpadami)

Czyszczenie (Srodki czyszczgce i utylizacja)

Wymagania w zakresie ochrony srodowiska

Eksploatator musi zadba¢, aby przeprowadzone zostaty nastepujgce kontrole:

Kontrola maszyny i bezpieczenstwa eksploatacji
Kontrola dziatania urzadzen zabezpieczajgcych
Wszystkie kontrole zgodnie z harmonogramem konserwacji
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2.10.4 Wymagania dotyczace personelu

B

Eksploatator musi zadbaé, aby spetnione zostaty nastepujgce warunki:

. Prace zleca¢ wolno wytgcznie przeszkolonemu personelowi, ktory
zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i poinstruowany zostat
w zakresie obstugi maszyny.

. Przestrzeganie ustawowego wieku minimalnego personelu.

. Maszyne wolno obstugiwaé, konserwowacé i naprawia¢ wytgcznie osobom,
ktérym zostato to zlecone przez eksploatatora.

. Zakres odpowiedzialnosci i nadzér personelu muszg zosta¢ doktadnie

zdefiniowane i uregulowane przez eksploatatora, aby nie wystepowaty
niejasnosci w zakresie kompetencji.

. Brak dostepu osobom nieupowaznionym w obszar urzadzenia.

. Stosowanie sie do obowigzkéw nadzoru i zgtaszania oraz charakterystyki
zaktadu.

. Wyjasnienie instrukcji postepowania w nagtych sytuacjach. Konieczna jest

miedzy innymi rowniez wiedza w zakresie udzielania pierwszej pomocy i
znajomosc¢ srodkéw ratunkowych dostepnych na miejscu.
. Objasnienie zasad postepowania z substancjami niebezpiecznymi.

WSKAZOWKA

Eksploatator wzgl. upowazniona przez niego osoba odpowiedzialny jest za
bezwypadkowg prace. W przypadku nieposiadania przez personel niezbednej
wiedzy, nalezy przeprowadzi¢ szkolenia i instruktaze dla personelu.

2.10.5 Modyfikacje i samodzielne zmiany

2.10.6 Kontrola

Kazdg dobudowe lub rozbudowe maszyny przez eksploatatora nalezy sprawdzic,
czy doszto do znaczgcej modyfikacji. Jesli doszto do znaczacej modyfikacii, to
ztozona Deklaracja zgodnosci CE traci swojg waznos$¢ i eksploatator staje sie z
punktu widzenia przepiséw prawa producentem maszyny. W kwestii tej nalezy
stosowac sie do przepiséow Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE (EOG, Szwajcaria
i Turcja) oraz Rozporzgdzenia w sprawie maszyn (9. ProdSV, Niemcy) i ew.
krajowych przepiséw i wytycznych.

Ponadto spawanie elementéw nosnych jest niedozwolone.

Eksploatatorowi wolno przeprowadzi¢ rozruch maszyny dopiero po
przeprowadzeniu kontroli przez rzeczoznawce. Dotyczy to pierwszego rozruchu
oraz uruchomienia po remoncie lub dokonaniu modyfikacji konstrukcyjnych.

Eksploatator musi regularnie zleca¢ rzeczoznawcy przeprowadzenie badania
bezpieczenstwa eksploatacji, zgodnie z samodzielnie wyznaczonymi lub
miejscowo wyznaczonymi przepisami. Wyniki muszg zosta¢ zawarte w protokole
badania.
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2.10.7 Czyszczenie, konserwacja i remonty

2.10.8

Instruktaz

B>

Eksploatator musi zadbac¢, aby maszyna i urzadzenia zabezpieczajgce
pozostawaty sprawne. Urzgdzenia regulacyjne i bezpieczenstwa technicznego
muszg by¢ sprawdzane pod kgtem ich sprawnosci.

Prace zwigzane z konserwacjg, remontami i naprawami wolno przeprowadzac
wytgcznie osobom z odpowiednim wyksztatceniem specjalistycznym.

Konserwacja i remonty sg opisane w instrukcji obstugi.

Eksploatator musi chroni¢ personel przed wypadkami i zagrozeniami dla zdrowia
oraz przeprowadzi¢ instruktaz przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci.

WSKAZOWKA

Instruktaz nalezy powtérnie przeprowadzac¢ w wyznaczonych terminach
(przynajmniej raz w roku).

. Personel musi przeczytac¢ instrukcje obstugi.
. Personel musi wzig¢ udziat w instruktazu.
. Personel musi potwierdzi¢ podpisem zapoznanie si¢ z tymi tre$ciami.

17



Bezpieczenstwo

MT

= TECHNIK

2.11 Kwalifikacje personelu

Prace zwigzane z maszyng wolno przeprowadzac¢ wytgcznie zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i
przepisami prawa, personelowi wykwalifikowanemu i przeszkolonemu w tym celu. Spetnione musza byé

nastepujgce warunki:

. Personel musi posiadaé specjalistyczng wiedze i doswiadczenie dla danej branzy. Dotyczy to w
szczegolnosci prac naprawczych urzgdzen elektrycznych, mechanicznych, hydraulicznych i
pneumatycznych maszyny.

. Personel musi posiada¢ wiedze o wiasciwych normach, przepisach, przepisach BHP i warunkach
eksploatacji.

. Personel musi zosta¢ upowazniony przez osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo do wykonywania
wymaganych czynnosci.

. Personel musi by¢ w stanie rozpoznawac¢ mozliwe zagrozenia i im zapobiegac.

Wymagane kwalifikacje personelu podlegajg zaleznie od miejsca eksploatacji r6znym wymogom prawnym.
Eksploatator zobowigzany jest do stosowania sie do obowigzujgcych przepiséow prawa. Jesli nie jest to
uregulowane przepisami prawa, to ponizsza lista definiuje dopuszczalny personel i jego minimalne

kwalifikacje.
Osoby

Personel
specjalistyczny dla
transportu tadunkéw

Personel
specjalistyczny
(mechanik)

Personel
specjalistyczny
(specjalista elektryk)

Personel
specjalistyczny
(operator i ustawiacz)

Personel
specjalistyczny
(specjalista ds.
utylizacji)

Personel
specjalistyczny
(specjalista ds.
bezpieczenstwa)

Odwiedzajacy

Czynnosé

Podnoszenie/opuszcz
anie i transportowanie
urzadzenia

Prace mechaniczne w
zakresie: Montaz,
rozruch, usuwanie
usterek, konserwacja i

wycofywanie z
eksploataciji

Prace
elektrotechniczne

Praca i regulacja
maszyny

Prawidtowa utylizacja
urzadzenia

Wdrazanie
obowigzujgcych
przepiséw
dotyczacych
bezpieczenstwa

Obchdd urzadzenia

Tab. 3: Kwalifikacje personelu

Kwalifikacje

Udowodnione doswiadczenie w
pracy przy zawieszonych
tadunkach i zabezpieczaniu
tadunkow?

Wyksztatcenie jako mechanik
przemystowy lub rownowazne
kwalifikacje zawodowe
(szkolenie wewnatrzzaktadowe

i/lub wyksztatcenie zewnetrzne)
1)

Wyksztatcenie specjalistyczne w
zakresie elektrotechniki lub
réwnowazne kwalifikacje
zawodowe (szkolenie
wewnatrzzakfadowe i/lub
wyksztatcenie zewnetrzne) 9

Osoba przeszkolona na
podstawie instrukcji obstugi
przez eksploatatora

Wiedza w zakresie
obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji przepisow
dotyczgcych utylizaciji

Wiedza w zakresie
obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa

Osoba oprowadzana przez
specjaliste ds. bezpieczenstwa

1 Przynajmniej 3 lata doSwiadczenia zawodowego

Faza eksploatacji

Transport, montaz,
demontaz

Montaz, rozruch,
usuwanie usterek,
konserwacja,
wycofywanie z
eksploataciji,
demontaz

Montaz, rozruch,
usuwanie usterek,
konserwacja,
wycofywanie z
eksploatacji,
demontaz

Rozruch,
eksploatacja,
usuwanie usterek

Wycofywanie z
eksploatacji,
demontaz, utylizacja

Wszyscy
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2.12 Zasady bezpieczenstwa dla personelu

Nalezy zaniecha¢ wykonywania wszelkich czynnosci, ktore:

. Powodujg zagrozenie dla zdrowia lub zycia uzytkownika lub osoéb trzecich.

. Negatywnie wptywajg na maszyne lub inny majatek.

. Whptywajg negatywnie na bezpieczenstwo i dziatanie maszyny.

. S3 sprzeczne z wymienionymi zasadami bezpieczenstwa.

Ponadto:

. Podczas pracy maszyn nie wolno wykonywa¢ zadnych prac przy nich.

. Nigdy nie pracowac przy czesciach maszyny pod napieciem elektrycznym.

. Podczas prac przy maszynie zawsze stosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej.

Deaktywowane urzgdzenia zabezpieczajgce powodujg powstanie zagrozenia
odniesienia obrazeh. Zasadniczo nie demontowac lub deaktywowac urzadzen
zabezpieczajacych.

. Codziennie sprawdzaé dziatanie urzgdzen zabezpieczajacych.

. Usterki i awarie urzgdzen zabezpieczajgcych nalezy natychmiast zgtaszac
eksploatatorowi.

. Ostony (np. ostony, ekranowanie, obudowy) podczas pracy powinny byé
zamkniete.

. W przypadku stosowania substancji chemicznych nalezy stosowac¢ sie do

odpowiednich kart charakterystyki i zasad utylizacji wtasciwego producenta
oraz uwzglednia¢ wszystkie miejscowe wymogi bezpieczenstwa.

. Nosi¢ odziez ochronng.

. Przeprowadza¢ wylgcznie prace, z ktérym jest sie zaznajomionym, ktore
zostaty zlecone i wchodzg w zakres odpowiedzialnosci danej osoby.

. Podczas postugiwania sie srodkami roboczymi (np. oleje, smary i inne

substancje chemiczne) stosowac sie do wytycznych producenta i zasad
bezpieczenstwa dla danego produktu.

W przypadku nieprawidiowej obstugi maszyny wystepuje niebezpieczenstwo

spowodowania szkdéd materialnych.

. Stosowac sie do opiséw podzespotéw domontowanych i wyposazenia
dodatkowego. Poréwnaj dokumentacja poddostawcéw wzgl. osobne
dokumentacje innych producentéw.
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2.12.1 Obstuga i praca maszyny

Wszystkie podzespoty wolno eksploatowaé wytacznie, jesli sg w
prawidtowym stanie technicznym i wiasciwym dla eksploatacji stanie, przy
zachowaniu zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

Zaniecha¢ wszelkiego rodzaju pracy, ktére mogg negatywnie wptyng¢ na
bezpieczenstwo maszyny.

Operator musi zadba¢, aby przy maszynie nie mogty pracowac osoby
nieupowaznione.

Za pomocg maszyny nie wolno wykonywacé transportu ludzi.

Operator maszyny musi sie upewnic przed jej wigczeniem, ze jej
uruchomienie nie spowoduje dla nikogo zagrozenia.

Podczas eksploatacji caty obszar zagrozenia musi by¢ obserwowany wzgl.
obszar zagrozenia musi by¢ tak zabezpieczony, aby nikt nie mogt
niezauwazenie do niego wejsé.

Maszyne wolno eksploatowac wytgcznie, jesli wszystkie urzadzenia
ochronne i bezpieczenstwa sg zamontowane i sg catkowicie sprawne.

Za pomocg odpowiednich instrukcji i kontroli operator musi zapewnic
czystos¢ i widocznos¢ miejsca pracy przy i wokot maszyny.

Personel obstugujgcy musi by¢ zaznajomiony z miejscem montazu i obstugg
gasnic. Konieczne jest stosowanie sie do mozliwosci sygnalizacji pozaréw i
ich gaszenia.
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2.12.2 Srodki ochrony indywidualnej

. Niestosowanie srodkéw ochrony indywidualnej moze prowadzi¢ do ciezkich
obrazen lub $mierci.
. Podczas wszystkich prac przy maszynie nalezy stosowa¢ wymagane

wewnatrzzaktadowo srodki ochrony indywidualnej, np. ochrona stuchu,
ochrona oczu, obuwie ochronne, kask ochronny, odziez ochronna, rekawice
ochronne, ochrona dr6g oddechowych.

®O0®00O0G

. Nie nosi¢ niespietych, dtugich wioséw, luznej odziezy lub bizuterii.
Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen powodowanych przez
zaczepienie, wciggniecie lub porwanie przez poruszajgce sie czesci.

. Upewni¢ sig, ze nikt nieupowazniony nie przebywa w strefie zagrozenia.

2.13 Transport i montaz

Wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia obrazen dla osob, ktore
wykonujg prace, do ktérych nie sg wykwalifikowane ani przeszkolone. Mocowanie
tadunkéw i sygnalizacje dla operatora dzwigu zleca¢ wolno wytgcznie osobom z
odpowiednim przeszkoleniem. W szczegdélnosci nalezy stosowac do przepisow

BHP.

. Uszkodzenia stwierdzone po dostawie nalezy natychmiast zgtaszac na
pismie spedytorowi i firmie MTF Technik. Ew. wstrzymac¢ przeprowadzenie
rozruchu.

. Do transportu stosowac tylko odpowiednie i technicznie sprawne podnosniki,
urzadzenia transportowe, elementy do mocowania fadunkéw wzgl. zawiesia.

. Maszyne wzgl. poszczegdlne elementy urzadzenia podnosi¢ wytgcznie w
przewidzianych w tym celu punktach mocowania.

. Wszystkie punkty mocowania, np. ucha transportowe, sprawdza¢ przed

uzyciem. Dotyczy to w szczegdlnosci pézniejszego transportu maszyny po
diuzszym okresie jej pracy. Nie wolno korzysta¢ z punktéw mocowania, ktére
nie odpowiadajg stanowi dostawy maszyny.

. Na maszynie nie wolno wykonywac zadnych dodatkowych miejsc
mocowania, np. spawajgc, thgc palnikiem lub wiercgc. Ze wzgledu na
koncentracje naprezeh w miejscu spawu lub miejscu ciecia palnikiem wzgl.
wiercenia wystepuje niebezpieczenstwo powstawania rys.

. Nigdy nie pracowac lub wchodzi¢ pod zawieszone tadunki. Wystepuje
zagrozenie zycia powodowane przez spadajgce tadunki.

. Czesci urzgdzenia lub wieksze podzespoty w przypadku ich wymiany nalezy
starannie zamocowac¢ i zabezpieczy¢ na podnosnikach.

. Osoba sygnalizujgca musi by¢ widoczna dla operatora lub pozostawa¢ z nim
w kontakcie gtosowym.

. Jesli dla transportu konieczny jest demontaz podzespotdéw, to przed

ponownym rozruchem nalezy je starannie zamontowaé i zamocowac.
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2.14 Kontrole bezpieczenstwa

Wystepuje podwyzszone niebezpieczehstwo odniesienia obrazen dla oséb, ktore
wykonujg prace, do ktérych nie sg wykwalifikowane ani przeszkolone.

. Rozruch maszyny wolno przeprowadzaé¢ wytgcznie osobom, ktére sg
zaznajomione z nim i zostaly pouczone o zagrozeniach oraz posiadajg
konieczne kwalifikacje.

. Przed rozruchem spetnione muszg zostac¢ wszystkie warunki
bezpieczenstwa technicznego.

Kontrole bezpieczenstwa, ktére nalezy przeprowadzi¢ podczas rozruchu:

. Ciagtos¢ potgczen obwodu przewodu ochronnego

. Kontrola dziatania (kontrola urzgdzen zabezpieczajgcych, np. pokrywy
ochronne)

. Kontrola izolacji

. Kontrola napiecia

. Ochrona przed napieciami resztkowymi

. Funkcje wyposazenia elektrycznego, w szczegdlnosci elementéw waznych

dla bezpieczenstwa i Srodkéw ochrony.

2.15 Wskazowki dla okreslonych zagrozen i ryzyk

Wymienione tutaj wskazéwki nalezy rozumie¢ jako podstawowe zasady
bezpieczenstwa dla okreslonych rodzajéw zagrozen. Do tych podstawowych zasad
bezpieczenstwa nalezy stosowac sie podczas wszelkich prac przy maszynie.

Zapobiega to zagrozeniu zdrowia i niebezpiecznym sytuacjom. Specjalne zasady
bezpieczenstwa i ostrzezenia podane sg w odpowiednich rozdziatach i nalezy sie
do nich réwniez stosowac.

Ryzyka resztkowe wyznacza sie na podstawie oceny ryzyka. Wszystkie osoby
wykonujgce prace zwigzane z maszyng muszg znac ryzyka resztkowe.
Przeprowadzony musi zostaé wewnatrzzakfadowy instruktaz, uwzgledniajgcy
specjalistyczne kwalifikacje danych osé6b. Nalezy stosowac sie do polecen, aby
zapobiec wypadkom lub szkodom powodowanym przez ryzyka resztkowe.

2.15.1 Zagrozenia powodowane przez nieprzeszkolony personel

Niedoswiadczone i niewykwalifikowane osoby stanowig zagrozenie dla siebie i
innych oséb.

. Prace przeprowadzac wolno tylko osobom, ktére posiadajg doswiadczenie w
prowadzeniu zleconych im prac i sg poinstruowane o zagrozeniach.

. Nalezy jasno okresli zakres odpowiedzialnosci personelu dla wiasciwych faz
eksploatacji maszyny.

. Prace nalezy zleca¢ wytgcznie wystarczajgco wyszkolonemu i

uprawnionemu personelowi. Konieczne kwalifikacje opisane zostaty w sekcji
dotyczace wymagan wobec personelu.

. Osobom szkolgcym sie wolno wykonywac prace zwigzane z maszyng
wytgcznie pod ciggtym nadzorem doswiadczonego specjalisty.
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2.15.2 Zagrozenia powodowane przez energie elektrycznag

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elektryczny istnieje
zagrozenie zycia. Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢. Dodatkowo wtgczone
podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.

Prace przy elektrycznych instalacjach i srodkach pracy nalezy zleca¢

wytgcznie elektrykom oraz zgodnie z zasadami elektrotechnicznymi. Przed
rozpoczeciem prac przy uktadzie elektrycznym:

Wylgczy¢ zasilanie maszyny.
Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Zapewni¢, ze silniki/napedy, ruchome czesci maszyny sg zatrzymane.

Obszar pracy odgrodzi¢ biato-czerwonym tancuchem bezpieczenstwa
i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

Sprawdzi¢ brak napiegcia.
Uziemi¢ i zewrze¢.
Ostoni¢ sgsiadujgce, znajdujgce sie pod napieciem czesci.

Stosowac wytgcznie narzedzia z izolacjg napigciowa.

Zwracac¢ uwage na uszkodzenia wyposazenia elektrycznego i regularnie je
kontrolowaé. Zagrozenie powodowane przez luzne przewody i przypalone
przewody. Natychmiast usuwaé wady.

Szafki rozdzielcze powinny by¢ zawsze zamknigte. Na dostep zezwoli¢
wytgcznie uprawnionemu personelowi.

Prace przy czesciach pod napieciem nalezy prowadzi¢ tak, aby druga osoba
w nagtej sytuacji mogta aktywowac uktad zatrzymania awaryjnego wzgl.
wytgczy¢ wytgcznik gtowny catkowicie odigczajacy napiecie. W przypadku
usterki zasilania elektrycznego nalezy natychmiast wytgczy¢ maszyne.
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2.15.3 Zagrozenia powodowane przez gorgce powierzchnie

Wystepuje niebezpieczenstwo oparzenia powodowane przez wysokie temperatury
na silnikach i podzespotach maszyny.

. Zachowywac¢ odstep bezpieczehstwa od gorgcych podzespotow.
Podczas prac na i w poblizu wystepowania gorgcych powierzchni maszyny:
. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

. Ew. wytgczy¢ czesci urzadzenia.

. Pozwoli¢ na ostygniecie podzespotow.

2.15.4 Zagrozenia podczas postugiwania sie substancjami chemicznymi

Kontakt z olejami, smarami i innymi substancjami pomocniczymi moze powodowaé
reakcje chemiczne.

. Podczas postugiwania sie substancjami chemicznymi nalezy stosowac sie
do witasciwie obowigzujgcych przepisow i kart charakterystyki producentow.
. W przypadku kontaktu z oczami lub skérg konieczne jest natychmiastowe

przeptukanie miejsca kontaktu za pomocg duzej ilosci wody. Odpowiednie
srodki (np. butelka do ptukania oczu) muszg znajdowac sie w poblizu
miejsca pracy.

2.15.5 Zagrozenia powodowane przez poruszajace sie czesci

Poruszajgce sie czesci maszyny, ktére sg swobodnie dostepne, tworzg miejsca
zagrozenia, ktére moga prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub smierci. Wystepuje
niebezpieczenstwo wciggniecia i zmiazdzenia wskutek zaczepienia lub porwania
przez poruszajgce sie czesci.

Jesli odseparowanie przestrzenne miejsca zagrozenia w stosunku do miejsca
pracy nie jest mozliwe, to konieczne jest stosowanie sie do ponizszych srodkow
bezpieczenstwa.

. Zachowac¢ odstep bezpieczehstwa do poruszajgcych sie czesci.

. Nosi¢ odziez przylegajacg do ciata.

. Nie nosi¢ obrgczek, tancuszkdéw ani innej bizuterii.

. W przypadku dtugich wtoséw nosi¢ siatke na wiosy.

. Prace konserwacyjne i naprawcze prowadzi¢ dopiero po zatrzymaniu
maszyny. Ew. rozprezy¢ czesci urzgdzenia.

. Maszyne wzgl. czesci instalacji zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem,

aby unikngé¢ przypadkowych ruchéw komponentéw. Obszar pracy odgrodzi¢
i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.
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2.15.6 Zagrozenia powodowane przez warunki otoczenia

Niewystarczajgce oswietlenie

Zta widocznos$¢ spowodowana przez niewystarczajgce oswietlenie zwieksza ryzyko
wypadkowe.

. Wszystkie prace prowadzic tylko przy wystarczajgcym oswietleniu.

Niewystarczajgcy dostep

W przypadku niewystarczajgcego dostepu i/lub niepewnego dostep do obszaru
pracy wystepuje podwyzszone ryzyko wypadkowe, np. niebezpieczenstwo

spadniecia.
. Dostep do obszaréw zagrozenia zabezpieczy¢ za pomocg wiasciwych
srodkoéw.

Zanieczyszczenie hatasem

Mozliwy, wystepujacy w obszarze roboczym poziom hatasu moze podnosi¢ ryzyko
wypadku i szkodzi¢ zdrowiu personelu.

. Podczas prac przy zwiekszonym poziomie hatasu nalezy stosowac
skuteczng ochrone stuchu.
. Przebywac¢ w strefie zagrozenia jedynie w razie koniecznosci.

Zanieczyszczenia i zabrudzenia

Powstajgce podczas eksploatacji zanieczyszczenia prowadzg do mozliwosci
poslizgniecia sie personelu i odniesienia obrazen.

. Podczas wszelkich prac stosowa¢ srodki ochrony osobistej, w szczegdlnosci
obuwie ochronne.
. Zanieczyszczenia nalezy natychmiast usuwac

2.15.7 Zagrozenia dla sSrodowiska

Materiaty eksploatacyjne, np. smary i oleje, zawierajg trujgce substancje, ktére
mogg powodowac skazenie gleby i wody pitnej. Nie wolno dopusci¢ do
przedostania sie materiatéw eksploatacyjnych do srodowiska.

. Oleje i smary nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami ochrony srodowiska.

Stosowac sie do obowigzujgcych miejscowo przepisdéw w sprawie utylizaciji.

. Utylizacja musi zosta¢ przeprowadzona przez specjalistyczne
przedsiebiorstwo gospodarki odpadami.

. Stosowac sie do wytycznych producentéw i kart charakterystyki.

. Dodatkowo stosowac sie do wytycznych zawartych w dokumentac;ji
poddostawcow.
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2.16 Czesci zamienne i eksploatacyjne

Podczas konserwaciji i napraw eksploatator powinien zwréci¢ uwage na
stosowanie odpowiednich cze$ci zamiennych spetniajgcych wymagania techniczne
wyznaczone przez producenta. Jest to zapewnione dla oryginalnych czesci
zamiennych.

Czesci zamienne i eksploatacyjne niedostarczone przez firme MTF Technik nie
zostaty zbadane i nie sg dopuszczone do stosowania. Montaz i stosowanie tych
czesci moze zaleznie od warunkéw negatywnie wptywaé na wyznaczone
konstrukcyjne wtadciwo$ci maszyny i przez to negatywnie wptywac na
bezpieczenstwo.

Za szkody wynikajgce ze stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i
akcesoriow firma MTF Technik nie ponosi odpowiedzialnosci.

. Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria dostarczone
przez firme MTF Technik.
. Zalecamy magazynowanie zapasu najwazniejszych czesci zamiennych i

eksploatacyjnych na miejscu.

2.17 Zachowanie w sytuacji awaryjnej

[

W przypadku zagrozenia dla zdrowia lub zycia mozliwe jest zatrzymanie maszyny
wzgl. jej czesci przez nacisnigcie przycisku zatrzymania awaryjnego (moze
stanowi¢ jednoczesnie wytgcznik gtdwny).

WSKAZOWKA

Jesli wystepujg osobno przycisk zatrzymania awaryjne i wytgcznik gtéwny:

. Przycisk zatrzymania awaryjnego powinien zosta¢ uzyty tylko w
sytuacjach, w ktérych zagrozone jest bezpieczenstwo osob lub
maszyny.

. Przycisku zatrzymania awaryjnego nie wolno uzywa¢ do zwyktego
wytagczania maszyny.

. Przycisk zatrzymania awaryjnego nie separuje maszyny od zasilania

elektrycznego.

Po wytaczeniu awaryjnym natychmiast wezwany musi zostaé upowazniony
personel w celu ustalenia przyczyny nagtej sytuacji i jej usuniecia.

Wylgczenie awaryjne powoduje przerwanie automatycznych przebiegéw proceséw
pracy. Maszyne wolno ponownie wtgczy¢ dopiero po usunieciu przyczyny
wytgczenia awaryjnego.

W celu ponownego uruchomienia danego obszaru instalacji nalezy postepowac
nastepujgco:

. Usung¢ zagrozenie lub usterke.

. Odblokowac wcisniety wczesniej przycisk zatrzymania awaryjnego.
. Ew. pokwitowaé na uktadzie sterowania komunikat usterki.

. Uruchomi¢ prace maszyny.
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2.18 Postepowanie w przypadku wystgpienia usterki

W przypadku wystgpienia usterki maszyny, zaleznie od warunkéw, moze
wystepowac prosty btad, ktéry mozna zlokalizowac i usungc.

. W przypadku grozgcego niebezpieczenstwa natychmiast nacisngc przycisk
zatrzymania awaryjnego (moze stanowié jednoczes$nie wytgcznik gtéwny).

. Wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Maszyne
nalezy réwniez wytgczy¢, jesli stwierdzono jej nietypowg prace. Obejmuje to
np.:

- Nietypowe odgtosy, drgania, zapachy
- Niewtasciwe reakcje i ich brak
- Podwyzszone temperatury

. Wszystkie prace przy usuwaniu usterki przeprowadzac¢ w stanie
bezpragdowym maszyny i zleca¢ je odpowiednio wyksztatconemu
personelowi specjalistycznemu.

. Jesli usuniecie usterki jest niemozliwe, nalezy skontaktowaé sie z serwisem
firmy MTF Technik.
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3 Opis produktu

3.1 Danetechniczne

Wiasciwosci

Ogolne dane techniczne

Nazwa produktu

Nr / poz. potwierdzenia zlecenia

Dtugosé znamionowa [dt.]

Szerokosé znamionowa [szer.]

Szeroko$¢ uzytkowa

Uzytkowa szerokos¢ tasmy

Profil prowadzacy

Wysokos¢ profilu prowadzacego ponad tasme

Powierzchnia transportowa

Zasilanie energetyczne

Elektryczne dane przytgczeniowe

Silnik napedowy

Elektryczne dane przytgczeniowe

Emisja hatlasu
Warto$¢ emisji w odniesieniu do miejsca pracy

Warunki pracy

Warunki otoczenia
Zakres roboczy

Wilgotnos¢ powietrza

Wibracje

Wymiary

Tab. 4: Dane techniczne

Wartos¢é

Patrz Dane techniczne w wtasciwym dla produktu
potwierdzeniu zlecenia!

Patrz Dane techniczne w wtasciwym dla produktu
potwierdzeniu zlecenia!

Patrz Dane techniczne w wtasciwym dla produktu
potwierdzeniu zlecenia!

Patrz protokét pomiaru hatasu dla produktu!

Normalna praca z mocg znamionowg

-5 do +40°C
< 80%

Nie ma zastosowania (Dyrektywa maszynowa
2006/42/WE)

Patrz Dane techniczne w witasciwym dla produktu
potwierdzeniu zlecenia!
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3.1.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest zazwyczaj umieszczana w poblizu napedu i zawiera
informacje odnoszace sig do danego typu maszyny i jego szczegotéw
technicznych. W ZADNYM wypadku nie usuwac tabliczki znamionowej.
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Rys. 1: Tabliczka znamionowa (przyktadowa)

Nr Opis

Oznaczenie typu

Nr seryjny

Rok produkcji

Elektryczne napigcie przytagczeniowe [V]

Elektryczna czestotliwos¢ przytgczeniowa [Hz]

Znak zgodnosci CE (tylko w przypadku zgodnosci CE)
Logo MTF Technik

8 Dane kontaktowe MTF Technik
Tab. 5: Opis tabliczki znamionowej

N o o0k~ W0ON P
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3.2

3.2.1

Opis funkcji

Przenos$nik tasmowy — prosty

Przenosnik tasmowy ma za zadanie transportowa¢ towary jednostkowe i masowe
o réznych wymiarach geometrycznych na trwale zdefiniowanej linii transportowe;j.
Linia transportowa wyznaczana jest za pomocg dtugosci znamionowej i kata
nachylenia.

Tasma (5) zamontowana na korpusie przenosnika tasmowego za pomocg dwoch
rolek, krgznikéw, znajdujacych sie na koncach danego korpusu przenosnika
tasmowego. Rolka zwrotna (1) na jednym koncu korpusu przenosnika tasmowego
stuzy do napinania tasmy i regulacji wyréwnania tasmy. Rolka napedowa (2) na
drugim koncu korpusu przenosnika tasmowego ma za zadanie poruszanie tasmy
za pomocg silnika napedowego.

Przenosnik tasmowy sktada sie z nastepujgcych podstawowych komponentéw:

Rys. 2: Prosty przenosnik tasmowy (przyktadowy)

1 Rolka zwrotna 5 Tasma

2 Rolka napedowa 6  Korpus przenosnika tasmowego
3 Wytacznik gtdwny (przyktadowy) 7 Napinacz tasmy
4

Jednostka napedowa
(przyktadowa)
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3.2.2 Tryby pracy

”

3.22.1 ,bez

Rys. 3: Otwarte ztgcze kablowe

3.2.2.2 ,stata”

Rys. 4: Wylgcznik gtéwny z funkcjg zapadki

3.2.2.3 ,taktowany”

Rys. 5: Sterownik taktujgcy z wytgcznikiem gtéwnym

Tryb pracy ,,bez”

Jesli przenosnik tasmowy na zyczenie klienta
dostarczany jest bez wylgcznika gtéwnego, to taki
przenosnik tasmowy nie jest zgodny z Dyrektywag
maszynowg 2006/42/WE. Jesli konieczne jest
oznakowanie CE dla przenos$nika tasmowego jako
samodzielnej maszyny (ewentualnie ze wzgledu na
zastosowanie), to podczas rozruchu wystepuje
obowigzek zamontowania wytgcznika gtdwnego i
ew. zastosowania innych srodkéw. Nastepnie
nalezy dokonac¢ oceny zgodnosci z Dyrektywg
maszynowa. Chetnie udzielimy Panstwu dalszych
informacji na ten temat.

Tryb pracy ,,stala”

W trybie pracy ,Stata” predkos¢ napedu jest
wyznaczona na statg predkos¢ obrotowg. Przez to
predkos¢ transportu jest stata. Rzeczywista
predkos¢ obrotowa moze pod obcigzeniem silnika
odbiegac od teoretycznej predkosci obrotowe;.
Standardowo montowany jest wytgcznik giéwny z
zapadka.

Tryb pracy ,taktowany”

W trybie pracy ,taktowany” za pomocg sterownika
taktujgcego czasowo sterowane jest uruchamianie i
zatrzymywanie przenosnika tasmowego. W ten
sposéb mozliwe jest wyznaczanie czasu przerwy i
pracy przenosnika tasmowego.

Ponadto predko$¢ napedu wyznaczana jest na
statg predkos¢ obrotowsa, dzieki czemu predkosé
transportu jest stata. Rzeczywista predkosc¢
obrotowa moze pod obcigzeniem silnika odbiegaé
od teoretycznej predkosci obrotowe;.
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3.2.2.4 ,regulacja bezstopniowa”

Rys. 6: Regulator predkosci z wytgcznikiem gtéwnym

3.2.2.5 ,regulacja bezstopniowa i taktowanie”

Rys. 7: Sterownik kombi z wytgcznikiem gtéwnym

Tryb pracy ,regulacja bezstopniowa”

W trybie pracy ,regulacja bezstopniowa”
montowany jest sterownik predkosci z
wylgcznikiem gtéwnym. Dzieki temu predkos$é
transportu moze by¢ regulowana w okreslonym
zakresie, zaleznie od zastosowanego silnika. Za
pomocg podtgczonego zewnetrznie sterownika z
wyswietlaczem mozliwe jest ustawienie krzywej
uruchomienia, dla umozliwienia miekkiego
uruchomienia i wyhamowania tadmy transportowe;.

Rzeczywista predkos¢ obrotowa moze pod
obcigzeniem silnika odbiega¢ od teoretycznej
predkosci obrotowe;.

Tryb pracy ,regulacja bezstopniowa i
taktowanie”

W trybie pracy ,regulacja bezstopniowa i
taktowanie” stosowany jest sterownik kombi.

Mozliwe jest ustawianie dla przenosnika
tasmowego zaréwno predkosci, jak i czasu pracy i
przerwy. Mozliwe jest rowniez ustawienie krzywej
uruchomienia, dla umozliwienia miekkiego
uruchomienia i wyhamowania tasmy transportowe;.

Rzeczywista predkos¢ obrotowa moze pod

obcigzeniem silnika odbiegac¢ od teoretycznej
predkosci obrotowe;j.
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Tasma (4) zamontowana na korpusie przenos$nika tasmowego za pomocg dwdéch
rolek, krgznikéw, znajdujacych sie na korcach danego korpusu przenosnika
tasmowego.

Za pomocg napinaczy tasmy (6) napiecie tasmy moze by¢ tak ustawione, aby
tarcie pomiedzy tasmga i rolkg napedowg (2) byto wystarczajgce dla przenoszenia
koniecznych momentéw obrotowych napedu. Ponadto napinacze tasmy mogg
rownowazy¢ wynikajgce z eksploatacji zmiany dtugosci tasmy.

Rys. 8: Widok rozstrzelony prostego przenosnika tasmowego (przyktadowy)

1 Rolka zwrotna 4 Tasma
2 Rolka napedowa 5 Korpus przenosnika taSmowego
3 Jednostka napedowa 6 Napinacz tasmy

(przyktadowa)
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3.2.3.1 Nazwy elementéw tasmy

Zaleznie od transportowane materiatu zewnetrzna powierzchnia tasmy moze byc¢
odpowiednio wykonana. Na ponizszym rysunku przedstawiony zostat przeglad

mozliwych wersji taSmy.

B —

Einzelheit A

Rys. 9: Nazwy wersji tasmy

1 Tasma

1.1 Szerokos¢ tasmy

1.2 Grubosc¢ tasmy

1.3 Diugosé tasmy bezkoncowe;j

2 Zabierak

2.1 Dtugos¢ zabieraka

Zewnetrzne
odniesienie

2.2
2.3

2.4

2.5

Wysokos¢ zabieraka

Wolna strefa krawedzi (réwniez
obustronnie)

Szerokos¢ przestrzeni miedzy
zabierakami

Odstep zabierakow (Srodek do
Srodka)

Klin prowadzacy strony nosne;j

Klin prowadzacy strony bieznej

LD Nr tasmy i wiasciwosci tasmy podane sg w potwierdzeniu zlecenia (patrz ,Nr

tasmy”).

WSKAZOWKA
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Nie wszystkie zaprezentowane tutaj wersje mogg wspoétpracowac z
kazdym przenosnikiem tasmowym.
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3.2.4 Prowadnicaboczna

Jako boczne prowadnice w matych przenosnikach tasmowych I-Tech stosowana
jest wanienka z gietej blachy. Ogranicza tasme przenosnika (najczeéciej) na
zewnatrz i zapewnia réwnomierne prowadzenie transportowanego materiatu.

Rys. 10: Maty przenos$nik tasmowy I-Tech z bocznymi prowadnicami
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3.2.5 Rodzaje ramy podstawy

3.25.1 Seria AM

Seria AM stanowi kompromis pomiedzy Srednim zakresem regulacji wysokosci i
bliskoscig podtoza oraz wyposazona jest w stabilng podstawe. Seria ta
wyposazona jest w przynajmniej cztery pojedyncze podpory, ktére mogg byc¢
zgodnie z potrzebg indywidualnie mocowane do przenosnika ta§mowego.

AM 140
. Stata wysokos$¢ pojedynczych podpér
. Montaz bocznie do korpusu przenosnika
tasmowego
’ . Bocznie wystajgce pojedyncze podpory

Zakres regulacji kata: -60° do 60°

AM 920
. Teleskopowe pojedyncze podpory
. Montaz bocznie do korpusu przenosnika

tasmowego z minimalnym bocznym
wystawaniem

. Podpory ramy podstawy w jednej
ptaszczyznie z korpusem przenosnika
tasmowego

3 ' Zakres regulacji kata: -90° do 90°

AM 1030
. Stata wysoko$¢ pojedynczych podpér
. Boczny montaz korpusu przenosnika
tasmowego
. Bocznie wystajgce pojedyncze podpory
- Zakres regulacji kata: -60° do 60°

Rys. 11: Rama podstawy AM
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3.2.5.2 SeriaH

Seria H posiada stabilng rame podstawy w ksztalcie H, do ktérej mocowane sg
podpory. Zaleznie od zastosowania konieczna jest jedna lub kilka rama podstawy.
Dlatego istnieje podziat tej serii na serie HE (pojedyncza, niem. einzeln) i HM

(wielokrotna, niem. mehrfach).

3.2.5.3 Seria HE

Seria HE wyposazona jest w jedng podpore. Pozwala na regulacje wysokosci i

kata oraz stabilng konstrukcja.

[

Rys. 12: Rama podstawy HE 010

HE 050

Standardowa rama podstawy H
Teleskopowe pojedyncze podpory

Montaz bocznie do korpusu przenosnika
tasmowego z minimalnym bocznym
wystawaniem

Podpory ramy podstawy w jednej
ptaszczyznie z korpusem przenosnika
tasmowego

Zakres regulacji kata: -90° do 90°

HE 050 B

Poszerzona rama podstawy H
Teleskopowe pojedyncze podpory

Montaz bocznie do korpusu przenosnika
tasmowego z minimalnym bocznym
wystawaniem

Podpory ramy podstawy w jednej
ptaszczyznie z korpusem przenosnika
tasmowego

Stosowana dla wezszych przenosnikéw
tasmowych dla zwigkszenia stabilnosci

Zakres regulacji kata: -90° do 90°

38



Opis produktu

Rys. 13: Rama podstawy HE 030

HE 060

Standardowa rama podstawy H
Stata wysokos$¢ pojedynczych podpér

Boczny montaz korpusu przenosnika
tasmowego

Bocznie wystajgce pojedyncze podpory

Zakres regulacji kata: -60° do 60°

HE 060 B

Poszerzona rama podstawy H

Stata wysokos¢ pojedynczych podpor
Boczny montaz korpusu przenosnika
tasmowego

Bocznie wystajgce pojedyncze podpory
Stosowana dla wezszych przenosnikow
tasmowych dla zwiekszenia stabilnosci

Zakres regulacji kata: -60° do 60°
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3.25.4 Seria HM

Seria HM wyposazona jest przynajmniej w dwie podpory. Pozwala na regulacje
wysokosci i kagta oraz stabilng konstrukcja.

HM 010

. Standardowa rama podstawy H

. Teleskopowe pojedyncze podpory

. Montaz bocznie do korpusu przenosnika

tasmowego z minimalnym bocznym
wystawaniem

. Podpory ramy podstawy w jednej
ptaszczyznie z korpusem przenosnika
tasmowego

Zakres regulacji kata: -90° do 90°

HM 010 B

. Poszerzona rama podstawy H

. Teleskopowe pojedyncze podpory

. Montaz bocznie do korpusu przenosnika

tasmowego z minimalnym bocznym
wystawaniem

. Podpory ramy podstawy w jednej
ptaszczyznie z korpusem przenosnika
tasmowego

. Stosowana dla wezszych przenosnikow

tasmowych dla zwigkszenia stabilnosci

Zakres regulacji kata: -90° do 90°

Rys. 14: Rama podstawy HM 010
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Rys. 15: Rama podstawy HM 590

HM 590

Standardowa rama podstawy H
Stata wysokos$¢ pojedynczych podpér

Boczny montaz korpusu przenosnika
tasmowego

Bocznie wystajgce pojedyncze podpory

Zakres regulacji kata: -60° do 60°

HM 590 B

Poszerzona rama podstawy H

Stata wysokos¢ pojedynczych podpor
Boczny montaz korpusu przenosnika
tasmowego

Bocznie wystajgce pojedyncze podpory
Stosowana dla wezszych przenosnikow
tasmowych dla zwiekszenia stabilnosci

Zakres regulacji kata: -60° do 60°
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3.25.5 SeriaB

Seria B posiada masywng plyte podstawy, do ktérej mocowane sg podpory.
Zapewnia przenos$nikowi tasmowemu nizszy punkt ciezko$ci i dzieki temu wigkszg
stabilno$¢. Zaleznie od zastosowania konieczna jest jedna lub kilka rama
podstawy. Dlatego istnieje podziat tej serii na serie BE (pojedyncza, niem. einzeln)
i BM (wielokrotna, niem. mehrfach).

3.2.5.6 SeriaBE

Seria BE wyposazona jest w jedng podpore. Pozwala na regulacje wysokosci i
kata oraz stabilng konstrukcja.

BE 010

. Standardowa ptyta podstawy

. Teleskopowe pojedyncze podpory

. Montaz bocznie do korpusu przenosnika

tasmowego z minimalnym bocznym
wystawaniem

. Podpory ramy podstawy w jednej
ptaszczyznie z korpusem przenosnika
tasmowego

Zakres regulacji kata: -90° do 90°

BE 020

. Standardowa ptyta podstawy

. Stata wysokos¢ pojedynczych podpor

. Boczny montaz korpusu przenosnika
tasmowego

. Bocznie wystajgce pojedyncze podpory

Zakres regulacji kata: -60° do 60°

Rys. 16: Rama podstawy BE
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3.25.7 SeriaBM

Seria BM wyposazona jest przynajmniej w dwie podpory. Pozwala na regulacje
wysokosci i kagta oraz stabilng konstrukcja.

BM 010
' . Standardowa ptyta podstawy
d . Teleskopowe pojedyncze podpory
. Montaz bocznie do korpusu przenosnika

tasmowego z minimalnym bocznym
wystawaniem

. Podpory ramy podstawy w jednej
ptaszczyznie z korpusem przenosnika
tasmowego

Zakres regulacji kata: -90° do 90°

BM 120

. Standardowa ptyta podstawy

. Stata wysokos$¢ pojedynczych podpér

. Boczny montaz korpusu przenosnika
tasmowego

. Bocznie wystajgce pojedyncze podpory

Zakres regulacji kata: -60° do 60°

Rys. 17: Rama podstawy BM

WSKAZOWKA

> W potwierdzeniu zlecenia znajdujg sie nastepujgce informacje dotyczgce ram
podstawy:

Typ

Wersja

llo$¢ ram podstawy
Wysokos$¢ transportowania

Pozycja przenosnika tasmowego (np. gorna krawedz wlotu i wylotu
tasmy przenosnika)
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3.2.6 Akcesoria: Struktury dotgczane (opcjonalnie)

Struktury dotgczane to konstrukcje, ktére sg montowane przy przenosnikach
tasmowych.

Rys. 18: Przenosnik tasmowy z tylng $ciankg i wanng powrotu (przyktadowy)

1 Wanna powrotu 2 Tylna scianka
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3.2.6.1 Tylna scianka

Tylna $cianka zamyka przenosnik tasmowy w kierunku jego wlotu i zapobiega
spadaniu transportowanego materiatu z przenosnika tasmowego.

Rys. 19: Tylna $cianka
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3.2.6.2 Klapa chwytajaca

Klapa chwytajgca zamyka przenosnik tasmowy w kierunku jego wlotu i zapobiega
spadaniu transportowanego materiatu z przenosnika tasSmowego.

Rys. 20: Klapa chwytajgca
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3.2.6.3 Wanna powrotu

Wanna powrotu mocowana jest pod przenosnikiem tasmowym i ogranicza zwis
dolnego ciegna. Mozna na niej osadzac¢ przenosnik tasmowy. Jest to uzasadnione
w waskich szybach narzedziowych, z ktérym transportowany ma by¢ materiat.

Rys. 21: Wanna powrotu
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4 Opakowanie i transport

4.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi z poswiadczonymi
kwalifikacjami (patrz rozdziat Bezpieczenstwo), przy uwzglednieniu nastepujgcych

kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wiasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia obrazen i
niebezpieczenstwo szkdd rzeczowych, jesli prace wykonywane bedg przez
niewykwalifikowany personel lub uzyte zostang uszkodzone podnosniki, zawiesia i
srodki transportowe. Dlatego osoby, ktérym zlecany jest transport, powinny byc¢
regularnie szkolone.

Podczas transportu nalezy stosowac sie do zasad bezpieczehstwa zawartych w
rozdziale ,Bezpieczenstwo”.

WSKAZOWKA

> Transport przeprowadzany jest przez eksploatatora lub przez personel,
ktéremu to zlecit. Podczas transportu urzagdzenia w miejsce przeznaczenia
nalezy zawsze stosowac sie do obowigzujgcych miejscowo wytycznych i
przepisow.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone tadunki
Przewrdcenie lub spadnigcie tadunku moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub

Smierci.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki.

. Stosowac wytgcznie dopuszczone urzadzenia podnosnikowe i zawiesia, ktore
sg odpowiednie dla masy catkowitej podwieszanego tadunku.

. Stosowac sie do punktéw mocowania i punktu ciezkosci tadunku.

. Stosowac wytgcznie technicznie sprawne zawiesia/$rodki mocowania
tadunkoéw.

. tadunki zabezpiecza¢ za pomocg odpowiednich srodkéw.

. W przypadku stosowania zabezpieczen transportowych nalezy je usuwac
dopiero po zakonczonym montazu.

. Obszary przetadunkowe zabezpieczyé przed nieupowaznionym dostepem.

. Zwracac uwage na wystarczajgce oswietlenie obszaréw przetadunkowych.

. tadunki przemieszczaé wytagcznie pod nadzorem.

. W przypadku opuszczania miejsca pracy nalezy opusci¢ fadunki.
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A OSTRZEZENIE
Zmiazdzenie konczyn pomiedzy podzespotami

tadunki spadajgce podczas transportu mogg powodowac zmiazdzenie kohczyn i
ciezkie obrazenia.

. Stosowac¢ odpowiednie $rodki transportu.
. tadunki podczas transportu odpowiednio zabezpieczac.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdélnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzac rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jesli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drog

komunikacyjnych.

UWAGA

Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z tadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkdd materialnych.

. Stosowac¢ odpowiednie urzadzenia podnosnikowe.

. Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzka sitg, nalezy przytrzymywacé za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciggniki).

. Za pomocg specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegaé ocieraniu sie lin i
paséw o ostre krawedzi i narozniki, np. podtozenie migkkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

. Komponentéw i ich modutéw nie wolno $ciskaé za pomocg przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. tahcuchow.

. Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

. tadunki nalezy opuszczac¢ wytacznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nos$nosci.
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4.2

4.3

4.4

Kontrola podczas dostawy

1.

2.

Usuna¢ opakowanie transportowe maszyny wzgl. pojedynczych
komponentéw.
Maszyne sprawdzi¢ pod katem szkdd transportowych.

- Szkody transportowe nalezy natychmiast udokumentowa¢ w
dokumentac;ji dostawy i zgtosi¢ na pismie spedytorowi i producentowi.

- Chroni¢ przed uszkodzeniem.
Kompletnos¢ dostawy sprawdzi¢ na podstawie listu przewozowego.

Roztadunek, transport wewnetrzny, odstawianie

1.

OUEWN

~

Rozpakowywanie

Stosowac wylgcznie odpowiednie podnosniki o udzwigu odpowiednim dla
przynajmniej podwojnej masy catkowitej tadunku.

Sprawdzi¢ brak uszkodzen lin i tancuchow.

Dzwig umiesci¢ centralnie nad transportowanym fadunkiem.

Liny zaczepi¢ w przewidzianych do tego punktach zaczepienia.
Transportowany tadunek podnosi¢ powoli i obserwowaé otoczenie.

Ew. zamocowac¢ dodatkowe liny pozwalajgce na sterowanie tadunkiem, aby
utrzymywac tadunek w odpowiedniej pozycji.

Transportowany tadunek bezpiecznie odstawi¢ na odpowiednio nosnej i
ptaskiej powierzchni.

UWAGA

Niebezpieczenstwo szkéd srodowiskowych
Nieprawidtowa utylizacja powoduje obcigzenie srodowiska.

.

Podczas utylizacji stosowac sie do miejscowych wytycznych i przepiséw
prawa.

1.

Przed montazem zdjg¢ materiat opakowaniowy.
Materiat opakowaniu prawidtowo zutylizowaé.
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5 Ustawienie i montaz

5.1

Bezpieczenstwo

B

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja
. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspotobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcow)
. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy.
WSKAZOWKA

Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z nieprawidtowej instalacji i
montazu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie

zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.

Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
norma DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytgczyc¢ i zabezpieczy¢
przed nieoczekiwanym ponownym wtgczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Uzywanie punktow zaczepienia

Punkt zaczepienie, ktory sie luzuje lub jest uszkodzony moze spowodowac ciezkie
obrazenia lub $mier¢.

. Nalezy sie upewnié¢, ze punkty zaczepienia znajdujg sie w prawidtowym stanie
technicznym.

Przed uzyciem punktéw mocowania nalezy ponownie dokreci¢ sruby.

Niebezpieczenstwo upadku podczas prac na wysokosciach

Prace na wysokosciach mogg prowadzi¢ do zeslizgniecia, upadku i ciezkich
obrazen.

. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.
. Terminowo zadbac¢ o warunki pracy umozliwiajgce bezpieczng prace.
. Zabezpieczy¢ przed upadkiem, jesli niezagwarantowana jest stabilna
pozycja.
. Stosowac np. pomosty robocze, rusztowania.

Obszar montazu zabezpieczy¢ przed spadajgcymi przedmiotami.
Nigdy nie pracowaé samemu.
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i uderzenia

Podczas prac nastawczych przy ramie podstawy przenosnik tasmowy w przypadku
niewystarczajgcego zabezpieczenia moze nieoczekiwanie opas¢.

. Przenosnik tad§mowy zabezpieczy¢ przed przypadkowym i nagtym
opadnieciem za pomocg srodkéw mocowania tadunkow (dzwig itp.).
Sruby regulacyjne wolno luzowa¢ dopiero, kiedy przenosnik tasmowy jest
prawidtowo zabezpieczony przed wymienionymi zagrozeniami.

Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone fadunki podczas luzowania / dokrecania
Srub regulacyjnych.

Utrzymywacé odpowiedni odstep od miejsc zagrozenia.
Regulacje wysokosci wykonywac¢ w kilka oséb.
Stosowac srodki ochrony indywidualnej.

Niebezpieczenstwo powodowane przez obracajace sie i bedace w ruchu
czesci

Obracajgce sie i bedace w ruchu sie czesci mogg powodowac zmiazdzenie i
amputacje kohczyn oraz ciezkie obrazenia.

. Przebywaé tylko w wyznaczonych obszarach pracy.

. Zachowa¢ odstep bezpieczenstwa od podzespotow.

. Stosowac sie do tabliczek ostrzegawczych w obszarze pracy.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

Nosi¢ przylegajagce do ciata ubranie.
Spig¢ dtugie wiosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i odciecia

Niebezpieczenstwo powodowane przez ruch wychylny rolek podczas zmiany

miejsca ustawienia maszyny.

. Podczas pozycjonowania przenosnika tasmowego nie chwyta¢ w poblizu
kotek samonastawnych.

Po udanym pozycjonowaniu przenosnika tasmowego zawsze uruchomic
wszystkie blokady kétek samonastawnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczeristwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiaé i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jesli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drég

komunikacyjnych.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez jezdne ramy podstawy

Podczas przesuwania przenosnika tasmowego kétka ramy podstawy mogg
najechac¢ na stopy lub inne czesci ciata.

. Nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi noskami.
. Podczas przesuwania nie stawa¢ w obszarze przejazdu kotek.

A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

. Ostroznie postugiwac¢ sie.

UWAGA

Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z

tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z tadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze

prowadzi¢ do szkdd materialnych.

. Stosowac¢ odpowiednie urzadzenia podnosnikowe.

. Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzkg sita, nalezy przytrzymywac za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciagniki).

. Za pomocg specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegaé ocieraniu sie lin i
paséw o ostre krawedzi i narozniki, np. podfozenie migkkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

. Komponentéw i ich modutéw nie wolno $ciskaé za pomocga przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. fancuchow.

. Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

. tadunki nalezy opuszcza¢ wytgcznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nosnosci.

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidlowego napiecia elektrycznego

Podtagczanie do nieodpowiedniego napiecia zasilania elektrycznego moze
prowadzi¢ do zniszczenia podzespotdéw elektrycznych.
. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywac tylko elektrykom.

. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.
Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.
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Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidtowego kierunku obrotéw
Dtuzsza praca tasmy w ztym kierunku moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

. Prace przy urzgdzeniu wolno wykonywac tylko autoryzowanemu personelowi
specjalistycznemu.

Kierunek transportu przenosnika tasmowego sprawdzi¢ wzrokowo.

W razie potrzeby skorygowac kierunek obrotéw silnikéw, zmieniajac w tym
celu kolejno$c¢ faz na przytgczu elektrycznym.

Umiesci¢ strzalki kierunku transportu.

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidtowego ustawienia tasmy

Boczne dotykanie lub ocieranie sie tasmy moze spowodowac¢ uszkodzenie
urzgdzenia.

. Prace przy urzgdzeniu wolno wykonywac tylko autoryzowanemu personelowi
specjalistycznemu.

Ustawi¢ wyréwnanie tasmy.
Ustawi¢ napiecie tasmy.

.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek niewlasciwych srodkéw czyszczacych

Stosowanie rozpuszczalnikéw do czyszczenia moze spowodowac uszkodzenia
przenos$nika tasmowego i tasmy.

. Do czyszczenia nie stosowac rozpuszczalnikdw.

. Zwykte zanieczyszczenia usuwac letnig woda.

. Mocno tluste zanieczyszczenia usuwac alkoholem etylowym.

. W przypadku pytan dotyczgcych srodkow czyszczgcych nalezy skontaktowac

sie z producentem.
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5.2 Miejsce ustawienia

Przed ustawieniem podjg¢ nastepujgce srodki:

Dla miejsca ustawienia konieczne jest nosne, ptaskie podioze.

Ustawienie nalezy wykonac zgodnie z wymogami okreslonymi na rysunkach
projektowych (plan ustawienia, plan fundamentu).

Przewody zasilania muszg by¢ odpowiednio zwymiarowane.

Odpowiednie urzadzenia podnosnikowe sg gotowe go pracy.

Srodki robocze sg dostepne w wyznaczonej jakosci i ilosci.

5.3 Punkty mocowania i obszary stosowania podnosnikow

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone tadunki

Przewrdcenie lub spadniecie tadunku moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub
Smierci.

Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone fadunki.

Stosowac wytgcznie dopuszczone urzgdzenia podnosnikowe i zawiesia, ktdre
sg odpowiednie dla masy catkowitej podwieszanego tadunku.

Stosowac sie do punktéw mocowania i punktu ciezkosci tadunku.

Stosowac wylgcznie technicznie sprawne zawiesia/$rodki mocowania
tadunkow.

tadunki zabezpiecza¢ za pomocg odpowiednich srodkow.

W przypadku stosowania zabezpieczen transportowych nalezy je usuwac
dopiero po zakonczonym montazu.

Obszary przetadunkowe zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym dostepem.
Zwracac uwage na wystarczajgce o$wietlenie obszaréw przetadunkowych.
tadunki przemieszcza¢ wytgcznie pod nadzorem.

W przypadku opuszczania miejsca pracy nalezy opusci¢ fadunki.

NiebezpieczeAstwo zmiazdzenia i uderzenia

Podczas prac nastawczych przy ramie podstawy przenosnik tasmowy w przypadku
niewystarczajgcego zabezpieczenia moze nieoczekiwanie opasc.

Przenosnik tasmowy zabezpieczy¢ przed przypadkowym i nagtym
opadnieciem za pomocg srodkéw mocowania tadunkow (dzwig itp.).

Sruby regulacyjne wolno luzowaé dopiero, kiedy przenosnik tasmowy jest
prawidtowo zabezpieczony przed wymienionymi zagrozeniami.

Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki podczas luzowania / dokrecania
Srub regulacyjnych.

Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc zagrozenia.
Regulacje wysokosci wykonywaé w kilka osoéb.
Stosowac srodki ochrony indywidualne;.
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Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z fadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

Stosowac¢ odpowiednie urzadzenia podnosnikowe.

Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzkg sitg, nalezy przytrzymywac za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciggniki).

Za pomoca specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegac¢ ocieraniu sig lin i
paséw o ostre krawedzi i narozniki, np. podtozenie miekkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

Komponentdw i ich modutéw nie wolno $ciska¢ za pomocg przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. fancuchdw.

Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

tadunki nalezy opuszczac wytgcznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nosnosci.

5.3.1 Obszary stosowania podnosnikéw

£ p 3

Rys. 22: Obszary stosowania podnos$nikéw (np. wézkéw podnosnikowych)

Dtugosc¢ 2  Szerokosé

W zaznaczonych obszarach mozliwe jest podnoszenie przenosnika
tasmowego za pomocag wézka podnosnikowego, paséw do podnoszenia itp.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby przenosnik tasmowy przylegat na catej
szerokosci i wystarczajgcej dtugosci, aby przewrdcenie lub upadek nie byty
mozliwe.

Stosowac sie do punktu ciezkosci tadunku.

tadunek zabezpieczyé przed upadkiem.

Przenos$nik tasSmowy w podniesionym stanie przylega na dolnym ciegnie
tasmy. Dlatego nalezy chroni¢ taSme przed uszkodzeniami, np. przez
podtozenie gumowymi elementami ochronnymi.
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5.4 Montaz ram podstawy

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i uderzenia

Podczas prac nastawczych przy ramie podstawy przenosnik tasmowy w przypadku
niewystarczajgcego zabezpieczenia moze nieoczekiwanie opasc.

. Przenosnik tasmowy zabezpieczy¢ przed przypadkowym i nagtym
opadnieciem za pomocg srodkéw mocowania tadunkow (dzwig itp.).

. Sruby regulacyjne wolno luzowa¢ dopiero, kiedy przenosnik tasmowy jest
prawidtowo zabezpieczony przed wymienionymi zagrozeniami.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki podczas luzowania / dokrecania
Srub regulacyjnych.

. Utrzymywaé odpowiedni odstep od miejsc zagrozenia.

. Regulacje wysokosci wykonywac w kilka oséb.

. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

5.4.1 Rama podstawy — AM

5.4.1.1 Montaz ramy podstawy — AM 920

Warunki
. Rama podstawy zostata wyjeta z opakowania.

Rama podstawy dostarczana jest zmontowana,
patrz rysunek po lewe;.

Rys. 23: Montaz ramy podstawy — AM 920 (przykfadowy)
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Na ramie podstawy mozna dokonac¢ nastepujacych

regulacji:
1. Ustawi¢ pozgdany kat nachylenia.
2. Ustawi¢ pozgdang wysoko$¢ ramy podstawy.
3. Prawidtowo dokreci¢ wszystkie Sruby.

Wynik: Rama podstawy jest ustawiona na
pozgdang wysokos$¢ i pod pozadanym katem.

Rys. 24: Mozliwosci regulacji ramy podstawy — AM 920
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5.4.1.2 Montaz przenosnika tasmowego na ramie podstawy — AM 920

Warunki
. Wszystkie ramy podstawy sg ostatecznie zmontowane.
3
Rys. 25: Montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy AM 920 (przykfadowy)
1 Przeno$nik tasmowy 3 Sruby montazowe
2 Rama(-y) podstawy 4 Uchwyt mocujacy
1. Odkreci¢ przesuwne sruby montazowe (3) (2 x 2 szt. na rame podstawy) w

profilu ramy z boku korpusu przenosnika tasmowego i potozy¢ je
przygotowane w poblizu uchwytéw mocujgcych (4).

2. Korpus przenosnika tasmowego opusci¢ pomiedzy uchwyty mocujace (4)
ramy podstawy i prawidtowo dokrecic¢ sruby, jak pokazano na rysunku
ponizej [detal B].

Rys. 26: Kompletna konstrukcja, montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy AM 920 (przyktadowy)

Wynik: Przenosnik tasmowy jest zamontowany na ramie podstawy.
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5.4.1.3 Montaz ramy podstawy — AM 140

Warunki
. Rama podstawy zostata wyjeta z opakowania.

Rama podstawy dostarczana jest zmontowana,
patrz rysunek po lewe;.

Rys. 27: Montaz ramy podstawy — AM 140 (przykfadowy)

5.4.1.4 Montaz przenosnika tasmowego na ramie podstawy — AM 140

Warunki
. Wszystkie ramy podstawy sg ostatecznie zmontowane.

Rys. 28: Montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy AM 140 (przykfadowy)

1 Przenosnik tasmowy 5  Wopust przesuwny
Rama(-y) podstawy 6 Rowek ramy podstawy

Sruby montazowe 7  Ostony

A WDN

Nastawnik kata
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1. Odkreci¢ sruby montazowe (3) (2 x 2 szt. na rame podstawy) na nastawniku
kata (4) i wystajacy teraz wpust przesuwny (5) wsung¢ teraz w przewidziany
do tego rowek ramy podstawy (6).

2. Korpus przenosnika tasmowego zamontowaé na ramie podstawy, jak
pokazano na ponizszym rysunku [detal B], i prawidlowo dokreci¢ sruby.

3. Ustawi¢ pozgdany kat pochylenia i wysokos$¢ przenosnika tasmowego.

4, Prawidtowo dokreci¢ wszystkie sruby (3).

5. Czotowe konce profili zamkngé czarnymi pokrywkami (7).

Rys. 29: Kompletna konstrukcja, montaz przeno$nika taSmowego z ramg podstawy AM 140 (przykfadowy)

Wynik: Przenosnik tasmowy jest zamontowany na ramie podstawy.
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5.4.1.5 Montaz ramy podstawy — AM 1030

Warunki
. Rama podstawy zostata wyjeta z opakowania.

Rama podstawy dostarczana jest zmontowana,
patrz rysunek po lewe;.

Rys. 30: Montaz ramy podstawy — AM 1030 (przyktadowy)

1 Ustawi¢ pozgdany kat nachylenia,
odkrecajgc w tym celu gérng srube.

2. Ustawi¢ pozgdang wysokos$é ramy podstawy,
odkrecajgc w tym celu obie Sruby.
3. Po ustawieniu ramy podstawy prawidtowo

dokreci¢ wszystkie Sruby.

Wynik: Rama podstawy jest ustawiona na
pozadang wysoko$¢ i pod pozadanym katem.

Rys. 31: Mozliwosci regulacji ramy podstawy — AM 1030
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5.4.1.6 Montaz przenosnika tasmowego na ramie podstawy — AM 1030

Warunki
. Wszystkie ramy podstawy sg ostatecznie zmontowane.

Rys. 32: Montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy AM 1030 (przyktadowy)

1 Przenosnik taSmowy 3 Sruby montazowe
2 Rama(-y) podstawy 4 Uchwyt mocujgcy
1. Odkreci¢ przesuwne sruby montazowe (3) (2 x 2 szt. na rame podstawy) w

profilu ramy z boku korpusu przenosnika tasmowego i potozyc je
przygotowane w poblizu uchwytéw mocujgcych (4).

2. Korpus przenosnika tasmowego zamontowaé na ramie podstawy, jak
pokazano ponizej [detal B], i prawidtowo dokreci¢ Sruby.

Rys. 33: Kompletna konstrukcja, montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy AM 1030 (przyktadowy)

Wynik: Przenosnik tasmowy jest zamontowany na ramie podstawy.
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5.4.2 Rama podstawy — HE / HM

5.4.2.1 Montaz ramy podstawy — HE 050 / HM 480

Warunki
. Rama podstawy zostata wyjeta z opakowania.

Zwroci¢ uwage, aby czerwone i niebieskie
przyklejone kropki pokrywaty sie kolorystycznie
podczas montazu i obie kropki byty widoczne, jak
pokazano na rysunkach po lewej.

1. Rame podstawy i profil teleskopowy (IP5)
potozy¢ na boku na ptaskiej, czystej
powierzchni, jak pokazano na rysunku. Teraz
prawidtowo dokreci¢ sruby, jak pokazano na
rysunku.

2. Rame podstawy przekreci¢ na drugg strone i
natozy¢ 2. profil na rame podstawy. Teraz
prawidtowo dokreci¢ sruby, jak pokazano na
rysunku.

Jesli zatgczona jest rozpérka przekatna:

3. Zamontowac rozporke przekatng: W tym celu
odkrecié¢ potgczenie skrecane 3., tak by
mozna byto przesuwaé rozpérke.

4, Zamontowac rozporke przekatna, jak
pokazano na rysunku, i prawidtowo dokreci¢
sruby.
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Jedli zatgczona jest rozporka poprzeczna:

A 5. Zamontowac rozporke poprzeczng,
wsuwajgc w tym celu wpust przesuwny do
rowka i nastepnie je te elementy. Zwrdcic
uwage, aby rozpdrka poprzeczna znajdowata
sie mozliwie blisko konca profilu. Prawidtowo
dokreci¢ sruby.

Wynik: Rama podstawy jest zmontowana.

A Dtluga strona wpustu przesuwnego skierowana
do gory!

Rys. 34: Montaz ramy podstawy — HE 050/ HM 480

6. Ustawi¢ pozgdany kat nachylenia.
7. Ustawi¢ pozgdang wysokos¢ ramy podstawy.
8. Prawidtowo dokreci¢ wszystkie Sruby.

Wynik: Rama podstawy jest ustawiona na
pozadang wysokos¢ i pod pozadanym katem.

Rys. 35: Regulacja ramy podstawy — HE 050 / HM 480
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5.4.2.2 Montaz przenosnika tasmowego na ramie podstawy — HE 050-HM 480

Warunki
. Wszystkie ramy podstawy sg ostatecznie zmontowane.

Rys. 36: Montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy HE 050 — HM 480 (przyktadowy)

1 Przeno$nik tasmowy 3 Sruby montazowe
2 Rama(-y) podstawy 4 Uchwyt mocujgcy
1. Odkreci¢ przesuwne sruby montazowe (3) (2 x 2 szt. na rame podstawy) w

bocznym rowku korpusu przeno$nika tasmowego i zatozy¢ w przewidziane
do tego uchwyty mocujgce (4).

2. Korpus przenosnika tasmowego zamontowaé na ramie podstawy, jak
pokazano ponizej [detal B], i prawidtowo dokreci¢ sruby.

Rys. 37: Kompletna konstrukcja, montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy HE 050 — HM 480
(przyktadowy)

1 Czerwone przyklejane kropki 2 Niebieskie przyklejane kropki

Wynik: Przeno$nik tasmowy jest zamontowany na ramie podstawy.
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5.4.2.3 Montaz ramy podstawy — HE 060 / HM 590

Warunki
. Rama podstawy zostata wyjeta z opakowania.

Zwroci¢ uwage, aby czerwone i niebieskie
przyklejone kropki pokrywaty sie kolorystycznie
podczas montazu i obie kropki byty widoczne, jak
pokazano na rysunkach po lewej.

1. Rame podstawy i profil (IP6) potozy¢ na boku
na ptaskiej, czystej powierzchni, jak
pokazano na rysunku. Teraz prawidtowo
dokreci¢ sruby, jak pokazano na rysunku.

2. Rame podstawy przekreci¢ na drugg strone i
natozy¢ 2. profil na rame podstawy. Teraz
prawidtowo dokreci¢ sruby, jak pokazano na
rysunku.

Jesli zatgczona jest rozpérka przekatna:

3. Zamontowac rozporke przekatng: W tym celu
odkreci¢ potgczenie skrecane 3. i 4., tak by
mozna byto przesuwaé rozpdrke przekatna.

4, Zamontowac rozporke przekatna, jak
pokazano na rysunku, i prawidtowo dokreci¢
sruby.

Rys. 38: Montaz ramy podstawy — HE 060/ HM 590

5. Ustawi¢ pozgdany kat nachylenia,
odkrecajgc w tym celu goérng srube.

6. Ustawi¢ pozgdang wysokos$é ramy podstawy,
odkrecajgc w tym celu obie Sruby.
7. Po ustawieniu ramy podstawy prawidtowo

dokreci¢ wszystkie Sruby.

Wynik: Rama podstawy jest ustawiona na
pozadang wysokos¢ i pod pozadanym katem.

Rys. 39: Regulacja ramy podstawy — HE 060 / HM 590
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5.4.2.4 Montaz przenosnika tasmowego na ramie podstawy — HE 060-HM 590

Warunki
. Wszystkie ramy podstawy sg ostatecznie zmontowane.

Rys. 40: Montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy HE 060 — HM 590 (przyktadowy)

1 Przenosnik taSmowy 3 Sruby montazowe
2 Rama(-y) podstawy 4 Uchwyt mocujacy
1. Odkreci¢ przesuwne $ruby montazowe (3) (2 x 2 szt. na rame podstawy) w

bocznym rowku korpusu przeno$nika tasmowego i zatozy¢ w przewidziane
do tego uchwyty mocujgce (4).

2. Korpus przenosnika tasmowego zamontowaé na ramie podstawy, jak
pokazano ponizej [detal B], i prawidtowo dokreci¢ sruby.

Rys. 41: Kompletna konstrukcja, montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy HE 030 — HM 590
(przyktadowy)

1 Czerwone przyklejane kropki 2 Niebieskie przyklejane kropki

Wynik: Przenos$nik tasmowy jest zamontowany na ramie podstawy.
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5.4.3 Rama podstawy — BE/BM

5.4.3.1 Montaz ramy podstawy — BE 010/ BM 010

Warunki
. Rama podstawy zostata wyjeta z opakowania.

Zwroci¢ uwage, aby czerwone i niebieskie
przyklejone kropki pokrywaty sie kolorystycznie
podczas montazu i obie kropki byty widoczne, jak
pokazano na rysunkach po lewej.

1. Rame podstawy i profil teleskopowy (IP5)
potozy¢ na boku na ptaskiej, czystej
powierzchni, jak pokazano na rysunku. Teraz
prawidtowo dokreci¢ sruby, jak pokazano na
rysunku. Uzy¢ otworéw przelotowych srub
obok przyklejanych kropek.

2. Rame podstawy przekreci¢ na drugg strone i
natozyc¢ 2. profil na rame podstawy. Teraz
prawidtowo dokreci¢ sruby, jak pokazano na
rysunku.

Jesli zatgczona jest rozporka przekatna:

3. Zamontowac rozpoérke przekatng: W tym celu
odkreci¢ potgczenie skrecane 3. i 4., tak by
mozna byto przesuwaé rozpérke.

4, Zamontowac rozporke przekatna, jak

pokazano na rysunku, i prawidtowo dokreci¢
Sruby.
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Rys. 42: Montaz ramy podstawy — BE 010/ BM 010

Rys. 43: Regulacja ramy podstawy — BE 010 / BM 010

Jedli zatgczona jest rozporka poprzeczna:

5. Zamontowac rozporke poprzeczng,
wsuwajgc w tym celu wpust przesuwny do
rowka i nastepnie je te elementy. Zwrdcic
uwage, aby rozpdrka poprzeczna znajdowata
sie mozliwie blisko konca profilu. Prawidtowo
dokreci¢ sruby.

A Dtuga strona wpustu przesuwnego
skierowana do gory!

Wynik: Rama podstawy jest zmontowana.

6. Ustawic¢ pozadany kat nachylenia.
7. Ustawi¢ pozgdang wysokos$é ramy podstawy.
8. Prawidtowo dokreci¢ wszystkie Sruby.

Wynik: Rama podstawy jest ustawiona na
pozadang wysoko$¢ i pod pozadanym katem.
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5.4.3.2 Montaz przenosnika tasmowego na ramie podstawy — BE 010-BM 010

Warunki
. Wszystkie ramy podstawy sg ostatecznie zmontowane.

Rys. 44: Montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy BE 010 — BM 010 (przykfadowy)

1 Przenosnik taSmowy 3 Sruby montazowe
2 Rama(-y) podstawy 4 Uchwyt mocujgcy
1. Odkreci¢ przesuwne sruby montazowe (3) (2 x 2 szt. na rame podstawy) w

bocznym rowku korpusu przeno$nika tasmowego i zatozy¢ w przewidziane
do tego uchwyty mocujgce (4).

2. Korpus przenosnika tasmowego zamontowaé na ramie podstawy, jak
pokazano ponizej [detal B], i prawidtowo dokreci¢ Sruby.

Rys. 45: Kompletna konstrukcja, montaz przenosnika taSmowego z ramg podstawy BE 010 — BM 010
(przyktadowy)

1 Czerwone przyklejane kropki 2 Niebieskie przyklejane kropki

Wynik: Przenosnik tasmowy jest zamontowany na ramie podstawy.

71



Ustawienie i montaz = TECHNIK

5.4.3.3 Montaz ramy podstawy — BE 020/ BM 120

Warunki
. Rama podstawy zostata wyjeta z opakowania.

Zwroci¢ uwage, aby czerwone i niebieskie
przyklejone kropki pokrywaty sie kolorystycznie
podczas montazu i obie kropki byty widoczne, jak
pokazano na rysunkach po lewej.

1. Rame podstawy i profil (IP6) potozy¢ na boku
na ptaskiej, czystej powierzchni, jak
pokazano na rysunku. Teraz prawidtowo
dokreci¢ $ruby, jak pokazano na rysunku.

2. Rame podstawy przekreci¢ na drugg strone i
natozyc¢ 2. profil na rame podstawy. Teraz
prawidtowo dokreci¢ sruby, jak pokazano na
rysunku.

Jesli zatgczona jest rozpérka przekatna:

3. Zamontowac rozporke przekatng: W tym celu
odkreci¢ potgczenie skrecane 3. i 4., tak by
mozna byto przesuwaé rozpdrke przekatnag.

4, Zamontowac rozporke przekatna, jak
pokazano na rysunku, i prawidtowo dokreci¢
sruby.

Rys. 46: Montaz ramy podstawy — BE 020/ BM 120
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Rys. 47: Regulacja ramy podstawy — BE 020 / BM 120

5. Ustawi¢ pozadany kat nachylenia,
odkrecajgc w tym celu gérng srube.

6. Ustawi¢ pozgdang wysokosé ramy podstawy,
odkrecajgc w tym celu obie sruby.
7. Po ustawieniu ramy podstawy prawidtowo

dokreci¢ wszystkie sruby.

Wynik: Rama podstawy jest ustawiona na
pozadang wysokos¢ i pod pozadanym katem.
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5.4.3.4 Montaz przenosnika tasmowego na ramie podstawy — BE 020-BM 120

Warunki
. Wszystkie ramy podstawy sg ostatecznie zmontowane.

Rys. 48: Montaz przenosnika tasmowego z ramg podstawy BE 020 — BM 120 (przykfadowy)

1 Przenosnik taSmowy 3 Sruby montazowe
2 Rama(-y) podstawy 4 Uchwyt mocujacy
1. Odkreci¢ przesuwne sruby montazowe (3) (2 x 2 szt. na rame podstawy) w

bocznym rowku korpusu przeno$nika tasmowego i zatozy¢ w przewidziane
do tego uchwyty mocujgce (4).

2. Korpus przenosnika tasmowego zamontowaé na ramie podstawy, jak
pokazano ponizej [detal B], i prawidtowo dokreci¢ sruby.

Rys. 49: Kompletna konstrukcja, montaz przeno$nika taSmowego z ramg podstawy BE 020 — BM 120
(przyktadowy)

1 Czerwone przyklejane kropki 2 Niebieskie przyklejane kropki

Wynik: Przenosnik tasmowy jest zamontowany na ramie podstawy.
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5.5 Ustawianie przenosnika tasmowego

5.5.1 Pozycjonowanie przenosnika tasmowego

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez jezdne ramy podstawy

Podczas przesuwania przenosnika taSmowego kétka ramy podstawy moga
najechac na stopy lub inne czesci ciata.

. Nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi noskami.
. Podczas przesuwania nie stawac¢ w obszarze przejazdu koftek.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i odciecia

Niebezpieczenstwo powodowane przez ruch wychylny rolek podczas zmiany
miejsca ustawienia maszyny.

. Podczas pozycjonowania przenosnika tasmowego nie chwyta¢ w poblizu
kotek samonastawnych.
. Po udanym pozycjonowaniu przenosnika tasmowego zawsze uruchomic

wszystkie blokady kotek samonastawnych.

Warunki

. Przenosnik tasmowy jest zamontowany na ramie podstawy i ustawiony we
wiasciwej pozycji w swoim miejscu montazu.

Pozycjonowanie przenosnika
tasmowego za pomocg blokady
podfogowe;j:

. Przenosnik tasmowy
przesung¢ w wyznaczong
pozycje, tak aby trzpienie
blokady zatrzasnety sie w
mechanizmie w podiodze.

Wynik: Przenosnik tasmowy jest
ustawiony w pozycji.

Rys. 50: Blokada podtogowa

Blokowanie kofek:

. Blokady wszystkich rolek
nacisnaé¢ w dét, az do ich
zatrzasniecia sie.

Wynik: Przenos$nik tasmowy jest
zabezpieczony przed

Rys. 51: Blokowanie kétek

samoczynnym toczeniem sieg.

75



MT

Ustawienie i montaz = TECHNIK

5.5.2 Zabezpieczanie przenosnika tasmowego przed przewréceniem

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek przewrécenia sie¢ maszyny

Niebezpieczenstwo przewrdcenia w przypadku niewystarczajgcego zamocowania

do podtogi.

. Jesli wystepuja, uchwyty podtogowe mocowan podtogowych zawsze
prawidtowo dokreci¢ do elementu gwintowanego w podtodze. W przeciwnym
wypadku nie dokonywac rozruchu!

. Zwracac¢ uwage na rownomierne zatadowanie!

. Stosowac sruby o wystarczajgcej wytrzymatosci!

. Zwréci¢ uwage na wytrzymatos¢ podtogi!

. Przed demontazem mocowania podtogowego zwréci¢ uwage na nizszy punkt

ciezkosci, ew. ustawi¢:
- Ustawi¢ najnizszg pozycje ramy podstawy.
- Sprawdzi¢ stabilno$¢, ew. zdemontowac rame podstawy.

Mocowanie przeno$nika tasmowego
Za pomoca mocowania
podfogowego:

. Mocowanie podtogowe
zamocowac w podiodze za
pomocg odpowiedniego
potgczenia skrecanego.

Wynik: Przenosnik tasmowy jest
zabezpieczony przed
samoczynnym
przewracaniem.

Rys. 52: Mocowanie podtogowe

5.6 Podtaczenie elektryczne

1. Wtyczke podtgczeniowg przewodu zasilania podigczy¢ do odpowiedniego
gniazda.
2. Przewdd zasilania poprowadzi¢ tak, aby nikt sie nie mégt o niego potkngg.

5.7 Czyszczenie po montazu

1. Upewnic sie, ze po montazu maszyny w obszarze maszyny nie pozostaty
zwigzane z montazem narzedzia, osprzet do podnoszenia lub inne ciata
obce.

2. Zebrac ew. wystepujgce ptyny (skondensowana woda, roztwor czyszczacy
etc.).
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Rozruch

6 Rozruch

6.1 Bezpieczenstwo

[

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z

poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wiasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéow)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

WSKAZOWKA

. Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z nieprawidtowego
rozruchu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wciagniecia i zmiazdzenia

Luzna odziez, luzna bizuteria lub dtugie rozpuszczone wiosy mogg zostaé
wciggniete i moze to spowodowac ciezkie obrazenia.

. Maszyny nigdy nie uruchamia¢ bez ostony tahcucha.
. Nosi¢ przylegajace do ciata ubranie.
. Nie nosi¢ luznej bizuterii.

. Spigc¢ dtugie wiosy.
Prace konserwacyjne: Sprawdzi¢ brak napiecia i zabezpieczy¢ przed

ponownym wigczeniem. Dopiero wtedy zdejmowaé ostony. Przed ponownym
witgczeniem zamontowac ostony.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie

zycia.

Wigczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.

Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
norma DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytgczy¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym wtgczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia
Transport 0s6b jest niebezpieczny i moze prowadzi¢ do Smiertelnych obrazeh.
Transport 0s6b jest jednoznacznie zabroniony.
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci uniknigcia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzgdzen wytgczajgcych.

. Nie zastawiac¢ lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzadzen
wytgczajgcych.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i uderzenia

Podczas prac nastawczych przy ramie podstawy przenosnik tasmowy w przypadku
niewystarczajgcego zabezpieczenia moze nieoczekiwanie opasé.

. Przenosnik tasmowy zabezpieczy¢ przed przypadkowym i nagtym
opadnieciem za pomocg Srodkéw mocowania tadunkow (dzwig itp.).

Sruby regulacyjne wolno luzowa¢ dopiero, kiedy przenosnik tasmowy jest
prawidtowo zabezpieczony przed wymienionymi zagrozeniami.

Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki podczas luzowania / dokrecania
Srub regulacyjnych.

Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc zagrozenia.
Regulacje wysokosci wykonywac w kilka oséb.
Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek przewroécenia sie maszyny

Niebezpieczenhstwo przewrdcenia w przypadku niewystarczajgcego zamocowania

do podiogi.

. Jesli wystepuja, uchwyty podtogowe mocowan podtogowych zawsze
prawidtowo dokreci¢ do elementu gwintowanego w podtodze. W przeciwnym
wypadku nie dokonywagé rozruchu!

Zwraca¢ uwage na rownomierne zatadowanie!

Stosowac sruby o wystarczajacej wytrzymatosci!

Zwrdci¢ uwage na wytrzymato$é podtogi!

Przed demontazem mocowania podtogowego zwréci¢ uwage na nizszy punkt
ciezkosci, ew. ustawié:

- Ustawi¢ najnizszg pozycje ramy podstawy.

- Sprawdzi¢ stabilno$¢, ew. zdemontowac rame podstawy.
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A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo powodowane przez obracajace sie i bedace w ruchu
czesci

Obracajgce sie i bedgce w ruchu sie czesci mogg powodowac zmiazdzenie i
amputacje konczyn oraz ciezkie obrazenia.

. Przebywaé tylko w wyznaczonych obszarach pracy.

. Zachowa¢ odstep bezpieczenstwa od podzespotow.

. Stosowac sie do tabliczek ostrzegawczych w obszarze pracy.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

. Nosi¢ przylegajace do ciata ubranie.

. Spig¢ dtugie wtosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wciaggniecia i otaré w obszarze wlotu i wylotu przenosnika

tasmowego oraz rolki zwrotnej na ciegnie dolnym

Luzna odziez, luzna bizuteria lub diugie rozpuszczone wtosy mogg zostac
wciggniete i moze to spowodowac obrazenia.

. Nosi¢ przylegajace do ciata ubranie.

. Nie nosi¢ luznej bizuterii.

. Spig¢ dtugie wtosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.

. Nie siegac¢ do obszaréw zagrozenia.

. Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc/obszaréw zagrozenia.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i odciecia

Niebezpieczenhstwo powodowane przez ruch wychylny rolek podczas zmiany
miejsca ustawienia maszyny.

. Podczas pozycjonowania przenosnika tasmowego nie chwyta¢ w poblizu
kotek samonastawnych.
. Po udanym pozycjonowaniu przenosnika tasmowego zawsze uruchomic

wszystkie blokady kétek samonastawnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez jezdne ramy podstawy

Podczas przesuwania przenosnika tasmowego kétka ramy podstawy mogag
najechac na stopy lub inne czesci ciata.

. Nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi noskami.
. Podczas przesuwania nie stawac w obszarze przejazdu kofek.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jedli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drég

komunikacyjnych.

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidtowego napiecia elektrycznego

Podtgczanie do nieodpowiedniego napiecia zasilania elektrycznego moze
prowadzi¢ do zniszczenia podzespotéw elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywac tylko elektrykom.
. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.

Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidiowego kierunku obrotow
Dtuzsza praca tasmy w ztym kierunku moze spowodowac¢ uszkodzenie urzgdzenia.

. Prace przy urzadzeniu wolno wykonywac tylko autoryzowanemu personelowi
specjalistycznemu.

Kierunek transportu przenosnika tasmowego sprawdzi¢ wzrokowo.

W razie potrzeby skorygowac kierunek obrotow silnikdw, zmieniajgc w tym
celu kolejnos¢ faz na przytgczu elektrycznym.

Umiesci¢ strzatki kierunku transportu.

.

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidlowego ustawienia tasmy

Boczne dotykanie lub ocieranie sie tasmy moze spowodowac uszkodzenie
urzgdzenia.

. Prace przy urzgdzeniu wolno wykonywac tylko autoryzowanemu personelowi
specjalistycznemu.

Ustawi¢ wyréwnanie tasmy.
Ustawi¢ napiecie tasmy.
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6.2 Punkty kontrolne przed pierwszym rozruchem

Ponizsze ogdlne punkty nalezy skontrolowa¢ PRZED pierwszym rozruchem:

1. Upewnic sig, ze zadne narzedzia i ciata obce nie zostaty pozostawione po
instalacji wzgl. montazu.

Upewnic sig, ze przenosnik tasmowy jest prawidtowo ustawiony w pozycji i
ew. jest zamocowany do podtogi.

Wyczysci¢ wszystkie urzgdzenia z ptynoéw i zanieczyszczen.

Upewnic sig, ze zapewnione jest zasilanie z sieci eksploatatora.

Maszyne wtgczy¢ na wytgczniku gtdwnym.

Sprawdzi¢ elektryczng sprawnos¢ wszystkich urzadzenh zabezpieczajgcych.
Sprawdzi¢ prawidtowy montaz wszystkich zabezpieczen.

Zamkna¢ wszystkie otwory rewizyjne, ostony i drzwiczki.

Ponownie sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika napedowego.

Drugi raz sprawdzi¢ wszystkie powyzsze punkty.

n
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6.3

6.4

Rozruch

UWAGA

Niebezpieczenstwa uszkodzenia tasmy

Mozliwe zwiekszone Scieranie do uszkodzenia tasmy wigcznie

Po pierwszym rozruchu tasma moze sie wydtuzy¢ w skutek procesu
docierania i zmian temperatur.

Dlatego nalezy sprawdzaé¢ wyréwnanie tasmy i napiecie tasmy szczegélnie
czesto w ciggu pierwszych 2 tygodni i podczas pracy.

Lo

arwN

Upewnic sig, ze przenosnik tasmowy jest prawidtowo ustawiony w pozycji i
ew. jest zamocowany do podtogi.

Upewnic sig, ze zapewnione jest zasilanie z sieci eksploatatora.

Maszyne wtgczy¢ na wytgczniku gtdwnym.

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne.

Sprawdzi¢ elektryczng sprawnosc wszystkich wytgcznikdw bezpieczenstwa i
urzgdzen zabezpieczajgcych.

Odpowiednia czynnos$¢ przy systemie bezpieczenstwa musi spowodowac
zaswiecenie sie kontrolek ostrzegawczych, aby zasygnalizowane zostato
mozliwe zagrozenie. Czynnos$é powtorzy¢ dla wszystkich elementéw
bezpieczenstwa:

- Przycisk zatrzymania awaryjnego

- Przycisk wytgczenia awaryjnego

- Drzwiczki ochronne

Wytacznik gtéwny itp.

Sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnikéw napedowych.

Sprawdzi¢ wyréwnanie tasmy. Jesli konieczne, ustawi¢ wyréwnanie tasmy i
napiecie tasmy.

WSKAZOWKA

[

Po udanym wykonaniu powyzszych czynnosci i punktéw kontrolnych, maszyna
moze pracowac obcigzona transportowanym materiatem.

Rozruch po planowym wylaczeniu

WSKAZOWKA

[

W przypadku dtuzszego przestoju maszyny i jej ponownego uruchomienia,
nalezy ponownie przeprowadzi¢ procedure rozruchu.
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7 Eksploatacja

7.1

Bezpieczenstwo

Rozdziat ,Eksploatacja” opisuje obstuge urzgdzenia w trybie normalnej pracy i daje
przeglad informacji o elementach obstugowych i sygnalizatorach.

Po aktywowaniu urzgdzenia w trybie normalnej pracy, urzgdzenie pracuje
catkowicie automatycznie, bez koniecznosci ingerencji przez operatora.

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wciagniecia i zmiazdzenia
Luzna odziez, luzna bizuteria lub dtugie rozpuszczone wiosy mogg zostac
wciggniete i moze to spowodowac ciezkie obrazenia.

. Maszyny nigdy nie uruchamia¢ bez ostony tancucha.
. Nosi¢ przylegajagce do ciata ubranie.
. Nie nosi¢ luznej bizuterii.

. Spigc¢ diugie wiosy.

Prace konserwacyjne: Sprawdzi¢ brak napiecia i zabezpieczy¢ przed
ponownym witgczeniem. Dopiero wtedy zdejmowaé ostony. Przed ponownym
wigczeniem zamontowac ostony.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mierc¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
normg DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytaczyc¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym wtaczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowa¢ tabliczkg ostrzegawcza.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia
Transport 0so6b jest niebezpieczny i moze prowadzi¢ do $miertelnych obrazeh.
. Transport oséb jest jednoznacznie zabroniony.
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci uniknigcia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzgdzen wytgczajacych.

. Nie zastawiac¢ lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzadzen
wytgczajgcych.

Niebezpieczenstwo powodowane przez obracajace sie i bedace w ruchu
czesci

Obracajgce sie i bedagce w ruchu sie czesci mogg powodowacé zmiazdzenie i
amputacje konczyn oraz ciezkie obrazenia.

. Przebywaé tylko w wyznaczonych obszarach pracy.

. Zachowa¢ odstep bezpieczenstwa od podzespotow.

. Stosowac sie do tabliczek ostrzegawczych w obszarze pracy.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

Nosi¢ przylegajace do ciata ubranie.
Spig¢ dtugie wiosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazeh wskutek przewrécenia sie¢ maszyny
Niebezpieczenstwo przewrécenia w przypadku niewystarczajgcego zamocowania
do podtogi.

. Jesli wystepuja, uchwyty podtogowe mocowan podtogowych zawsze

prawidtowo dokreci¢ do elementu gwintowanego w podfodze. W przeciwnym
wypadku nie dokonywacé rozruchu!

Zwracac uwage na rownomierne zatadowanie!

Stosowac sruby o wystarczajgcej wytrzymatosci!

Zwrdci¢ uwage na wytrzymatosé podtogi!

Przed demontazem mocowania podtogowego zwréci¢ uwage na nizszy punkt
ciezkosci, ew. ustawié:

- Ustawi¢ najnizszg pozycje ramy podstawy.

- Sprawdzi¢ stabilnos¢, ew. zdemontowac rame podstawy.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wciagniecia i otaré w obszarze wlotu i wylotu przenosnika
tasmowego oraz rolki zwrotnej na ciegnie doinym

Luzna odziez, luzna bizuteria lub dlugie rozpuszczone wtosy moga zostac
wciggniete i moze to spowodowac obrazenia.

. Nosi¢ przylegajgce do ciata ubranie.

. Nie nosi¢ luznej bizuterii.

. Spig¢ dtugie wtosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.
. Nie siegac¢ do obszaréw zagrozenia.

Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc/obszaréw zagrozenia.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jedli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drég

komunikacyjnych.

WSKAZOWKA

Zawsze stosowac sie rowniez do przepiséw BHP oraz ewentualnych
wewnetrznych przepisdw w zakresie pracy, eksploatacji i bezpieczenstwa.
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7.2 Przed praca

UWAGA

Niebezpieczenstwa uszkodzenia tasmy
Mozliwe zwiekszone Scieranie do uszkodzenia tasmy wigcznie
. Przed kazdym rozpoczeciem zmiany sprawdzi¢ wyréwnanie tasmy

Niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie i nieprawidtowe zachowanie moga
powodowac obrazenia ciata u ludzi i szkody materialne. Dlatego przed kazdg pracag
urzadzenia i jej obstugg nalezy stosowac sie do wskazéwek podanych w rozdziale
Bezpieczenstwo. Osoby, ktérym zlecana jest obstuga, powinny by¢ regularnie
szkolone.

Przed praca i obstugg urzgdzenia nalezy sie upewni¢ co do nastepujacych kwestii:

. Czy instrukcja obstugi zostata przeze mnie starannie przeczytana i
zrozumiana?

. Czy moje wyksztatcenie i kwalifikacje uprawniajg mnie do obstugi tego
urzgdzenia?

. Czy eksploatator tego urzgdzenia uprawnit mnie do jego obstugi?

Ponadto nalezy podjg¢ nastepujace przygotowania do pracy i obstugi maszyny:

. Zatozy¢ $rodki ochrony indywidualne;.

. Zapoznac¢ sie z catym urzgdzeniem.

. Zapoznac sie z obowigzujgcymi przepisami.

. Uzgodnié¢ procesy robocze ze wszystkimi wspoétpracownikami.

. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ maszyne pod kgtem uszkodzen.

7.3 Elementy obstugowe i wskaznikowe

7.3.1 Obstuga — Tryb pracy ,,Bez”

Jesli przenoénik tasmowy na zyczenie klienta dostarczany jest bez wytgcznika
gtéwnego, to taki przenosnik tasmowy nie jest zgodny z Dyrektywg maszynowg
2006/42/WE i nie wystepujg zadne elementy obstugowe. Jesli konieczne jest
oznakowanie CE dla przenosnika tasmowego jako samodzielnej maszyny
(ewentualnie ze wzgledu na zastosowanie), to podczas rozruchu wystepuje
obowigzek zamontowania wytgcznika gtéwnego i ew. zastosowania innych
srodkow. Nastepnie nalezy dokonaé oceny zgodnosci z Dyrektywg maszynowa.
Chetnie udzielimy Panstwu dalszych informacji na ten temat.
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7.3.2 Obstuga — Tryb pracy ,,Stata”

7.3.2.1 Wiaczanie

7.3.2.2 Wylaczanie

(1) | 2 )
3 )
Rys. 53: Wylgcznik gtowny
Nr  Element obstugowy Funkcja
1 Przycisk grzybkowy z blokadg = Wytgczanie
(czerwony)

2 Przycisk (czarny) Wigczanie
3 | Blokada Zabezpieczenie przed nieupowaznionym

wigczeniem
Tab. 6: Elementy obstugowe wytgcznika gtdwnego

W celu wigczenia maszyny nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzié, czy przycisk grzybkowy (1) nie jest zablokowany.
Jesli przycisk grzybkowy jest zablokowany, to nalezy go odblokowac
przekrecajgc go w prawo.

2. Nacisng¢ czarny przycisk (2), tak aby wigcznik wytgcznika gtéwnego
zatrzasnat sie.

Wynik: Maszyna jest wtgczona i tasma przenosnika jest w ruchu.

W celu wytgczenia maszyny nalezy wykonac nastepujgcg czynnosé:
1. Mocno nacisng¢ na przycisk grzybkowy (1), aby sie zablokowat.

Wynik: Maszyna jest wytgczona.
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7.3.2.3 Zabezpieczanie przed ponownym wigczeniem

W celu zablokowania maszyny nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Mocno nacisng¢ na przycisk grzybkowy (1) i przytrzymac¢ go wcisniety w
najnizszej pozycji.

2. Pociggna¢ za blokade (3), tak aby blokada sie zatrzasneta i otwér w niej byt
wolny.

3. W celu uniemozliwienia nieupowaznionego wigczenia nalezy w otworze
blokady (3) zatozy¢ ktédke i w ten sposéb jg zabezpieczyc.

Wynik: Maszyna jest zabezpieczona przed ponownym wigczeniem.

7.3.2.4 Zwalnianie zabezpieczenia przed ponownym wiaczeniem
W celu odblokowania maszyny nalezy wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
1. Zdja¢ ktédke.
2. Blokade (3) wcisna¢ z powrotem w z6ttg obudowe.
3. Odblokowa¢ przycisk grzybkowy (1), obracajgc go w prawo.

Wynik: Mozna ponownie wtgczy¢ maszyne.
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7.3.3 Obstuga — Tryb pracy ,,Regulacja bezstopniowa”

7.3.3.1 Wigczanie

7.3.3.2 Wylaczanie

@@‘

Rys. 54: Regulator predkosci

Nr Element obstugowy Funkcja

1 Wytacznik gtéwny (zielony) Wigczanie / wytagczanie

2 Pokretto (czarne) Ustawianie predkosci
Tab. 7: Elementy obstugowe regulatora predkosci

W celu wtgczenia maszyny nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Nacisng¢ zielony przycisk (1) w pozycji wtaczenia |. Teraz zaswieci sie
zielona kontrolka.

Wynik: Maszyna jest wigczona i tasma przenosnika jest w ruchu.

W celu wytgczenia maszyny nalezy wykonac nastepujgcg czynnosé:
1. Nacisng¢ zielony przycisk (1) w pozycji wytgczenia O. Zielona kontrolka nie
Swieci sie juz.

Wynik: Maszyna jest wytgczona.
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7.3.3.3 Ustawianie predkosci

7.3.4

W celu ustawienia predkosci maszyny nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
Zwiekszanie predkosci:

1. Czarne pokretto (2) przekreci¢ w prawo, az do osiggniecia pozadanej
predkosci.

Zmniejszanie predkosci:

1. Czarne pokretio (2) przekreci¢ w lewo, az do osiggniecia pozadanej
predkosci.

Wynik: Maszyna pracuje z ustawiong predkoscia.

Zewnetrzne
odniesienie

Regulatory predkosci dostarczane sg przez zewnetrznego poddostawce.
Dalsze informacje o obstudze oraz schemat sterownika patrz instrukcja obstugi
zewnetrznego poddostawcy.

Obstuga - Tryb pracy ,,Taktowany”

Rys. 55: Sterownik taktujgcy

Nr Element obstugowy Funkcja

1 Wytgcznik gtéwny (zielony) Wigczanie / wytgczanie
2 Przycisk ustawiania np. wybor czasu

3 Przycisk trybu wybér trybu

4 Wskaznik

5 Gniazdo D-Sub 9
Tab. 8: Elementy obstugowe sterownika taktujgcego

Zewnetrzne
odniesienie

Sterowniki taktujgce dostarczane sg przez zewnetrznego poddostawce.
Dalsze informacje o obstudze oraz schemat sterownika taktujgcego patrz
instrukcja obstugi zewnetrznego poddostawcy.
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7.3.5 Obstuga - Tryb pracy ,,Regulacja bezstopniowa i taktowanie”

& OO

Rys. 56: Sterownik kombi

Nr  Element obstugowy Funkcja

1 Wytacznik gtdéwny (zielony) Wiaczanie / wytgczanie

2 Pokretto (czarne) Ustawianie predkosci
3 Kontrolka pracy . zielona — praca
. czerwona — usterka
4 Wskaznik
5 Przyciski wielofunkcyjne Funkcja wskazywana jest na wskazniku
6 Przycisk Fabrycznie bez funkcji
7 Przycisk Fabrycznie bez funkcji
8  Gniazdo D-Sub 9 WSKAZOWKA
. Przed rozruchem podtgczy¢ wtyk
Sub-D 9.

Tab. 9: Elementy obstugowe sterownika kombi

Zewnetrzne
odniesienie

LD Sterowniki kombi dostarczane sg przez zewnetrznego poddostawce. Dalsze
informacje o obstudze oraz schemat sterownika kombi patrz instrukcja obstugi
zewnetrznego poddostawcy.
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8 Usuwanie usterek

8.1

Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja
. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspotobowigzujgce dokumenty, rowniez dokumentacja poddostawcow)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy
A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wciggniecia i zmiazdzenia

Luzna odziez, luzna bizuteria lub diugie rozpuszczone wtosy mogg zostac
wciggniete i moze to spowodowac ciezkie obrazenia.

. Maszyny nigdy nie uruchamia¢ bez ostony fancucha.
. Nosi¢ przylegajace do ciata ubranie.
. Nie nosi¢ luznej bizuterii.

. Spigc¢ dtugie wiosy.

Prace konserwacyjne: Sprawdzi¢ brak napiecia i zabezpieczy¢ przed
ponownym witgczeniem. Dopiero wtedy zdejmowaé ostony. Przed ponownym
wigczeniem zamontowac ostony.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mierc¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
normg DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytaczyc¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym wtaczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia
Transport 0so6b jest niebezpieczny i moze prowadzi¢ do $miertelnych obrazeh.
. Transport oséb jest jednoznacznie zabroniony.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci unikniecia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdéd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzadzen wytgczajacych.

. Nie zastawiac¢ lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzadzen
wytgczajacych.
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Niebezpieczenstwo upadku podczas prac na wysokosciach

Prace na wysokosciach moga prowadzi¢ do zeslizgniecia, upadku i ciezkich
obrazen.

. Stosowac srodki ochrony indywidualnej.
. Terminowo zadbac o warunki pracy umozliwiajgce bezpieczng prace.
. Zabezpieczy¢ przed upadkiem, jesli niezagwarantowana jest stabilna
pozycja.
. Stosowac np. pomosty robocze, rusztowania.

Obszar montazu zabezpieczyé przed spadajgcymi przedmiotami.
Nigdy nie pracowa¢ samemu.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazeh wskutek przewrécenia sie¢ maszyny
Niebezpieczenstwo przewrécenia w przypadku niewystarczajgcego zamocowania
do podtogi.

. Jesli wystepuja, uchwyty podtogowe mocowan podtogowych zawsze
prawidtowo dokreci¢ do elementu gwintowanego w podtodze. W przeciwnym
wypadku nie dokonywacé rozruchu!

Zwracac uwage na rownomierne zatadowanie!

Stosowac sruby o wystarczajgcej wytrzymatosci!

Zwrdci¢ uwage na wytrzymatos$é podtogi!

Przed demontazem mocowania podtogowego zwréci¢ uwage na nizszy punkt
ciezkosci, ew. ustawié:

- Ustawi¢ najnizszg pozycje ramy podstawy.

- Sprawdzi¢ stabilnos¢, ew. zdemontowac rame podstawy.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i odciecia

Niebezpieczenhstwo powodowane przez ruch wychylny rolek podczas zmiany
miejsca ustawienia maszyny.

. Podczas pozycjonowania przenosnika tasmowego nie chwytaé¢ w poblizu
kétek samonastawnych.
. Po udanym pozycjonowaniu przenosnika tasmowego zawsze uruchomic

wszystkie blokady kotek samonastawnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wciaggniecia i otar¢ w obszarze wlotu i wylotu przenosnika
tasmowego oraz rolki zwrotnej na ciegnie dolnym

Luzna odziez, luzna bizuteria lub dtugie rozpuszczone wtosy mogg zostaé
wciggniete i moze to spowodowaé obrazenia.

. Nosi¢ przylegajace do ciata ubranie.

. Nie nosi¢ luznej bizuterii.

. Spig¢ dtugie wtosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.
. Nie siegac¢ do obszaréw zagrozenia.

Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc/obszaréw zagrozenia.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jesli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drég

komunikacyjnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez jezdne ramy podstawy

Podczas przesuwania przenosnika tasmowego kétka ramy podstawy moga
najechac¢ na stopy lub inne czesci ciata.

. Nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi noskami.
. Podczas przesuwania nie stawa¢ w obszarze przejazdu kotek.

A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

. Ostroznie postugiwac¢ sie.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidlowego napiecia elektrycznego

Podtgczanie do nieodpowiedniego napigcia zasilania elektrycznego moze

prowadzi¢ do zniszczenia podzespotéw elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywag tylko elektrykom.

. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.
Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidiowego kierunku obrotéw
Dtuzsza praca tadmy w ztym kierunku moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

. Prace przy urzgdzeniu wolno wykonywac tylko autoryzowanemu personelowi
specjalistycznemu.

Kierunek transportu przenosnika tasmowego sprawdzi¢ wzrokowo.

W razie potrzeby skorygowac kierunek obrotéw silnikdw, zmieniajgc w tym
celu kolejnos¢ faz na przytgczu elektrycznym.

Umiesci¢ strzalki kierunku transportu.

94



Usuwanie usterek

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidtowego ustawienia tasmy

Boczne dotykanie lub ocieranie sie tasmy moze spowodowac uszkodzenie
urzadzenia.

. Prace przy urzgdzeniu wolno wykonywac tylko autoryzowanemu personelowi
specjalistycznemu.

Ustawi¢ wyréwnanie tasmy.
Ustawic napiecie tasmy.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek niewlasciwych srodkéw czyszczacych

Stosowanie rozpuszczalnikow do czyszczenia moze spowodowac uszkodzenia
przenos$nika tasmowego i tasmy.

. Do czyszczenia nie stosowac rozpuszczalnikéw.

. Zwykte zanieczyszczenia usuwac letnig woda.

. Mocno ttuste zanieczyszczenia usuwacé alkoholem etylowym.

. W przypadku pytan dotyczacych srodkdéw czyszczgcych nalezy skontaktowaé

sie z producentem.




Usuwanie usterek

MT

= TECHNIK

8.2

8.3

8.4

Postepowanie w przypadku wystagpienia usterki

Zasadniczo obowigzuje:

1.

W przypadku wystgpienia usterki, ktéra stwarza bezposrednie zagrozenie
dla oséb lub rzeczy, nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie.

Wigcznie urzadzenia w system bezpieczenstwa catej instalacji stanowi
odpowiedzialnos¢ eksploatatora.

Ustali¢ przyczyne usterki.

Jesli usuniecie usterki wymaga prac w strefie zagrozenia, to nalezy wytgczyc¢
urzgdzenie i zabezpieczyC¢ jg przed ponownym wigczeniem.

Natychmiast powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za prace w danym
obszarze.

Zaleznie od rodzaju usterki nalezy zleci¢ jej usuniecie upowaznionemu
personelowi specjalistycznemu lub usunac jg samodzielnie.

W przypadku wymiany podzespotéw zwréci¢ uwage na ich prawidiowy
montaz.

- Zastosowaé wszystkie zgodne z normami momenty dokrecania.
- Stosowac sie do zabezpieczania $rub.

Przygotowanie do usuniecia usterki

=

4.

Wytgcznik gtowny wytgczy¢ przed rozpoczeciem prac.

Prace zasadniczo wykonywac¢ tylko podczas przestoju urzgdzenia.
- Urzgdzenie odtgczy¢ od zasilania.

Urzadzenie zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

- Wytacznik zablokowac ktodka.

- Umiescic tabliczke ostrzegawcza.

- Obszar szeroko odgrodzic.

Oprézni¢ tasmocigg wzgl. zdjaé transportowany materiat.

Ponowne uruchomienie po usterce

Urzgdzenie eksploatowaé wytgcznie, jesli nie wystepujg wady, ktére zagrazajg
bezpieczenstwu eksploatacji.

1.
2.

Upewnic sie, ze wszystkie ostony zostaty zamontowane.
Sprawdzi¢ urzgdzenia zabezpieczajgce.

WSKAZOWKA

LI

Stosowac sie do wskazowek i informacji zawartych w dokumentacji

poddostawcow.
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Usuwanie usterek

8.5 Usterkiiich wyszukiwanie

[

Nieprawidtowe
wyréwnanie tasmy

WSKAZOWKA

Wszelkie prace zasadniczo wykonywac tylko podczas przestoju
maszyny. W tym celu maszyne oditgczyé od zasilania.

Przed rozpoczeciem tych prac upewni¢ sie, ze maszyna nie moze
zostac¢ witgczona przypadkowo lub przez nieuprawnione do tego osoby.
W przypadku usterek, ktére nie zostaty tutaj opisane, prosimy o
skonsultowanie sie z naszym dziatem obstugi klienta.

Zakiocenie pracy w postaci niezadawalajgcej charakterystyki transportu i/lub
zmiany odgtosow pracy by¢ usuwane zgodnie z ponizszym planem wyszukiwania
usterek:

Nieprawidtowo ustawione
wyréwnanie tasmy.

Prawidtowo ustawi¢
wyréwnanie tasmy i napiecie
tasmy.

Tasma jest zabrudzona i dlatego
Slizga sie na rolce napedowe;.

Wyczysci¢ powierzchnie tasmy
po stronie jezdne.

Osady zanieczyszczen na rolce
napedowej i zwrotne;.

Wyczysci¢ rolke napedowg i
zwrotng.

Za niski wspotczynnik tarcia
pomiedzy rolkg napedows i
tasma.

Zwiekszy¢ napiecie tasmy.

Slady pracy / uszkodzenia na
tasmie.

Wymienic¢ tasme.

Uszkodzone tozysko toczne.

Naprawic¢ tozysko toczne.

Nieprawidiowe

Kat nachylenia przenosnika

Ustawi¢ kat nachylenia

utozenie tasmowego sie przestawit. przenosnika tasmowego.
transportowanego Kat prowadnic bocznych sie . Ustawi¢ kat prowadnic
materiatu : :

przestawit (opcja). bocznych.
Transportowany . Powierzchnia tasmy po stronie . Wyczysci¢ powierzchnie tasmy
materiat nie jest nosnej jest zanieczyszczona. po stronie nosne;j.
prawidtowo

transportowany na
tasmie

Powierzchnia tasmy po stronie
nosnej jest zuzyta.

Tab. 10: Plan wyszukiwania usterek

Wymienic¢ tasme.
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Urzadzenie sie nie
uruchamia lub stoi

Brak zasilania elektrycznego.

Sprawdzi¢ pozycje wytgcznika
gtéwnego.

Sprawdzi¢ wytacznik
réznicowopradowy.
Sprawdzi¢ zewnetrzne
zabezpieczenia.

Przewdd zasilania
elektrycznego sprawdzic¢ pod
katem uszkodzen i potgczenia.

Sprawdzi¢ sie¢ elektryczna.
Sprawdzi¢ bezpieczniki.
Sprawdzi¢, czy skrzynka
zaciskowa nie jest zawilgocona.

Uszkodzony silnik.

Wymieni¢ silnik.

Przeciazenie (za duzo
transportowanego materiatu na
przenosniku tasmowym).

Zredukowac obcigzenie (usung¢
transportowany materiat z
przenosnika tasmowego).

Transportowany materiat
zakleszczyt sie pomiedzy tadmg
i np. prowadnicg boczna.

Ostroznie usungé¢
transportowany materiat.

Zabierak koliduje z
podzespotem lub podtozem.

Uwolni¢ zabierak.
Zachowac¢ odstep od podioza.

tancuch sie znacznie wydtuzyt.

Wymienié czesé.

Ogniwa fahcucha sie
zakleszczyty.

Ustawi¢ napiecie tancucha.

Urzadzenie stoi, ale
silnik sie kreci

Rolka napedowa kreci sie pod
tasma.

Zwiekszy¢ napiecie tasmy.

Zebnik odtgczyc¢ sie od watu
silnika.

Sprawdzi¢ osadzenie zebnika
na wale silnika oraz ew.
wyregulowaé zebnik i dokrecic
Srube.

Zuzyty zebnik.

Wymieni¢ czesc.

Zerwany fancuch.

Wymieni¢ tancuch.

Uszkodzenia
podzespotow
elektrycznych. Usterki
maszyny.

Uszkodzone przewody,
przetgczniki, silniki.
Odstoniete podzespoty pod
napieciem.

Uszkodzone podzespoty
elektryczne.

Tab. 11: Cigg dalszy: Plan wyszukiwania usterek

Bezzwtocznie unieruchomié
urzgdzenie i naprawic.
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9 Konserwacja

9.1

Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja
. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspotobowigzujgce dokumenty, rowniez dokumentacja poddostawcow)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy
A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wciggniecia i zmiazdzenia

Luzna odziez, luzna bizuteria lub diugie rozpuszczone wtosy mogg zostac
wciggniete i moze to spowodowac ciezkie obrazenia.

. Maszyny nigdy nie uruchamia¢ bez ostony fancucha.
. Nosi¢ przylegajagce do ciata ubranie.
. Nie nosi¢ luznej bizuterii.

. Spigc¢ dtugie wiosy.

Prace konserwacyjne: Sprawdzi¢ brak napiecia i zabezpieczy¢ przed
ponownym witgczeniem. Dopiero wtedy zdejmowaé ostony. Przed ponownym
wigczeniem zamontowac ostony.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub Smieré.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
normg DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytgczy¢ i zabezpieczy¢
przed nieoczekiwanym ponownym wtaczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia
Transport 0so6b jest niebezpieczny i moze prowadzi¢ do $miertelnych obrazeh.
. Transport oséb jest jednoznacznie zabroniony.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci unikniecia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdéd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzadzen wytgczajacych.

. Nie zastawiac¢ lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzadzen
wytgczajacych.
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Niebezpieczenstwo upadku podczas prac na wysokosciach

Prace na wysokosciach moga prowadzi¢ do zeslizgniecia, upadku i ciezkich
obrazen.

. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.
. Terminowo zadbac¢ o warunki pracy umozliwiajgce bezpieczng prace.
. Zabezpieczy¢ przed upadkiem, jesli niezagwarantowana jest stabilna
pozycja.
. Stosowac np. pomosty robocze, rusztowania.

Obszar montazu zabezpieczyé przed spadajgcymi przedmiotami.
Nigdy nie pracowa¢ samemu.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i uderzenia

Podczas prac nastawczych przy ramie podstawy przenosnik tasmowy w przypadku
niewystarczajgcego zabezpieczenia moze nieoczekiwanie opasé.

. Przenos$nik tasmowy zabezpieczyé przed przypadkowym i nagtym
opadnieciem za pomocg srodkéw mocowania tadunkow (dzwig itp.).

Sruby regulacyjne wolno luzowa¢ dopiero, kiedy przenosnik tasmowy jest
prawidtowo zabezpieczony przed wymienionymi zagrozeniami.

Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki podczas luzowania / dokrecania
Srub regulacyjnych.

Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc zagrozenia.
Regulacje wysokosci wykonywac w kilka oséb.
Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazeh wskutek przewrécenia sie¢ maszyny

Niebezpieczenhstwo przewrdcenia w przypadku niewystarczajgcego zamocowania

do podiogi.

. Jesli wystepuja, uchwyty podtogowe mocowan podtogowych zawsze
prawidtowo dokreci¢ do elementu gwintowanego w podfodze. W przeciwnym
wypadku nie dokonywacé rozruchu!

Zwracac uwage na rownomierne zatadowanie!

Stosowac sruby o wystarczajgcej wytrzymatosci!

Zwrdci¢ uwage na wytrzymato$é podtogi!

Przed demontazem mocowania podtogowego zwréci¢ uwage na nizszy punkt
ciezkosci, ew. ustawié:

- Ustawi¢ najnizszg pozycje ramy podstawy.

- Sprawdzi¢ stabilno$¢, ew. zdemontowa¢ rame podstawy.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i odciecia

Niebezpieczenstwo powodowane przez ruch wychylny rolek podczas zmiany
miejsca ustawienia maszyny.

. Podczas pozycjonowania przenosnika tasmowego nie chwyta¢ w poblizu
kotek samonastawnych.
. Po udanym pozycjonowaniu przenosnika tasmowego zawsze uruchomié

wszystkie blokady kotek samonastawnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wciagniecia i otar¢ w obszarze wlotu i wylotu przenosnika

tasmowego oraz rolki zwrotnej na ciegnie dolnym

Luzna odziez, luzna bizuteria lub diugie rozpuszczone wtosy mogg zostac
wciggniete i moze to spowodowac obrazenia.

. Nosi¢ przylegajace do ciata ubranie.

. Nie nosi¢ luznej bizuterii.

. Spig¢ dtugie wtosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.

. Nie siegac¢ do obszaréw zagrozenia.

. Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc/obszaréw zagrozenia.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jesli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drog

komunikacyjnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez jezdne ramy podstawy

Podczas przesuwania przenosnika tasmowego kétka ramy podstawy mogag
najechac na stopy lub inne czesci ciata.

. Nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi noskami.
. Podczas przesuwania nie stawa¢ w obszarze przejazdu kétek.

A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

. Ostroznie postugiwac¢ sie.
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Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidlowego napiecia elektrycznego

Podtgczanie do nieodpowiedniego napiecia zasilania elektrycznego moze
prowadzi¢ do zniszczenia podzespotéw elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywac tylko elektrykom.

. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.
Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidlowego kierunku obrotéw
Dtuzsza praca tasmy w ztym kierunku moze spowodowac¢ uszkodzenie urzgdzenia.

. Prace przy urzadzeniu wolno wykonywac tylko autoryzowanemu personelowi
specjalistycznemu.

Kierunek transportu przenosnika tasmowego sprawdzi¢ wzrokowo.

W razie potrzeby skorygowac kierunek obrotéw silnikdw, zmieniajgc w tym
celu kolejnos¢ faz na przytgczu elektrycznym.

Umiesci¢ strzatki kierunku transportu.

.

UWAGA

Uszkodzenie urzagdzenia wskutek nieprawidtowego ustawienia tasmy

Boczne dotykanie lub ocieranie sie tasmy moze spowodowac uszkodzenie
urzgdzenia.

. Prace przy urzadzeniu wolno wykonywac tylko autoryzowanemu personelowi
specjalistycznemu.

. Ustawi¢ wyréwnanie tasmy.

. Ustawi¢ napiecie tasmy.

Uszkodzenie urzgdzenia wskutek niewtasciwych srodkéw czyszczacych

Stosowanie rozpuszczalnikdw do czyszczenia moze spowodowaé uszkodzenia
przenosnika tasmowego i tasmy.

. Do czyszczenia nie stosowac rozpuszczalnikéw.

. Zwykte zanieczyszczenia usuwac letnig woda.

. Mocno tluste zanieczyszczenia usuwac alkoholem etylowym.

. W przypadku pytan dotyczacych srodkéw czyszczgcych nalezy skontaktowacd

sie z producentem.

WSKAZOWKA

Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z nieprawidtowych napraw i
konserwacji.
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9.2

Wytyczne dla konserwacji

Konserwacja powinna zapewni¢ utrzymanie sprawnosci lub jej przywrécenie w
przypadku wystapienia awarii.

Maszyne nalezy regularnie konserwowac. Nieprawidiowa konserwacja moze
prowadzi¢ do usterek lub uszkodzen, ktérych skutkiem sg przestoje i koszty
napraw.

Rozdziat Konserwacja obejmuje informacje na temat przegladéw, konserwacji i
napraw.

Rozdziat Konserwacja zawiera wytyczne dla przeszkolonego, wyksztatconego i
posiadajgcego specjalistyczng wiedze personelu.

W przypadku problemoéw wzgl. niejasnosci nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z
producentem.

W przypadku zapytan nalezy poda¢ nastepujgce informacje:

. Informacje podane na tabliczce znamionowej maszyny (por.
rozdziat ,3.1.1 Tabliczka znamionowa”, strona 29)

- Nr seryjny
- Oznaczenie typu
- Rok produkcji

J Mozliwie dokladny opis usterki/nieprawidtowego dziatania, jakie
nastapito.
J Srodki podjete dotad w celu usuniecia usterki.

Jesli maszyna zostaje przestana do producenta, to nalezy stosowac sie do
rozdziatéw ,Wycofanie z eksploatacji’, ,Demontaz” i ,Transport”.
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9.3

Przed konserwacja

Przed prowadzeniem prac zwigzanych z naprawami i konserwacjg urzgdzenia
nalezy zastosowac sie do nastepujgcych wytycznych:

1.

2.
3.

10.

Poinformowaé operatoréw o przeprowadzaniu prac przed ich rozpoczeciem.
Wyznaczona musi zosta¢ osoba prowadzgca nadzor.

Stosowac sie do terminéw konserwacji podanych w planie konserwaciji.
Obszar pracy musi zosta¢ zabezpieczony przed nieupowaznionym wstepem
i oznakowany tabliczkami ostrzegawczymi.

Prace zasadniczo wykonywac¢ tylko podczas przestoju urzadzenia.

- Urzadzenie odigczy¢ od zasilania.

Urzgdzenie wzgl. wtasciwa czes¢ urzadzenia wytgczy¢ dla przeprowadzenia
prac i zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym ponownym witgczeniem.

- Wytacznik zablokowaé ktodka.
- Umiesci¢ tabliczke ostrzegawcza.
- Obszar szeroko odgrodzi¢.

Dla unikniecia porazenia pradem nie otwiera¢ elektrycznych podzespotow,
obudéw i oston. Nie dotykac¢ uszkodzony podzespotéw, w szczegdlnosci jesli
znajdujg sie pod napieciem.

Prace przy uktadach elektrycznym wolno prowadzi¢ wytgcznie odpowiednio
wyszkolonym i upowaznionym specjalistom.

Jesli demontaz urzadzen zabezpieczajgcych i/lub chronigcych jest
konieczny, to nalezy je ponownie zamontowa¢ bezzwtocznie po zakornczeniu
danych prac oraz nalezy sprawdzi¢ ich poprawne dziatanie.

Czesci lub wieksze podzespoty w przypadku ich wymiany nalezy starannie
zamocowac i zabezpieczy¢ na podnosnikach. Nalezy stosowaé wytgcznie
odpowiednie i technicznie sprawne podnosniki i zawiesia o wystarczajgcej
nosnosci.

Podczas prac montazowych powyzej wysokosci glowy stosowaé
odpowiednio bezpieczne drabiny i podesty robocze. Nie wolno wchodzi¢ na
czesci urzgdzenia.
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9.4 Plan konserwacji

WSKAZOWKA

> .

Prace zwigzane z konserwacjg i naprawami wolno prowadzi¢ tylko przy wytgczone i
znajdujgcej sie w przestoju maszynie / urzgdzeniu. Jedynie ustawianie wyréwnania

tasmy musi by¢ wykonywane podczas pracy przenosnika tasmowego. Dla wszystkich
innych prac konserwacyjnych nalezy zapewni¢, ze maszyna nie moze zosta¢
wigczona przypadkowo lub przez nieuprawnione do tego osoby. W przeciwnym

wypadku wystepuje niebezpieczenstwo obrazen i uszkodzen

. Zalecamy prowadzenie konserwacji maszyny / urzadzenia w podanych okresach.
Okresy odnoszg sie do przecietnych warunkéw. Zaleznie od warunkéw otoczenia i
charakterystyki pracy wystepowaé mogg inne okresy eksploatacji. W takim przypadku
prosimy o konsultacje z MTF Technik.

. Okresy dotyczg pracy jednozmianowej (8 godz./dzien). W przypadku pracy
wielozmianowej okresy odpowiednio sie skracaja.

. Dla osiggniecia dtuzszej zywotno$ci i optymalnych warunkéw eksploatacji, nalezy
wykonywaé m.in. podane w ponizej tabeli prace konserwacyjne, w podanych

okresach.

awarii

Patrz podrecznik producenta

Napedy

codziennie Cata maszyna

Urzadzenia
zabezpieczajgce

Korpus
przenosnika
tasmowego

co tydzien Tasma

Podzespoty
mechaniczne

Tab. 12:Plan konserwacji

Ogdlna kontrola wzrokowa.

Ogdlna kontrola wzrokowa.

Nagromadzenia

transportowanego materiatu.

Sprawdzi¢ wyréwnanie
tasmy.

Kontrola wzrokowa
zanieczyszczenia.

Sprawdzi¢ napiecie tasmy.

Kontrola wzrokowa
wyréwnania tasmy.

Kontrola tasmy pod katem
uszkodzen i zuzycia.

Ogdlna kontrola stanu pod
katem uszkodzen.

Unieruchomi¢ maszyne.

Usunac usterke.

Unieruchomi¢ maszyne.

Usunac usterke.
Wyregulowac kat
nachylenia.
Ustawi¢ predkosc¢
transportu.

Zoptymalizowac
podawanie
transportowanego
materiatu.

Ustawi¢ wyréwnanie
tasmy.

Wyczysci¢ tasme.

Napigé tasme.

Wyregulowac tasme.

Wymienié tasme.

Wymienié czesc.
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Okresy Podzespot Wskazowka w przypadku
awarii
€O miesigc Podzespoty Sprawdzi¢ prawidtowe . Wymieni¢ czesc.
mechaniczne osadzenie wszystkich srub i

nakretek, ew. dokrecié.

. Sprawdzi¢ swobode ruchu . Wymieni¢ czesc.
rolek napedowych, powrotu,
zwrotnych i ciegna gérnego.

Instalacja . Ogélna kontrola stanu, w . Wymieni¢ czesé.
elektryczna szczegolnosci pod kgtem

uszkodzen przewodow,

potgczen wtykowych, zapor

Swietlnych.
Cata maszyna . Kontrola wzrokowa . Wyczys$ci¢ catg maszyne.
Zanieczyszczenia.
co pot roku Rolki napedowe, . Ogolna kontrola stanu, w . Wymieni¢ tozyska
powrotu, zwrotne i szczegolnosci zuzycia tozysk toczne/slizgowe.
ciegna goérnego tocznych/slizgowych.
Naped . Sprawdzi¢ napiecie . Napig¢ tancuch.
tancucha.
. Sprawdzi¢ smarowanie . Nasmarowac¢ fancuch.
fancucha.
0 Sprawdzi¢ zuzycie fancuchai ¢ Wymieni¢ czesé.
zebnika.

Tab. 13:Cigg dalszy: Plan konserwacji
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9.5 Prace konserwacyjne

9.5.1 Mozliwosci regulacji tasmy

Na ponizszym rysunku przedstawiono przeglad nazewnictwa elementéw
przenosnika tasmowego:

Rys. 57: Obszary regulacji i nazwy podzespotow

A Obszar napedowy B  Obszar zwrotu
. Regulacja wyréwnania . Regulacja wyréwnania
tasmy tasmy
. Regulacja napiecia tasmy
1 Napinacz wyréwnania 2 Napinacz tasmy

9.5.1.1 Kontrola wyréwnania tasmy przenosnika tasmowego

WSKAZOWKA
> . Przed rozpoczeciem prac nalezy oceni¢ wyréwnanie tasmy zaréwno w
obszarze napedu, jak i obszarze zwrotu przenosnika tasmowego.
. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze kazda regulacja moze powodowaé zmiany
réwniez na przeciwnym obszarze.
. Po ustawieniu wyréwnania tadmy nalezy ponownie oceni¢ oba obszary.
. Prawidtowe wyréwnanie tasmy jest decydujgce dla zywotnosci tasmy.
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9.5.1.2 Ustawianie wyréwnania tasmy w obszarze napedu

> WSKAZOWKA
Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwaciji.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki sposdb mozna ustawi¢ wyréwnanie tasmy
w obszarze napedu przenosnika tasmowego.

Warunki:

. Ustawione musi by¢ napiecie tasmy.

. Podczas ustawiania przenosnik tasmowy musi stale pracowac.

. Jesli wystepuje regulator predkosci, to nalezy go ustawi¢ na maksymalng
predkos¢ transportu przenosnika tasmowego.

. Jesli wystepuje regulacja taktu, to nalezy ustawic tryb pracy ,Praca ciggta”.

. Wyréwnanie tasmy jest niezadowalajace.

W celu ustawienia tasmy nalezy wykonac

nastepujgce czynnosci:

1. Odkreci¢ sruby mocujgce (1), tak aby uchwyt
rolki napedowej mogt by¢ przesuwany za
pomocg $ruby nastawczej (2).

1 Sruby mocujgce

2  Sruba nastawczej

Rys. 58: Przygotowania do regulacji wyréwnania tasmy (obszar napedu)
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2.

> .

Rys. 59: Ustawianie wyréwnania taSmy w obszarze napedu

Obserwowa¢ wyréwnanie tasmy (X=Y).

> .

WSKAZOWKA

Catkowicie wystarczajace jest, aby
tasma nie dotykata zadnego uchwytu
rolki napedowej. Nie jest przy tym
wazne, aby tasma przesuwata sie
dokfadnie na $rodku.

Za pomocg $ruby nastawczej (2) regulowac
uchwyt rolki napedowej o jeden obrét (ok. 3
do 5 skokow) w pozgdanym kierunku.

Obowigzujg przy tym nastepujgce zasady:

Jesli przesuwa sie uchwyt rolki
napedowej w kierunku od obszaru
zwrotu, to tasma oddala sie od tego
uchwytu rolki napedowe;j
(czerwone strzatki).

Jesli przesuwa sie uchwyt rolki
napedowej w kierunku do obszaru
zwrotu, to tasma przysuwa sie do tego
uchwytu rolki napedowe;j

(zotte strzafki).

Wyréwnanie tasmy (X/Y) obserwowac przez
kilka petnych obiegow catej tasmy.

WSKAZOWKA

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze w przypadku
przenosnikéw tasmowych o matej
predkosci transportu petny obieg tasmy
moze trwa¢ dosc¢ dtugo.

Jesli wyrdwnanie tasmy jest state,
bliskie srodka, to nalezy ponownie
dokreci¢ sruby mocujgce (1) uchwytu
rolki napedowe;j.

Jesli wyrdwnanie tasmy nie jest state,
bliskie srodka, to nalezy ponownie
wykonacé krok 4.

Wynik: Wyréwnanie tasmy w obszarze napedu jest
ustawione.
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9.5.1.3 Ustawianie wyréwnania tasmy w obszarze zwrotu.

> WSKAZOWKA
Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwac;ji.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki sposdb mozna ustawi¢ wyréwnanie tasmy
w obszarze zwrotu przenosnika tasmowego.

Warunki:

. Ustawione musi by¢ napiecie tasmy.

. Podczas ustawiania przenosnik tasmowy musi stale pracowac.

. Jesli wystepuje regulacja predkosci, to nalezy jg ustawi¢ na maksymalng
predkos¢ transportu przenosnika tasmowego.

. Jesli wystepuje regulacja taktu, to nalezy ustawic tryb pracy ,Praca ciggta”.

. Wyrdéwnanie tasmy jest niezadowalajace.

W celu ustawienia tasmy nalezy wykonac
nastepujgce czynnosci:
1. Odkreci¢ nakretki kontrujgce (2).

1 Nakretka 3 Napinacz tasmy
nastawcza

2 Nakretka 4 Rolka zwrotha
kontrujgca

1 Vi 3 b

Rys. 60: Przygotowania do regulacji wyréwnania tasmy (obszar zwrotu)
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2. Obserwowa¢ wyréwnanie tasmy (X=Y).
WSKAZOWKA

> Catkowicie wystarczajace jest, aby
tasma nie dotykata zadnego
bocznego ogranicznika itp. Nie jest
przy tym wazne, aby tasma przesuwata
sie doktadnie na srodku.

3. Za pomocg nakretki nastawczej (1)
regulowac¢ napinacz tasmy (3) o jeden obrot
nakretki (ok. 3 do 5 skokéw) w pozgdanym
kierunku.

Obowigzujg przy tym nastepujgce zasady:
. Jesli przesuwa sie napinacz tasmy w
kierunku do elementu koncowego, to

tasma oddala sie od tego napinacza
tasmy (czerwone strzatki).

. Jesli przesuwa sie napinacz tasmy w
kierunku od elementu koncowego, to
tasma przysuwa sie do tego napinacza
tasmy (zotte strzatki).

4, Wyréwnanie tasmy (X/Y) obserwowac przez
kilka petnych obiegdw catej tasmy.

WSKAZOWKA

> * Nalezy zwréci¢ uwage, ze w przypadku
przenosnikéw tasmowych o matej
predkosci transportu petny obieg tasmy
moze trwa¢ dosc¢ dtugo.

. Jesli wyrdwnanie tasmy jest state,
bliskie srodka, to nalezy dokrecic
nakretke kontrujgca (2) napinacza
tasmy.

. Jesli wyrdwnanie tasmy nie jest state,
bliskie srodka, to nalezy ponownie
wykonacé krok 3.

Wynik: Wyrdwnanie taSmy w obszarze zwrotu jest
ustawione.

Rys. 61: Ustawianie wyréwnania tasmy w obszarze zwrotu.

111



MT

Konserwacja = TECHNIK

9.5.1.4 Sprawdzanie i ustawianie kata prostego rolki napedowej

> WSKAZOWKA
Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwac;ji.

WSKAZOWKA
> . Rolka napedowa jest fabrycznie ustawiona.
. Po wymianie tasmy konieczna jest kontrola ustawienia pod katem

prostym i nastepnie ew. jego regulacja.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki sposdb w obszarze napedu przenosnika
tasmowego mozna sprawdzi¢ ustawienie rolki napedowej pod katem prostym.

1. Przewéd zasilania elektrycznego odtgczy¢ od
sieci i zabezpieczyé przenosnik tasmowy
przed ponownym wtgczeniem.

2. Z przenos$nika taSmowego usung¢ caty
transportowany materiat.

3. Odpowiednio dtugi katownik przytozy¢ do
uchwytu rolki napedowej i zmiezy¢ odstep od
powierzchni czotowej. Odlegtosci (U)
powinna by¢ prawie réwna zero.

4, Jesli odlegtos¢ jest duza, to nalezy wykonaé
nastepny krok.

5. Odkreci¢ sruby mocujgce (1), tak aby uchwyt
rolki napedowej mégt by¢ przesuwany za
pomoca sruby nastawczej (2).

1 Sruby mocujgce

2 Sruba nastawczej

6. Za pomocg sruby nastawczej (2) uchwyt rolki
napedowej ustawi¢ tak, aby powierzchnie
czotowe znajdowaty sie prawie rownolegle i
odstep (U) byt mozliwie bliski zera.

7. Ponownie dokreci¢ sruby mocujgce (1)
uchwytu rolki napedowe;.

Wynik: Sprawdzono ustawienie rolki napedowej
pod katem prostym.

Rys. 62: Sprawdzanie i ustawianie kgta prostego rolki napedowej
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9.5.1.5 Ustawianie napiecia tasmy w obszarze zwrotu

> WSKAZOWKA
Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwac;ji.

WSKAZOWKA
> . Napiecie tasmy jest fabrycznie ustawione.
. Napiecie tasmy ustawia sie wylgcznie w obszarze zwrotu.
. Po wymianie tasmy konieczna jest kontrola ustawienia napiecia tasmy i
nastepnie ew. jego regulacja
. Podczas ustawiania przenosnik tasmowy musi stale pracowac.
. Zwréci¢ uwage na wyrownanie tasmy.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki sposéb w obszarze zwrotu przenosnika
tasmowego mozna ustawi¢ napiecie tasmy.

1. Sprawdzi¢, czy napiecie tasmy jest
wystarczajgce, stwierdzajgc podczas kontroli
wzrokowej, czy pomiedzy tasmga i rolkg
zwrotng nie nastepuje poslizg. W
przeciwnym wypadku wykonac¢ nastepujgce

kroki:

1 Nakretka 3 Napinacz tasmy
nastawcza

2 Nakretka 4 Rolka zwrotna
kontrujgca

2. Odkreci¢ nakretki kontrujgce (2).

3. Tasme napinaé réwnomiernie i na zmiane po
obu stronach (odlegtosci (V=W) pozostajg
mozliwie takie same). W tym celu za pomocg
nakretek nastawczych (1) przestawiac
napinacz tasmy (3), poruszajac rolke zwrotng

1 2 3 A w kierunku konca przenosnika tasmowego

(czerwona strzatka).

Odlegtos¢ zespotu zwrotnego od

konca ramy tasmy

4, Sprawdzi¢, czy napiecie tasmy jest

p——— S— wystarczajgce, stwierdzajgc podczas kontroli

V wzrokowej, czy pomiedzy tasmg i rolkg
-— - zwrotng nie nastepuje poslizg. W

przeciwnym wypadku powtorzy¢ poprzednie
kroki.

5. Dokreci¢ nakretki kontrujgce (2).

Wynik: Napiecie tasmy jest ustawione.

Vv, W

W

-— ——

Rys. 63: Ustawianie napiecia tasmy w obszarze zwrotu
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9.5.2

Wymiana tasmy

B>

WSKAZOWKA

Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwac;ji.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki spos6b mozna w prostym przenosniku
tasmowym wymieni¢ tasme.

(-

Rys. 64: Przenosnik tasmowy — nazwy elementow

1 Napinacz tasmy 5 Tasma

2 Napinacz wyréwnania 6  Jednostka napedowa

3 Profil wzdtuzny (strona bez 7  Rolka zwrotna
napedu)

4  Prowadnica boczna (po stronie 8 Rolka napedowa
napedowe;j)

W celu wymiany tasmy nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

2.
3.

Przewdd zasilania elektrycznego odtgczyé od sieci i zabezpieczyé
przenosnik tasmowy przed ponownym wigczeniem.

Z przenosnika tasmowego usung¢ caty transportowany materiat.
Zdemontowac¢ wszystkie znajdujgce sie na profilach wzdtuznych podzespoty,
urzagdzenia pomocnicze i akcesoria (separator, lej, zsuwnia wylotowa, blachy
separujgce itp.).

Jednostka napedowa nie musi by¢ demontowana.

Odcigzy¢ obcigzenie ram podstawy i zabezpieczy¢ je przed opadnieciem.
Ramy podstawy zdemontowa¢ z korpusu przenosnika tasmowego.
Catkowicie rozprezyé¢ tasme (5) w obszarze zwrotu, wytgcznie za pomocg
obu napinaczy tasmy (1). W tym celu przestawi¢ rolke zwrotng (7) w
kierunku srodka przenosnika tasmowego.
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Rys. 65: Korpus przenosnika tasmowego ustawi¢ bocznie

1  Profil wzdtuzny (po stronie 2 Profil wzdtuzny (strona bez
napedowej) napedu)
7. Korpus przenosnika tasmowego ustawi¢ pionowo, na boku, na zewnetrzne;j

powierzchni profilu wzdtuznego (1) po stronie z napedem. Zwrécic przy tym
uwage, aby urzadzenie nie opierato sie naped. Przeno$nik tasmowy
zabezpieczy¢ przed upadkiem.

Rys. 66: Demontaz rolki dociskowej

1 Sruba z tbem soczewkowym 3 Sruby wpuszczane
2 Ostona 4  Rolka dociskowa

8. Wykreci¢ sruby z tbem soczewkowym (1) i zdjg¢ ostone (2).
9. Wymontowac sruby wpuszczane (3) i wyjgc rolke dociskowg (4).
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Rys. 67: Zdejmowanie tasmy

10. Tasme (5) sciggna¢ z korpusu przenosnika tasmowego. (Nie wolno
odkrecac zadnych innych potaczen skrecanych znajdujgcych sie w ramie
przenosnika tasmowego. Sprawdzi¢ sruby i dokreci¢ je w razie
koniecznosci.)

WSKAZOWKA
> . Zwroci¢ uwage na kierunek pracy tasmy, jesli jest zaznaczony. Kierunek

pracy oznaczony jest za pomocg strzatki (—), na powierzchni tasmy po
stronie jezdnej.

11. Nowag tasme wsungé pionowo na korpus przenosnika tasmowego.

12. Zatozyc rolke dociskowg i zamocowac jg dokrecajgc sruby wpuszczane.

13. Ponownie zamontowa¢ ostone, za pomocg $rub z tbem soczewkowym i
dokreci¢ je.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

Ustawi¢ réwnomierne wstepne napiecie tasmy za pomocg obydwu
napinaczy tasmy.

Ustawi¢ réwnomierne doktadne napiecie tasmy za pomocg obydwu
napinaczy tasmy. --- fehlender Linktext ---

Prawidtowo zamontowac korpus przenosnika tasmowego na ramie
podstawy.

Przenosnik tasmowy wraz z ramg podstawy ustawi¢ na ptaskiej powierzchni,
0 odpowiedniej nosnosci.

Ponownie zamontowac na przenosniku tasmowym wszystkie urzgdzenia
pomocnicze.

W obszarze napedu ustawi¢ wyréwnanie tasmy. --- fehlender Linktext ---
W obszarze zwrotu ustawi¢ wyréwnanie tadmy. --- fehlender Linktext ---

Wynik: Taséma zostata wymieniona.
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9.5.3 Sprawdzanie swobody pracy przebiegu tasmy

Mozliwe przyczyny ciezkiej pracy przebiegu tasmy

. Przyleganie tasmy do blachy ciegna gérnego (np. w przypadku olejow
zywicznych).

. Zakleszczony transportowany materiat.

. Tasma dosuwa sie do boku.

. Za mata szczelina pomiedzy tasmg i prowadnicg boczna.
- Np. powodowane wybrzuszeniem blachy ciegna gérnego.

. Za duze napiecie tasmy (tasma sie wydtuza/skraca wskutek wchtaniania
wody).

. Uszkodzenia rolki napedowej lub zwrotne;.

9.5.3.1 Naped tancuchem: Sprawdzanie swobody pracy przebiegu tasmy

> WSKAZOWKA
Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwaciji.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki sposéb mozna sprawdzi¢ swobode pracy
tasm w przenosnikach tasmowych wyposazonych w naped tancuchem.

Wykona¢ nastepujgce kroki:

1. Przewdéd zasilania elektrycznego odigczy¢ od
sieci i zabezpieczy¢ przenosnik tasmowy
przed ponownym wigczeniem.

2. Z przenosnika tasmowego usung¢ caty
transportowany materiat.

- : _ 3. Wymontowac sruby (1) i ostone tancucha (2).
s, ‘ 4.  Otworzy¢ spinke fancucha (3) i wymontowaé
N € S tancuch.

Sy 5. Teraz recznie przesuwac tasme w obszarze
w napedu, tak aby caty przebieg tasmy
kilkukrotnie sie przesunat. Nie powinien by¢

odczuwalny nietypowy opor.

i 6. Prawidtowo zamontowac tancuch i spinke
7 tancucha (3).
, . . 7. Prawidtowo zamontowac¢ ostong tancucha
1 Sruba 3  Spinka tahcucha (2), za pomoca $rub (1).

2 Osfona tancucha Wynik: Swoboda pracy przebiegu tadmy zostata

sprawdzona.

Rys. 68: Naped tancuchem: Sprawdzanie swobody pracy przebiegu tasmy

--- fehlender Linktext ---
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9.5.3.2 Naped kotnierzowy: Sprawdzanie swobody pracy przebiegu tasmy

> WSKAZOWKA
Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwac;ji.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki sposéb mozna sprawdzi¢ swobode pracy
tasm w przenosnikach tasmowych wyposazonych w naped kotnierzowy.

Wykona¢ nastepujgce kroki:

1. Przewdéd zasilania elektrycznego odigczy¢ od
sieci i zabezpieczy¢ przenosnik tasmowy
przed ponownym wtgczeniem.

2. Z przenosnika tasmowego usung¢ caty
transportowany materiat.

3. Wymontowac srube (1).

4, Wymontowaé silnik kotnierzowy (2).

5. Teraz recznie przesuwac tasme w obszarze
napedu, tak aby caty przebieg taSmy
kilkukrotnie sie przesunat. Nie powinien by¢
odczuwalny nietypowy opor.

6. Silnik kotnierzowy zamontowa¢ w odwrotnej
kolejnosci.
1 Sruba 3 Rolka Wynik: Swoboda pracy przebiegu tasmy zostata
napedowa Spl’aWdzona.

2  Silnik kotnierzowy

Rys. 69: Naped kotnierzowy: Sprawdzanie swobody pracy przebiegu tasmy

--- fehlender Linktext ---
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9.5.4 Smarowanie tancucha

> WSKAZOWKA

Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwac;ji.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki sposéb nalezy smarowa¢ tancuch napedu.

Rys. 70: Smarowanie fancucha

W celu nasmarowania fancucha nalezy wykonac

1.

nastepujgce czynnosci:

Przewdd zasilania elektrycznego odtgczy¢ od
sieci i zabezpieczyé przenosnik tasmowy
przed ponownym wtgczeniem.

Z przenosnika tasmowego usung¢ caty
transportowany materiat.

Wymontowac sruby (1) i ostone tancucha (2).

Sruba 2 Oslona
fancucha

tancuch nasmarowaé smarem wzgl.
sprayem do tancuchow.

Zamontowac ostone tafncucha (2) i Sruby (1).

Wynik: Lancuch jest nasmarowany.
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9.5.5 Ustawianie napiecia tancucha

> WSKAZOWKA
Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ catg instrukcje konserwac;ji.

W tym rozdziale opisane zostato, w jaki sposdb napigé fancuch napedu.

W celu napiecia tanicucha nalezy wykonaé

nastepujgce czynnosci:

1. Przewdd zasilania elektrycznego odigczy¢ od
sieci i zabezpieczyé przenosnik tasmowy
przed ponownym wtgczeniem.

2. Z przenosnika tasmowego usung¢ caty
transportowany materiat.
3. Wymontowac sruby (1) i ostone tancucha (2).
1 Sruba 2  Ostona
tancucha
4, Sprawdzi¢ napiecie fancucha
. tancuch powinien mie¢ maksymalnie

ok. 3 mm luzu w dot i w gore.

5. Lekko odkreci¢ trzy Sruby (3), ktére mocuja
jednostke napedowa do ptyty silnika.

6. Naped przesung¢ w dét, od przenosnika
tasmowego (czerwona strzatka), tak aby
tancuch napiat sie od goéry i z dotu (zotte
strzatki), rbwnomiernie i umiarkowanie. Ew.
przekrecic rolke napedowg tak, aby tancuch
byt rownie dtugi po obu stronach.

7. Dokreci¢ sruby (3).

8. Prawidtowo zamontowac¢ ostone taincucha
(2), za pomoca $rub (1).

Wynik: tancuch jest napiety.

Rys. 71: Ustawianie napiecia tancucha
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9.6 Ponowne wiagczenie po konserwacji

Maszyne wolno eksploatowac wytgcznie, jesli nie wystepujg wady, ktore zagrazajg
bezpieczenstwu eksploatacji. Po zakohczeniu prac konserwacyjnych i przed
uruchomieniem maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce kwestie:

1. Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich potgczen skrecanych.

2. Upewnic sig, czy wszystkie usuniete wczesniej zabezpieczenia i pokrywy sg
ponownie prawidtowo zamontowane.

3. Upewnic sig, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i inny sprzet zostaty
usuniete z miejsca pracy.

4, Posprzataé obszar pracy oraz usungc¢ ptyny i podobne substancje, ktore
ewentualnie wyciekty.

5. Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce maszyny ponownie
prawidtowo dziataja.

6. Sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce.
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Wycofanie z eksploatacji i skladowanie

10 Wycofanie z eksploatacji i sktadowanie

10.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wiasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Zagrozenie obrazeniami i szkodami rzeczowymi w przypadku niefachowego i
nieprawidtowego wycofywania przez eksploatatora urzadzenia z eksploatac;ji.

WSKAZOWKA

Wycofanie z eksploatacji przeprowadzane jest przez eksploatatora lub przez
personel, ktéremu to zlecit.

Urzadzenie nalezy zawsze wycofywaé z eksploatacji zgodnie z miejscowo
obowigzujgcymi przepisami i wytycznymi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elekiryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu

(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
normg DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytaczyc¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym wigczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.

Niebezpieczenstwo powodowane przez obracajace sie¢ i bedace w ruchu
czesci

Obracajgce sie i bedace w ruchu sie czesci mogg powodowac zmiazdzenie i
amputacje kohczyn oraz ciezkie obrazenia.

. Przebywaé tylko w wyznaczonych obszarach pracy.

. Zachowa¢ odstep bezpieczenstwa od podzespotow.

. Stosowac sie do tabliczek ostrzegawczych w obszarze pracy.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

Nosi¢ przylegajgce do ciata ubranie.
Spig¢ dtugie wtosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i uderzenia

Podczas prac nastawczych przy ramie podstawy przenosnik tasmowy w przypadku
niewystarczajgcego zabezpieczenia moze nieoczekiwanie opasc.

. Przenosnik tadmowy zabezpieczy¢ przed przypadkowym i nagtym
opadnieciem za pomocg srodkéw mocowania tadunkow (dzwig itp.).
Sruby regulacyjne wolno luzowaé dopiero, kiedy przenosnik tasmowy jest
prawidtowo zabezpieczony przed wymienionymi zagrozeniami.

Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki podczas luzowania / dokrecania
Srub regulacyjnych.

Utrzymywacé odpowiedni odstep od miejsc zagrozenia.
Regulacje wysokosci wykonywac¢ w kilka oséb.
Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek przewrécenia sie maszyny
Niebezpieczenstwo przewrdcenia w przypadku niewystarczajgcego zamocowania
do podtogi.

. Jesli wystepuja, uchwyty podtogowe mocowan podtogowych zawsze

prawidtowo dokreci¢ do elementu gwintowanego w podfodze. W przeciwnym
wypadku nie dokonywacé rozruchu!

Zwracac¢ uwage na rownomierne zatadowanie!

Stosowac sruby o wystarczajgcej wytrzymatosci!

Zwréci¢ uwage na wytrzymatos¢ podtogi!

Przed demontazem mocowania podtogowego zwréci¢ uwage na nizszy punkt
ciezkosci, ew. ustawi¢:

- Ustawi¢ najnizszg pozycje ramy podstawy.

- Sprawdzi¢ stabilno$¢, ew. zdemontowac rame podstawy.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i odciecia

Niebezpieczenhstwo powodowane przez ruch wychylny rolek podczas zmiany
miejsca ustawienia maszyny.

. Podczas pozycjonowania przenosnika tasmowego nie chwyta¢ w poblizu
kotek samonastawnych.
. Po udanym pozycjonowaniu przenosnika tasmowego zawsze uruchomic

wszystkie blokady kétek samonastawnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez jezdne ramy podstawy

Podczas przesuwania przenosnika tasmowego kétka ramy podstawy moga
najechac na stopy lub inne czesci ciata.

. Nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi noskami.
. Podczas przesuwania nie stawa¢ w obszarze przejazdu kotek.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jedli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drég

komunikacyjnych.

Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z tadunkiem podczas przefadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

. Stosowac odpowiednie urzgdzenia podnosnikowe.

. Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzkg sita, nalezy przytrzymywac za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciggniki).

. Za pomocg specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegaé ocieraniu sie lin i
pasoéw o ostre krawedzi i narozniki, np. podtozenie miekkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

. Komponentéw i ich modutéw nie wolno $ciska¢ za pomocg przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. fancuchow.

. Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

. tadunki nalezy opuszczac¢ wytgcznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nosnosci.

10.2 Wycofywanie maszyny z eksploatacji

W przypadku przestoju maszyny przez okres dtuzszy niz trzy dni, nalezy stosowac

sie do nastepujgcych punktow:

1. Maszyny oprézni¢ na koniec pracy.

2. Maszyne wytgczy¢ za pomocg wytgcznika gtéwnego.

3. Maszyne odtgczy¢ od sieci.

4 Maszyne nastepnie wyczysci¢ na wilgotno wodg z wigkszych
zanieczyszczen oraz osadow pytu.

5. Surowe czesci metalowe zabezpieczy¢ odpowiednim srodkiem
konserwujgcych, np. do ochrony przed korozjg.

6. W przypadku ustawienia na zewnatrz budynku przykry¢ maszyne.

7. Grupe napedowg zabezpieczy¢ zgodnie z wytycznymi producenta.
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11 Demontaz

11.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:
. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wiasciwe dla maszyny ztozonej
(wspotobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcow)
. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Zagrozenie obrazeniami i szkodami rzeczowymi w przypadku niefachowego i
nieprawidtowego demontazu przez eksploatatora urzadzenia.

WSKAZOWKA

Demontaz przeprowadzany jest przez eksploatatora lub przez personel,
ktéremu to zlecit.

Demontaz nalezy zawsze przeprowadza¢ zgodnie z miejscowo
obowigzujacymi wytycznymi i przepisami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wigczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
normg DIN EN 60204-1).

. Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytaczyc¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym wtaczeniem.

. Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowa¢ tabliczkg ostrzegawcza.
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone tadunki

Przewrdcenie lub spadnigcie tadunku moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub
Smierci.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki.

. Stosowac wylgcznie dopuszczone urzgdzenia podnosnikowe i zawiesia, kidre
sg odpowiednie dla masy catkowitej podwieszanego fadunku.

Stosowac sie do punktéw mocowania i punktu ciezkosci tadunku.

Stosowac wytgcznie technicznie sprawne zawiesia/$rodki mocowania
tadunkow.

tadunki zabezpiecza¢ za pomocag odpowiednich srodkow.

W przypadku stosowania zabezpieczeh transportowych nalezy je usuwac
dopiero po zakonczonym montazu.

Obszary przetadunkowe zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym dostepem.
ZwracaC uwage na wystarczajgce o$wietlenie obszaréw przetadunkowych.
tadunki przemieszczaé wytacznie pod nadzorem.

W przypadku opuszczania miejsca pracy nalezy opusci¢ fadunki.

Niebezpieczenstwo upadku podczas prac na wysokosciach

Prace na wysoko$ciach mogg prowadzi¢ do zeslizgniecia, upadku i ciezkich
obrazen.

. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.
. Terminowo zadbac¢ o warunki pracy umozliwiajgce bezpieczng prace.
. Zabezpieczy¢ przed upadkiem, jesli niezagwarantowana jest stabilna
pozycja.
. Stosowac np. pomosty robocze, rusztowania.

Obszar montazu zabezpieczy¢ przed spadajgcymi przedmiotami.
Nigdy nie pracowaé samemu.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i uderzenia

Podczas prac nastawczych przy ramie podstawy przenosnik tasmowy w przypadku
niewystarczajgcego zabezpieczenia moze nieoczekiwanie opasc.

. Przenosnik tasmowy zabezpieczy¢ przed przypadkowym i nagtym
opadnieciem za pomocg srodkéw mocowania tadunkow (dzwig itp.).

Sruby regulacyjne wolno luzowaé dopiero, kiedy przenos$nik tasmowy jest
prawidtowo zabezpieczony przed wymienionymi zagrozeniami.

Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki podczas luzowania / dokrecania
Srub regulacyjnych.

Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc zagrozenia.
Regulacje wysokos$ci wykonywac w kilka oséb.
Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.
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A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo powodowane przez obracajace sie i bedace w ruchu
czesci
Obracajgce sie i bedace w ruchu sie czesci mogg powodowacé zmiazdzenie i
amputacje konczyn oraz ciezkie obrazenia.

. Przebywaé tylko w wyznaczonych obszarach pracy.

. Zachowa¢ odstep bezpieczenstwa od podzespotdw.

. Stosowac sie do tabliczek ostrzegawczych w obszarze pracy.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

. Nosi¢ przylegajace do ciata ubranie.

. Spig¢ dtugie wtosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i odciecia

Niebezpieczehstwo powodowane przez ruch wychylny rolek podczas zmiany
miejsca ustawienia maszyny.

. Podczas pozycjonowania przenos$nika tasmowego nie chwyta¢ w poblizu
kétek samonastawnych.
. Po udanym pozycjonowaniu przenosnika tasmowego zawsze uruchomic

wszystkie blokady kétek samonastawnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jesli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drég

komunikacyjnych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen powodowane przez jezdne ramy podstawy

Podczas przesuwania przenosnika tasmowego kétka ramy podstawy mogag
najechac na stopy lub inne czesci ciata.

. Nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi noskami.
. Podczas przesuwania nie stawa¢ w obszarze przejazdu kofek.

A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

. Ostroznie postugiwac sie.
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Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z fadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

. Stosowac odpowiednie urzgdzenia podnosnikowe.

. Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzkg sita, nalezy przytrzymywac za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciagniki).

. Za pomoca specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegac¢ ocieraniu sig lin i
pasoéw o ostre krawedzi i narozniki, np. podtozenie miekkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

. Komponentéw i ich modutéw nie wolno $ciska¢ za pomocg przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. fancuchdw.

. Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

. tadunki nalezy opuszczac wytgcznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nosnosci.
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11.2 Warunki dla demontazu

UWAGA

Niebezpieczenstwo szkod srodowiskowych
Szkody srodowiskowe wskutek wyciekow materiatéw eksploatacyjnych.
. Zanieczyszczone czesci wyczysci¢ przed demontazem.

. Substancje niebezpieczne gromadzi¢ do zbiornikéw i prawidiowo je
utylizowad.

. Podczas utylizacji stosowaé sie do miejscowych wytycznych i przepiséw
prawa.

WSKAZOWKA

> Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z nieprawidtowego
demontazu.

=

Przed demontazem zatrzymac¢ maszyne wzgl. zastosowac sie do procedur
wytgczenia.

Wytgczy¢ wytgcznik gitdwny i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Maszyne odtgczy¢ od zasilania energetycznego i zabezpieczy¢ ten stan.
Odtgczy¢ maszyne.

Czesci maszyny oczysci¢ z wiekszych zanieczyszczen.

Ew. odigczy¢ ztgcza, np. przewody rurowe.

Zebra¢ materiaty eksploatacyjne i substancje niebezpieczne.

Zamkngc¢ ew. otwarte ztgcza, np. przewody rurowe.

©ONO O A~WN

11.3 Demontaz elektryczny

1. Maszyne wytgczy¢ za pomocg wytacznika gtéwnego.
2. Zapewnié, ze sie¢ eksploatatora jest deaktywowana.
3. Sprawdzi¢ brak napiecia elektrycznego w maszynie.

4. Maszyne odtgczy¢ od sieci.

11.4 Demontaz mechaniczny

Zgodnie z rysunkiem ztozeniowym i planem ustawienia:

1. Zatozy¢ zabezpieczenia transportowe.
2. Zwolni¢ mocowania maszyny.
3. Moduty maszyny demontowac¢ zgodnie z wymiarami i wytycznymi.
4. Zwracac uwage na nizszy punkt ciezkosci, ew. ustawié:
. Ustawi€ najnizszg pozycje ramy podstawy.
. Sprawdzi¢ stabilnos¢, ew. zdemontowac rame podstawy.
5. W celu przetransportowania maszyny w inne miejsce patrz rozdziaty

~-Opakowanie i transport” i ,Ustawienie i montaz”.
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12 Utylizacja
12.1 Bezpieczenstwo

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczernstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jedli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drég

komunikacyjnych.

UWAGA

Niebezpieczenstwo szkéd srodowiskowych
Nieprawidtowa utylizacja powoduje obcigzenie srodowiska.

. Podczas utylizacji stosowac¢ sie do miejscowych wytycznych i przepiséow
prawa.

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Swiadome lub nieswiadome dalsze uzywanie zuzytych podzespotéw, np. tozysk
tocznych, paskow zebatych itp., moze powodowacé zagrozenie dla ludzi,
Srodowiska i urzadzen.

Dlatego nalezy stosowac sie do nastepujgcych punktdw:

. Eksploatator jest odpowiedzialny za prawidtowg utylizacje.

. Utylizacja prowadzona moze by¢ wytacznie przez personel specjalistyczny.

. Substancje robocze i eksploatacyjne zbiera¢ do odpowiednich pojemnikéw i
prawidtowo utylizowac.

. Na koniec okresu eksploatacji urzagdzenie nalezy rozmontowaé na rézne
dajgce sie odseparowac surowce i przekazac do recyklingu specjalistycznej
firmie.
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13 Czesci zamienne

13.1 Zamawianie czgsci zamiennych

WSKAZOWKA

> Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce ze stosowania czesci innych
dostawcow.

. W przypadku wymiany wolno uzywac wytgcznie oryginalne czesci.
Stosowanie czesci innych dostawcoéw moze prowadzi¢ do szkod.

. W celu zamowienia czesci zamiennych prosimy o kontakt z serwisem.
Informacje o zamoéwieniach mogg by¢ przekazywane e-mailem, faksem lub
telefonicznie.

. Prosimy przygotowac¢ dane z tabliczki znamionowej (np. numer seryjny),
potwierdzenia zamodwienia wzgl. listy czesci zamiennych.
. Firma MTF Technik zaleca magazynowanie czesci zamiennych i

eksploatacyjnych zgodnie z listg czesci zamiennych, aby ograniczy¢ dtugos¢
czasow przestojow zwigzanych z konserwacjg lub awariami lub tez dla
zapobiegania takim okresom.

. W przeciwnym wypadku prosimy o odpowiednio wczesniejsze sktadanie
zamowien, aby nastepnej planowej konserwacji dostepne byly odpowiednie
czesci zamienne. Dla czesci zamiennych obowigzujg réozne czasy dostaw.
Dlatego zaleca sie sktadanie kompletnych zamoéwien czesci zamiennych
odpowiednio do najdiuzszych czaséw dostaw.

13.1.1 Skréty na liscie czesci zamiennych

Ponizej przedstawiono skréty zawarte na tej liscie czesci zamiennych.

Skrot Oznaczenie
Poz. Numer pozycji
L. llosé
Jedn. Jednostka
Nr id. Nr ident.
Nr rys. Nr rys.
szt. Sztuk(-a)

Tab. 14: Skréty

13.2 Przegladanie listy czesci zamiennych

Lista czesci zamiennych dla opisanej maszyny moze by¢
przegladana online pod ponizszym adresem:

https://mtf-technik.de/de/service/download

[m];

Rys. 72: Lista czesci zamiennych: Kod QR dla wersji online

132


https://mtf-technik.de/de/service/download

MT

= TECHNIK

Czesci zamienne

13.3 Lista czesci zamiennych — Objasnienia dla prezentacji

Czesci zamienne podzielone sg na 2 grupy:

13.3.1 Niezalezne od danych technicznych
- moga by¢ bezposrednio wybierane i zamawiane

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. L. Jedn. |Nazwal Nazwa 2

Nr id.

Nr rys.

1 1 szt. |Podzespot

1234567

Z7.999.9999

Tab. 15: Lista cze$ci: Niezalezne od danych technicznych (przyktadowa)

13.3.2 Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

- Sg oznakowane gwiazdka , *”

- Wybor nastepuje na podstawie przynajmniej jednej cechy technicznej,

jaka podana jest na potwierdzeniu zamowienia.

- W obszarze nr ident. wzgl. nr rys. podane jest np. odniesienie do

tabeli.

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. L. Jedn. |Nazwal Nazwa 2

Nr id.

Nr rys.

1* 1 szt. |Podzespot

Tabela

Tabela

Tab. 16: Lista czes$ci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia ) (przyktadowo)

- Atrybut wyboru znajduje sie po lewej stronie tabeli.
- Odpowiedni nr ident. / nr rys. odczytaé mozna w obszarze po prawej

stronie.
Wybér poz. 1*: Uchwyt silnika
Uchwyt silnika 1 Uchwyt silnika 2
Moc silnika T.800.XXXX T.800.XXXX
Nr id. Nr id.
180 W XXXX -
250 W - XXXX

Tab. 17 Wybdr atrybutu podzespotu (przyktadowy)
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13.4 Czesci zamienne i eksploatacyjne
13.4.1 Korpus przenosnika tasmowego

13.4.1.1 Lista czesci: Korpus przenosnika tasmowego

Rys. 73: Lista czesci: Korpus przenosnika tasmowego

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. |Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.

1 2 szt. |Ostona rowka RAL 3020 czerwony 1010070

Tab. 18: Lista czeSci: Korpus przeno$nika tasmowego 1
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Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il Jedn. |Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
2 1 szt. |Rama podstawy Poda¢ nr seryjny z
3 1 szt. [Tasma tabliczki znamionowej
4 X szt. |Blacha ciegna gérnego Tabela | M.800.0256

Tab. 19: Lista czeSci: Korpus przeno$nika tasmowego 2

Wybér poz. 4: Blacha ciegna gérnego

Materiat Powierzchnia Nr id.
Stal niepowlekana 1006026
Stal szlachetna niepowlekana 1006710
Stal szlachetna walcowany wz6r 5WL SE5 1006760

Tab. 3: Wybér: Blacha ciegna gérnego
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13.4.2 Jednostki zwrotne

13.4.2.1 Lista czesci: Zwrot 932 — 77.800.0234

Rys. 74: Lista cze$ci: Zwrot @32 — 27.800.0234

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
2 2 szt. |Boczna rolka zwrotna 1010132 | T.800.0293
3 4 szt. |Nakretka okragta otworowa DIN 1816 - M12x1,5 - 1007785
ocynkowana

Tab. 20: Lista cze$ci: Zwrot @32 — ZZ.800.0234 — 1

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.

1* 1 szt. |Rolka zwrotna KF-32 Tabela | U.910.0007

Tab. 21: Lista cze$ci: Zwrot @32 — ZZ.800.0234 — 2

Wybér poz. 1*: Rolka zwrotna - U.910.0007

Szerokos¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]

[mm] Nr id. Nr id.
70 1007173 1008387
100 1006898 1008388
150 1006899 1008389
200 1006900 1008390
250 1006906 1008391
300 1006907 1008392
350 1006908 1008393
400 1007339 1008394
450 1007340 1008395
500 1007341 1007130

Tab. 22: Wybor: Zwrot @32 — Rolka dociskowa
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13.4.2.2 Lista czesci: Zwrot 922 — 77.800.0220

L

8

08

Rys. 75: Lista cze$ci: Zwrot @22 — 27.800.0220

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.

3 1 szt. |Ptyta potgczeniowa Wersja: Lewa 1014228 | E.800.1264
4 1 szt. |Ptyta potgczeniowa Wersja: Prawa 1014229 | E.800.1264
6 2 szt. |Element napinajgcy 1006434 | E.990.0029
8 2 szt. |Sruba z tbem 6-kgtnym ISO 4017 - M5x35 1005895
9 11 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x16 1000494
ocynkowana
10 6 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
11 4 szt. [Sruba z tbem ptaskim, gniazdo ISO 7045 - M4 x 8-4.8-H | 1007482
krzyzowe
12 6 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 17 szt. |Podktadka zabezpieczajgca Schnorr S6 1000499
Tab. 23: Lista cze$ci: Zwrot @22 — 77.800.0220 — 1

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1* 1 szt. |Rolka zwrotna KF-22 Tabela | U.910.0015
2* 2 szt. |Listwa boczna Tabela | M.800.0131
5* 2 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002
7* 1 szt. |Ochrona przed dostepem Tabela | M.800.0260

Tab. 24: Lista cze$ci: Zwrot @22 — 77.800.0220 — 2
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Wybor poz. 1*: Rolka zwrotna - U.910.0015

Szerokos$¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]
[mm] Nr id. Nr id.
70 1012641 1016608
100 1011349 1016609
150 1010580 1016611
200 1011920 1011342
250 1016607 1011343
300 1011344 1016610
350 1011345 1016612
400 1011346 1016613
450 1011347 1016614
500 1011348 1016615

Tab. 25: Wybor: Zwrot @22 — Rolka zwrotna

Wybor poz. 2*: Listwa boczna - M.800.0131

Dlugos¢ docisku AlMg 3
[mm] Nr id.
100 1011872
200 1016616
300 1016617
400 1011873

Tab. 26: Wybor: Zwrot @22 — Listwa boczna

Wybor poz. 5*: Rolka dociskowa - U.910.0002

Szerokos¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]

[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 27: Wybdr: Zwrot @22 — Rolka dociskowa

Wybér poz. 7*: Ochrona przed dostepem -
M.800.0260
Dlugos¢ docisku AlMg 3
[mm] Nr id.
70 1016926
100 1016927
150 1016928
200 1016929
250 1016930
300 1016931
350 1016932
400 1016933
450 1016934
500 1016935
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Tab. 28: Wybor: Zwrot @22 — Ochrona przed dostepem
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13.4.2.3 Lista czesci: Obrotowa krawedz ostrzowa @16— U.910.0030
) (8 (n () DI
(1 ) )
(1)
™
) m‘ A;"J )
) )
N
y ®)
7 |5 3 &
Rys. 76: Lista cze$ci: Obrotowa krawedz ostrzowa @16— U.910.0030
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej Wersja: lewa 1014828 | E.995.4159
RMK 16
2 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej Wersja: prawa 1014829 | E.995.4159
RMK 16
3 2 szt. |[Element napinajgcy 1006434 | E.990.0029
4 2 szt. |Sruba z tbem 6-katnym 1ISO 4017 - M5x35 1005895
5 6 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
8 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M5x12 1009272
9 2 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x16 1000494
ocynkowana
14 14 szt. |Podktadka zabezpieczajgca Schnorr S6 1000499
15 2 szt. |Podktadka zabezpieczajgca Schnorr S5 1006876
Tab. 29: Lista cze$ci: Obrotowa krawedz ostrzowa @16 —U.910.0030 — 1
Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
7* 1 szt. |Rolka dociskowa IL22 Tabela | U.910.0002
10* 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej 16 Tabela Tabela

RMK
11 | Tabela | szt. |Krawedz ostrzowa RMK 16-100 1010121 Mussel
12 | Tabela | szt. |Krawedz ostrzowa RMK 16-50 1010120 Mussel
13 | Tabela | szt. |Sruba ztbem walcowym DIN 6912 - M6x12 1005472
ocynkowana

Tab. 30: Lista czesci: Obrotowa krawedz ostrzowa @16 — U.910.0030 — 2
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Wyboér poz. 7*; Rolka dociskowa - U.910.0002

Szerokos$¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]
[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 31: Wyboér: Obrotowa krawedz ostrzowa @16— Rolka dociskowa

Wybér poz. 10*: Uchwyt krawedzi ostrzowej

Diugosé¢ docisku

1,4301 (V2A)

[mm] Nr rys. Nr id.
100 E.995.8728 1016618
150 E.995.5992 1014830
200 E.995.4160 1016399
250 E.910.0087 1015532
300 E.910.0088 1016619
350 E.910.0089 1016620
400 E.995.8431 1016621
450 E.910.0085 1016622
500 E.910.0086 1016623

Tab. 32: Wybor: Obrotowa krawedz ostrzowa @16— Listwa boczna

Pozycja

Nazwa 1

Nazwa 2

Nr id.

Szeroko$¢ znamionowa

[mm]

100
150
200
250
300
350
400
450
500

11

Krawedz ostrzowa
RMK 16 100
1010121

O BRDNWNDNOPRP

12

Krawedz ostrzowa

Poz. 11, 12 i 13: llo$¢ zgodnie z szerokoscig znamionowa

RMK 16 50

1010120

llosé

O OWOoORFrOoOwo

Tab. 33: Wybor: Obrotowa krawedz ostrzowa @16- Rolka dociskowa

Sruba z tbem walcowym
DIN 6912 - M6x12
1005472

By 2
Sog5oosonNn

10
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Rys. 77: Lista czesci: Zwrot @16, szeroko$¢ znamionowa 70 — U.910.0030
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej Wersja: lewa 1014828 | E.995.4159
RMK 16
2 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej Wersja: prawa 1014829 | E.995.4159
RMK 16
3 2 szt. |Element napinajacy 1006434 | E.990.0029
4 2 szt. |Sruba z tbem 6-katnym ISO 4017 - M5x35 1005895
5 6 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 patrz U.910.0002
wyzej
8 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M5x12 1009272
9 2 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x16 1000494
ocynkowana
10 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej 16 |szer. znam. =70 mm 1016400 | E.910.0090
RMK
11 1 szt. |Krawedz ostrzowa RMK 16-60 1010119 Mussel
12 1 szt. |[Element kontrujgcy LEWY 1016398 | E.910.0098
13 1 szt. |[Element kontrujgcy PRAWY 1016397 | E.910.0098
14 6 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x12 1005472
ocynkowana
15 2 szt. Sruba wpuszczana DIN 7991 - M4x10 stal 1008190
szlachetna
16 10 szt. |Podktadka zabezpieczajgca Schnorr S6 1000499
17 2 szt. |Podktadka zabezpieczajgca Schnorr S5 1006876

Tab. 34: Lista czesci: Zwrot @16, szeroko$¢ znamionowa 70 — U.910.0030
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13.4.2.4 Lista czesci: Zwrot 98 — U.910.0031

(0)

Rys. 78: Lista cze$ci: Zwrot @8 — U.910.0031

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej Wersja: lewa 1010399 | E.995.2927
RMK 8
2 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej Wersja lustrzana: prawa 1010399 | E.995.2927
3 2 szt. |Element napinajgcy 1006434 | E.990.0029
4 6 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 2 szt. Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
6 2 szt. |Sruba ztbem 6-katnym ISO 4017 - M5x35 1005895
8 2 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x16 1000494
) ocynkowana
10 2 szt. $ruba z tbem walcowym DIN 912 - M5x12 1009272
14 4 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x12 1005472
ocynkowana
15 8 szt. |Podktadka zabezpieczajgca Schnorr S6 1000499
Tab. 35: Lista cze$ci: Zwrot @8 — U.910.0031 - 1
Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
7* 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002
9* 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej patrz tabela
11 | Tabela | szt. |Krawedz ostrzowa RMK 8-100 1001650
12 | Tabela | szt. |Krawedz ostrzowa RMK 8-50 1006752
13 | Tabela | szt. |Sruba ztbem walcowym DIN 6912 - M5x12 1003904

Tab. 36: Lista cze$ci: Zwrot @8 — U.910.0031 — 2
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Wybor poz. 7*; Rolka dociskowa - U.910.0002

Szerokos$¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]
[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 37: Wybor: Zwrot @8 — Rolka dociskowa

Wybér poz. 10*: Uchwyt krawedzi ostrzowej

Diugosé¢ docisku

1,4301 (V2A)

[mm] Nr rys. Nr id.
100 E.995.7944 1016624
150 E.910.0091 1016625
200 E.910.0092 1015241
250 E.995.2928 1016626
300 E.910.0093 1016627
350 E.910.0094 1016628
400 E.910.0095 1016629
450 E.910.0096 1016630
500 E.910.0097 1016631

Tab. 38: Wybdr: Zwrot @8 — Listwa boczna

Pozycja

Nazwa 1

Nazwa 2

Nr id.

Szerokos$¢ znamionowa
[mm]

100
150
200
250
300
350
400
450
500

11

Krawedz ostrzowa
RMK 8-100
1001650

O BRDNWNDNOPRP

Tab. 39: Wybor: Zwrot @8 — Rolka dociskowa

12

Krawedz ostrzowa

Poz. 11, 12 i 13: llo$¢ zgodnie z szerokoscig znamionowa

RMK 8-50

1006752

llosé

O OWOoORFrOoOwo

Sruba z tbem walcowym
DIN 6912 - M5x12

=
o B5ooroN

10
10
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Rys. 79: Lista czesci: Zwrot @8, szeroko$¢ znamionowa 70 — U.910.0031

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej Wersja: lewa 1010399 | E.995.2927
RMK 8
2 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowe;j Wersja lustrzana: prawa 1010399 | E.995.2927
3 2 szt. |Element napinajacy 1006434 | E.990.0029
4 6 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
6 2 szt. |Sruba z bem 6-katnym ISO 4017 - M5x35 1005895
7 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 patrz U.910.0002
wyzej

8 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x16 1000494

ocynkowana
9 1 szt. |Uchwyt krawedzi ostrzowej szer. znam. = 70mm E.995.4008
10 1 szt. |[Element kontrujgcy LEWY E.995.4012
11 1 szt. |[Element kontrujgcy PRAWY E.995.4012
12 1 szt. |Krawedz ostrzowa RMK 8-60 1006753 Mussel
13 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M5x12 1009272
14 2 szt. [Sruba wpuszczana DIN 7991 - M4x10 stal 1008190

szlachetna
15 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M5x12 1003904
16 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x12 1005472

ocynkowana
17 8 szt. |Podktadka zabezpieczajgca Schnorr S6 1000499

Tab. 40: Lista czeéci: Zwrot @8, szeroko$¢ znamionowa 70 — U.910.0031
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13.4.3 Naped kotnierzowy

13.4.3.1 Lista czesci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja
napedu 1234 - 77.900.0146 (90W / 230V) i ZZ.900.0158 (90W / 24V DC)

@ ® © & ® ® ®

(5) (@) (17)

/ N/ el

Rys. 80: Lista czesci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 1234
—Z77.900.0146

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
2 2 szt. kozysko kulkowe wahliwe 2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 1 szt. |Uchwyt napedu Naped F, wersja: lewa 1006971 | E.990.0105
4 1 szt. |Uchwyt napedu Naped F, wersja: prawa 1006970 | E.990.0106
5 1 szt. |Kotek walcowy DIN 6325 - St 10x26 1004692
6 1 szt. |Element napinajgcy 1006434 | E.990.0029
7 1 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym 1ISO 4017 - M5x35 1005895
9 1 szt. |Uchwyt momentu obrotowego 1012185 | E.990.0417
10 1 szt. |kozysko Slizgowe GFM-1012-05 1014315
11 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M4x10 1008368
12 5 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x20 1000496
14 1 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
15 2 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x25 975344
18 1 szt. [Sruba z tbem soczewkowym z ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
kotnierzem
19 5 szt. |Podkfadka zabezpieczajagca |Schnorr S6 1000499
20 4 szt. |Sruba z tbem ptaskim, ISO 7045-M4 x8-4.8-H | 1007482
gniazdo krzyzowe
21 4 szt. |Podkfadka zabezpieczajgca |Schnorr S4 1005474

Tab. 41: Lista cze$ci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 1234
-1
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Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nrrys.
1* szt. |Rolka napedowa Tabela | M.910.1077
8* 1 szt. [Silnik z przektadnig slimakowg/SN18HSo - 90W - B, Tabela

Ruhrgetriebe

16* 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002

17* 1 szt. |Ochrona przed dostepem Naped F Tabela | M.800.0152

Tab. 42: Lista cze$ci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 1234

-2
Wybér poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [stal — [stal —rowek [stal — gumowana] [stal —
znamionowa niepowlekana] klinowy] M.910.1142 radetkowana]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 M.910.1084
Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1012245 1012590 1015274 1014622
100 1012246 1012591 1015275 1013674
150 1012183 1012592 1015276 1014568
200 1012247 1012593 1015277 1014238
250 1012248 1012594 1015278 1016633
300 1012249 1012417 1015279 1013250
350 1012250 1012277 1015280 1016634
400 1012251 1012597 1015281 1014673
450 1012252 1012598 1015282 1013716
500 1012253 1012599 1015283 1016635
Tab. 43: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa stal
Wybor poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [V2A - [V2A - rowek [V2A — gumowana] [V2A -
zZnamionowa niepowlekanal klinowy] M.910.1142 radetkowana]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 M.910.1084
Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1016638 1016648 1016657 1016667
100 1016639 1016649 1016658 1014021
150 1016640 1016650 1016659 1016668
200 1016641 1016651 1016660 1016669
250 1015103 1016652 1016661 1016670
300 1014308 1016653 1016662 1016671
350 1016644 1016654 1016663 1016672
400 1016645 1016655 1016664 1016673
450 1016646 1013439 1016665 1015404
500 1016647 1016656 1016666 1016674

Tab. 44: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa V2A
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Wybér poz. 8*: Silnik z przektadnia slimakowa

Przetozenie i 230. N 24 V. DC
Nr id. Nr id.
25:1 (230 V) / 24:1 (24 V) 1012303 1016675
38:1 1012282 1016676
50:1 1012293 1016677
75:1 1012216 1012470
100: 1 1012296 1016678

Tab. 45: Wybor: Naped kotnierzowy — Silnik

Wybor poz. 16*: Rolka dociskowa - U.910.0002

Szerokos¢é znamionowa IL [stal] IL [V2A]
[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 46: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka dociskowa

Wybér poz. 17*: Ochrona przed dostepem -
M.800.0152
Szerokos¢ znamionowa .
Nr id.
[mm]
70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 47: Wybér: Naped kotnierzowy — Ochrona przed dostepem
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13.4.3.2 Lista czesci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja
napedu 1234 - Z7.900.0057(180W, 250W / 230V)

Rys. 81: Lista czesci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 1234

— Z7.900.0057
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il Jedn. |[Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.

2 2 szt. |tozysko kulkowe wahliwe 2203 E-2RS1TN9 1006952

di=17, da=40, b=16
3 1 szt. |Uchwyt napedu Naped F, wersja: lewa 1006971 | E.990.0105
4 1 szt. |Uchwyt napedu Naped F, wersja: prawa 1006970 | E.990.0106
5 1 szt. |Kotek walcowy DIN 6325 - St 10x26 1004692
6 1 szt. |Element napinajacy 1006434 | E.990.0029
7 1 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym ISO 4017 - M5x35 1005895
9 1 szt. |Uchwyt momentu obrotowego 1008635 | E.800.0922
10 1 szt. |[kozysko slizgowe GFM-1012-05 1014315
11 8 szt. |Sruba z tbem ptaskim, ISO7045-M4x8-4.8-H [1007482

gniazdo krzyzowe
12 5 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x20 1000496
14 1 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
15 2 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x25 975344
18 1 szt. [Sruba z tbem soczewkowym z[ISO 7380-2 - M6 x 20 1011494

kotnierzem
19 3 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M5x12 1003904
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20 1 szt. |Pierscien dystansowy 1005694 | E.900.0003
21 1 szt. |Podktadka DIN 6340 - 8,4 1007036
22 5 szt. |Podkfadka zabezpieczajagca |Schnorr S6 1000499
23 3 szt. |Podkfadka zabezpieczajgca |Schnorr S5 1006876

Tab. 48: Lista cze$ci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 1234

-1

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1* 1 szt. |Rolka napedowa Tabela Tabela
8* 1 szt. [Silnik z przektadnig slimakowg|SN 3 BFH - 180W/250W - | Tabela

B, Ruhrgetriebe

16* 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002
17* 1 szt. |Ochrona przed dostepem Naped F Tabela | M.800.0152

Tab. 49: Lista cze$ci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 1234

-2

Wybér poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [stal — [stal —rowek [stal = gumowana] [stal —
znamionowa niepowlekana] klinowy] M.910.1019 radetkowana]
[mm] M.910.1002 M.910.1009 M.910.1119

Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1008216 1009344 1008971 1014264
100 1008217 1009345 1008972 1013671
150 1008218 1009346 1008973 1014129
200 1008219 1009347 1008974 1013977
250 1008220 1009348 1008975 1013576
300 1008221 1009349 1008976 1013515
350 1008222 1009350 1008977 1016679
400 1008223 1009351 1008978 1016680
450 1008224 1009352 1008979 1013714
500 1008225 1009353 1008980 1013523

Tab. 50: Wybdr: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa stal
Wybor poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [V2A - [V2A - rowek [V2A — gumowana] [V2A -
Znamionowa niepowlekana] klinowy] M.910.1019 radetkowana]
[mm] M.910.1002 M.910.1009 M.910.1119

Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1008642 1016681 1008960 1016691
100 1008643 1016682 1008961 1016692
150 1008644 1016683 1008962 1016693
200 1008645 1016684 1008963 1016694
250 1008646 1016685 1008964 1016695
300 1008647 1016686 1008965 1016696
350 1008648 1016687 1008966 1016697
400 1008649 1016688 1008967 1016698
450 1008650 1016689 1008968 1016699
500 1008651 1016690 1008969 1016700
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Tab. 51: Wybér: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa V2A

Wybér poz. 8*: Silnik z przektadnia slimakowa

Przetozenie i 180. hid 250.W

Nrid. Nr id.
11:1 1008656 1008693
20:1 1010397 1012351
24:1 1014370 1010227
30:1 1016701 1011007
38:1 1008682 1008299
75:1 1010387 1009252

Tab. 52: Wybér: Naped kotnierzowy — Silnik

Wybér poz. 16*: Rolka dociskowa - U.910.0002

Szerokos¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]

[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 53: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka dociskowa

Wybér poz. 17*: Ochrona przed dostepem -
M.800.0152
Szerokos¢ znamionowa .
Nr id.
[mm]
70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. 54: Wybér: Naped kotnierzowy — Ochrona przed dostepem
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13.4.4 Naped spodni

13.4.4.1 Lista czesci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 14
- 727.900.0147 (90W / 230V) i ZZ.900.0153 (90W / 24V DC)

®

Rys. 82: Lista czesci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 14 —

Z77.900.0147
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nrrys.
3 1 szt. |Uchwyt napedu Naped A, wersja: Lewa 1006430 | E.990.0026
4 1 szt. |Piyta silnika GL-30 Naped A (silnik spodni) 1016919 | E.990.0706
5 1 szt. |Element napinajgcy 1006434 | E.990.0029
6 1 szt. |Sruba z tbem 6-kgtnym 1ISO 4017 - M5x35 1005895
7 5 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
8 3 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
9 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912-M6x35; ocynk. 975054
12 1 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x20 ocynk. 1000644
13 2 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym DIN 933 M6x16 1000716
14 1 szt. |Kotnierz dystansowy 1019538 | E.990.0707
16 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M4x16 1005797
17 3 szt. |Sruba zabezpieczajgca szesciokatna z kotnierzem | 1014190
zgbkowanym M6 x 16
18 1 szt. |Uchwyt napedu Wersja: Lewa 1006429 | E.990.0028
19 3 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x12 1005475
20 1 szt. |Ostona tahcucha 1003988 | T.990.0003
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22 1 szt. |Potagczenie I-Tech (ochrona przed 1010359 | E.800.1029
dostepem, rolka dociskowa)
23 8 szt. |Sruba z tbem ptaskim, 1ISO 7045 -M4 x8-4.8-H | 1007482
gniazdo krzyzowe
24 7 szt. |Podktadka zabezpieczajgca |Schnorr S6 1000499
25 4 szt. |Podktadka zabezpieczajgca |Schnorr S4 1005474

Tab. 55: Lista cze$ci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 14 — 1

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1* 1 szt. |Rolka napedowa Tabela Tabela
2* 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002
10* 1 szt. |[Zebnik 3/8x7/32" z opaskag Tabela Tabela
11* 1 szt. kancuch rolkowy DIN 8187-06 B-1; 32 Tabela | E.916.0066

oghiwa

15* 1 szt. [Silnik z przektadnig slimakowg|SN18So - 90W - A2, Tabela

Ruhrgetriebe
21* 1 szt. |Ochrona przed dostepem Naped A, AP 14 Tabela | M.800.0141

Tab. 56: Lista czeSci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 14 — 2

Wybér poz. 1*: Rolka napedowa
ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Szerokosé [stal — [stal —rowek [stal = gumowana] [stal —
Znamionowa niepowlekana] klinowy] U.910.0037 radetkowana]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 U.910.0027

Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719

Tab. 57: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa stal

153




MT

Czesci zamienne = TECHNIK
Wybér poz. 1*: Rolka napedowa
ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Szerokos¢é [V2A - [V2A - rowek [V2A — gumowanal] [V2A -
Znamionowa niepowlekana] klinowy] U.910.0037 radetkowana]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 U.910.0027
Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762

Tab. 58: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa V2A

Wybor poz. 2*: Rolka dociskowa - U.910.0002

Szerokos¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]

[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 59: Wybér: Naped spodni — Rolka dociskowa

Poz. 10* / poz. 11*, wyboér: Naped tancuchowy

Przetozenie i

Zebnik poz. 10

tancuch rolkowy poz. 11

llos¢ zebow Z Nr id. Nr rys. llosc oghiw (z Nr id.
zamkiem)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214
Tab. 60: Wybér: Naped spodni — Rolka napedowa
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| Wybér poz. 15*: Silnik z przektadnia slimakowa

Przetozenie i

25:1(230V)/24:1 (24 V)
38:1
50:1
75:1
100:1

230V

Nr id.
1012304
1012289
1012297
1012283
1012291

Tab. 61: Wybér: Naped spodni — Silnik

Wybér poz. 21*: Ochrona przed dostepem -

M.800.0141
Szeroko$¢ znamionowa .
Nr id.
[mm]

70 1010428
100 1010429
150 1010430
200 1010431
250 1010432
300 1010433
350 1010434
400 1010435
450 1010436
500 1010437

Tab. 62: Wybér: Naped spodni — Ochrona przed dostepem

24V DC
Nr id.
1016768
1016769
1016770
1016771
1016772
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13.4.4.2 Lista czesci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 14
— 77.900.0062 (180 W / 250 W)

Rys. 83: Lista czesci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 14 —

Z7.900.0062
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nrid. Nr rys.

3 1 szt. |Uchwyt napedu Naped A, wersja: Lewa 1006430 | E.990.0026

4 1 szt. |Ptyta silnika Naped A, Ruhrgetriebe 1009794 | E.990.0182
P=180/250W, lewy

5 1 szt. |Element napinajacy 1006434 | E.990.0029

6 1 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym 1ISO 4017 - M5x35 1005895

7 6 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057

8 3 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748

9 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912-M6x35; ocynk. 975054

12 1 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x20 ocynk. 1000644

13 2 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym DIN 933 M6x16 1000716

15 4 szt. [Sruba zabezpieczajaca szesciokgtna z kotnierzem
zgbkowanym M6 x 20

16 1 szt. |Uchwyt napedu Wersja: Lewa 1006429 | E.990.0028

17 3 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x12 1005475

18 1 szt. |Ostona tahcucha 1003988 | T.990.0003

20 1 szt. |Potgczenie I-Tech (ochrona przed 1010359 | E.800.1029
dostepem, rolka dociskowa)
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21 8 szt. [Sruba z tbem ptaskim, 1ISO 7045 -M4 x8-4.8-H | 1007482
gniazdo krzyzowe
22 12 szt. |Podktadka zabezpieczajgca |Schnorr S6 1000499
23 4 szt. |Nakretka 6-katna DIN 934 - M6 975107
24 1 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x12 1005472
ocynkowana

Tab. 63: Lista czeSci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 14 — 1

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1* 1 szt. |Rolka napedowa Tabela Tabela
2* 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002
10* 1 szt. |[Zebnik 3/8x7/32" z opaskag Tabela Tabela
11* 1 szt. kancuch rolkowy DIN 8187-06 B-1; 32 Tabela | E.916.0066

oghiwa

14* 1 szt. [Silnik z przektadnig $limakowg/SN3BSo - 180W/250W - Tabela | E.898.0042

A2, Ruhrgetriebe
19* 1 szt. |Ochrona przed dostepem Naped A, AP 14 Tabela | M.800.0141

Tab. 64: Lista czeSci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 14 — 2

Wybér poz. 1*: Rolka napedowa

ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Szerokosé [stal — [stal —rowek [stal = gumowana] [stal —
znamionowa niepowlekana] klinowy] U.910.0037 radetkowana]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 U.910.0027
Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 65: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa stal
Wybor poz. 1*: Rolka napedowa
ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Szerokosé [V2A - [V2A - rowek [V2A — gumowana] [V2A -
Znamionowa niepowlekanal klinowy] U.910.0037 radetkowana]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 U.910.0027
Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
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450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762
Tab. 66: Wybdr: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa V2A
Wybo6r poz. 2*: Rolka dociskowa - U.910.0002
Szerokos¢é znamionowa IL [stal] IL [V2A]
[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 67: Wybor: Naped spodni — Rolka dociskowa

Poz. 10* / poz. 11*, wybér: Naped tancuchowy

Przetozenie i

Zebnik poz. 10

tancuch rolkowy poz. 11

llos¢ ogniw (z

llos¢ zeboéw Z Nr id. Nr rys. ? Nr id.
zamkiem)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 68: Wybor: Naped spodni — Rolka napedowa

| Wybor poz. 14*: Silnik z przektadnia slimakowa

Przetozenie i

11:1
20 :
24 .
30:
38 :
75 :

R R R R e

180 W
Nrid.
1016925
1016923
1013682
1016924
1016791
1016793

Tab. 69: Wybor: Naped spodni — Silnik

250W

Nr id.
1014584
1016921
1016794
1016922
1016795
1016797
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Wybér poz. 19*: Ochrona przed dostepem -

‘ M.800.0141

Szeroko$¢ znamionowa .
Nr id.
[mm]

70 1010428
100 1010429
150 1010430
200 1010431
250 1010432
300 1010433
350 1010434
400 1010435
450 1010436
500 1010437

Tab. 70: Wybdr: Naped spodni — Ochrona przed dostepem
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13.4.4.3 Lista czesci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 23
- Z2Z.900.0160 (90W / 230V) i ZZ.900.0159 (90W / 24V DC)

(6

Rys. 84: Lista czesci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 23 —

Z7.900.0160
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il Jedn. |[Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
3 1 szt. |Uchwyt napedu Naped A, wersja prawa 1006740 | E.990.0026
4 1 szt. |Piyta silnika GL-30 Naped A (silnik spodni) 1016919 | E.990.0706
5 5 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 3 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 szt. |Uchwyt napedu Wersja PRAWA 1006739 | E.990.0028
8 2 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 912-M6x35; ocynk. 975054
9 1 szt. |Element napinajgcy 1006434 | E.990.0029
12 1 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym ISO 4017 - M5x35 1005895
13 3 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x12 1005475
14 1 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x20 ocynk. 1000644
15 2 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym DIN 933 M6x16 1000716
16 1 szt. |Kotnierz dystansowy 1019538 | E.990.0707
18 4 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M4x16 1005797
19 3 szt. [Sruba zabezpieczajgca szesciokatna z kotnierzem | 1014190
zabkowanym M6 x 16
20 1 szt. |Ostona taincucha 1003988 | T.990.0003
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22 1 szt. |Potaczenie I-Tech (ochrona przed 1010359 | E.800.1029
dostepem, rolka dociskowa)
23 7 szt. [Sruba z tbem ptaskim, ISO7045-M4x8-4.8-H 1007482
gniazdo krzyzowe
24 7 szt. |Podkfadka zabezpieczajagca |Schnorr S6 1000499
25 4 szt. |Podkfadka zabezpieczajgca |Schnorr S4 1005474

Tab. 71: Lista cze$ci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 23 — 1

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1* 1 szt. |Rolka napedowa Tabela Tabela
2* 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002
10* 1 szt. |Zebnik 3/8x7/32" z opaskg Tabela Tabela
11* 1 szt. kancuch rolkowy DIN 8187-06 B-1; 32 Tabela | E.916.0066

oghiwa

17* 1 szt. |Silnik z przektadnig slimakowg/SN18So - 90W - C1, Tabela

Ruhrgetriebe
21* 1 szt. |Ochrona przed dostepem Naped A, AP 23 M.800.0255

Tab. 72: Lista cze$ci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 23 — 2

Wybér poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokos¢ [stal — [stal —rowek [stal — gumowana] [stal —
Znamionowa niepowlekana] klinowy] U.910.0037 radetkowana]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 U.910.0027
Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 73: Wybér: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa stal
Wybér poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [V2A - [V2A —rowek [V2A — gumowana] [V2A —
Znamionowa niepowlekanal klinowy] U.910.0037 radetkowana]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 U.910.0027

Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
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| 500 | 1016730 \ 1016740 \ 1016752 \ 1016762

Tab. 74: Wybér: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa V2A

Wybo6r poz. 2*: Rolka dociskowa - U.910.0002

Szerokos¢é znamionowa IL [stal] IL [V2A]

[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 75: Wybor: Naped spodni — Rolka dociskowa

Poz. 10* / poz. 11*, wyboér: Naped tancuchowy
Zebnik poz. 10 tancuch rolkowy poz. 11
Przelozenie i llo3€ ogniw (z
llos¢ zebow Z Nr id. Nr rys. ? Nr id.
zamkiem)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 76: Wybor: Naped spodni — Rolka napedowa

Wybor poz. 17*: Silnik z przektadnia slimakowa
Przetozenie i 230. N 24 V. DC
Nr id. Nr id.
25:1 1012305
38:1 1012290
50:1 1012298
75:1 1012286
100:1 1012292

Tab. 77: Wybér: Naped spodni — Silnik

Wybor poz. 21*: Ochrona przed dostepem -

M.800.0255
Szerokos¢ znamionowa .
Nrid.
[mm]

70 1016774
100 1016777
150 1016779
200 1016780
250 1016781
300 1016782
350 1016784
400 1016785
450 1016786
500 1016788

Tab. 78: Wybdr: Naped spodni — Ochrona przed dostepem
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13.4.4.4 Lista czesci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 23
—77.900.0183 (180 W / 250 W)

Rys. 85: Lista czesci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 23 —

Z7.900.0183
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nrid. Nr rys.

3 1 szt. |Uchwyt napedu Naped A, prawy 1006740 | E.990.0026

4 1 szt. |Ptyta silnika Naped A, Ruhrgetriebe 1009794 | E.990.0182
P=180/250W, prawy

5 6 szt. |Nakretka czterokgtna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057

6 3 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748

7 1 szt. |Uchwyt napedu Wersja PRAWA 1006739 | E.990.0028

8 2 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912-M6x35; ocynk. 975054

9 1 szt. |Element napinajgcy 1006434 | E.990.0029

12 1 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym 1ISO 4017 - M5x35 1005895

13 3 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x12 1005475

14 1 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x20 ocynk. 1000644

15 2 szt. [Sruba z tbem 6-kgtnym DIN 933 M6x16 1000716

17 4 szt. [Sruba zabezpieczajgca szesciokgtna z kotnierzem
zgbkowanym M6 x 20

18 1 szt. |Ostona tahcucha 1003988 | T.990.0003

20 1 szt. |Potgczenie I-Tech (dla ochrony przed |1010359 | E.800.1029
dostepem)
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21 7 szt. [Sruba z tbem ptaskim, 1ISO 7045 -M4 x8-4.8-H | 1007482
gniazdo krzyzowe
22 8 szt. |Podktadka zabezpieczajgca |Schnorr S6 1000499
23 4 szt. |Nakretka zabezpieczajgca szesciokatna z kotnierzem
zgbkowanym M6
24 1 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x12 1005472
ocynkowana

Tab. 79: Lista czeSci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 23 — 1

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1* 1 szt. |Rolka napedowa Tabela Tabela
2* 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002
10* 1 szt. |[Zebnik 3/8x7/32" z opaskag Tabela Tabela
11* 1 szt. kancuch rolkowy DIN 8187-06 B-1; 32 Tabela | E.916.0066

oghiwa

16* 1 szt. [Silnik z przektadnig $limakowg/SN3BSo - 180W/250W - Tabela | E.898.0055

C1, Ruhrgetriebe
19* 1 szt. |Ochrona przed dostepem Naped A, AP 23 Tabela | M.800.0255

Tab. 80: Lista cze$ci: Naped spodni — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 23 — 2

Wybér poz. 1*: Rolka napedowa

ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Szerokosé [stal — [stal —rowek [stal = gumowana] [stal —
Zznamionowa niepowlekana] klinowy] M.910.1142 radetkowana]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 M.910.1084
Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 81: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa stal
Wybor poz. 1*: Rolka napedowa
ILK ILK-N ILK-G ILK-R
Szerokosé [V2A - [V2A - rowek [V2A — gumowana] [V2A -
Znamionowa niepowlekana] klinowy] M.910.1142 radetkowana]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 M.910.1084
Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
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400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762
Tab. 82: Wybdr: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa V2A
Wyboér poz. 2*; Rolka dociskowa - U.910.0002
Szerokos$¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]
[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 83: Wybér: Naped spodni — Rolka dociskowa

Poz. 10* / poz. 11*, wybér: Naped tancuchowy

Przetozenie i

Zebnik poz. 10

tancuch rolkowy poz. 11

llos¢ ogniw (z

llo$¢ zebow Z Nr id. Nr rys. ' Nr id.
zamkiem)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 84: Wybér: Naped spodni — Rolka napedowa

| Wybér poz. 16*: Silnik z przektadnig slimakowa

Przetozenie i

241
38:1
50:1
75:1

180 W
Nr id.
1016790
1016791
1016792
1016793

Tab. 85: Wybor: Naped spodni — Silnik

Wybér poz. 19*: Ochrona przed dostepem -

M.800.0255
Szerokos$¢ znamionowa .
Nrid.
[mm]

70 1016774
100 1016777
150 1016779
200 1016780
250 1016781
300 1016782
350 1016784
400 1016785
450 1016786
500 1016788

250W

Nr id.
1016794
1016795
1016796
1016797
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Tab. 86: Wyboér: Naped spodni — Ochrona przed dostepem
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13.4.5 Naped srodkowy z silnikiem kotnierzowym

13.4.5.1 Lista czesci: Silnik Srodkowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka
silnika — Pozycja napedu 56 - Z7.900.0161 (90W / 230V) i ZZ.900.0184 (90W / 24V DC)

Rys. 86: Lista czesci: Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja napedu 56 —

Z77.900.0161
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
2 2 szt. |kozysko kulkowe wahliwe 2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 2 szt. |Uchwyt napedu Naped MF 1007182 | E.800.0870
6 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x20 1000496
7 5 szt. |Sruba z tbem soczewkowym z ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
kotnierzem
8 1 szt. |Kotek walcowy DIN 6325 - St 10x26 1004692
9 1 szt. |Uchwyt momentu obrotowego 1012185 | E.990.0417
10 1 szt. ozysko slizgowe GFM-1012-05 1014315
11 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M4x10 1008368
13 4 szt. |Nakretka czterokgtna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
14 4 szt. |Podkfadka zabezpieczajgca |zgbkowana 6,4-mata-ST 1014189
15 4 szt. [Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x25 1014225
16 4 szt. |Podkfadka zabezpieczajgca |Schnorr S4 1005474
17 4 szt. [Sruba bez tba DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
18 4 szt. |Nakretka 6-kgtna DIN 934 - M6 975107
19 4 szt. |Podkiadka zabezpieczajaca |Schnorr S6 1000499

Tab. 87: Lista czesci: Silnik srodkowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —

Pozycja napedu 56 — 1
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Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nrrys.
1* 1 szt. |Rolka napedowa Tabela Tabela
4* 2 szt. |Rolka dociskowa KF-32 1L32-300 Tabela | U.910.0009
5* 2 szt. |Ochrona przed dostepem Naped MF Tabela | M.800.0132
12* 1 szt. [Silnik z przektadnig $limakowg/SN18HSo - 90W - B, Tabela

Ruhrgetriebe

Tab. 88: Lista cze$ci: Silnik Srodkowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —
Pozycja napedu 56 — 2

Wybér poz. 1*: Rolka napedowa

ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [stal — [stal —rowek [stal — gumowana] [stal —
znamionowa niepowlekana] klinowy] M.910.1142 radetkowana]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 M.910.1084

Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1012245 1012245 1012245 1014622
100 1012246 1012246 1012246 1013674
150 1012183 1012183 1012183 1014568
200 1012247 1012247 1012247 1014238
250 1012248 1012248 1012248 1016633
300 1012249 1012249 1012249 1013250
350 1012250 1012250 1012250 1016634
400 1012251 1012251 1012251 1014673
450 1012252 1012252 1012252 1013716
500 1012253 1012253 1012253 1016635

Tab. 89: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa stal

Wybor poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [V2A - [V2A - rowek [V2A — gumowana] [V2A -
zZnamionowa niepowlekanal klinowy] M.910.1142 radetkowana]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 M.910.1084

Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1016638 1016648 1016657 1016667
100 1016639 1016649 1016658 1014021
150 1016640 1016650 1016659 1016668
200 1016641 1016651 1016660 1016669
250 1015103 1016652 1016661 1016670
300 1014308 1016653 1016662 1016671
350 1016644 1016654 1016663 1016672
400 1016645 1016655 1016664 1016673
450 1016646 1013439 1016665 1015404
500 1016647 1016656 1016666 1016674

Tab. 90: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa V2A
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Wyboér poz. 4*; Rolka dociskowa - U.910.0009

Szerokos$¢ znamionowa IL [stal] IL [V2A]
[mm] Nr id. Nr id.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 91: Wybér: Silnik $rodkowy — Naped kotnierzowy- Rolka dociskowa

Wybér poz. 5*: Ochrona przed dostepem -

M.800.0152
Szerokos$¢ znamionowa .
Nrid.
[mm]

70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 92: Wybor: Silnik srodkowy — Naped kotnierzowy — Ochrona przed dostepem

Wybor poz. 12*: Silnik z przektadnia slimakowa

Przetozenie i 230. M 24 V. DC
Nr id. Nr id.

25:1 1012303 1016675

38:1 1012282 1016676

50:1 1012293 1016677

75:1 1012216 1012470

100: 1 1012296 1016678

Tab. 93: Wybér: Silnik Srodkowy — Naped kotnierzowy — Silnik
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13.4.5.2 Lista czesci: Silnik sSrodkowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka
silnika — Pozycja napedu 56 — ZZ.900.0064 (180 W / 250 W)

Rys. 87: Lista cze$ci: Silnik Srodkowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —
Pozycja napedu 56- ZZ.900.0064

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nrid. Nr rys.
2 2 szt. kozysko kulkowe wahliwe 2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 2 szt. |Uchwyt napedu Naped MF 1007182 | E.800.0870
6 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x20 1000496
7 4 szt. |Sruba z tbem soczewkowym zISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
kotnierzem
8 1 szt. |Kotek walcowy DIN 6325 - St 10x26 1004692
9 1 szt. |Uchwyt momentu obrotowego 1008635 | E.800.0922
10 1 szt. |kozysko Slizgowe GFM-1012-05 1014315
11 3 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 912 - M5x12 1009272
12 4 szt. |Nakretka czterokatna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 szt. |Podktadka zabezpieczajgca |Schnorr S6 1000499
14 4 szt. |Podktadka zabezpieczajgca |zgbkowana 6,4-mafa-ST 1014189
15 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x25 1014225
16 3 szt. |Podkfadka zabezpieczajgca |Schnorr S5 1006876
18 1 szt. |Pierscien dystansowy 1005694 | E.900.0003
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19 1 szt. |Podkfadka DIN 6340 - 8,4 1007036
20 1 szt. |Sruba z tbem soczewkowym z ISO 7380-2 - M6 x 20 1011494
kotnierzem
21 4 szt. |Sruba bez tba DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
22 4 szt. |Nakretka 6-katna DIN 934 - M6 975107

Tab. 94: Lista cze$ci: Silnik sSrodkowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —

Pozycja napedu 56 — 1

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1* 1 szt. |Rolka napedowa Tabela Tabela
4* 2 szt. |Rolka dociskowa KF-32 IL32-300 Tabela | U.910.0009
5* 2 szt. |Ochrona przed dostepem Naped MF Tabela | M.800.0132
17* 1 szt. |Silnik z przektadnia slimakowg |SN 3 BFH - 180W/250W - B,| Tabela

Ruhrgetriebe

Tab. 95: Lista cze$ci: Silnik srodkowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —

Pozycja napedu 56 — 2

Wybér poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [stal — [stal —rowek [stal = gumowana] [stal —
znamionowa niepowlekana] klinowy] M.910.1019 radetkowana]
[mm] M.910.1002 M.910.1009 M.910.1119

Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1008216 1009344 1008971 1014264
100 1008217 1009345 1008972 1013671
150 1008218 1009346 1008973 1014129
200 1008219 1009347 1008974 1013977
250 1008220 1009348 1008975 1013576
300 1008221 1009349 1008976 1013515
350 1008222 1009350 1008977 1016679
400 1008223 1009351 1008978 1016680
450 1008224 1009352 1008979 1013714
500 1008225 1009353 1008980 1013523

Tab. 96: Wybor: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa stal
Wybor poz. 1*: Rolka napedowa
ILF ILF-N ILF-G ILF-R
Szerokosé [V2A - [V2A - rowek [V2A — gumowana] [V2A -
Znamionowa niepowlekanal klinowy] M.910.1019 radetkowana]
[mm] M.910.1002 M.910.1009 M.910.1119

Nr id. Nr id. Nr id. Nr id.
70 1008642 1016681 1008960 1016691
100 1008643 1016682 1008961 1016692
150 1008644 1016683 1008962 1016693
200 1008645 1016684 1008963 1016694
250 1008646 1016685 1008964 1016695
300 1008647 1016686 1008965 1016696
350 1008648 1016687 1008966 1016697
400 1008649 1016688 1008967 1016698
450 1008650 1016689 1008968 1016699
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Tab. 97: Wybér: Naped kotnierzowy — Rolka napedowa V2A

Wybo6r poz. 4*: Rolka dociskowa - U.910.0009

Szerokos¢é znamionowa IL [stal] IL [V2A]

[mm] Nr id. Nr id.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 98: Wybér: Silnik sSrodkowy — Naped kotnierzowy- Rolka dociskowa

Wybar poz. 5*: Ochrona przed dostepem -
M.800.0152
Szerokos¢ znamionowa .
Nr id.

[mm]

70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 99: Wybér: Silnik Srodkowy — Naped kotnierzowy — Ochrona przed dostepem

Wybér poz. 17*: Silnik z przekladnig slimakowa

Przetozenie i 180. w 250.W

Nr id. Nr id.
11:1 1008656 1008693
20:1 1010397 1012351
24:1 1014370 1010227
30:1 1016701 1011007
38:1 1008682 1008299
75:1 1010261 1009252

Tab. 100: Wybér: Naped kotnierzowy — Silnik
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13.4.6 Elektrobeben

13.4.6.1 Lista czesci: Silnik bebnowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka
silnika — Pozycja napedu 1234 — 77.900.163

© @ @

Rys. 88: Lista czesci: Silnik bebnowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —
Pozycja napedu 1234 — Z27.900.163

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 5 szt. |Nakretka czterokagtna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
3 1 Szt.  |Uchwyt napedu Naped T, wersja: lewa 1007792 | E.990.0142
4 1 Szt.  |Uchwyt napedu Naped T, wersja: prawa 1007793 | E.990.0143
6 2 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x25 975344
7 1 szt. |[Element napinajacy 1006434 | E.990.0029
8 1 szt. |Sruba z tbem 6-katnym ISO 4017 - M5x35 1005895
9 1 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x10 1005748
10 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x16 1000494
ocynkowana
12 6 szt. |Sruba z tbem ptaskim, gniazdo ISO 7045 - M4 x 8-4.8-H | 1007482
krzyzowe
14 5 szt. |Podktadka zabezpieczajgca Schnorr S6 1000499

Tab. 101: Lista czeSci: Silnik bebnowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —

Pozycja napedu 1234 — 1
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Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)
Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
2* 1 szt. |Silnik bebnowy DM 0080 na zamowienie
sferyczny
5* 1 szt. |Rolka dociskowa KF-22 IL22 Tabela | U.910.0002
11* 1 szt. |Ostona (silnik bebnowy) I-Tech (ochrona przed Tabela | M.800.0155
dostepem, rolka dociskowa)
13* 1 szt. |Ostona Silnik bebnowy I-Tech Tabela | E.800.1262

Tab. 102: Lista czeSci: Silnik bebnowy — Naped kotnierzowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —

Pozycja napedu 1234 — 2

Wybo6r poz. 5*: Rolka dociskowa - U.910.0002

Szerokos¢é znamionowa IL [stal] IL [V2A]

[mm] Nr id. Nr id.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 103: Wybér: Silnik bebnowy — Rolka dociskowa

Wybér poz. 11*: Ochrona przed dostepem -

M.800.0155
Szerokos¢ znamionowa .
Nr id.
[mm]

70 1010408
100 1010409
150 1010410
200 1010411
250 1010412
300 1010413
350 1010414
400 1010415
450 1010416
500 1010417

Tab. . 104: Wybér: Silnik bebnowy — Ochrona przed dostepem

Wybér poz. 13*: Ochrona przed dostepem -

E.800.1262
Pozycja napedowa Nr id.
14 1012660
23 1012661

Tab. . 105: Wyb6r: Silnik bebnowy — Ochrona przed dostepem
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13.4.6.2 Lista czesci: Silnik sSrodkowy — Silnik bebnowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —
Pozycja napedu 56 — Z2Z.900.0186 (90 W / 230 V)

Rys. 89: Lista czesci: Silnik srodkowy — Silnik bebnowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika — Pozycja
napedu 56 — Z2Z.900.0186

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
3 2 szt. |Ptyta montazowa Silnik bebnowy — Naped 1012495 | E.902.0004
Srodkowy — I-Tech
4 4 szt. |Nakretka czterokgtna M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 4 szt. |Podkfadka zabezpieczajgca |Schnorr S6 1000499
6 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x16 1000494
7 4 szt. |Podktadka zabezpieczajgca |zgbkowana 6,4-mafa-ST 1014189
8 4 szt. |Sruba z tbem walcowym DIN 6912 - M6x20 1000496
10 4 szt. |Sruba bez tba DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
11 4 szt. |Nakretka 6-katna DIN 934 - M6 975107
12 4 szt. |Sruba z tbem soczewkowym z ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
kotnierzem
13 1 szt. |Ostona Silnik bebnowy I-Tech 1016798 | E.800.1334
MP56
14 4 szt. |Sruba z tbem ptaskim, ISO 7045-M4 x8-4.8-H | 1007482
gniazdo krzyzowe

Tab. 106: Lista cze$ci: Silnik srodkowy — Silnik bebnowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —
Pozycja napedu 56- 1
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Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nrrys.
1* 1 szt. [Silnik bebnowy DM 0080 na zamowienie
sferyczny
2* 2 szt. |Rolka dociskowa KF-32 I1L32-300 Tabela | U.910.0009
9* 2 szt. |Ochrona przed dostepem Naped MF Tabela | M.800.0258

Tab. 107: Lista cze$ci: Silnik sSrodkowy — Silnik bebnowy — Jednostka napedowa / Jednostka silnika —
Pozycja napedu 56- 2

Wybo6r poz. 4*: Rolka dociskowa - U.910.0009

Szerokos¢é znamionowa IL [stal] IL [V2A]
[mm] Nr id. Nr id.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 108: Wybér: Silnik sSrodkowy — Silnik bebnowy — Rolka dociskowa

Wybér poz. 5*: Ochrona przed dostepem -

M.800.0258
Szerokos¢ znamionowa .
Nrid.
[mm]
200 1016802
250 1016803
300 1016804
350 1016805
400 1016806
450 1016807
500 1016808

Tab. 109: Wybér: Silnik Srodkowy — Silnik bebnowy — Ochrona przed dostepem
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13.4.7 Rama podstawy

13.4.7.1 Lista czesci: Rama podstawy AM 920 - ZZ.982.0084

Rys. 90: Lista czesci: Rama podstawy AM 920 - ZZ.982.0084

Rys. 91: Podpora przeno$nika tasmowego AM 920 - ZZ.982.0084

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)
Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Modut typu IP5 lewy U.800.0289
2 1 szt. |Modut typu IP5 prawy U.800.0289
3 1 szt. |Rozpdrka przekatna Tabela | U.800.0174
4 1 szt. |Rozpdrka przekatna Zestaw montaZzowy, IP1 Tabela | U.800.0134

Tab. 110: Lista cze$ci: Rama podstawy AM 920
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Wybér poz. 3: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy

stala regulowana
g DV-1-W DV-2-W
Dlugosc 2 katowniki 2 katowniki
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Nr id.
150 1016809 _
200 1016810 1016827
250 1016811 _
300 1016812 1016828
350 1016813 _
400 1016814 1016829
450 1016815 _
500 1016816 1016830
550 1016817 —
600 1016818 1016831
650 1016819 —
700 1016820 1016832
750 1016821 —
800 1016822 1016833
850 1016823 —
900 1016824 1016834
950 1016825 —
1000 1016826 1016835

Tab. 111: Wybor: Rozpoérka przekatna, requlowana i stata, zestaw montazowy

Wybér poz. 4: Rozpérka przekatna,
zestaw montazowy dla IP5- U.800.0134

Szerokos¢ znamionowa

Nr id.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 112: Wybér: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy
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Rys. 92: Lista czesci: Podpora przenosnika tasmowego, komponenty Z7.982.0106.00

Wybdr: Rama podstawy AM 920 — Komponenty
Poz.| Il. |Jedn.|Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nrrys.

2 1 | szt. |Ptyta podtogowa Modut typu IP1, boczny Tabela Tabela
3 1 | szt. |Plyta podtogowa Modut typu IP1, srodkowy 1016840 | E.800.1178
4 1 | szt. Kotko skretne z TPE @ 75 mm — 60 kg (zestaw 1004574

hamulcem montazowy)
5 1 | szt. |[Kotko skretne bez TPE & 75 mm — 60 kg (zestaw 1004573

hamulca montazowy)

Tab. 113: Wybor: Rama podstawy AM 920 — Komponenty

Wybér poz. 2: Plyta podiogowa

Orientacja Nrid. Nr rys.
lewy 1007840 E.800.0891
prawy 1011180 E.800.1162

Tab. 114: Wybor: Rama podstawy AM 920 — Pfyta podfogowa
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13.4.7.2 Lista czesci: Rama podstawy AM 1030 - ZZ.982.0084

Rys. 93: Rama podstawy AM 1030 - 2Z.982.0084

Rys. 94: Podpora przenosnika tasmowego AM 1030 - ZZ.982.0084

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)
Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nrrys.
1 1 szt. |Modut typu IP6 lewy U.800.0290
2 1 szt. |Modut typu IP6 prawy U.800.0290
3 1 szt. |Rozpodrka przekatna, stata DV-2-W Tabela | U.800.0174
4 1 szt. |Rozpodrka przekatna Zestaw montazowy, IP1 Tabela | U.800.0133

Tab. 115: Lista cze$ci: Rama podstawy AM 1030
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Wybér poz. 3: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy

stala regulowana
g DV-1-W DV-2-W
Dlugosc 2 katowniki 2 katowniki
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Nr id.
150 1016809 _
200 1016810 1016827
250 1016811 _
300 1016812 1016828
350 1016813 _
400 1016814 1016829
450 1016815 _
500 1016816 1016830
550 1016817 —
600 1016818 1016831
650 1016819 —
700 1016820 1016832
750 1016821 —
800 1016822 1016833
850 1016823 —
900 1016824 1016834
950 1016825 —
1000 1016826 1016835

Tab. 116: Wybor: Rozpoérka przekatna, requlowana i stata, zestaw montazowy

Wybér poz. 4: Rozpérka przekatna,
zestaw montazowy dla IP6- U.800.0288

Szerokos¢ znamionowa

Nr id.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 117: Wybér: Rozpdrka przekatna, zestaw montazowy
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13.4.7.3 Lista czesci: Rama podstawy AM 140 - ZZ.982.0084

Rys. 96: Podpora przenosnika tasmowego AM 140 - ZZ.982.0084

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Modut typu IP2 lewy U.800.0171
2 1 szt. |Modut typu IP2 prawy U.800.0171
3 1 szt. |Rozporka przekatna Tabela | U.800.0174
4 1 szt. |Rozporka przekatna Zestaw montazowy, IP1 Tabela | U.800.0133

Tab. 118: Lista cze$ci: Rama podstawy AM 140
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Wybér poz. 3: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy

stala regulowana
g DV-1-W DV-2-W
Dlugosc 2 katowniki 2 katowniki
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Nr id.
150 1016809 _
200 1016810 1016827
250 1016811 _
300 1016812 1016828
350 1016813 _
400 1016814 1016829
450 1016815 _
500 1016816 1016830
550 1016817 —
600 1016818 1016831
650 1016819 —
700 1016820 1016832
750 1016821 —
800 1016822 1016833
850 1016823 —
900 1016824 1016834
950 1016825 —
1000 1016826 1016835

Tab. 119: Wybor: Rozpoérka przekatna, requlowana i stata, zestaw montazowy

Wybér poz. 4: Rozpérka przekatna,
zestaw montazowy dla IP2- U.800.0133

Szerokos¢ znamionowa

Nr id.
[mm]
300 1004982
350 -
400 1004983
450 -
500 1004984

Tab. 120: Wybér: Rozpdrka przekatna, zestaw montazowy
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Rys. 97: Lista cze$ci: Podpora przenosnika tasmowego

Wybér: Rama podstawy AM 140 i AM 1030 — Komponenty
Poz.| Il. |Jedn.|Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nrrys.

1 1 | szt. |Za$lepka 25x25x2 (czarna) 1000831
2 1 | szt. |Ptyta podtogowa Modut typu IP2/IP3, boczny Tabela Tabela
3 1 | szt. |Ptyta podtogowa Modut typu IP2/IP3, srodkowy 1016855 | E.995.5053
4 1 | szt. Kotko skretne z TPE @ 75 mm — 60 kg (zestaw 1004574

hamulcem montazowy)
5 1 | szt. |[Kotko skretne bez TPE @ 75 mm — 60 kg (zestaw 1004573

hamulca montazowy)

Tab. 121: Wybér: Rama podstawy AM 140 i AM 1030 — Komponenty

Wybér poz. 2: Plyta podiogowa
Orientacja Nr id. Nr rys.
lewy 1006921 E.800.0859
prawy 1006922 E.800.1161

Tab. 122: Wybor: Rama podstawy AM 140 i AM 1030 — Ptyta podtogowa
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13.4.7.4 Lista czesci: Rama podstawy HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Rys. 98: Rama podstawy HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Rys. 99: Lista czesci: Rama podstawy HE 050 - ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Rama podstawy Tabela | U.800.0009
2 1 szt.  Modut typu IP5 lewy U.800.0284
3 1 szt. |Modut typu IP5 prawy U.800.0284
4 1 szt. |Rozpérka przekatna Tabela | U.800.0168
5 1 szt. |Rozpédrka przekatna Zestaw montazowy Tabela | U.800.0134
6 4 szt. |Zaslepka 50x30x2 (czarna) 1000679
Tab. 123: Lista cze$ci: Rama podstawy AM 920
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Wybor poz. 1: Rama podstawy - U.800.0009
Szerokos$¢ znamionowa Rama podstawy

[mm] Nr id.

200 1001214
250 1011451
300 1001215
350 1011452
400 1001216
450 1011453
500 1001217

Tab. 124: Wyboér: Rama podstawy

Wybér poz. 3: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy

stala regulowana
5 DV-1 DV-1-W DV-2 DV-2-W
Diugosc 1 katowniki 2 katowniki 1 katowniki 2 katowniki
[mm] U.800.0168 U.800.0174 U.800.0131 U.800.0128
Nr id.

150 1016856 1016809 _ _
200 1016857 1016810 1016874 1016827
250 1016858 1016811 _ —
300 1016859 1016812 1016875 1016828
350 1016860 1016813 _ —
400 1016861 1016814 1016876 1016829
450 1016862 1016815 _ —
500 1016863 1016816 1016877 1016830
550 1016864 1016817 _ —
600 1016865 1016818 1016878 1016831
650 1016866 1016819 _ —
700 1016867 1016820 1016879 1016832
750 1016868 1016821 _ —
800 1016869 1016822 1016880 1016833
850 1016870 1016823 _ _
900 1016871 1016824 1016881 1016834
950 1016872 1016825 _ _
1000 1016873 1016826 1016882 1016835

Tab. 125: Wybér: Rozpdrka przekatna, requlowana i stafa, 1 i 2 kgtownik, zestaw montazowy

Dla najnizszego tgcznika krzyzowego konieczny jest zestaw montazowy z jednym
katownikiem. Dla kazdego umieszczonego powyzej tgcznika krzyzowego
konieczny jest zestaw montazowy z dwoma kgtownikami.

Wybér poz. 4: Rozpérka przekatna,
zestaw montazowy dla IP5- U.800.0134
Szerokos¢ znamionowa .
Nr id.
[mm]
300 1016836
350 —
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 126: Wybér: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy
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Czesci zamienne

13.4.7.5 Lista czesci: Rama podstawy HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

Rys. 100: Rama podstawy HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - Z2Z.982.0081

1

Rys. 101: Lista czesci: Rama podstawy HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - 2Z.982.0081

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Rama podstawy Tabela | U.800.0198
2 1 szt.  |Modut typu IP6 lewy U.800.0201
3 1 szt. |[Modut typu IP6 prawy U.800.0201
4 1 szt. |Rozpdrka przekatna Tabela | U.800.0131
5 1 szt. |Rozpédrka przekatna Zestaw montazowy Tabela | U.800.0133
6 4 szt. |[Zaslepka 50x30x2 (czarna) 1000679

Tab. 127: Lista cze$ci: Rama podstawy HE 060 - ZZ.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081
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Wybor poz. 1: Rama podstawy - U.800.0198
Szerokos$¢ znamionowa Rama podstawy

[mm] Nr id.

200 1016890
250 1016891
300 1016892
350 1016893
400 1016894
450 1016895
500 1016896

Tab. 128: Wyboér: Rama podstawy

Wybér poz. 3: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy

stala regulowana
5 DV-1 DV-1-W DV-2 DV-2-W
Diugosc 1 katowniki 2 katowniki 1 katowniki 2 katowniki
[mm] U.800.0168 U.800.0174 U.800.0131 U.800.0128
Nr id.

150 1016856 1016809 _ _
200 1016857 1016810 1016874 1016827
250 1016858 1016811 _ —
300 1016859 1016812 1016875 1016828
350 1016860 1016813 _ —
400 1016861 1016814 1016876 1016829
450 1016862 1016815 _ —
500 1016863 1016816 1016877 1016830
550 1016864 1016817 _ —
600 1016865 1016818 1016878 1016831
650 1016866 1016819 _ —
700 1016867 1016820 1016879 1016832
750 1016868 1016821 _ —
800 1016869 1016822 1016880 1016833
850 1016870 1016823 _ _
900 1016871 1016824 1016881 1016834
950 1016872 1016825 _ _
1000 1016873 1016826 1016882 1016835

Tab. 129: Wybér: Rozpdrka przekatna, requlowana i stafa, 1 i 2 katownik, zestaw montazowy

Dla najnizszego tgcznika krzyzowego konieczny jest zestaw montazowy z jednym
katownikiem. Dla kazdego umieszczonego powyzej tagcznika krzyzowego
konieczny jest zestaw montazowy z dwoma kgtownikami.

Wybér poz. 4: Rozpérka przekatna,
zestaw montazowy dla IP6- U.800.0288
Szerokos¢ znamionowa .
Nr id.
[mm]
300 1016851
350 —
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 130: Wybér: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy
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Czesci zamienne

13.4.7.6 Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM ZZ.982.0068.01

Rys. 102: Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM ZZ.982.0068.01

Stacjonarny

Stacjonarny —
Mocowanie podtogowe

Mocowanie podtogowe

Wyboér: Rama podstawy HE/HM — Stacjonarny/Mocowanie podtogowe — Zestaw montazowy

(mocowanie podtogowe)

Poz. L. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 szt. |Mocowanie podtogowe Zestaw montazowy, typ BF-3| 1016897 | U.800.0137
2 szt. |N6zka regulowana Zestaw montazowy 1016898 | T.800.0417
3 szt. |[No6zka regulowana z uchem Zestaw montazowy, 1016899 | T.800.0313

Tab. 131: Wybér: Rama podstawy HE/HM — Komponenty — Stacjonarny/Mocowanie podfogowe — Zestaw
montazowy

Wybdr: Rama podstawy HE/HM — Stacjonarny/Mocowanie podtogowe — Komponenty
Poz. L. Jedn. |Nazwa 1l Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 szt. |Kgtownik montazowy 1007838
2 szt. |N6zka regulowana 1018619
3 szt. |N6zka regulowana z uchem montazowym 1010268

Tab. 132: Wyb6r: Rama podstawy HE/HM — Stacjonarny/Mocowanie podfogowe — Komponenty

189




Czesci zamienne

MT
= TEC

HNIK

13.4.7.7 Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM ZZ.982.0068.01

Jezdny
L@ 75 TPE

Kolor: szary

Jezdny
B @75 TPE

Kolor: szary

Jezdny
L@ 75PT

Kolor: biaty

Jezdny
L@ 75 ESD

Kolor: czarny

Rys. 103: Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM — Kétka z otworem Z2Z.982.0068.01

Wybor: Rama podstawy HE/HM — Kotka @75 — Komponenty

Poz. L. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 szt. |Kétko skretne z hamulcem TPE @ 75 mm — 60 kg 1004574
2 szt. |Kdtko skretne bez hamulca TPE @ 75 mm — 60 kg 1004573
3 szt. |Kétko state z hamulcem TPE @ 75 mm — 60 kg 1001131
4 szt. |Kétko skretne z hamulcem PT @ 75 mm — 60 kg 1009806
5 szt. |Kdétko skretne bez hamulca PT @ 75 mm — 60 kg 1009807
6 szt. |Kétko skretne z hamulcem ESD @ 75 mm — 60 kg 1009967
Tab. 133: Wyb6r: Rama podstawy HE/HM — Kétka @75 — Komponenty
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Jezdny
L @100 TPE

Kolor: szary

Rys. 104: Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM — Kdtka z otworem ZZ.982.0068.01

Wybdr: Rama podstawy HE/HM — Kétka @100 — Komponenty

Poz. L. Jedn. |[Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
7 szt. |Kétko skretne z hamulcem TPE @ 100 mm — 90 kg 1007208
8 szt. |Kétko skretne bez hamulca TPE @ 100 mm — 90 kg 1007209

Tab. 134: Wybor:

Rama podstawy HE/HM — Kétka @100 — Komponenty
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13.4.7.8 Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM ZZ.982.0068.01
Jezdny
B @ 125 PU
Kolor: niebieski
Jezdny
LZ100PUS
Kolor: piaskowy
Jezdny
B@100PUS
Kolor: piaskowy
Rys. 105: Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM — Kdtka z otworem ZZ.982.0068.01
Wybdr: Rama podstawy HE/HM — Kétka @100/@3125 z ptytka — Komponenty
Poz. L. Jedn. |Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 szt. |Koétko skretne z hamulcem PU @ 125 mm — 200 kg 1011080
2 szt. |Koétko state bez hamulca PU @ 125 mm — 200 kg 1011081
3 szt. |Koétko skretne z hamulcem PU S @ 100 mm — 250 kg 1007667
4 szt. |Koétko skretne bez hamulca PU S @ 100 mm — 250 kg 1007594
5 szt. |Kotko state bez hamulca PU S @ 100 mm — 250 kg 1011170
Tab. 135: Wyboér: Rama podstawy HE/HM — Kétka @100/@125 z ptytkg — Komponenty
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13.4.7.9 Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM ZZ.982.0068.01

Jezdny
B @ 160 PU

Kolor: niebieski

Rys. 106: Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia HE/HM — Kdtka z otworem ZZ.982.0068.01

Wybor: Rama podstawy HE/HM — Kotka @160 z plytka — Komponenty

Poz. L. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 szt. |Koétko skretne z hamulcem PU @ 160 mm — 250 kg 1010056
2 szt. |Kotko state bez hamulca PU @ 160 mm — 250 kg 1010057

Tab. 136: Wybbér:

Rama podstawy HE/HM — Kétka @160 z ptytkg — Komponenty
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13.4.7.10 Lista czesci: Rama podstawy BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121

Rys. 107: Rama podstawy BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ7.982.0121

2
1
Rys. 108: Lista czesci: Rama podstawy BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. [Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Plyta podstawy 1006973 | E.990.0122
2 1 szt.  |[Modut typu IP5 lewy U.800.0284
3 1 szt.  |[Modut typu IP5 prawy U.800.0284
4 1 szt. |Rozpérka przekatna Tabela | U.800.0168
5 1 szt. |Rozpérka przekatna Zestaw montazowy Tabela | U.800.0134

Tab. 137: Lista cze$ci: Rama podstawy BE 010 - ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
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Wybér poz. 3: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy

stala regulowana
g DV-1-W DV-2-W
Dlugosc 2 katowniki 2 katowniki
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Nr id.
150 1016809 _
200 1016810 1016827
250 1016811 _
300 1016812 1016828
350 1016813 _
400 1016814 1016829
450 1016815 _
500 1016816 1016830
550 1016817 —
600 1016818 1016831
650 1016819 —
700 1016820 1016832
750 1016821 —
800 1016822 1016833
850 1016823 —
900 1016824 1016834
950 1016825 —
1000 1016826 1016835

Tab. 138: Wybor: Rozpoérka przekatna, requlowana i stata, zestaw montazowy

Wybér poz. 4: Rozpérka przekatna,
zestaw montazowy dla IP5- U.800.0134

Szerokos¢ znamionowa

Nr id.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 139: Wybdr: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy
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13.4.7.11 Lista czesci: Rama podstawy BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121
Rys. 109: Rama podstawy BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ7.982.0121
Rys. 110: Lista czesci: Rama podstawy BE 020 - ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121
Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)
Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 1 szt. |Plyta podstawy 1006973 | E.990.0122
2 1 szt. |Modut typu IP6 lewy U.800.0201
3 1 szt. |Modut typu IP6 prawy U.800.0201
4 1 szt. |Rozpédrka przekatna Tabela | U.800.0128
5 1 szt. |Rozpédrka przekatna Zestaw montazowy Tabela | U.800.0133
6 4 szt. |Zaslepka 50x30x2 (czarna) 1000679
Tab. 140: Lista cze$ci: Rama podstawy BE 020 - 2Z.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121
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Wybér poz. 3: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy

stala regulowana
g DV-1-W DV-2-W
Dlugosc 2 katowniki 2 katowniki
[mm] U.800.0174 U.800.0128
Nr id.
150 1016809 _
200 1016810 1016827
250 1016811 _
300 1016812 1016828
350 1016813 _
400 1016814 1016829
450 1016815 _
500 1016816 1016830
550 1016817 —
600 1016818 1016831
650 1016819 —
700 1016820 1016832
750 1016821 —
800 1016822 1016833
850 1016823 —
900 1016824 1016834
950 1016825 —
1000 1016826 1016835

Tab. 141: Wybor: Rozporka przekatna, requlowana i stata, zestaw montazowy

Wybér poz. 4: Rozpérka przekatna,
zestaw montazowy dla IP6- U.800.0288

Szerokos¢ znamionowa

Nr id.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 142: Wybér: Rozpérka przekatna, zestaw montazowy
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13.4.7.12 Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia BE - ZZ.982.0079 / BM - ZZ.982.0121

Stacjonarny

Stacjonarny —
Mocowanie
podiogowe

Rys. 111: Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia BE - ZZ.982.0079 / BM - ZZ.982.0121

Wybdr: Rama podstawy BE/BM — Stacjonarny/Mocowanie podiogowe — Zestaw montazowy
Poz.| Il. |Jedn.|Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
1 szt. [N6zka regulowana Zestaw montazowy 1016898 | T.800.0312
2 szt. |[N6zka regulowana z Zestaw montazowy, (mocowanie 1016899 | T.800.0313
uchem podfogowe)

Tab. 143: Wybér: Rama podstawy BE/BM — Komponenty — Stacjonarny/Mocowanie podfogowe — Zestaw
montazowy
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Jezdny

L@ 75 TPE

Kolor: szary

Jezdny

B @75 TPE

Kolor: szary

Jezdny

LA 75PT

Kolor: biaty

Jezdny

L @ 75 ESD

Kolor: czarny

warianty ustawienia — Kétka z otworem

Rys. 112: Lista czesci: Rama podstawy,
BE - 27.982.0079 / BM - 2Z.982.0121
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Wybo6r: Rama podstawy BE/BM — Kotka @75 — Zestaw montazowy
Poz.| Il. |Jedn.|Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
3 szt. |Kétko skretne bez TPE @ 75 mm — 60 kg 1004573
hamulca
4 szt. |Kotko skretne z TPE @ 75 mm — 60 kg 1004574
hamulcem
5 szt. Kotko state z hamulcem | TPE @ 75 mm — 60 kg 1001131
6 szt. |Kotko skretne bez PT @ 75 mm — 60 kg 1009807
hamulca
7 szt. |Kotko skretne z PT @ 75 mm — 60 kg 1009806
hamulcem
8 szt. |Kdtko skretne z ESD @ 75 mm — 60 kg 1009967
hamulcem
Tab. 144: Wybor: Rama podstawy BE/BM — Kétka @75 — Zestaw montazowy
Jezdny
L @ 100 TPE
Kolor: szary
Rys. 113: Lista czesci: Rama podstawy, warianty ustawienia — Kétka z otworem
BE - Z7.982.0079 / BM - Z7.982.0121
Wybor: Rama podstawy BE/BM — Kotka @100 — Zestaw montazowy
Poz.| Il. |Jedn.Nazwa 1 Nazwa 2 Nr id. Nr rys.
9 szt. |Kotko skretne bez TPE @ 100 mm — 90 kg 1007209
hamulca
10 szt. |Kotko skretne z TPE @ 100 mm — 90 kg 1007208
hamulcem

Tab. 145: Wybér:

Rama podstawy BE/BM — Kétka @100 — Zestaw montazowy
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13.4.8 Akcesoria: Struktury prowadzace/zasobnikowe (opcjonalnie)

WSKAZOWKA

> . Czesci zamienne do struktur dotgczanych sg dostepne po konsultacji z
naszym dziatem sprzedazy.

13.4.8.1 Wanna powrotu

Wanny powrotu dla pozycji napedowych 1234

Rys. 114: Przyktadowy rysunek ze standardowg wanng powrotu
zgodnie z rysunkiem numer: M.800.0257
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Wanny powrotu dla pozycji napedowych z napedami srodkowymi 56

Rys. 115: Przyktadowy rysunek ze standardowg wanng powrotu z silnikiem
srodkowym
zgodnie z rysunkiem numer: M.800.0263

W przypadku zaméwienia wanny powrotu jako czesci zamiennej nalezy podac
dane przeno$nika tasmowego.
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