Instrukcja obstugi i lista czesci

zamiennych
Multi-Separator MSL / MSR
Przystawka rozdzielajgca SAL /

SAR
Typ: MS/SA TECHNIK

Wersja: 02 Polish (PL) (Polnisch)
Ttumaczenie oryginalnego dokumentu PL-BE-MS/SA-02

04.03.2025



= TECHNIK

MTF Technik

Hardy Schirfeld GmbH & Co. KG
Stadionstralie 8

D-51702 Bergneustadt

Tel..  +49 2261 9431-0
Faks: +49 2261 9431-31
info@mtf-technik.de
www.mtf-technik.de

© 2025 MTF Technik Hardy Schirfeld GmbH & Co. KG. Wszelkie prawa zastrzezone.

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig MTF Technik Hardy Schirfeld GmbH &
Co. KG. Dokumentacja ta zawiera informacje techniczne, ktérych nie wolno ani w catosci, ani czesciowo
kopiowac, rozpowszechnia¢ lub w nieuprawniony sposéb wykorzystywaé w celach zwigzanych z
dziatalnoscig konkurencyjng lub w inny sposéb przekazywac¢ osobom trzecim.



MT

= TECHNIK
1 INFOIMACTE OQOINE ... et e e e e e e e e e e e e e e 6
1.1 Uzywanie i PrzeChOWYWANIE .........cooiiiiiiiiiiiie ettt e e sb e e sbreeaeane 6
1.2 Informacje o producencie i adres KONtaKIOWY ..........c..uviiiiieeiiiiiiiiiir e e e e sneeee e e e e e 6
1.3 SYMDBOIE T SKIOLY ..ttt ettt ettt b e e e bt e st e e e sabe e e ebe e e enbe e e ebaeesnbeeenees 7
1.4 ODbSZary ODOWIGZYWEANIA ........ccuuiiiiiiie e e i e ccieiee et e e e s e s e e e e e e s e st eeeaeeessssnbaeeeeeeessaasstanneeeeeesaansne 8
1.5  WspOtobowigzujgCe dOKUMENTY .........uiiiiiiiiiie it e e e e 9
ST S (Y (o] 111 = RO O T PP PP PPPPPPPPPPPPTNY 9
2 BeZPIECZEASIWO ... ..o 10
2.1 Ogodlne informacje dotyczgce bezpieCZENSIWA ..........ccvviiiiiiee e 10
2.2 Stosowanie sig do iNStruKCji ODSIUGI .......evviiiiiiii 10
2.3  Uzytkowanie zgodNne Z PrzeZNacZENi€mM ..........ceeiiuuiieiiiiiee ittt e ettt e st et e s ibee e e e e e e 11
2.4  Uzytkowanie niezgodne Z Prze€ZNacCZENI€M ........eieeeeeieeeieese e s e 12
2.5 Przewidywane niewlasciwe UZYtKOWaNIE ...........coiuiiiiiiiiiiiii e 12
2.6 Ostrzezenia w inStrukCji ObDSIUGI .......ovviiiiiii e 13
2.7 Tabliczki bezpieczenstwa i 0Strzegawcze Na MASZYNIE .......c..eveiiiiiiieiiiiiie e 14
2.8  WarUuNKi €KSPIOATACHH «....vvveeeiereiieiitiie ettt ettt s s e s et e e e st e e e aees 14
2.9  Urzadzenia ZabezZPi€CZaJaCe .....ccoeiiiie e e e e 14
2.10 OboWigzKi €KSPIOALALOra ........ueiiiiiiiiie it 15
P22 0 S N @ To T [ LI/ 1 F= o = o - SR SPRR 15
2.10.2  INSrUKC)A ODSIUGI ...ttt 15
2.10.3 Obowigzujgce mMiejSCOWO PrZEPISY PrAWa ......ceeeeeeiiirurrreeeeeseiiiirreeeeeeesasssrsseeesesssannsnes 15
2.10.4 Wymagania dotyczgce personelu...........ccccceiiiiiiii 16
2.10.5 Modyfikacje i SAMOdZIEINE ZMIANY ......eiiiiiiiiiiiiiiee e 16
2.10.6  KOMIIOIB. ... teeieiiriiee ettt ettt et e e e e e e e e e 16
2.10.7 Czyszczenie, KONSErWacja i FEMONTY .......ccuuiiiiiiiieeeiiiiee et ee et e et e e sere e e e sneneeeeaaes 17
2.10.8  INSHUKIAZ ...oeeeiiieiie ettt e e e e 17
2.11  KWalifIKACIE PEISONEIU. .....ciiiiiiiieiite ittt e b e et e e e eaeees 18
2.12 Zasady bezpieczenstwa dla PErSONEIU ............oiiiiiiiiiiiiiii e 19
2.12.1  ObSHUQa | PraCa MASZYNY ...ccoiiieiiiiiiiie ettt ettt e e e e e et e e e e e e e s e s anbbeeeeeaeeaaannes 20
2.12.2  Srodki ochrony iNdyWidUINE] ............c.cvevevevevereeeieeeeeeeeeeeeeeeeeee s es e 21
2.13  Transport i MONTAZ ......ccoiieieie s 21
2.14 KONtrole DEZPIECZENSIWE ... ..ueiiiiiiiiie ittt e e e e e 22
2.15 Wskazowki dla okreslonych zagroZen i F'YZYK ..........cooouiiiiiiiiiii e 22
2.15.1 Zagrozenia powodowane przez nieprzeszkolony personel...........ccccccovviiiieieieeennnins 22
2.15.2 Zagrozenia powodowane przez energie elektryCzng ...........ccccvvvveieiiiniiiiiiieiee s 23
2.15.3 Zagrozenia powodowane przez energie pneumatyCzng .........ccoceeeeeeeiniiiiiiieeeeeennnins 23
2.15.4  Zagrozenia powodowane przez gorgce POWIEIrZCNNIE ..........occcvvvveeieeiiniiiriiiieeee e 24
2.15.,5 Zagrozenia podczas postugiwania sie substancjami chemicznymi...............cccccoone 24
2.15.6  Zagrozenia powodowane przez poruszajgce Si€ CZESCi .......occuvvreeeieeiiiiiiiiiieeeaeeeenans 24
2.15.7  Zagrozenia powodowane przez warunki 0t0CZenNia..............ovvvvrreeieeiiniiiiiiieeee e 25
2.15.8 Zagrozenia dla SFTOUOWISKA ...........ueiiiiiiiiiiiiiiii ettt e e 25
2.16 Czesci zamienne i eKSPIOATACYJNE ......ouvuiiiiiiiii s 26
2.17 Zachowanie W SYIUAC)T BWAIYJNE] ......eutiieaiiiiiiiieeteae e ettt e e e e e e e ababeeee e e e e e aanbebeeeaaaeeesanbereeeeaaeaaan 26
2.18 Postepowanie w przypadku wystgpienia USEerki...........ccueeriiiiiiiiiiiiie e 27
3 D= 1oL (1] o1 1o 1 1= PP 28
I A B = o T (= Tod 1 1034 o 1= PRSP 28




3.1.1 TabliCZKa ZNAMIONOWAL .......eeeiiiiiiieeitiee ettt et e et e e sbr e e e sbeeeeeaaes 29
Budowa i dziatanie..................... 30
R 1 o Todo] 0 ) VAo o] =T TR PUR 30
2 .V o (o Qo T o] Y/ PSSO 31
4.3 OPIS TUNKC]I ..ttt ettt e e et e e e e s et e e e h b et e e e anbe e e e e enbr e e e e nnbn e e e e nres 32

4.3.1 Y210 a1 SCRT/To [o] (U oo o] | 4 T=To o 1R 32

4.3.2 Zasada dZIAtaNIa..........cooiiiiiie e 35
Y - Lo F OO O P PO P TP PPPPPPPPP P 36

44.1 PodtgCzenie €IEKINYCZNE .......ovvviiiiiiieeeeeeeeeeeeeee ettt eeeeeaeeeenennnee 36
4.5 Wskazniki i elementy ODSIUGOWE ..........ccuiiiiiiiiiiii e 37

45.1 WWCZNIK GIOWNY . 37

45.2 ReguIator PredKOSCi........i i 37
4.6 TIYBY PraCy ..o 38

4.6.1 Tryb ZWYKIY (o 38
A7 AKCESOMA i NAIZEAZIA ... veeii ittt et e e st e e e e 38

4.7.1 F N (o= T - LT P PP OUPRTTPUPRP 38

4.7.2 =T = Te AT O ST OO PP PP RPPPI 38
OPaKOWANIE I TFANSPOIT ... e e e e e e e e et e e e e e e e e e e aaa b e e e eeeaeannees 39
5.1 BEZPIECZENASIWO ...t anns 39
5.2 KoNntrola POACZAS HOSLAWY ......ciiiiiiiiieie e 41
5.3 Roztadunek, transport wewnetrzny, odstawianie............ccoviiiiiiiiiie i 41
5.4 ROZPAKOWYWANIE ... i e s s s s s 41
Montaz i PIErWSZY rOZIUCK ... 42
6.1 Montaz: OgoINa WSKAZOWKA ...........uuuiiiiiiiiiiiiiie et e e e e e e e e st e e e e e e e s 42
6.2 BEZPIECZENASIWO ... 42
6.3 PIEIWSZY FOZIUCK ...eeiii ettt et e et e e e e 44
6.4 Ustawianie parametrOW SEPArOWANIA ..........cuvvreieeeeeiiiiiteeeeeeeeesestntaeeeeaeesssstareeseesesesaasarreeeeeaees 45

6.4.1 Ustawianie SZCzeliny SEPAIraCYJNE] ........ueiiiuiiiieiiiiie ettt 45

6.4.2 Ustawianie nachylenia, WySOKOSCi i KIerUnKuU ...........cooouiiiiiiiiiiiiiiiiie e 46
6.5 Rozruch po planowWym WYACZENIU .........cooiiiiiiiiiiiie et e e 48
ST 01 o= = T > S 49
7.1 BEZPIECZENASIWO ...ttt ettt 49
A A v = To I o] - Lo IO T PR OPPTPPPPP 50
7.3 Elementy obstugowe i WSKAZNIKOWE ..........coouuiiiiiiiiiiiiiic et 51
7.4 WIGCZANIE MASZYNY ....eeeiiiiiiiie e ettt ettt e e e e e e e e e s e et e e e e e e s r e et e e e e e s asnnrreeeeeeneas 51
8 T I 7/ ¢V o] - 12 52
7.6 WWGCZANIE UrZGUZENIA ...oeeiiiieeiiiie ettt e e e e e s e re e e e e s 52
(0] 4 151 =T 7= Lo - TS 52
8.1  BEZPIECZENSIWO ....eeiiiiiiiii e nees 52
8.2 WYLYCZNE A8 KONSEIWAC ..ceeieiiiiiiiietiiet ettt ettt ettt e e e e e s bbb e e e e e e e e s nbnteeeeaaeeeas 54
8.3  Przygotowani€ dO KONSEIWAC.........uiiiiuiiiieiiiiiee ittt sttt st e e e s nbee e e e neeas 55
S S P T oI (e g ST =T 4 V7= Vo | TP UT PR 56
8.5 Ponowne wigczenie PO KONSEIWACHT ......ccoiiiuiiiiiiiiei ittt 57
USUWANTE USTEIEK ...ttt e e e e e e e et a e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e eeattneaaeeaees 58

9.1 BEZPIECZENSIWO ...t nees 58




MT

= TECHNIK
9.2 Postepowanie w przypadku wystgpienia USTErKi...........ccccoiiiiiiiiiiiiei e 59
9.3  Przygotowanie do USUNIECIA USTEIKI......cceeeieiiiiieiiieieeee e 59
9.4  PONOWNE UrUCNOMIENIE PO USTEICE ....cuiiiiieiiieie ettt ettt 59
9.5  USterki 1 iCh WYSZUKIWANIE..........cieiiiiiiee e e e et ee e e e e s e e e e e e s st e e e e e s s st e e e e e e e e snnrnraneeeaeeeas 60
10 DemMONtAZ ... 61
O R = 7= 1T . =Y 1= o 61
10.2 WarunKi dla demMONTAZU ........ooeueiiiiiiie e e st e e e e s e e e e e e e anae 63
10.3 DemMONAZ EIEKITYCZNY ...coiiiiiiiieiiii ettt ettt e s 63
10.4 DemontaZ MECNANICZNY .........uuuuiuiiiiiiiriiii s 63
IS U1 V] 2= o - PSR 64
11,1 OQOINE WSKAZOWKI ...ceeviiiitieetie ettt sttt ettt sttt st e bt e sbb e e st e e sabe e snbe e e sbbeeebeeesnneaan 64
D 05 1YY o 2= T 111 o] o - PR 65
12.1 Przegladanie listy CzeSCi Zami€nNYCh ........c.uiiiiiiiiii e 65
12.2 RYSUNEK ZIOZENIOWY ... uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii s 66
12.3 Lista czesci zamiennych separatora Slimakowego ... 67
12.4 Lista czesci zamiennych walca SlimMaka...........ooouiiiiiiiiiii e 69
12.5 Lista czesci zamiennych ramy podstawy MSL/MSR..........coooiiiiiiiii e 71
12.6 Lista czesci zamiennych ramy mocujgcej SAL/SAR ... 72
13 INdeKS hasel ... e 72
14 SPIS FYSUNKOW ...ttt e e e e e e ettt e e e e e e e ettt e et e e e e e e e s snbbbbeeaaeeeeaaann 74
15 SPIS tADEL . e 75
16 ZAlGCZNIK ... e 76




Informacje ogéine

1 Informacje ogoélne

1.1  Uzywanie i przechowywanie

Nalezy stosowac sie do nastepujacych punktow:

Urzadzenie/maszyne mozna tylko z pomoca niniejszej instrukcji obstugi,
zgodnie z przeznaczeniem i bezpiecznie, uruchamiaé, obstugiwac i
konserwowac.

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie wytgcznie do produktu, ktéry zostat
podany na stronie tytutowe;.

Zwigzane z rozwojem technicznym zmiany niniejszej instrukcji obstugi sg
zastrzezone.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi cze$¢ skladowg zakresu dostawy.
Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje od transportu do ostatecznej
utylizacji i nalezy koniecznie sie do niej stosowac.

Dlatego czytelna instrukcja obstugi musi by¢ zawsze przechowywana w
miejscu dostepnym dla operatora, w poblizu urzgdzenia/maszyny. W
przypadku odsprzedazy urzadzenia instrukcje obstugi nalezy przekazac¢
wraz z nim.

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest wylgcznie dla przeszkolonego
i uprawnionego personelu specjalistycznego.

Eksploatator musi zapewnic, ze instrukcja obstugi zostanie przed
rozpoczeciem pracy przeczytana i zrozumiana przez wszystkie wtasciwe
osoby.

Rozdziat Bezpieczenhstwo daje ogdélny poglad na wszystkie wazne aspekty
zwigzane z bezpieczenstwem, dla optymalnej ochrony personelu oraz
bezpiecznej i bezusterkowej eksploatacji urzgdzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z
niestosowania sie do niniejszej instrukcji obstugi.

Substancje niebezpieczne dla srodowiska i/lub zdrowia nalezy prawidtowo i
osobno utylizowac.

Dodruki, ttumaczenia i powielanie w dowolnej formie, rowniez fragmentow,
wymagajg pisemnej zgody wydawcy.

Prawa autorskie pozostajg wtasnoscig producenta.

1.2 Informacje o producencie i adres kontaktowy

MTF Technik

Hardy Schirfeld GmbH & Co. KG
Stadionstralie 8

51702 Bergneustadt, Niemcy

Telefon: +49 2261 9431-0
Faks: +49 2261 9431-31
E-mail: info@mtf-technik.de
Internet: www.mtf-technik.de
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1.3 Symbole i skréty

Ponizej przedstawiono najwazniejsze skréty zawarte w tej instrukcji obstugi

Skrot Znaczenie

Rys. Rysunek

Instr. obst. Instrukcja obstugi

WE WspdlInota Europejska

UE Unia Europejska

EOG Europejski Obszar Gospodarczy

IP Stopien ochrony

Poz. Numer pozycji

ProdsSVv Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz

(Maschinenverordnung) (niem. Rozporzgdzenie w sprawie
ustawy o bezpieczenstwie sprzetu i produktow
(Rozporzadzenie w sprawie maszyn))

szt. Sztuk(-a)
Tab. Tabela
VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik

e.V. (niem. Stowarzyszenie Elektrotechniczne)
Tab. 1: Skréty

Ponizej przedstawiono najwazniejsze jednostki zawarte w tej instrukcji obstugi

Jednostka Znaczenie Wielkosci fizyczne
°C Stopien Celsjusza Temperatura

min-t Obroty na minute Predkosc¢ obrotowa
A Amper Prad elektryczny
kw Kilowat Moc

mm Milimetr Dtugos¢

Pa Paskal Cisnienie

Vv Wolt Napiecie elektryczne

Tab. 2: Jednostki
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Nastepujace elementy stanowig czesci skladowe niniejszej instrukcji obstugi:

Zestawienia krokéw w opisach procedur:

1. 1. krok
2. 2. krok
3.

Numeracja na rysunkach i w legendach:

1 Cze$t 1
2 Czeét2
3.

Listy oznaczone punktorami i mysinikami dla informacji bez okreslonej kolejnosci:
. Informacja

- Podpunkt

- Podpunkt

. Informacja

WSKAZOWKA

. Stowem sygnatowym Wskazéwka oznaczone sg dodatkowe informacje
dotyczgce maszyny lub akcesoridw.

. Pozostate stowa sygnatowe i symbole patrz Oznaczenia ostrzezen.

Wewnetrzne odniesienie:
Oznacza odniesienia do dalszych informacji zawartych w tym dokumencie.

Zewnetrzne odniesienie:

Oznacza odniesienia do zewnetrznych dokumentéw zawierajacych dalsze
informacje.

Utylizacja zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych

Symbol ten umieszczony na produkcie lub opakowaniu oznacza, ze produkt ten
nie moze byc¢ utylizowany jako zwykty odpad komunalny, ale musi zostaé
przekazany do punktu zbidrki elektroodpadéw przeznaczonych do recyklingu.
Dalsze informacje na ten temat uzyska¢ mozna w lokalnych jednostkach
administracji, komunalnych zaktadach gospodarki odpadami lub w handlu
specjalistycznym.

1.4 Obszary obowigzywania

. Niniejszy produkt jest zgodny z przepisami Dyrektyw Unii Europejskiej.

. W tym zakresie nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujgce dokumenty i rozdziaty
instrukcji obstugi:
- Zatgczona deklaracja zgodnosci CE.
- Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem.

- Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.
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1.6

Wspétobowigzujace dokumenty

Rekojmia

Nastepujgce wspoétobowigzujgce dokumenty sg wtasciwe dla uzytkowania tego
produktu i tej instrukcji obstugi:

Deklaracja zgodnosci CE

Ogodlne warunki handlowe wraz z informacjami dotyczacymi rekojmi
Rysunki

Protokét pomiaru hatasu

Informacje dotyczace akcesoriéw

Dokumentacje poddostawcéw

Dokumentacja elektryczna i elektroniczna

Karty charakterystyki

Rysunki projektowe

Roszczenia z tytutu rekojmi nalezy zgtaszaé producentowi niezwtocznie po
stwierdzeniu wady.

Rekojmia wygasa we wszystkich wypadkach, w ktérych nie mozna wnosi¢
roszczen z tytutu odpowiedzialnos$ci.

Informacje, dane i wytyczne podane w tej instrukcji obstugi byly aktualne w
chwili ztozenia do druku.

Informacje, rysunki i opisy zawarte w tej instrukcji obstugi nie stanowig
podstawy dla roszczen dotyczgcych wprowadzenia zmian w juz
dostarczonych systemach i komponentach.

Informacje zawarte w tej instrukcji obstugi opisujg wtasciwosci produktu i nie
stanowig jednoczeénie ich przyrzeczenia.

Odpowiedzialnos¢ nie jest ponoszona za szkody i zaktécenia eksploataciji,
do ktorych doszto w wyniku nastepujgcych przyczyn:

. Niestosowanie sie do instrukcji obstugi
. Samowolne modyfikacje systemu

. Btedy w obstudze

. Zaniechanie konserwaciji
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2.2

Ogodlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat Bezpieczehstwo daje ogdiny poglad na wszystkie wazne aspekty
zwigzane z bezpieczenstwem dla optymalnej ochrony personelu oraz bezpiecznej i
bezusterkowej eksploatacji maszyny, od transportu przez jej prace po utylizacje.

Niestosowanie sie do zawartych w niniejszej instrukcji obstugi wytycznych i zasad
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do powaznych zagrozen dla ludzi oraz szkéd
materialnych dotyczgcych maszyny.

Maszyna ta zostata skonstruowana i wykonana zgodnie z biezgcym stanem wiedzy
technicznej i uznanymi wytycznymi w zakresie bezpieczenstwa technicznego.
Maszyna jest bezpieczna w eksploatacji.

Maszyna moze w nastepujgcych warunkach powodowaé wykraczajgce poza ten
zakres zagrozenia resztkowe:

. Uzytkowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem.

. Nieprawidtowa obstuga maszyny przez nieprzeszkolone lub
niepoinstruowane osoby.

. Nieprawidtowe prowadzenie napraw lub konserwacji maszyny.

. Niestosowanie sie do zawartych w tej instrukcji obstugi zasad
bezpieczenstwa i ostrzezen.

. Nieprawidiowe modyfikacje lub przebudowy maszyny.

. Nieterminowe przeprowadzanie wymaganej konserwacji.

Stosowanie sie do instrukcji obstugi

[

WSKAZOWKA

Kazda osoba, ktorej zlecone zostaty prace zwigzane z maszyng, musi
przeczytac i zrozumie¢ te instrukcje obstugi, w szczegodlnosci rozdziat
Bezpieczenstwo.

. Znajomos$¢ zawartych tutaj tresci i stosowanie sie do nich jest warunkiem dla
ochrony 0s6b przed zagrozeniami oraz zapobiegania btedom przy obstudze
maszyny.

. Dlatego nalezy koniecznie stosowac sie do wszystkich zasad

bezpieczenstwa. Stosowanie sie do nich ma na celu zapewnienie Panstwa
bezpieczenstwa.

. Instrukcja obstugi jest czescig sktadowg maszyny i musi by¢ zawsze
dostepna w poblizu maszyny. Personel zobowigzany jest do przeczytania i
zrozumienia instrukcji obstugi oraz do stosowanie sie do niej podczas
wszystkich wykonywanych prac.

. W przypadku, kiedy tresci zawarte w tej instrukcji obstugi pozostawiajg
watpliwosci lub nie sg zrozumiate, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z
producentem (patrz rozdziat Informacje o producencie i adres kontaktowy,
strona 6).

. Oprécz zawartych w tej instrukcji obstugi zasad bezpieczenstwa, nalezy
stosowac sie do nastepujgcych przepisoéw i wytycznych:

- Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

- Wiasciwe przepisy BHP

- Przepisy dotyczgce medycyny pracy

- Ogodlnie uznane zasady bezpieczenstwa technicznego
- Przepisy krajowe

- Dokumentacja komponentdw

- Zatgczona do maszyny dokumentacja poddostawcow

- Wytyczne producentéw (karty charakterystyki) dla substancji
roboczych i pomocniczych oraz chemicznych

10
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Ponadto te przepisy i wytyczne moga by¢ jeszcze uzupetnione o instrukcje robocze
dla z uwzglednienia przepiséw zaktadowych lub szczegdlne warunki wystepujgce
w danym zaktadzie pracy.

Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przeprowadzony musi jeszcze zostac
wewnatrzzaktadowy instruktaz, uwzgledniajgcy specjalistyczne kwalifikacje danych
0sob.

Zasady bezpieczenstwa eksploatatora obowigzujgcej dla catej instalacji nie sg
zastepowane przez dokumentacje dotgczone do produktow firmy MTF Technik, ale
obowigzujg jako przepisy nadrzedne dla tej dokumentaciji.

2.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna przewidziana jest wytgcznie dla nastepujgcych zastosowan:

. Separator Slimakowy stuzy do separowania czesci o réznych wymiarach, na
przyktad elementy produkowane wtryskowo i ich nadlewy. Mozliwe jest
réwniez separowanie pojedynczych czesci i ich liczenie.

Czesci, ktére majg zostaé separowane, spadajg w obszarze wlotu na blache
zsuwni i zsuwajg z regulowanym nachyleniem na walec slimaka
separujgcego. Walec zamontowany jest wzgledem blachy zsuwni na
wysokos$ci dopasowanej do separowanego materiatu. Dzieki temu pomiedzy
walcem i blachg zsuwni powstaje zdefiniowana szczelina, przez ktérg pasuja
wytgcznie czesci o odpowiednich wymiarach. Wieksze czesci sg
transportowane przez $limak w bok walca i spadajg na koricu walca z boku
blachy zsuwni. Cze$ci, ktére mieszczg sie pod walcem spadajg na dolnym
koncu blachy zsuwni.

Odseparowane od siebie, spadajgce czesci sg osobno gromadzone w
odpowiednich skrzyniach, przejmowane przez instalacje transportowe (np.
przenosniki tasmowe) lub sg pobierane do dalszej obrébki przez inne
urzgdzenia.

. Separator slimakowy przeznaczony jest wytgcznie do uzytku
przemystowego i nie do uzytku prywatnego.

Maszyna i wiasciwe sktadniki dostawy przeznaczone sg wytgcznie do uzytku
opisanego w tej instrukcji obstugi.

Specyfikacja techniczna stanowi czes¢ umowy. W tym zakresie miarodajne sg w
szczegolnosci dane techniczne i informacje dotyczace dopuszczalnego uzytku
(warunki montazu, podtgczenia, otoczenia i eksploatacji), ktére podane sg m.in. na
tabliczce znamionowej i we wspétobowigzujgcej dokumentacji (dokumentacja
Zlecenia).

Do zakresu uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg rowniez stosowanie
sie do instrukcji obstugi i stosowanie sie do warunkéw przegladéw i konserwacji.

Dokumentacja produktu odnosi sie wytgcznie do zgodnego z przeznaczeniem
stosowania maszyny, ktére stanowi podstawe umowy. Ze wzgledu na szczegdlne
miejscowe warunki lub szczegdlne przypadki eksploatacji, ktére nie byly znane
producentowi, sytuacje powstate w ich wyniku mogty nie zosta¢ opisane w
instrukcji obstugi. Eksploatator musi w takim przypadku zapewni¢ eksploatacje nie
powodujgcg zagrozen wzgl. wstrzymac eksploatacje maszyny do czasu ustalenia z
producentem lub innymi wiasciwymi podmiotami Srodkéw zapewniajgcych
bezpieczng eksploatacje lub ich wdrozenia.
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2.4

2.5

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie inne niz opisane w rozdziale Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
oraz w niniejszej instrukcji obstugi oraz kazde wychodzgce poza ten zakres
uzytkowanie stanowi uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Maszyna ta NIE jest przewidziana dla nastepujacych zastosowan:

. Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek modyfikacji maszyny.

. Zabrania sie uzytkowania maszyny z deaktywowanymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.

. Zabrania sie wykorzystywania maszyny do transportu ludzi.

. Zabrania sie transportu za pomocg maszyny fadunkéw lub materiatéw
innych niz podane w tej instrukcji obstugi.

. Zabrania sie eksploatacji maszyny w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

. Zabrania sie eksploatacji maszyny w przestrzeniach, w ktérych wystepuje
jakiekolwiek oddziatywanie wody (deszcz, woda natryskowa, zalewanie
wodg itp.).

Zasadniczo obowigzuje:

Kazde niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie jest sprzeczne z
przeznaczeniem.

Za wynikajgce z tego szkody producent nie ponosi odpowiedzialnosci. Zwigzane z
tym ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik/eksploatator.

Ponadto stosowanie sie do obowigzujgcych miedzynarodowych i krajowych
przepiséw bezpieczenstwa oraz stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
zawartych w instrukcji obstugi stanowi zgodnosc¢ z przeznaczeniem.

Przewidywane niewlasciwe uzytkowanie

Nastepujgce punkty opisujg przewidywane niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia:

. Ustawienie na nieodpowiednim podtozu.

. Montowanie na obudowie elementéw wspomagajgcych transport.

. Niestosowanie sie do danych eksploatacyjnych.

. Niestosowanie sie do okresowej konserwaciji.

. Wigczanie podczas wybiegu.

. Eksploatacja bez podzespotéw lub z uszkodzonymi podzespotami stuzgcymi

dla zapewnienia bezpieczehstwa ludziom lub maszyny.
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2.6 Ostrzezenia w instrukcji obstugi

Ostrzezenia sg oznaczone w tej instrukcji obstugi za pomocg symboli stéw
sygnatowych. Ostrzezenia sg wprowadzane za pomocg stow sygnatowych, ktére
wyrazajg stopien zagrozenia.

Nalezy koniecznie stosowac sie do ostrzezeh, aby unikng¢ wypadkéw, szkod
osobowych i materialnych.

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujgce stowa sygnatowe i
symbole:
Jest to ogdiny znak zagrozenia. Ostrzega przed zagrozeniami dla
zdrowia i zycia.
Wszystkie srodki oznaczone tym symbolem wskazujg na zagrozenie

dla ludzi. Stosowanie sie do tych ostrzezen jest konieczne dla
unikniecia obrazenh lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Smier¢ lub ciezkie obrazenia wystgpia w przypadku nie zastosowania
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Smieré lub ciezkie obrazenia mogg wystapié w przypadku nie zastosowania
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

A OSTROZNIE

Wskazuje sytuacje mozliwego zagrozenia, moggcg doprowadzi¢ lekkich obrazeh, w
przypadku niezapobiezenia.

Wskazuje sytuacje mozliwego zagrozenia, moggcg doprowadzi¢ do szkod
materialnych, w przypadku niezapobiezenia.
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2.7

2.8

2.9

Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na maszynie

Konieczne jest stosowanie sie do umieszczonych na maszynie wskazéwek i
symboli, np. naklejki bezpieczenstwa i tabliczki. Nie wolno ich usuwac¢ i nalezy
zachowag ich petng czytelnosé.

Warunki eksploatacji

Zaleznie od innych instalacji i urzgdzenie firma MTF Technik jako producent nie
moze ich jednoznacznie wyznaczy¢ i muszg one zosta¢ osobno sprawdzone przez
eksploatatora.

Ponadto dla regularnej pracy maszyny spetnione muszg zosta¢ nastepujgce
warunki, jesli nie znajdujg sie one w naszym zakresie odpowiedzialnosci:

. Prawidtowo zakonczony montaz.

. Zakonczona pozytywnym wynikiem praca prébna wraz ze wszystkimi
koniecznymi pracami nastawczymi.

. Poinstruowanie operatoréw w zakresie obstugi maszyny i wtasciwych
przepiséw bezpieczenstwa.

. Jesli goracy lub zimny transportowany tadunek stwarza w potgczeniu z

czesciami maszyny zagrozenie, to muszg one w miejscu montazu zostac
zabezpieczone przed dotknieciem.

. Wykluczenie zagrozenia powodowanego przez energie elektryczng
(szczegoty patrz np. wytyczne VDE lub dostawcy energii elektrycznej).

. Zapewniony musi by¢ dobry dostep do maszyny.

. Wyznaczona musi zosta¢ osoba, ktéra ponosi gldwng odpowiedzialnos¢ za
prawidtowg obstuge.

Urzadzenia zabezpieczajace

W przypadku uszkodzenia, modyfikacji, usuniecia lub deaktywowania urzgdzen

zabezpieczajgcych wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia

obrazen. Maszyne wolno eksploatowaé wytgcznie ze wszystkimi urzagdzeniami

zabezpieczajgcymi i bezpieczenstwa.

. Zwracac uwage na prawidtowy, sprawny stan urzgdzeh zabezpieczajgcych.

. Zasadniczo nie demontowac, deaktywowacé lub modyfikowac zadnych
urzadzen zabezpieczajgcych i bezpieczenstwa, rowniez dla pracy prébne;j.

WSKAZOWKA

. Personel specjalistyczny musi regularnie, w szczegdlnosci po pracach
konserwacyjnych, remontowych i naprawczych, sprawdzaé prawidtowe
dziatanie urzgdzen zabezpieczajgcych.

. Jesli dla przeprowadzenia konserwacji lub naprawy konieczne jest
uruchomienie maszyny chwilowo bez urzgdzenia zabezpieczajgcego, to
w zabezpieczonej strefie zagrozenia nie mogg znajdowacé sie zadne
osoby.

W przypadku usterki urzgdzenia zabezpieczajgcego nalezy o tym natychmiast
poinformowac¢ wiasciwg osobe odpowiedzialng (kierownik zmiany, majster itp.).

Maszyna wyposazona jest w nastepujgce urzgdzenia zabezpieczajgce:

. Mechaniczne ostony i pokrywy
. Przycisk zatrzymania awaryjnego
. moze stanowi¢ jednoczesnie wylgcznik gtowny
. zaleznie od sytuacji montazowej maszyny moze zosta¢ pominiety
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2.10 Obowiazki eksploatatora

2.10.1 Ogdlne wymagania

Maszyne nalezy tak eksploatowac, aby bezpiecznie spetniata wymagania dla
przewidywanego uzytkowania i oczekiwanych obcigzen. Maszyna musi by¢

sprawdzana przez rzeczoznawce przed pierwszym rozruchem oraz po remontach i
modyfikacjach konstrukcyjnych.

2.10.2 Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi stanowi cze$¢ sktadowg urzgdzenia. Eksploatator musi zadbac,
aby wszyscy pracownicy, ktérzy wykonujg prace zwigzane z maszyng, przeczytali i
zrozumieli te instrukcje obstugi. Instrukcja obstugi musi byé zawsze
przechowywana i dostepna w miejscu eksploatacji maszyny.

Firma MTF Technik nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstate w skutek
niestosowania sie do dokumentacji dotgczonej do produktu.

Eksploatator zobowigzany jest do uzupetnienia instrukcji obstugi o instrukcje
roboczg uwzgledniajgcg obowigzujgce miejscowe przepisy. Obejmujg one oprécz
nizej wymienionych przepiséw réwniez informacje dotyczg obowigzkéw
zwigzanych z nadzorem i raportowaniem. Celem tego jest, aby uwzglednione
zostaty zakladowe warunki specjalne w zakresie organizacji pracy, proceséw
roboczych i zatrudnionego personelu.

2.10.3 Obowigzujgce miejscowo przepisy prawa

Eksploatator ponosi samodzielng odpowiedzialnos$¢ za stosowanie wymogoéw
przepisow ustaw, wytycznych, rozporzadzen oraz obowigzujgcych krajowych
przepisow BHP oraz ewentualnych wewnetrznych przepiséw dotyczacych pracy,
eksploatacji i bezpieczenstwa, ktére obowigzujg w danym miejscu montazu.

Obowigzujgce miejscowo przepisy obejmujg nastepujgce kwestie:

Bezpieczenstwo pracownikéw (przepisy dotyczgce zapobiegania
wypadkom)

Bezpieczenstwo srodkéw pracy (Srodki ochrony i konserwacja)
Utylizacja produktéw i materiatéw (przepisy dotyczgce gospodarki
odpadami)

Czyszczenie (Srodki czyszczgce i utylizacja)

Wymagania w zakresie ochrony srodowiska

Eksploatator musi zadba¢, aby przeprowadzone zostaty nastepujgce kontrole:

Kontrola maszyny i bezpieczenstwa eksploatacji
Kontrola dziatania urzadzen zabezpieczajgcych
Wszystkie kontrole zgodnie z harmonogramem konserwacji
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2.10.4 Wymagania dotyczace personelu

B

Eksploatator musi zadba¢, aby spetnione zostaty nastepujgce warunki:

. Prace zleca¢ wolno wytgcznie przeszkolonemu personelowi, ktory
zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i poinstruowany zostat
w zakresie obstugi maszyny.

. Przestrzeganie ustawowego wieku minimalnego personelu.

. Maszyne wolno obstugiwaé, konserwowaé i naprawia¢ wytgcznie osobom,
ktérym zostato to zlecone przez eksploatatora.

. Zakres odpowiedzialnosci i nadzér personelu muszg zosta¢ doktadnie

zdefiniowane i uregulowane przez eksploatatora, aby nie wystepowaty
niejasnosci w zakresie kompetencji.

. Brak dostepu osobom nieupowaznionym w obszar urzadzenia.

. Stosowanie sie do obowigzkéw nadzoru i zgtaszania oraz charakterystyki
zaktadu.

. Wyjasnienie instrukcji postepowania w nagtych sytuacjach. Konieczna jest

miedzy innymi rowniez wiedza w zakresie udzielania pierwszej pomocy i
znajomosc¢ srodkéw ratunkowych dostepnych na miejscu.
. Objasnienie zasad postepowania z substancjami niebezpiecznymi.

WSKAZOWKA

Eksploatator wzgl. upowazniona przez niego osoba odpowiedzialny jest za
bezwypadkowg prace. W przypadku nieposiadania przez personel niezbednej
wiedzy, nalezy przeprowadzi¢ szkolenia i instruktaze dla personelu.

2.10.5 Modyfikacje i samodzielne zmiany

2.10.6 Kontrola

Kazdg dobudowe lub rozbudowe maszyny przez eksploatatora nalezy sprawdzi¢,
czy doszto do znaczgcej modyfikacji. Jesli doszto do znaczacej modyfikaciji, to
ztozona Deklaracja zgodnosci CE traci swojg waznos$¢ i eksploatator staje sie z
punktu widzenia przepiséw prawa producentem maszyny. W kwestii tej nalezy
stosowac sie do przepiséow Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE (EOG, Szwaijcaria
i Turcja) oraz Rozporzgdzenia w sprawie maszyn (9. ProdSV, Niemcy) i ew.
krajowych przepiséw i wytycznych.

Ponadto spawanie elementéw nosnych jest niedozwolone.

Eksploatatorowi wolno przeprowadzi¢ rozruch maszyny dopiero po
przeprowadzeniu kontroli przez rzeczoznawce. Dotyczy to pierwszego rozruchu
oraz uruchomienia po remoncie lub dokonaniu modyfikacji konstrukcyjnych.

Eksploatator musi regularnie zleca¢ rzeczoznawcy przeprowadzenie badania
bezpieczenstwa eksploatacji, zgodnie z samodzielnie wyznaczonymi lub
miejscowo wyznaczonymi przepisami. Wyniki muszg zosta¢ zawarte w protokole
badania.
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2.10.7 Czyszczenie, konserwacja i remonty

2.10.8

Instruktaz

B>

Eksploatator musi zadba¢, aby maszyna i urzgdzenia zabezpieczajagce
pozostawaty sprawne. Urzadzenia regulacyjne i bezpieczenstwa technicznego
muszg by¢ sprawdzane pod kgtem ich sprawnosci.

Prace zwigzane z konserwacjg, remontami i naprawami wolno przeprowadzac
wytgcznie osobom z odpowiednim wyksztatceniem specjalistycznym.

Konserwacja i remonty sg opisane w instrukcji obstugi.

Eksploatator musi chroni¢ personel przed wypadkami i zagrozeniami dla zdrowia
oraz przeprowadzi¢ instruktaz przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci.

WSKAZOWKA

Instruktaz nalezy powtérnie przeprowadzac¢ w wyznaczonych terminach
(przynajmniej raz w roku).

. Personel musi przeczytac instrukcje obstugi.
. Personel musi wzig¢ udziat w instruktazu.
. Personel musi potwierdzi¢ podpisem zapoznanie si¢ z tymi tre$ciami.
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2.11 Kwalifikacje personelu

Prace zwigzane z maszyng wolno przeprowadzac wytgcznie zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i
przepisami prawa, personelowi wykwalifikowanemu i przeszkolonemu w tym celu. Spetnione musza byé

nastepujgce warunki:

. Personel musi posiada¢ specjalistyczng wiedze i doswiadczenie dla danej branzy. Dotyczy to w
szczegolnosci prac naprawczych urzgdzen elektrycznych, mechanicznych, hydraulicznych i
pneumatycznych maszyny.

. Personel musi posiada¢ wiedze o wiasciwych normach, przepisach, przepisach BHP i warunkach
eksploatacji.
. Personel musi zostaé upowazniony przez osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo do wykonywania

wymaganych czynnosci.

. Personel musi by¢ w stanie rozpoznawac¢ mozliwe zagrozenia i im zapobiegac.

Wymagane kwalifikacje personelu podlegajg zaleznie od miejsca eksploatacji réznym wymogom prawnym.
Eksploatator zobowigzany jest do stosowania sie do obowigzujgcych przepiséw prawa. Jesli nie jest to
uregulowane przepisami prawa, to ponizsza lista definiuje dopuszczalny personel i jego minimalne

kwalifikacje.
Osoby

Personel
specjalistyczny dla
transportu tadunkéw

Personel
specjalistyczny
(mechanik)

Personel
specjalistyczny
(specjalista elektryk)

Personel
specjalistyczny
(operator i ustawiacz)

Personel
specjalistyczny
(specjalista ds.
utylizacji)

Personel
specjalistyczny
(specjalista ds.
bezpieczenstwa)

Odwiedzajacy

Czynnosé

Podnoszenie/opuszcz
anie i transportowanie
urzadzenia

Prace mechaniczne w
zakresie: Montaz,
rozruch, usuwanie
usterek, konserwacja i

wycofywanie z
eksploataciji

Prace
elektrotechniczne

Praca i regulacja
maszyny

Prawidtowa utylizacja
urzadzenia

Wdrazanie
obowigzujgcych
przepiséw
dotyczacych
bezpieczenstwa

Obchdd urzadzenia

Tab. 3: Kwalifikacje personelu

Kwalifikacje

Udowodnione doswiadczenie w
pracy przy zawieszonych
tadunkach i zabezpieczaniu
tadunkow?

Wyksztatcenie jako mechanik
przemystowy lub rownowazne
kwalifikacje zawodowe
(szkolenie wewnatrzzaktadowe

i/lub wyksztatcenie zewnetrzne)
1)

Wyksztatcenie specjalistyczne w
zakresie elektrotechniki lub
réwnowazne kwalifikacje
zawodowe (szkolenie
wewnatrzzaktadowe i/lub
wyksztatcenie zewnetrzne) 9

Osoba przeszkolona na
podstawie instrukcji obstugi
przez eksploatatora

Wiedza w zakresie
obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji przepisow
dotyczgcych utylizaciji

Wiedza w zakresie
obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa

Osoba oprowadzana przez
specjaliste ds. bezpieczenstwa

1 Przynajmniej 3 lata doSwiadczenia zawodowego

Faza eksploatacji

Transport, montaz,
demontaz

Montaz, rozruch,
usuwanie usterek,
konserwacja,
wycofywanie z
eksploataciji,
demontaz

Montaz, rozruch,
usuwanie usterek,
konserwacja,
wycofywanie z
eksploatacji,
demontaz

Rozruch,
eksploatacja,
usuwanie usterek

Wycofywanie z
eksploatacji,
demontaz, utylizacja

Wszyscy
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2.12 Zasady bezpieczenstwa dla personelu

Nalezy zaniecha¢ wykonywania wszelkich czynnosci, ktore:

. Powodujg zagrozenie dla zdrowia lub zycia uzytkownika lub osoéb trzecich.

. Negatywnie wptywajg na maszyne lub inny majatek.

. Whptywajg negatywnie na bezpieczenstwo i dziatanie maszyny.

. S3 sprzeczne z wymienionymi zasadami bezpieczenstwa.

Ponadto:

. Podczas pracy maszyn nie wolno wykonywa¢ zadnych prac przy nich.

. Nigdy nie pracowac przy czesciach maszyny pod napieciem elektrycznym.

. Podczas prac przy maszynie zawsze stosowac srodki ochrony
indywidualnej.

Deaktywowane urzgdzenia zabezpieczajgce powodujg powstanie zagrozenia
odniesienia obrazeh. Zasadniczo nie demontowac lub deaktywowac urzadzen
zabezpieczajacych.

. Codziennie sprawdzaé dziatanie urzgdzen zabezpieczajgcych.

. Usterki i awarie urzgdzen zabezpieczajgcych nalezy natychmiast zgtaszac
eksploatatorowi.

. Ostony (np. ostony, ekranowanie, obudowy) podczas pracy powinny byé
zamkniete.

. W przypadku stosowania substancji chemicznych nalezy stosowac¢ sie do

odpowiednich kart charakterystyki i zasad utylizacji wtasciwego producenta
oraz uwzglednia¢ wszystkie miejscowe wymogi bezpieczenstwa.

. Nosi¢ odziez ochronng.

. Przeprowadza¢ wylgcznie prace, z ktérym jest sie zaznajomionym, ktore
zostaty zlecone i wchodzg w zakres odpowiedzialno$ci danej osoby.

. Podczas postugiwania sie srodkami roboczymi (np. oleje, smary i inne

substancje chemiczne) stosowac sie do wytycznych producenta i zasad
bezpieczenstwa dla danego produktu.

W przypadku nieprawidiowej obstugi maszyny wystepuje niebezpieczenstwo

spowodowania szkdéd materialnych.

. Stosowac sie do opiséw podzespotéw domontowanych i wyposazenia
dodatkowego. Poréwnaj dokumentacja poddostawcéw wzgl. osobne
dokumentacje innych producentéw.
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2.12.1 Obstuga i praca maszyny

Wszystkie podzespoty wolno eksploatowaé wytacznie, jesli sg w
prawidtowym stanie technicznym i wiasciwym dla eksploatacji stanie, przy
zachowaniu zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

Zaniecha¢ wszelkiego rodzaju pracy, ktére mogg negatywnie wptyng¢ na
bezpieczenstwo maszyny.

Operator musi zadba¢, aby przy maszynie nie mogty pracowac osoby
nieupowaznione.

Za pomocg maszyny nie wolno wykonywacé transportu ludzi.

Operator maszyny musi sie upewni¢ przed jej wigczeniem, ze jej
uruchomienie nie spowoduje dla nikogo zagrozenia.

Podczas eksploatacji caty obszar zagrozenia musi by¢ obserwowany wzgl.
obszar zagrozenia musi by¢ tak zabezpieczony, aby nikt nie mogt
niezauwazenie do niego wejs¢.

Maszyne wolno eksploatowac wytgcznie, jesli wszystkie urzadzenia
ochronne i bezpieczenstwa sg zamontowane i sg catkowicie sprawne.

Za pomocg odpowiednich instrukcji i kontroli operator musi zapewnic
czystos¢ i widocznos¢ miejsca pracy przy i wokét maszyny.

Personel obstugujgcy musi by¢ zaznajomiony z miejscem montazu i obstugg
gasnic. Konieczne jest stosowanie sie do mozliwosci sygnalizacji pozaréw i
ich gaszenia.

20



MT

== TECHNIK Bezpieczenstwo

2.12.2 Srodki ochrony indywidualnej

. Niestosowanie srodkéw ochrony indywidualnej moze prowadzi¢ do ciezkich
obrazen lub $mierci.
. Podczas wszystkich prac przy maszynie nalezy stosowa¢ wymagane

wewnatrzzaktadowo srodki ochrony indywidualnej, np. ochrona stuchu,
ochrona oczu, obuwie ochronne, kask ochronny, odziez ochronna, rekawice
ochronne, ochrona dr6g oddechowych.

®O0®00O0G

. Nie nosi¢ niespietych, dtugich wioséw, luznej odziezy lub bizuterii.
Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen powodowanych przez
zaczepienie, wciggniecie lub porwanie przez poruszajgce sie czesci.

. Upewni¢ sig, ze nikt nieupowazniony nie przebywa w strefie zagrozenia.

2.13 Transport i montaz

Wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia obrazen dla osob, ktore
wykonujg prace, do ktérych nie sg wykwalifikowane ani przeszkolone. Mocowanie
tadunkéw i sygnalizacje dla operatora dzwigu zleca¢ wolno wytgcznie osobom z
odpowiednim przeszkoleniem. W szczegdélnosci nalezy stosowac do przepisow

BHP.

. Uszkodzenia stwierdzone po dostawie nalezy natychmiast zgtaszac na
pismie spedytorowi i firmie MTF Technik. Ew. wstrzymac¢ przeprowadzenie
rozruchu.

. Do transportu stosowac tylko odpowiednie i technicznie sprawne podnosniki,
urzadzenia transportowe, elementy do mocowania fadunkéw wzgl. zawiesia.

. Maszyne wzgl. poszczegdlne elementy urzadzenia podnosi¢ wytgcznie w
przewidzianych w tym celu punktach mocowania.

. Wszystkie punkty mocowania, np. ucha transportowe, sprawdza¢ przed

uzyciem. Dotyczy to w szczegdlnosci pézniejszego transportu maszyny po
diuzszym okresie jej pracy. Nie wolno korzysta¢ z punktéw mocowania, ktére
nie odpowiadajg stanowi dostawy maszyny.

. Na maszynie nie wolno wykonywac zadnych dodatkowych miejsc
mocowania, np. spawajgc, thgc palnikiem lub wiercgc. Ze wzgledu na
koncentracje naprezeh w miejscu spawu lub miejscu ciecia palnikiem wzgl.
wiercenia wystepuje niebezpieczehstwo powstawania rys.

. Nigdy nie pracowac lub wchodzi¢ pod zawieszone tadunki. Wystepuje
zagrozenie zycia powodowane przez spadajgce tadunki.

. Czesci urzgdzenia lub wieksze podzespoty w przypadku ich wymiany nalezy
starannie zamocowac¢ i zabezpieczy¢ na podnosnikach.

. Osoba sygnalizujgca musi by¢ widoczna dla operatora lub pozostawaé z nim
w kontakcie gtosowym.

. Jesli dla transportu konieczny jest demontaz podzespotdéw, to przed

ponownym rozruchem nalezy je starannie zamontowaé i zamocowac.
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2.14 Kontrole bezpieczenstwa

Wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia obrazen dla osob, ktore
wykonujg prace, do ktérych nie sg wykwalifikowane ani przeszkolone.

. Rozruch maszyny wolno przeprowadzaé¢ wytgcznie osobom, ktére sg
zaznajomione z nim i zostaly pouczone o zagrozeniach oraz posiadajg
konieczne kwalifikacje.

. Przed rozruchem spetnione muszg zostac¢ wszystkie warunki
bezpieczenstwa technicznego.

Kontrole bezpieczenstwa, ktére nalezy przeprowadzi¢ podczas rozruchu:

. Ciagtos¢ potgczen obwodu przewodu ochronnego

. Kontrola dziatania (kontrola urzgdzen zabezpieczajacych, np. pokrywy
ochronne)

. Kontrola izolacji

. Kontrola napiecia

. Ochrona przed napieciami resztkowymi

. Funkcje wyposazenia elektrycznego, w szczegdlnosci elementéw waznych

dla bezpieczenstwa i Srodkéw ochrony.

2.15 Wskazowki dla okreslonych zagrozen i ryzyk

Wymienione tutaj wskazéwki nalezy rozumie¢ jako podstawowe zasady
bezpieczenstwa dla okreslonych rodzajéw zagrozeh. Do tych podstawowych zasad
bezpieczenstwa nalezy stosowac sie podczas wszelkich prac przy maszynie.

Zapobiega to zagrozeniu zdrowia i niebezpiecznym sytuacjom. Specjalne zasady
bezpieczenstwa i ostrzezenia podane sg w odpowiednich rozdziatach i nalezy sie
do nich réwniez stosowac.

Ryzyka resztkowe wyznacza sie na podstawie oceny ryzyka. Wszystkie osoby
wykonujgce prace zwigzane z maszyng muszg znac ryzyka resztkowe.
Przeprowadzony musi zosta¢ wewnatrzzaktadowy instruktaz, uwzgledniajgcy
specjalistyczne kwalifikacje danych oséb. Nalezy stosowac sie do polecen, aby
zapobiec wypadkom lub szkodom powodowanym przez ryzyka resztkowe.

2.15.1 Zagrozenia powodowane przez nieprzeszkolony personel

Niedoswiadczone i niewykwalifikowane osoby stanowig zagrozenie dla siebie i
innych oséb.

. Prace przeprowadzac wolno tylko osobom, ktére posiadajg doswiadczenie w
prowadzeniu zleconych im prac i sg poinstruowane o zagrozeniach.

. Nalezy jasno okresli zakres odpowiedzialnosci personelu dla wiasciwych faz
eksploatacji maszyny.

. Prace nalezy zleca¢ wytgcznie wystarczajgco wyszkolonemu i

uprawnionemu personelowi. Konieczne kwalifikacje opisane zostaty w sekcji
dotyczace wymagan wobec personelu.

. Osobom szkolgcym sie wolno wykonywac prace zwigzane z maszyng
wytgcznie pod ciggtym nadzorem doswiadczonego specjalisty.
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2.15.2 Zagrozenia powodowane przez energie elektrycznag

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elektryczny istnieje
zagrozenie zycia. Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢. Dodatkowo wtgczone
podzespoty elektryczne moga wykonywac niekontrolowane ruchy.

Prace przy elektrycznych instalacjach i srodkach pracy nalezy zleca¢
wytgcznie elektrykom oraz zgodnie z zasadami elektrotechnicznymi. Przed
rozpoczeciem prac przy uktadzie elektrycznym:

- Wytaczy¢ zasilanie maszyny.
- Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
- Zapewni¢, ze silniki/napedy, ruchome czesci maszyny sg zatrzymane.

- Obszar pracy odgrodzi¢ biato-czerwonym tancuchem bezpieczenstwa
i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

- Sprawdzi¢ brak napiegcia.

- Uziemi¢ i zewrze¢.

- Ostoni¢ sgsiadujgce, znajdujgce sie pod napieciem czesci.

Stosowac wytgcznie narzedzia z izolacjg napigciowa.

Zwracac¢ uwage na uszkodzenia wyposazenia elektrycznego i regularnie je

kontrolowaé. Zagrozenie powodowane przez luzne przewody i przypalone

przewody. Natychmiast usuwaé wady.

Szafki rozdzielcze powinny by¢ zawsze zamknigte. Na dostep zezwoli¢

wytgcznie uprawnionemu personelowi.

Prace przy czesciach pod napieciem nalezy prowadzi¢ tak, aby druga osoba

w nagtej sytuacji mogta aktywowac ukfad zatrzymania awaryjnego wzgl.

wytgczy¢ wytacznik gtowny catkowicie odtgczajgcy napiecie. W przypadku

usterki zasilania elektrycznego nalezy natychmiast wytgczy¢ maszyne.

2.15.3 Zagrozenia powodowane przez energie pneumatyczng

Komponenty pneumatyczne znajdujgce sie pod cisnieniem mogg powodowaé
ciezkie obrazenia lub $mier¢.

Prace przy instalacjach pneumatycznych wolno prowadzi¢ wytgcznie
osobom o specjalistycznej wiedzy i doswiadczeniu w zakresie pneumatyki.
W przypadku otwierania odcinkéw uktadu i przewoddw cisnieniowych
(pneumatyka) nalezy przed rozpoczeciem napraw wiasciwie je rozprezyc.
Nie otwiera¢ przewoddéw pneumatycznych znajdujgcych sie pod cisnieniem
wzgl. nie dokreca¢ armatur pod cisnieniem. Wystepuje niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen powodowane przez czesci ewentualnie odrzucone z
duzg sitg pod wptywem cisnienia.

Przewody pneumatyczne nalezy prawidtowo uktada¢ i montowac. Nie myli¢
ztgczy. Armatury, dlugosci i jakosci przewoddw wezowych muszg byc¢
zgodne z wymogami.

Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen i pozarowe powodowane
przez nieszczelnosci. Wszystkie przewody, weze i potgczenia skrecane
nalezy regularnie kontrolowaé¢ pod wzgledem szczelnosci i uszkodzeh, ktére
mozna rozpoznaé z zewnatrz. Uszkodzenia nalezy natychmiast usuwac.

Po czyszczeniu przewoddéw powietrznych nalezy je skontrolowa¢ pod katem
szczelnosci, luznych potaczen, miejsc obcierania i uszkodzen. Stwierdzone
usterki nalezy natychmiast usuwac.
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2.15.4 Zagrozenia powodowane przez gorace powierzchnie

Wystepuje niebezpieczenstwo oparzenia powodowane przez wysokie temperatury
na silnikach i podzespotach maszyny.

. Zachowywac¢ odstep bezpieczehstwa od gorgcych podzespotow.
Podczas prac na i w poblizu wystepowania gorgcych powierzchni maszyny:
. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

. Ew. wytgczy¢ czesci urzadzenia.

. Pozwoli¢ na ostygniecie podzespotow.

2.15.5 Zagrozenia podczas postugiwania sie substancjami chemicznymi

Kontakt z olejami, smarami i innymi substancjami pomocniczymi moze powodowaé
reakcje chemiczne.

. Podczas postugiwania sie substancjami chemicznymi nalezy stosowac sie
do witasciwie obowigzujgcych przepisow i kart charakterystyki producentow.
. W przypadku kontaktu z oczami lub skérg konieczne jest natychmiastowe

przeptukanie miejsca kontaktu za pomocg duzej ilosci wody. Odpowiednie
srodki (np. butelka do ptukania oczu) muszg znajdowac sie w poblizu
miejsca pracy.

2.15.6 Zagrozenia powodowane przez poruszajace sie czesci

Poruszajgce sie czesci maszyny, ktére sg swobodnie dostepne, tworzg miejsca
zagrozenia, ktére moga prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub smierci. Wystepuje
niebezpieczenstwo wciagniecia i zmiazdzenia wskutek zaczepienia lub porwania
przez poruszajgce sie czesci.

Jesli odseparowanie przestrzenne miejsca zagrozenia w stosunku do miejsca
pracy nie jest mozliwe, to konieczne jest stosowanie sie do ponizszych srodkow
bezpieczenstwa.

. Zachowac¢ odstep bezpieczenstwa do poruszajgcych sie czesci.

. Nosi¢ odziez przylegajacg do ciata.

. Nie nosi¢ obrgczek, tancuszkdéw ani innej bizuterii.

. W przypadku dtugich wtoséw nosi¢ siatke na wiosy.

. Prace konserwacyjne i naprawcze prowadzi¢ dopiero po zatrzymaniu
maszyny. Ew. rozprezy¢ czesci urzgdzenia.

. Maszyne wzgl. czesci instalacji zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem,

aby unikngé¢ przypadkowych ruchéw komponentéw. Obszar pracy odgrodzi¢
i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.
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2.15.7 Zagrozenia powodowane przez warunki otoczenia

Niewystarczajgce oswietlenie

Zta widocznos$¢ spowodowana przez niewystarczajgce oswietlenie zwieksza ryzyko
wypadkowe.

. Wszystkie prace prowadzi¢ tylko przy wystarczajgcym oswietleniu.

Niewystarczajgcy dostep

W przypadku niewystarczajgcego dostepu i/lub niepewnego dostep do obszaru
pracy wystepuje podwyzszone ryzyko wypadkowe, np. niebezpieczenstwo

spadniecia.
. Dostep do obszaréw zagrozenia zabezpieczy¢ za pomocg wiasciwych
srodkoéw.

Zanieczyszczenie hatasem

Mozliwy, wystepujacy w obszarze roboczym poziom hatasu moze podnosi¢ ryzyko
wypadku i szkodzi¢ zdrowiu personelu.

. Podczas prac przy zwiekszonym poziomie hatasu nalezy stosowac
skuteczng ochrone stuchu.
. Przebywac¢ w strefie zagrozenia jedynie w razie koniecznosci.

Zanieczyszczenia i zabrudzenia

Powstajgce podczas eksploatacji zanieczyszczenia prowadzg do mozliwosci
poslizgniecia sie personelu i odniesienia obrazen.

. Podczas wszelkich prac stosowaé $rodki ochrony osobistej, w szczegdlnosci
obuwie ochronne.
. Zanieczyszczenia nalezy natychmiast usuwac

2.15.8 Zagrozenia dla srodowiska

Materiaty eksploatacyjne, np. smary i oleje, zawierajg trujgce substancje, ktére
mogg powodowac skazenie gleby i wody pitnej. Nie wolno dopusci¢ do
przedostania sie materiatéw eksploatacyjnych do srodowiska.

. Oleje i smary nalezy utylizowaé¢ zgodnie z przepisami ochrony srodowiska.

Stosowac sie do obowigzujgcych miejscowo przepisdéw w sprawie utylizaciji.

. Utylizacja musi zosta¢ przeprowadzona przez specjalistyczne
przedsiebiorstwo gospodarki odpadami.

. Stosowac sie do wytycznych producentéw i kart charakterystyki.

. Dodatkowo stosowac sie do wytycznych zawartych w dokumentac;ji
poddostawcow.
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2.16 Czesci zamienne i eksploatacyjne

Podczas konserwaciji i napraw eksploatator powinien zwréci¢ uwage na
stosowanie odpowiednich czesci zamiennych spetniajgcych wymagania techniczne
wyznaczone przez producenta. Jest to zapewnione dla oryginalnych czesci
zamiennych.

Czesci zamienne i eksploatacyjne niedostarczone przez firme MTF Technik nie
zostaly zbadane i nie sg dopuszczone do stosowania. Montaz i stosowanie tych
czesci moze zaleznie od warunkéw negatywnie wptywaé na wyznaczone
konstrukcyjne wtadciwo$ci maszyny i przez to negatywnie wptywac na
bezpieczenstwo.

Za szkody wynikajgce ze stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i
akcesoriow firma MTF Technik nie ponosi odpowiedzialnos$ci.

. Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria dostarczone
przez firme MTF Technik.
. Zalecamy magazynowanie zapasu najwazniejszych czesci zamiennych i

eksploatacyjnych na miejscu.

2.17 Zachowanie w sytuacji awaryjnej

[

W przypadku zagrozenia dla zdrowia lub zycia mozliwe jest zatrzymanie maszyny
wzgl. jej czesci przez nacisnigcie przycisku zatrzymania awaryjnego (moze
stanowi¢ jednoczesnie wytgcznik gtdwny).

WSKAZOWKA

Jesli wystepujg osobno przycisk zatrzymania awaryjne i wytgcznik gtéwny:

. Przycisk zatrzymania awaryjnego powinien zosta¢ uzyty tylko w
sytuacjach, w ktorych zagrozone jest bezpieczenstwo osob lub
maszyny.

. Przycisku zatrzymania awaryjnego nie wolno uzywa¢ do zwyktego
wytagczania maszyny.

. Przycisk zatrzymania awaryjnego nie separuje maszyny od zasilania

elektrycznego.

Po wytaczeniu awaryjnym natychmiast wezwany musi zosta¢ upowazniony
personel w celu ustalenia przyczyny nagtej sytuacji i jej usuniecia.

Wylgczenie awaryjne powoduje przerwanie automatycznych przebiegéw proceséw
pracy. Maszyne wolno ponownie wtgczy¢ dopiero po usunieciu przyczyny
wytgczenia awaryjnego.

W celu ponownego uruchomienia danego obszaru instalacji nalezy postepowac
nastepujgco:

. Usung¢ zagrozenie lub usterke.

. Odblokowac wcisniety wczesniej przycisk zatrzymania awaryjnego.
. Ew. pokwitowac¢ na uktadzie sterowania komunikat usterki.

. Uruchomi¢ prace maszyny.
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2.18 Postepowanie w przypadku wystgpienia usterki

W przypadku wystgpienia usterki maszyny, zaleznie od warunkéw, moze
wystepowac prosty btad, ktéry mozna zlokalizowac i usungc.

W przypadku grozgcego niebezpieczenstwa natychmiast nacisng¢ przycisk
zatrzymania awaryjnego (moze stanowi¢ jednoczesnie wytgcznik gtdwny).
Wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Maszyne
nalezy réwniez wytgczy¢, jesli stwierdzono jej nietypowg prace. Obejmuje to
np.:

- Nietypowe odgtosy, drgania, zapachy

- Niewtasciwe reakcje i ich brak

- Podwyzszone temperatury

Wszystkie prace przy usuwaniu usterki przeprowadzac¢ w stanie
bezpragdowym maszyny i zleca¢ je odpowiednio wyksztatconemu
personelowi specjalistycznemu.

Jesli usuniecie usterki jest niemozliwe, nalezy skontaktowa¢ sie z serwisem
firmy MTF Technik.
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3 Dane techniczne

3.1 Dane techniczne
Wiasciwosci
Ogolne dane techniczne
Nazwa produktu
Nr / poz. potwierdzenia zlecenia
Dtugos¢ separacji
Kierunek wyrzutu
Materiat korpusu walca slimaka

Zasilanie energetyczne

Elektryczne dane przytgczeniowe

Silnik napedowy

Elektryczne dane przytgczeniowe

Emisja hatasu

Wartos¢ emisji w odniesieniu do
miejsca pracy

Warunki pracy

Warunki otoczenia
Zakres roboczy
Wilgotnos¢ powietrza
Wysoko$¢ montazu n.p.m.

Stopienh ochrony

Wibracje

Wymiary

Tab. 4: Dane techniczne

Wartos¢é

Patrz Dane techniczne w wiasciwym
dla produktu potwierdzeniu zlecenia!

Patrz Dane techniczne w wiasciwym
dla produktu potwierdzeniu zlecenia!

Patrz Dane techniczne w wiasciwym
dla produktu potwierdzeniu zlecenia!

Samo urzgdzenie nie posiada
znaczacej emisji, nalezy jg okreslic w
ocenie ryzyka, zaleznie od
separowanego przez klienta materiatu.

Normalna praca z mocg znamionowg

0 do +40°C
5-85%
Maks. 1000 m
IP54

Nie ma zastosowania (Dyrektywa
maszynowa 2006/42/WE)

Patrz Dane techniczne w wtasciwym
dla produktu potwierdzeniu zlecenia!
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3.1.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest zazwyczaj umieszczana w poblizu napedu i zawiera
informacje odnoszace sig do danego typu maszyny i jego szczegotéw
technicznych. W ZADNYM wypadku nie usuwag tabliczki znamionowe;.
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Rys. 1: Tabliczka znamionowa (przyktadowa)

Nr Opis

Oznaczenie typu

Nr seryjny

Rok produkcji

Elektryczne napigcie przytagczeniowe [V]

Elektryczna czestotliwos¢ przytgczeniowa [Hz]

Znak zgodnosci CE (tylko w przypadku zgodnosci CE)
Logo MTF Technik

8 Dane kontaktowe MTF Technik
Tab. 5: Opis tabliczki znamionowej

N o o0k~ W0ON P
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4 Budowa i dziatanie

4.1 Skrocony opis

Separator slimakowy stuzy do separowania materiatu (czesto masowo
produkowane artykuty, w procesie produkcji) na podstawie ich wymiarow
geometrycznych. Wieksze czesci (czerwona strzatka na ilustracji) sg przy tym
wyrzucane z boku. Mniejsze czesci (zielona strzatka) przeslizguja sie przez
ustawiong szczeline, pod walcem $limaka. Ruch transportowy slimaka w bok (biata
strzatka) osiggany jest przez ruch obrotowy walca (z6tta strzatka) z umieszczonymi
na nim, tworzgcymi srube mostkami.

Zaleznie od wymagan separator slimakowy moze by¢ wykonany z kierunkiem
wyrzutu w lewo lub w prawo, ktdre to wersje stanowig wzajemne odbicie lustrzane.
W tej instrukcji obstugi jako przyktad przyjeto kierunek wyrzutu w lewo.

!

A

\
\
A\
1\
\
\
\
I\
1)

A
/ i\:

Rys. 2: Zasada dziatania i kierunek prowadzenia czesci, kierunek wyrzutu w lewo
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Budowa i dziatanie

4.2 Widok ogd6lny

L

Rys. 3: Widok ogdlny separatora slimakowego

Pozycja Oznaczenie

Sterownik

Wytacznik gtowny

Regulator predkosci

Walec slimaka

Blacha zsuwni

Sciggacz

N oo~ [W|IDN|PFP

Szczelina separacyjna (regulowana)
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4.3  Opis funkcji

4.3.1 Rysunki widoku ogélnego

Rys. 4: Widok ogéiny z przodu

Pozycja

Oznaczenie

Wylgcznik gtéwny

Walec slimaka

Blacha zsuwni

Sciggacz (opcja)

Nakretki radetkowane do regulacji szczeliny separacyjnej

Ol |~ |DN

Mozliwos¢ podtgczenia zewnetrznego sygnatu Start-Stop
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Rys. 5: Widok ogolny od strony wlotu

Pozycja Oznaczenie

3 Regulator predkosci

Rys. 6: Widok z boku ze szczeling separacyjng

Pozycja Oznaczenie
7 Szczelina separacyjna (regulowana)
8 Nakretki radetkowane do regulacji szczeliny separacyjnej
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Rys. 7: Sterownik (po lewej od przodu strona wlotu, po prawej od tytu strona wylotu)

Pozycja Oznaczenie

2 Wytgcznik gtéwny

3 Regulator predkosci

9 Mozliwos¢ podtaczenia zewnetrznego sygnatu Start-Stop
10 Elektryczne przytgcze sieciowe

11 Przytgcze silnika
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4.3.2 Zasada dziatania

Separator slimakowy sktada sie zasadniczo z blachy zsuwni i zamontowanego na
niej walca slimaka.

Na gérnej krawedzi blachy zsuwni podawany jest separowany materiat. Moze to
nastepowac np. bezposrednio z maszyny produkcyjnej, przenosnika tasmowego
lub réwniez recznie. Separowany materiat zsuwa sie nastepnie na walec $limaka.

Walec slimaka wyposazony jest w umieszczony w jego wnetrzu elektrobeben ze
zintegrowanym uktadem elektronicznym. Chroni on silnik przed przecigzeniem i
przegrzaniem.

' Ostroznie — Uszkodzenie podzespotow!
Stosowac sie do kierunku obrotéw silnika!

Elektrobeben moze pracowaé wytgcznie w jednym kierunku obrotow, ktory jest
prawidtowo ustawiony w zmontowanym fabrycznie separatorach slimakowych firmy
MTF.

Kierunek obrotéw jest prawidtowy, jesli mostki walca $limaka przy wigczonym
silniku poruszajg sie w kierunku wyrzutu.

Dalsze informacje na ten temat zawarte sg w rozdziale Rozruch.

Przez ruch walca slimaka i zamontowanych na nim mostkach tworzgcych srube
powstaje skierowany w bok ruch transportowy. Powoduje on, ze wieksze elementy,
ktore nie mieszczg sie w szczelinie pomiedzy walcem $limaka i blachg zsuwni,
transportowane sg w bok i sg wyrzucane z separatora slimakowego. Mniejsze
elementy, ktére mieszczg sie w szczelinie separacyjnej, zsuwajg sie dalej do
wylotu separatora slimakowego po stronie czotowej i dopiero tam wypadaja.

W celu ustawienia wymiaru szczeliny separacyjnej (pomiedzy walcem slimaka i
blachg zsuwni) mocowanie osi walca wyposazone jest w regulacje wysokosci. Za
pomoca pretow gwintowanych i nakretek radetkowanych mozliwe jest podnoszenie
i opuszczanie walca slimaka.

Dalsze informacje na ten temat zawarte sg w rozdziale Rozruch.

Opcjonalnie dostepny jest poliestrowy $ciggacz. Umieszczony jest on ponad
walcem s$limaka i uniemozliwia przypadkowe przeskoczenie separowanego
materiatu. Sciggacz posiada regulacje nachylenia i odstepu od walca $limaka.
Dalsze informacje na ten temat zawarte sg w rozdziale Rozruch.
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4.4 Zlgcza

4.4.1 Podtaczenie elektryczne

Wszystkie zamontowane komponenty elektryczne zostajg podczas pierwszego
montazu prawidtowo podtgczone i potgczone ze sobg przez monteréw firmy MTF
Technik.

W celu podtgczenia zasilania elektrycznego wtyczke sieciowg (z uziemieniem)
maszyny nalezy podtgczy¢ do odpowiedniego gniazdka.

WSKAZOWKA
> . Napiecie sieciowe: 230 V AC (+ 15%), 5060 Hz
. Ztagcze elektryczne musi by¢ wyposazone w prawidtowe uziemienie!

Na gniezdzie podigczeniowym zewnetrznego sygnatu Start-Stop znajduje sie
wtyczka. W dostarczanym klientowi stanie w tej wtyczce znajduje sie mostek.
Zapewnia on bezpotencjatowe potgczenie pomiedzy stykami 3 i 4 sterownika. Jesli
separator slimakowy ma by¢ zatrzymywany i uruchamiany za pomoca
zewnetrznego sygnatu, to wtyczke te nalezy podigczy¢ do odpowiedniego
przewodu zewnetrznego sygnatu.

WSKAZOWKA
> . Sygnat Start dla silnika: Styki 3 i 4 muszg zosta¢ bezpotencjatowo
zwarte.
. Sygnat Stop dla silnika: Styki 3 i 4 muszg zosta¢ bezpotencjatowo
rozwarte.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mieré.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
norma DIN EN 60204-1).

. Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytgczy¢ i zabezpieczy¢
przed nieoczekiwanym ponownym wtaczeniem.
. Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowa¢ tabliczkg ostrzegawcza.
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4.5 Wskazniki i elementy obstugowe

45.1 Wylacznik giéwny

Wytacznik gtdwny znajduje sie z tytu sterownika. Wytgcznik gtéwny pozwala na
odtgczenie zasilania catej maszyny.

' Ostroznie — Uszkodzenie podzespotéow!
Uszkodzenie zasilacza

Czeste, szybkie, powtarzane wigczanie i wytgczanie napiecia sieciowego moze
prowadzi¢ do zniszczenia zasilacza. Powstata w wyniku tego szkoda nie podlega
rekojmi producenta.

45.2 Regulator predkosci

Z tytu (strona podawania separowanego materiatu) znajduje sie regulator obrotowy
dla zmiany nastawy predkosci.

WSKAZOWKA

> . Predkosc¢ obrotowa walca slimaka posiada 15-stopniowg regulacje w
zakresie od 15 do 92 obr./min.

Predkos¢ obrotowg mozna zmieniaé w nastepujgcy sposob:
. Zwiekszanie predkosci obrotowej: Regulator przekreci¢ w prawo
. Zmniejszanie predkosci obrotowej: Regulator przekreci¢ w lewo
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4.6 Tryby pracy

4.6.1 Tryb zwykly

Maszyna we wigczonym stanie automatycznie pracuje w trybie zwyktym. Tryb
zwykty umozliwia prace z réznymi predkosciami obrotowymi.

4.7 Akcesoria i narzedzia

4.7.1 Akcesoria

Jesli separator slimakowy nie jest wyposazony w $ciggacz, to mozna naby¢ go
jako opcjonalne akcesorium.
Numery czesci zawarte sg w rozdziale ,Czes$ci zamienne”.

4.7.2 Narzedzia

Nastepujace narzedzia sg potrzebne dla prac zwigzanych z rozruchem i
konserwacjg separatora slimakowego:

. Zestaw kluczy do srub regulacji opcjonalnego $ciggacza.
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5 Opakowanie i transport

5.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi z poswiadczonymi
kwalifikacjami (patrz rozdziat Bezpieczenstwo), przy uwzglednieniu nastepujgcych

kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wiasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia obrazen i
niebezpieczenstwo szkdd rzeczowych, jesli prace wykonywane bedg przez
niewykwalifikowany personel lub uzyte zostang uszkodzone podnosniki, zawiesia i
srodki transportowe. Dlatego osoby, ktérym zlecany jest transport, powinny byc¢
regularnie szkolone.

Podczas transportu nalezy stosowac sie do zasad bezpieczehstwa zawartych w
rozdziale ,Bezpieczenstwo”.

WSKAZOWKA

> Transport przeprowadzany jest przez eksploatatora lub przez personel,
ktéremu to zlecit. Podczas transportu urzagdzenia w miejsce przeznaczenia
nalezy zawsze stosowac sie do obowigzujgcych miejscowo wytycznych i
przepisow.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone tadunki
Przewrdcenie lub spadnigcie tadunku moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub

Smierci.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki.

. Stosowac wytgcznie dopuszczone urzadzenia podnosnikowe i zawiesia, ktore
sg odpowiednie dla masy catkowitej podwieszanego tadunku.

. Stosowac sie do punktéw mocowania i punktu ciezkosci tadunku.

. Stosowac wytgcznie technicznie sprawne zawiesia/$rodki mocowania
tadunkoéw.

. tadunki zabezpiecza¢ za pomocg odpowiednich srodkow.

. W przypadku stosowania zabezpieczen transportowych nalezy je usuwac
dopiero po zakonczonym montazu.

. Obszary przetadunkowe zabezpieczyé przed nieupowaznionym dostepem.

. Zwracac uwage na wystarczajgce oswietlenie obszaréw przetadunkowych.

. tadunki przemieszczaé wytagcznie pod nadzorem.

. W przypadku opuszczania miejsca pracy nalezy opusci¢ fadunki.
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A OSTRZEZENIE

Zmiazdzenie konczyn pomiedzy podzespotami

tadunki spadajgce podczas transportu mogg powodowac zmiazdzenie kohczyn i
ciezkie obrazenia.

. Stosowac¢ odpowiednie $rodki transportu.
. tadunki podczas transportu odpowiednio zabezpieczac.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdélnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzac rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jesli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drog

komunikacyjnych.

UWAGA

Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z tadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkdd materialnych.

. Stosowac¢ odpowiednie urzadzenia podnosnikowe.

. Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzka sitg, nalezy przytrzymywacé za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciggniki).

. Za pomocg specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegaé ocieraniu sie lin i
paséw o ostre krawedzi i narozniki, np. podtozenie migkkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

. Komponentéw i ich modutéw nie wolno $ciskaé za pomocg przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. tahcuchow.

. Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

. tadunki nalezy opuszczac¢ wytacznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nos$nosci.
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5.2 Kontrola podczas dostawy

1.

2.

Usuna¢ opakowanie transportowe maszyny wzgl. pojedynczych
komponentéw.
Maszyne sprawdzi¢ pod katem szkdd transportowych.

- Szkody transportowe nalezy natychmiast udokumentowa¢ w
dokumentac;ji dostawy i zgtosi¢ na pismie spedytorowi i producentowi.

- Chroni¢ przed uszkodzeniem.
Kompletnos¢ dostawy sprawdzi¢ na podstawie listu przewozowego.

5.3 Roztadunek, transport wewnetrzny, odstawianie

1.

OUEWN

~

5.4 Rozpakowywanie

Stosowac wylgcznie odpowiednie podnosniki o udzwigu odpowiednim dla
przynajmniej podwojnej masy catkowitej tadunku.

Sprawdzi¢ brak uszkodzen lin i tancuchow.

Dzwig umiesci¢ centralnie nad transportowanym fadunkiem.

Liny zaczepi¢ w przewidzianych do tego punktach zaczepienia.
Transportowany tadunek podnosi¢ powoli i obserwowaé otoczenie.

Ew. zamocowac¢ dodatkowe liny pozwalajgce na sterowanie tadunkiem, aby
utrzymywac tadunek w odpowiedniej pozycji.

Transportowany tadunek bezpiecznie odstawi¢ na odpowiednio nosnej i
ptaskiej powierzchni.

UWAGA

Niebezpieczenstwo szkéd srodowiskowych
Nieprawidtowa utylizacja powoduje obcigzenie srodowiska.

.

Podczas utylizacji stosowac sie do miejscowych wytycznych i przepiséw
prawa.

1.

Przed montazem zdjg¢ materiat opakowaniowy.
Materiat opakowaniu prawidtowo zutylizowaé.
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6 Montaz i pierwszy rozruch

6.1

6.2

Montaz: Ogélna wskazéwka

[

Bezpieczenstwo

B>

W przypadku pierwszego montazu catej instalacji montaz przeprowadzany jest
przez producenta w zaktadzie producenta. Instalacja dostarczana jest zmontowana
i po pozytywnym zakonczeniu pracy probnej. Wszystkie parametry, ktére
wymagajg ustawienia, sg optymalnie ustawione i z reguty nie wymagajg zadnych
dopasowan.

WSKAZOWKA

. Montaz jest juz zakonczony przed wysytka.

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z

poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

WSKAZOWKA

. Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z nieprawidtowego
rozruchu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mierc.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
normg DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytaczyc¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym wtaczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci unikniecia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdéd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzadzen wytgczajgcych.

. Nie zastawiac lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzgdzen
wytgczajacych.
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Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek zaniedban w zakresie
usuwania usterek.

Skutkowac¢ to moze powaznymi obrazeniami, np. zmiazdzenia, otarcia lub
amputacja konczyn.

. W celu usuniecia usterki nalezy ZAWSZE zatrzymac maszyne i zabezpieczyé
ja przed ponownym wigczeniem!

Nie siega¢ w obszar wlotu, kiedy slimak separujgcy obraca sie!

Zasadniczo zachowac bezpieczng odlegtos¢ konczyn od obracajgcego sie
Slimaka separujgcego!

Podczas prac w poblizu slimaka separujgcego nosi¢ przylegajace do ciata
ubranie!

Nie nosic¢ rekawiczek!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i uderzenia

Podczas prac nastawczych przy ramie podstawy maszyna w przypadku
niewystarczajgcego zabezpieczenia moze nieoczekiwanie opasc.

. Maszyne zabezpieczy¢ przed przypadkowym i nagtym opadnieciem za
pomocg srodkéw mocowania tadunkow (dzwig itp.).

Sruby regulacyjne wolno luzowaé dopiero, kiedy maszyna jest prawidtowo
zabezpieczona przed wymienionymi zagrozeniami.

Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki podczas luzowania / dokrecania
Srub regulacyjnych.

Utrzymywac¢ odpowiedni odstep od miejsc zagrozenia.
Regulacje wysokosci wykonywac w kilka osob.
Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidlowego napiecia elektrycznego

Podtgczanie do nieodpowiedniego napiecia zasilania elektrycznego moze
prowadzi¢ do zniszczenia podzespotéw elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywag tylko elektrykom.
. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.

Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.




Montaz i pierwszy rozruch

6.3

Pierwszy rozruch

' Ostroznie — Zagrozenie zdrowia i uszkodzenia podzespotow!

Ponizsze czynnosci nalezy wykona¢ w catosci, w podanej kolejnosci i starannie.
[

1 Upewnic sie, ze:
. W przypadku separatora slimakowego z ramg podstawy jest
on stabilnie ustawiony na podfozu i jest wypoziomowany.
. W przypadku separatora slimakowego montowanego na
innym urzgdzeniu jest on stabilnie i bezpiecznie zamontowany na
wlasciwym urzadzeniu (najczesciej na przenosniku tasmowym).
Urzadzenie, na ktérym zamontowany jest separator slimakowy,
nalezy rowniez sprawdzi¢ pod kgtem stabilnego ustawienia.

2 Upewnic sie, ze zadne narzedzia i ciata obce nie zostaty pozostawione po

instalacji wzgl. montazu.

3 Wyczys$ci¢ urzgdzenie z ptyndw i zanieczyszczen.

4 Upewni€ sie, ze wytgcznik gtowny znajduje sie w potozeniu ,\Wwt.”.

5 Regulator predkosci przekreci¢ w lewo na minimalng predkosg¢.

WSKAZOWKA

> . Zwroci¢ uwage, aby wtyczka gniazda podigczeniowego zewnetrznego
sygnatu Start-Stop byta prawidtowo przykrecona.
. Prawidiowe podtgczenie wtyczki patrz rozdziat ,Podigczenie
elektryczne”.

6 Upewnic sie, ze zapewnione jest zasilanie elektryczne.
W tym celu podtgczy¢ wtyczke sieciowg maszyny do sieci elektrycznej, za
pomocg odpowiedniego gniazdka.

7 Wigczyé wylgczy¢ gtdéwny maszyny.

8 Za pomocg regulatora predkosci ustawi¢ pozgdang predkos¢ obrotowag
Slimaka. Predko$¢ obrotowg mozna zmieniaé, kiedy wat slimaka sie obraca.
9 Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.
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6.4 Ustawianie parametréw separowania

Ostrzezenie — Ogolne zagrozenia!

Opisane w tym rozdziale procedury wolno wykonywaé tylko przy wytaczone;j
maszynie i odtgczonej wtyczce sieciowe;j!

6.4.1 Ustawianie szczeliny separacyjne;j

Rys. 8: Widok z boku ze szczeling separacyjng

W celu ustawienia wzgl. dopasowania szczeliny separacyjnej (7) odpowiednio do
separowanego produktu mozna podnosi¢ i opuszcza¢ walec slimaka, obracajgc w
tym celu nakretki radetkowane (8). Przekrecanie w prawo powoduje podnoszenie
walca slimaka. Przekrecanie w lewo pozwala na opuszczanie walca $limaka.

Wysokos¢ szczeliny separacyjnej tak ustawi¢ za pomocg wzorca produktu, aby
wigksza czes¢ separowanego materiatu nie miescita sie pod walcem $limaka.
Nalezy przy tym zawsze zwraca¢ uwage na odstep pomiedzy korpusem walca i
blachg zsuwni, a nie pomiedzy mostkami $limaka i blachg zsuwni. Pozwala to na
osiggniecie mozliwie najlepszej skutecznosci separowania, poniewaz w przypadku
maksymalnego odstepu od walca $limaka wszystkie mniejsze czesci bez problemu
przeslizgng sie pod nim.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby szczelina separacyjna po lewej i prawej stronie walca
miata ten sam wymiar wzgledem blachy zsuwni.
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6.4.2 Ustawianie nachylenia, wysokosci i kierunku

Zaleznie od typu maszyny nalezy zapoznac¢ sie z odpowiednim podrozdziatem
dotyczacym regulacji separatora slimakowego.

6.4.2.1 Rama podstawy MSL/MSR

Rys. 9: Rama podstawy MSL/MSR

Ostrzezenie — Ogolne zagrozenia!

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji ramy podstawy nalezy zabezpieczyé
ja przed przewréceniem. Zabezpieczenie mozliwe jest za pomocg odpowiednich
srodkéw mocowania tadunku lub przez drugg osobe.

W celu ustawienia nachylenia nalezy odkreci¢ goérne $ruby zaciskowe (12).
Separator slimakowy mozna teraz ustawi¢ w pozgdane nachylenie, zgodnie z jego
punktem obrotu. Optymalne nachylenie zalezne jest od separowanego materiatu.

Wysokos$¢ wlotu i wylotu mozna ustawi¢ po odkreceniu srub zaciskowych (13).
Po udanym ustawieniu nalezy dokreci¢ $ruby zaciskowe.
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6.4.2.2 Rama mocujgca SAL/SAR

Rys. 10: Rama mocujgca SAL/SAR

Ostrzezenie — Ogodlne zagrozenia!
Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji ramy mocujgcej nalezy zabezpieczy¢

ja przed przewréceniem. Zabezpieczenie mozliwe jest za pomocg odpowiednich
srodkéw mocowania tadunku lub przez drugg osobe.

Ostrzezenie — Ogolne zagrozenia!
Przed przeprowadzaniem jakichkolwiek ustawieh nalezy zatrzymaé rowniez

maszyne nadrzedna, na przykfad przenosnik taSmowy, i zabezpieczyc¢ jg przed
ponownym witgczeniem.

W celu ustawienia nachylenia nalezy odkreci¢ sruby zaciskowe (16). Separator
Slimakowy mozna teraz ustawi¢ w pozadane nachylenie, zgodnie z jego punktem
obrotu. Optymalne nachylenie zalezne jest od separowanego materiatu.

Za pomocg sruby zaciskowej (14) mozna réwniez ustawi¢ nachylenie separatora
slimakowego. Optymalna pozycja zalezna jest od separowanego materiatu i
sposobu jego przekazywania do separatora slimakowego.

Sruba zaciskowa (15) stuzy do ustawiania odstepu wzgledem maszyny nadrzedne;
(np. przenos$nika tasmowego).

WSKAZOWKA

> . Pomiedzy blachg zsuwni i ruchomymi czesciami, np. pas przenosnika,
nalezy zachowac odstep wynoszacy przynajmniej 30 mm.

Po udanym ustawieniu nalezy dokreci¢ sruby zaciskowe.
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6.5

Rozruch po planowym wylaczeniu

(B

Podczas kazdego uruchomienia nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1 Wyczysci¢ urzadzenie z ptyndw i zanieczyszczen.

2 Upewni¢ sie, ze zapewnione jest zasilanie elektryczne.
W tym celu podigczy¢ wtyczke sieciowg maszyny do sieci elektrycznej, za
pomocg odpowiedniego gniazdka.

3 Wiaczy¢ wytgczyé gtdéwny maszyny.

4 Za pomoca regulatora predkosci ustawi¢ pozgdang predkos¢ obrotowg
Slimaka. Predkos¢ obrotowg mozna zmieniac, kiedy wat slimaka sie obraca.
5 Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.
WSKAZOWKA
. W przypadku uruchomienia maszyny po diuzszym przestoju trwajagcym

ponad tydzien, nalezy ponownie przeprowadzi¢ procedure pierwszego
rozruchu (patrz poprzedni rozdziat).
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7 Eksploatacja

7.1

Bezpieczenstwo

Rozdziat ,Eksploatacja” opisuje obstuge urzgdzenia w trybie normalnej pracy i daje
przeglad informacji o elementach obstugowych i sygnalizatorach.

Po aktywowaniu urzgdzenia w trybie normalnej pracy, urzgdzenie pracuje
catkowicie automatycznie, bez koniecznosci ingerencji przez operatora.

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia. Witgczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Prace przy urzadzeniu wolno przeprowadzaé¢ wytgcznie uprawnionemu
personelowi specjalistycznemu.

Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elektryczne za pomocg
wytgcznika gtéwnego znajdujgcego sie na skrzynce rozdzielcze;.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.

Niebezpieczenstwo powodowane przez obracajace sie i bedace w ruchu
czesci

Obracajgce sie i bedagce w ruchu sie czesci mogg powodowac zmiazdzenie i
amputacje kohczyn oraz ciezkie obrazenia.

. Przebywa¢ tylko w wyznaczonych obszarach pracy.

. Zachowa¢ odstep bezpieczenstwa od podzespotow.

. Stosowac sie do tabliczek ostrzegawczych w obszarze pracy.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

Nosi¢ przylegajgce do ciata ubranie.
Spig¢ dtugie wiosy lub ew. nosi¢ siatke na wiosy.

Ciezkie obrazenia powodowane przez poruszajgce sie czesci

Do ciezkich obrazeh moze dojs¢ wskutek zaczepienia, wciggniecia lub porwania
przez poruszajgce sie czesci.

. Przebywaé tylko w wyznaczonych obszarach pracy.
. Zachowa¢ odstep bezpieczenstwa.

. Nosi¢ odziez przylegajaca do ciata.

. Stosowac ochrone gtowy.
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7.2

[

Przed praca

WSKAZOWKA

Zawsze stosowac sie rowniez do przepiséw BHP oraz ewentualnych
wewnetrznych przepisdw w zakresie pracy, eksploatacji i bezpieczenstwa.

Niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie i nieprawidtowe zachowanie mogqg
powodowac obrazenia ciata u ludzi i szkody materialne. Dlatego przed kazdg pracag
urzadzenia i jej obstugg nalezy stosowac sie do wskazéwek podanych w rozdziale
Bezpieczenstwo. Osoby, ktérym zlecana jest obstuga, powinny by¢ regularnie
szkolone.

Przed pracg i obstugg urzgdzenia nalezy sie upewni¢ co do nastepujacych kwestii:

. Czy instrukcja obstugi zostata przeze mnie starannie przeczytana i
zrozumiana?

. Czy moje wyksztalcenie i kwalifikacje uprawniajg mnie do obstugi tego
urzadzenia?

. Czy eksploatator tego urzgdzenia uprawnit mnie do jego obstugi?

Ponadto nalezy podjg¢ nastepujace przygotowania do pracy i obstugi maszyny:

. Zatozy¢ $rodki ochrony indywidualne;.

. Zapoznac sie z catym urzadzeniem.

. Zapoznac sie z obowigzujgcymi przepisami.

. Uzgodnié¢ procesy robocze ze wszystkimi wspétpracownikami.

. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ maszyne pod kgtem uszkodzen.
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7.3 Elementy obstugowe i wskaznikowe

Rys. 11: Sterownik

Maszyna wyposazona jest w nastepujace elementy obstugowe:

Poz. 2: Wyltgcznik gtéwny
Poz. 3: Regulator predkosci

7.4  Wiaczanie maszyny

W celu wtgczenie maszyny nalezy wykonac¢ nastepujgcg czynno$c¢:

1. Znajdujacy sie na obudowie sterownika maszyny wytgcznik gtowny
przetgczyé w pozycje ,Wk..”.
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7.5

7.6

Tryby pracy

Standardowym trybem pracy urzadzenia jest tryb automatyczny. Po wigczeniu
urzadzenia uruchamiany jest proces transportu. Nie sg konieczne zadne
dodatkowe czynnosci. Ponizsze tryby pracy opisujg ogdlny stan maszyny podczas
okreslonych czynnosci:

Nr

Tryb pracy

Cel/funkcja

1

Tryb automatyczny

Tryb automatyczny to standardowy tryb pracy
maszyny po jej wigczeniu. W tym trybie pracy
maszyna pracuje catkowicie automatycznie.

Tryb konserwaciji

W trybie konserwacji maszyna jest deaktywowana
za pomocg wylgcznika gtéwnego. W przypadku
prac konserwacyjnych ingerujgcych w uktad
elektryczny maszyny, maszyne nalezy fizycznie
odigczy¢ od zrodia zasilania.

Tryb prébny

W tym trybie pracy przeprowadza¢ mozna prace
prébng np. po pracach konserwacyjnych lub
naprawach. Maszyna pracuje pusta, bez
separowanego materiatu.

Prace probng nalezy wykona¢ zawsze po
wymianie komponentéw.

Tryb czyszczenia

W tym trybie pracy mozna wykonaé czyszczenie
urzadzenia. W trybie czyszczenia maszyna jest
deaktywowana za pomocg wytgcznika gtéwnego.
W przypadku prac zwigzanych z czyszczeniem
komponentéw elektrycznych maszyny (silniki,
skrzynka rozdzielcza itp.), maszyne nalezy
fizycznie odtgczy¢ od zrédta zasilania.

Wytaczanie urzadzenia

W celu wytgczenia urzgdzenia nalezy wykonac¢ nastepujgcg czynnosé:
Odczekad, az znajdujacy sie w urzgdzeniu materiat zostanie catkowicie

1.

2.

8 Konserwacja

8.1

Bezpieczenstwo

przetransportowany.

Znajdujacy sie na obudowie sterownika maszyny wytgcznik gtéwny
przetgczy¢ w pozycje ,WYL.”.

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

Niniejsza instrukcja

Wszystkie pozostate instrukcje wiasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)
Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia. Witgczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Prace przy urzgdzeniu wolno przeprowadzac¢ wytgcznie uprawnionemu
personelowi specjalistycznemu.

. Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elektryczne za pomocg
wylgcznika gtéwnego znajdujgcego sie na skrzynce rozdzielcze;.

. Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowa¢ tabliczkg ostrzegawcza.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku podczas prac na wysokosciach

Prace na wysokosciach moga prowadzi¢ do ze$lizgniecia, upadku i ciezkich
obrazen.

. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.
. Terminowo zadbac o warunki pracy umozliwiajgce bezpieczng prace.
. Zabezpieczy¢ przed upadkiem, jesli niezagwarantowana jest stabilna
pozycja.
. Stosowac np. pomosty robocze, rusztowania.
. Obszar montazu zabezpieczyé przed spadajgcymi przedmiotami.
. Nigdy nie pracowa¢ samemu.

A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

. Ostroznie postugiwac sie.

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidiowego napiecia elektrycznego

Podtgczanie do nieodpowiedniego napigecia zasilania elektrycznego moze
prowadzi¢ do zniszczenia podzespotow elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywaé tylko elektrykom.

. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.
Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.
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Uszkodzenie urzadzenia wskutek niewtasciwych srodkéw czyszczacych

Stosowanie podczas czyszczenia rozpuszczalnikéw moze spowodowac
uszkodzenia maszyny.

. Do czyszczenia nie stosowac rozpuszczalnikow.

. Zwykte zanieczyszczenia usuwac letnig woda.

. Mocno ttuste zanieczyszczenia usuwac alkoholem etylowym.

. W przypadku pytan dotyczacych srodkoéw czyszczgcych nalezy skontaktowac

sie z producentem.

WSKAZOWKA

Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z nieprawidtowych napraw i
konserwacji.

8.2 Wytyczne dla konserwacji

Konserwacja powinna zapewni¢ utrzymanie sprawnosci lub jej przywrécenie w
przypadku wystgpienia awarii.

Maszyne nalezy regularnie konserwowac. Nieprawidtowa konserwacja moze
prowadzi¢ do usterek lub uszkodzen, ktérych skutkiem sg przestoje i koszty
napraw.

Rozdziat ten zawiera wytyczne dla przeszkolonego, wyksztatconego i
posiadajgcego specjalistyczng wiedze personelu.

W przypadku problemoéw wzgl. niejasnosci nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z
producentem.

W przypadku zapytan nalezy poda¢ nastepujace informacje:
. Informacje podane na tabliczce znamionowej maszyny.
- Nr seryjny
- Oznaczenie typu
- Rok produkcji
. Mozliwie doktadny opis usterki/nieprawidtowego dziatania, jakie nastgpito.
. Srodki podjete dotgd w celu usuniecia usterki.

Jesli maszyna zostaje przestana do producenta, to nalezy stosowac sie do
rozdziatéw ,Demontaz” i ,Transport”.
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8.3 Przygotowanie do konserwacji

Przed prowadzeniem prac zwigzanych z naprawami i konserwacjg urzgdzenia
nalezy zastosowac sie do nastepujgcych wytycznych:

1.

2.
3.

10.

Poinformowaé operatoréw o przeprowadzaniu prac przed ich rozpoczeciem.
Wyznaczona musi zosta¢ osoba prowadzgca nadzor.

Stosowac sie do terminéw konserwacji podanych w planie konserwaciji.
Obszar pracy musi zosta¢ zabezpieczony przed nieupowaznionym wstepem
i 0znakowany tabliczkami ostrzegawczymi.

Prace zasadniczo wykonywa¢ tylko podczas przestoju urzadzenia.

- Urzadzenie odigczy¢ od zasilania

Urzgadzenie wzgl. wiasciwa czes¢ urzadzenia wytgczy¢ dla przeprowadzenia
prac i zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym ponownym witgczeniem.

- Odtaczy¢ wtyczke sieciowa.
- Umiesci¢ tabliczke ostrzegawcza.
- Obszar szeroko odgrodzic.

Dla unikniecia porazenia pradem nie otwiera¢ elektrycznych podzespotow,
obudéw i oston. Nie dotyka¢ uszkodzony podzespotéw, w szczegolnosci jesli
znajduja sie pod napieciem.

Prace przy uktadach elektrycznym wolno prowadzi¢ wytgcznie odpowiednio
wyszkolonym i upowaznionym specjalistom.

Jesli demontaz urzadzen zabezpieczajgcych i/lub chronigcych jest
konieczny, to nalezy je ponownie zamontowa¢ bezzwiocznie po zakorczeniu
danych prac oraz nalezy sprawdzi¢ ich poprawne dziatanie.

Czesci lub wieksze podzespoty w przypadku ich wymiany nalezy starannie
zamocowac i zabezpieczy¢ na podnosnikach. Nalezy stosowac wytgcznie
odpowiednie i technicznie sprawne podnosniki i zawiesia o wystarczajgcej
nosnosci.

Podczas prac montazowych powyzej wysokosci glowy stosowaé
odpowiednio bezpieczne drabiny i podesty robocze. Nie wolno wchodzié¢ na
czesci urzgdzenia.
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8.4 Plan konserwacji

awarii

codziennie  Cata maszyna Ogoblna kontrola wzrokowa Unieruchomié maszyne.
Usungc usterke

co tydzien = Walec $limaka Kontrola wzrokowa Wyczysci¢ walec Slimaka
zanieczyszczenia
co miesigc  Podzespoty Sprawdzi¢ prawidtowe Wymieni¢ podzespot
mechaniczne osadzenie wszystkich srub i

nakretek, ew. dokrecic.

Elektrobeben Skontrolowa¢ pod katem Wymieni¢ elektrobeben
widocznych z zewnatrz
uszkodzeh.

Instalacja elektryczna Ogodlna kontrola stanu, w Wymieni¢ podzespot

szczegoblnosci pod katem
uszkodzen przewodow,
potgczeh wtykowych

co potroku  Walec slimaka Ogolna kontrola stanu, w Wymieni¢ walec slimaka
szczegolnosci pod katem
zuzycia powierzchni

Tabela 1 - Plan konserwacji

Zaleznie od warunkéw pracy okresy moga by¢ skrécone lub wydtuzone.
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8.5 Ponowne wiagczenie po konserwacji

Maszyne wolno eksploatowac wytgcznie, jesli nie wystepujg wady, ktoére zagrazajg
bezpieczenstwu eksploatacji. Po zakohczeniu prac konserwacyjnych i przed
uruchomieniem maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce kwestie:

1.
2.

3.

Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich potgczen skrecanych.

Upewnic sig, czy wszystkie usuniete wczesniej zabezpieczenia i pokrywy sg
ponownie prawidtowo zamontowane.

Upewni€ sie, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i inny sprzet zostaty
usuniete z miejsca pracy.

Posprzataé obszar pracy oraz usung¢ ptyny i podobne substancje, ktére
ewentualnie wyciekly.

Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce maszyny ponownie
prawidtowo dziataja.

Sprawdzi¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace.
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9 Usuwanie usterek

9.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja
. Wszystkie pozostate instrukcje wiasciwe dla maszyny ztozonej
(wspotobowigzujgce dokumenty, rowniez dokumentacja poddostawcow)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy
A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia. Witgczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Prace przy urzadzeniu wolno przeprowadzaé wytgcznie uprawnionemu
personelowi specjalistycznemu.

. Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elektryczne za pomocg
wytgcznika gidwnego znajdujgcego sie na skrzynce rozdzielczej.

. Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku podczas prac na wysokosciach
Prace na wysokosciach mogg prowadzi¢ do zeslizgniecia, upadku i ciezkich

obrazen.

. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

. Terminowo zadbac¢ o warunki pracy umozliwiajgce bezpieczng prace.

. Zabezpieczy¢ przed upadkiem, jesli niezagwarantowana jest stabilna
pozycja.
. Stosowac np. pomosty robocze, rusztowania.

. Obszar montazu zabezpieczy¢ przed spadajgcymi przedmiotami.

. Nigdy nie pracowa¢ samemu.

A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

. Ostroznie postugiwac sie.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidiowego napiecia elektrycznego
Podtgczanie do nieodpowiedniego napiecia zasilania elektrycznego moze
prowadzi¢ do zniszczenia podzespotéw elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywac tylko elektrykom.

. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.
Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.
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Usuwanie usterek

9.2 Postepowanie w przypadku wystgpienia usterki

Zasadniczo obowigzuje:

1.

W przypadku wystgpienia usterki, ktéra stwarza bezposrednie zagrozenie
dla oso6b lub rzeczy, nalezy natychmiast wylgczyé urzgdzenie.

Wigcznie urzadzenia w system bezpieczenstwa catej instalacji stanowi
odpowiedzialnos¢ eksploatatora.

Ustali¢ przyczyne usterki.

Jesli usuniecie usterki wymaga prac w strefie zagrozenia, to nalezy wytgczyé
urzgdzenie i zabezpieczyC¢ jg przed ponownym wigczeniem.

Natychmiast powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za prace w danym
obszarze.

Zaleznie od rodzaju usterki nalezy zleci¢ jej usuniecie upowaznionemu
personelowi specjalistycznemu lub usunac jg samodzielnie.

W przypadku wymiany podzespotéw zwréci¢ uwage na ich prawidtowy
montaz.

- Zastosowaé wszystkie zgodne z normami momenty dokrecania.
- Stosowac sie do zabezpieczania $rub.

9.3 Przygotowanie do usuniecia usterki

=

4.

Wytgcznik gtowny wytgczy¢ przed rozpoczeciem prac.

Prace zasadniczo wykonywac¢ tylko podczas przestoju urzgdzenia.
- Urzgdzenie odtgczy¢ od zasilania

Urzadzenie zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

- Wytacznik zablokowac ktodka

- Umiescic tabliczke ostrzegawcza.

- Obszar szeroko odgrodzic.

Oprézni¢ tasmocigg wzgl. zdjaé transportowany materiat.

9.4 Ponowne uruchomienie po usterce

Urzgdzenie eksploatowaé wytgcznie, jesli nie wystepujg wady, ktére zagrazajg
bezpieczenstwu eksploatacji.

1.
2.

Upewnic sie, ze wszystkie ostony zostaty zamontowane.
Sprawdzi¢ urzgdzenia zabezpieczajgce.

WSKAZOWKA

LI

Stosowac sie do wskazowek i informacji zawartych w dokumentacji

poddostawcow.
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9.5 Usterkiiich wyszukiwanie

[

Urzadzenie nie
uruchamia sie

Uszkodzenia
podzespotow
elektrycznych. Usterki
maszyny

Niezadawalajgcy
skutek sortowania

Przeskakujgce
separowane czesci.

Wskazéwka

Wszelkie prace zasadniczo wykonywac¢ tylko podczas przestoju maszyny.
W tym celu maszyne odtgczy¢ od zasilania.

Przed rozpoczeciem tych prac upewnic¢ sie, ze maszyna nie moze zostac
wigczona przypadkowo lub przez nieuprawnione do tego osoby.

W przypadku usterek, ktére nie zostaty tutaj opisane, prosimy o
skonsultowanie sie z naszym dziatem obstugi klienta.

Usterki mozna usuwac na podstawie ponizszego planu wyszukiwania usterek:

Brak zasilania elektrycznego

Brak sygnatu aktywacji napedu

Uszkodzony przewod
podtgczeniowy silnika

Uszkodzony silnik
Uszkodzone przewody lub
przetgczniki.

Odstoniete podzespoty pod
napieciem.

Uszkodzone podzespoty
elektryczne.

Nieprawidtowo ustawiona
szczelina separacyjna.

Nieprawidtowa predkosc.

Nieprawidtowe nachylenie
blachy zsuwni.

Nieprawidtowa geometria
separowanego materiatu.

Sprawdzi¢ pozycje wytgcznika
gtéwnego.

Sprawdzi¢ zewnetrzne
zabezpieczenia.

Przewdd zasilania elektrycznego
sprawdzi¢ pod katem uszkodzen i
potaczenia.

Sprawdzi¢ sie¢ elektryczna.
Sprawdzi¢, czy wystepuje potgczenie

elektryczne dla stykow 3 i 4
sterownika.

Wymienic¢ silnik.

Wymienic¢ silnik.
Bezzwtocznie unieruchomié
urzagdzenie i naprawic

Prawidtowo ustawi¢ szczeline
separacyjng, odpowiednio do
biezgcego materiatu.

Zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ predkos$é
obrotows.

Ustawi¢ mniejsze lub wieksze
nachylenie.

Ustawi¢ mniejsze nachylenie blachy
Zsuwni.

Urzgdzenie wyposazy¢ w poliestrowy
Sciggacz, jesli nie wystepuje.
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Demontaz

10 Demontaz

10.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Zagrozenie obrazeniami i szkodami rzeczowymi w przypadku niefachowego i
nieprawidtowego demontazu przez eksploatatora urzadzenia.

WSKAZOWKA

Demontaz przeprowadzany jest przez eksploatatora lub przez personel,
ktéremu to zlecit.

Demontaz nalezy zawsze przeprowadza¢ zgodnie z miejscowo
obowigzujgcymi wytycznymi i przepisami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elekiryczny istnieje zagrozenie
zycia. Wtagczone podzespoly elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Prace przy urzgdzeniu wolno przeprowadzac wytgcznie uprawnionemu
personelowi specjalistycznemu.

Przed rozpoczeciem prac wytgczyé zasilanie elektryczne za pomocg
wytgcznika gtéwnego znajdujgcego sie na skrzynce rozdzielcze;.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.

Niebezpieczenstwo upadku podczas prac na wysokosciach

Prace na wysokosciach moga prowadzi¢ do zeslizgniecia, upadku i ciezkich
obrazen.

. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.
. Terminowo zadbac o warunki pracy umozliwiajgce bezpieczng prace.
. Zabezpieczy¢ przed upadkiem, jesli niezagwarantowana jest stabilna
pozycja.
. Stosowac np. pomosty robocze, rusztowania.

Obszar montazu zabezpieczy¢ przed spadajgcymi przedmiotami.
Nigdy nie pracowaé samemu.

A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.

. Ostroznie postugiwac sie.
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Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z fadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

Stosowac¢ odpowiednie urzadzenia podnosnikowe.

Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzkg sitg, nalezy przytrzymywac za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciagniki).

Za pomoca specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegac¢ ocieraniu sig lin i
paséw o ostre krawedzi i narozniki, np. podtozenie miekkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

Komponentéw i ich modutéw nie wolno $ciska¢ za pomocg przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. fancuchdw.

Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

tadunki nalezy opuszczac wytgcznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nosnosci.
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Demontaz

10.2 Warunki dla demontazu

Lo

©ONO O A~WN

10.3 Demontaz elektryczny

1.
2.
3.
4,

Przed demontazem zatrzymac¢ maszyne wzgl. zastosowac sie do procedur
wytgczenia.

Wytgczy¢ wytgcznik gitdwny i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Maszyne odtgczy¢ od zasilania energetycznego i zabezpieczy¢ ten stan.
Odtgczy¢ maszyne.

Czesci maszyny oczysci¢ z wiekszych zanieczyszczen.

Ew. odtgczy¢ ztacza, np. przewody rurowe.

Zebra¢ materiaty eksploatacyjne i substancje niebezpieczne.

Zamkng¢ ew. otwarte ztgcza, np. przewody rurowe.

Maszyne wytgczy¢ za pomocg wytgcznika gtéwnego.
Zapewni¢, ze sie¢ eksploatatora jest deaktywowana.
Sprawdzi¢ brak napiecia elektrycznego w maszynie.
Maszyne odtgczy¢ od sieci.

10.4 Demontaz mechaniczny

Zgodnie z rysunkiem zlozeniowym i planem ustawienia:

agrwNE

Zatozy¢ zabezpieczenia transportowe.

Zwolni¢ mocowania maszyny.

Moduty maszyny demontowac zgodnie z wymiarami i wytycznymi.
Zwracac uwage na niski srodek ciezko$ci.

W celu przetransportowania maszyny w inne miejsce patrz rozdziaty
»,Opakowanie i transport” i ,Ustawienie i montaz”.
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11 Utylizacja

11.1 Ogdlne wskazowki

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujacych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Swiadome lub nieswiadome dalsze uzywanie zuzytych podzespotéw, np. fozysk
tocznych, paskow zebatych itp., moze powodowaé zagrozenie dla ludzi,
Srodowiska i urzadzen.

Dlatego nalezy stosowac sie do nastepujgcych punktow:

. Eksploatator jest odpowiedzialny za prawidtowg utylizacje.

. Utylizacja prowadzona moze by¢ wytgcznie przez personel specjalistyczny.

. Substancje robocze i eksploatacyjne zbiera¢ do odpowiednich pojemnikow i
prawidtowo utylizowac.

. Na koniec okresu eksploatacji urzgdzenie nalezy rozmontowac na rézne
dajgce sie odseparowac surowce i przekazac¢ do recyklingu specjalistycznej
firmie.

UWAGA

Niebezpieczenstwo szkod srodowiskowych
Nieprawidtowa utylizacja powoduje obcigzenie srodowiska.

. Podczas utylizacji stosowac sie do miejscowych wytycznych i przepiséw
prawa.
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12 Czesci zamienne

WSKAZOWKA

> Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce ze stosowania czesci innych
dostawcow.

. W przypadku wymiany wolno uzywac wytgcznie oryginalne czesci.
Stosowanie czesci innych dostawcéw moze prowadzi¢ do szkdd.

. W celu zamowienia czesci zamiennych prosimy o kontakt z serwisem.
Informacje o zamoéwieniach mogg by¢ przekazywane e-mailem, faksem lub
telefonicznie.

. Prosimy przygotowac dane z tabliczki znamionowej (np. numer seryjny),
potwierdzenia zamdwienia wzgl. listy czesci zamiennych.
. Firma MTF Technik zaleca magazynowanie czesci zamiennych i

eksploatacyjnych zgodnie z listg czesci zamiennych, aby ograniczy¢ dtugosé
czasoéw przestojow zwigzanych z konserwacjg lub awariami lub tez dla
zapobiegania takim okresom.

. W przeciwnym wypadku prosimy o odpowiednio wczesniejsze sktadanie
zamoéwien, aby nastepnej planowej konserwacji dostepne byty odpowiednie
czesci zamienne. Dla czesci zamiennych obowigzujg rézne czasy dostaw.
Dlatego zaleca sie sktadanie kompletnych zamoéwien czesci zamiennych
odpowiednio do najdiuzszych czaséw dostaw.

12.1 Przegladanie listy czesci zamiennych

Lista czesci zamiennych dla opisanej maszyny moze byc¢
przegladana online pod ponizszym adresem:

https://mtf-technik.de/de/service/download

[m];

Rys. 12: Lista czesci zamiennych: Kod QR dla wers;ji online
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12.2 Rysunek ztozeniowy

Ponizej przedstawiono maszyne na rysunku ztozeniowym.
Przedstawione numery pozycji opisane sg w znajdujacej si¢ ponizej tabeli.

WSKAZOWKA
> Podczas zamawiania czesci zamiennych konieczne sg nastepujace informacje

techniczne:

. Numer identyfikacyjny lub numer rysunku cze$ci zamiennej

. Szerokos¢ znamionowa separatora slimakowego (patrz Zlecenie)

. Kierunek wyrzutu, patrzgc w kierunku przeptywu materiatu

. Wariant z kolcami lub bez (do rozluznienia separowanego materiatu)
(jesli z kolcami: ilo$¢ kolcow)

. W przypadku walca slimaka ze stali szlachetne poda¢ wysokosc¢

mostkow slimaka

Rys. 13: Rysunek ztozeniowy separatora slimakowego
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12.3 Lista czesci zamiennych separatora slimakowego

Poz. | llosé Nazwa Nr ident. | Nrrys.
1 1 Elektrobeben ze slimakiem (strona 69)
2 1 Rama podstawy 600, lewa, aluminium 1008541 M.500.0004
800, lewa, aluminium 1008542
600, lewa, stal 1009739
szlachetna
800, lewa, stal 1009741
szlachetna
600, prawa, aluminium | 1008543 M.500.0010
800, prawa, aluminium | 1008544
600, prawa, stal 1010532
szlachetna
800, prawa, stal 1014537
szlachetna
3 2 Element dociskowy 1005303 E.800.0772
4 2 Nakretka radetkowana 1007003
5 2 Pret gwintowany 1005511
6 4 Nakretka 6-katna 975108
7 1 Pierscien nastawczy 1007932 E.500.0057
8 1 Pierscieh nastawczy Strona wyprowadzenia | 1009786 E.500.0129
przewodu
9 4 Sruba wpuszczana 975344
10 4 Nakretka 6-katna 975113
11 2 Podktadka 975201
12 2 Nakretka 6-katna 975114
13 1 Sciggacz $limaka 600 U.500.0008
800 U.500.0009
14 1 Sterownik Wyrzucanie w lewo 1012326 | T.905.0021
Wyrzucanie w prawo 1013583
15 1 Uchwyt montazowy Aluminium 1014538 E.500.0125
Stal szlachetna 1014539
16 1 Profil 40x40 MTF Dtugosc¢ = szer. znam. | 1005676
- 65
17 2 Zaslepka 1004569

Tab. 2: Czesci zamienne separatora Slimakowego
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12.4 Lista czesci zamiennych walca slimaka

Poz. | llosé Nazwa Nr ident. | Nrrys.
1 1 Elektrobeben 600 1019102
800 1019103
2 1 Walec slimaka 600, lewa, PVC 1007947 M.911.0013
800, lewa, PVC 1007948
600, prawa, PVC 1009101 M.911.0014
800, prawa, PVC 1009102
3 1 Walec slimaka 600, lewa, stal M.911.0016
szlachetna
800, lewa, stal
szlachetna
600, prawa, stal M.911.0017
szlachetna
800, prawa, stal
szlachetna
4 1 (600) | Listwa PE 7,8x3 1001768 | M.800.0010
2 (800) 7,8x4 1001769
7,8x5 1001770
7,8x6 1001106
7,8x8 1001772
5 2 Pierscieh zaciskowy 1010305 E.500.0142
6 1 0s$ 1012388 | E.500.0219
7 - Kolec Polycord 1003533
8 - Sruba bez tba 1011183

Tab. 3: Cze$ci zamienne walca $limaka
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Rys. 16: Rama podstawy MSL/MSR
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12.5 Lista czesci zamiennych ramy podstawy MSL/MSR

Poz. | llosé Nazwa Nr ident. | Nrrys.
1 1 Rama podstawy 600 (400fsm) 1000291 | U.800.0007
800 (600fsm) 1000293

2 2 Profil IC73 Dtugosc¢ 375 1000196 E.918.0036
(standard)

3 2 Profil CG73 Dtugosc¢ 400 1000197 E.918.0037
(standard)

4 2 Kétko skretne bez hamulca 1004573

5 Kétko skretne z hamulcem 1004574

6 4 Zaslepka Tworzywo sztuczne, 1000679
czarne

7 2 Zacisk obrotowy CG73 1000017 E.800.0174

8 2 Zaciskowa tarcza obrotowa Modut 0005 1000551 | T.800.0030

9 2 Profil 40 MTF Dtugosc¢ 90 1005676

10 2 Zestaw potgczeniowy 1004380

11 4 Dzwignia zaciskowa 835113

12 2 Pierscien zabezpieczajgcy 975211

13 2 Zaslepka 1004569

14 4 Podktadka gumowa 1007313

15 4 Wpust rowkowy ze sprezyng 1004570

16 4 Podktadka S8 1000587

17 4 Sruba z tbem walcowym 975058

18 4 Sruba wpuszczana 975312

Tab. 4: Cze$ci zamienne ramy podstawy MSL/MSR
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Rys. 17: Rama mocujgca SAL/SAR

12.6 Lista czesci zamiennych ramy mocujacej SAL/SAR

Poz. | llos¢ Nazwa Nrident. | Nrrys.

1 1 Uchwyt dla SAB 1008539 | U.800.0055
2 1 Uchwyt dla SAB 1002214 | U.800.0055
3 2 Rama z rur instalacyjnych 1008417 | T.500.0020
4 1 Uchwyt potaczeniowy Lewa 1008418 | T.500.0019
5 1 Uchwyt potaczeniowy Prawa 1008419 | T.500.0019
6 2 Uchwyt punktu obrotu 1007936 | E.500.0059
7 4 Dzwignia zaciskowa 1007996

8 2 Dzwignia zaciskowa 835113

9 4 Zaslepka 975420

Tab. 5: Cze$ci zamienne ramy mocujgcej SAL/SAR

13 Indeks haset
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Miejsce na wlasne notatki
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