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1 Genel bilgiler

Modilin kullanma kilavuzu: Bant profili, IL tipi diiz bant konveyor kullanma
kilavuzunun bir eklentisidir ve yalnizca ana belge ile birlikte kullanilabilir.

Bu belgede sadece bant profilleri ve bunlarin kullaniminin sonuglari
gOsterilmektedir.

2 Uriin agiklamasi

2.1 Bant kaplamalarinin tanimlan

Bandin ust bélimd, tasinan malzemeye uygun bir sekilde tasarlanir. Asagdidaki
sekilde bandin olasi tasarimlarina genel bakis gosteriimektedir.

B —

Einzelheit A

Sek. 1: Bant tasarimlarinin tanimlari




Uriin agiklamasi

1 Bant 2.2
1.1 Bant genisligi 2.3
1.2 Bant kalinligi 24
1.3 Bandin sonsuz uzunlugu 2.5

2 Bant profilleri

2.1  Profil uzunlugu

Harici referans

Profil yiiksekligi
Bos kenar bolgesi (iki tarafta da)
Profil gozi genisligi

Profil mesafesi (merkezden
merkeze)

Tasima tarafi takoz ¢itasi

Hareket tarafi takoz ¢itasi

Bant no. ve bant 6zellikleri siparis onayinda bulunur (bakiniz "bant ust yuzeyi

no.").
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2.2 Bant profilleri

Bant profilleri, konveydr bandinin tamaminin islevini yerine getirebilmesi agisindan
en 6nemli bilesenler arasinda yer alir. Bu profiller temel olarak taginan malzemenin
tasinmasi veya sinirlandiriimasi igin kullanilir. Bunlar gogunlukla tagima yéninin
enine dogru bandin Gzerine kaynatilan veya yapistirilan gitalardir. Bu ¢italar,
tasinan malzemenin geriye disme ¢abasini azaltir.

Bandin sonsuz uzunlugu, profil sayisina bélinerek genel olarak profil mesafelerinin
esit 6lgide olmasi saglanir. Profillerin bigimiyle birlikte bu esit dlgull profil
mesafesinden bir profil gzl ortaya cikar.

Bant profilleri, malzemeye goére farkli bigcimlere sahiptir. Secilen banda bagh olarak
farkh profil yukseklikleri vardir.

Profil yukseklikleri

[mm]
(secilen banda
Profil sekli Profil bigimi bagh)
Yok
[R] .
Dikdértgen bicimli 45
[TR] :
Yamuk bigiml 810
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Profil sekli Profil bicimi

Profil yukseklikleri
[mm]
(secilen banda
bagh)

(7]
T bicimli 20; 30; 40; 50; 60
yuvarlak
(7]
T bigimli 25,35
diz
[TG] .
T bigimli; bkl 30; 40
[SG] 20; 25; 30; 35; 40;
Kapali halka 50; 60

Sek. 2: Profil bigimleri ve yikseklikleri
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3 Guvenlik

Tdm calismalar yalnizca mesleki kalifikasyon belgesi olan uzman personel
tarafindan sunlara uygun sekilde yapiimalidir:

. bu kilavuz

. tesise ait diger tim talimat ve kilavuzlar (diger gecerli dokimanlar, tedarikgi
doklimanlari)

. gecerli yerel yasalar ve kurallar

3.1 Gulvenlik bilgileri

isletime alma, isletim, ariza giderme ve bakim asamalarinda bu bilgilere
uyulmalidir:

A ikaz

Ezilme tehlikesi (tahrikin altta olmasi ve bandin profilli olmasi halinde)
Alt bantta, motor ve yanindan gegen profiller arasinda ezilme tehlikesi vardir.

. Makine agikken veya tekrar agilmaya karsi emniyete alinmamigken asla tahrik
motorunun Gzerindeki alanin igine elinizi uzatmayin.

A ikaz

Ezilme ve siyrilma tehlikesi

Konveydr bandin igeri girdigi alanin igine elinizi uzatmaniz durumunda uzuvlariniz
kapaklar veya huniler tarafindan ezilebilir ve/veya siyriklar meydana gelebilir.

. Giris alanina elinizi uzatmayin.

4 Dizin

B Profil uzunlugu 5
Profil yuksekligi 5

Bant (bant Ust ylzeyi) 5

Bant genisligi 5 P

Bant kalinhdi 5

Bant no./bant tipi 5 Profil

Sonsuz uzunluk 5 Profil ylksekligi 6
Bant profilleri 5

Bos kenar bdlgesi 5 T

Profil bigimi 6

Profil gézu genisligi 5

Profil mesafesi 5

Takoz gitasi 5
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5 Resim dizini

Sek. 1: Bant tasarimlarinin tanimIars ...
Sek. 2: Profil bigimleri ve yUKSeKIKIEr ...




6 Ek

Notlarinizi buraya yazabilirsiniz:
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