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== TECHNIK Généralités

1 Généralités
1.1  Utilisation et conservation

Les points suivants doivent étre observés :

A La mise en service, [ utilisation et | a
ne peuvent °tre effectu®es ddébune mani re
pr®sent mode dbéempl oi

A Ce mode doéempl mentsprteprodeit indigué guule page de
titre.
A Nous nous r®servons | e droit de modifier
des avancées techniques.
A Ce mode dbéemploi fait partie int®grante
A Ce mode dbéempl oi s 0 apeqelaipagtindu tramgportceto i t  ° t r e
jusqud” | 6®I i mination finale du produit.
A Conservez toujours | e mode dbébempl oi dans
| op®rateur, et " proximit® de | édapparei
| appareil, laescompamertr dddiatppareil
A Le pr®sent mode dbébemploi sbdadresse uniqu
habilité et formé.
A Léoexploitant est tenu de sdassurer que |
par toutes les personnes concernées qui travaillent avec le produit.
A Le chapitre « Sécurité »vous donne un apercu de tous les aspects de
sécurité importants pour la protection des personnes et pour l'utilisation en
toute s®curit® et sans perturbations de
A Le fabricant ne peut étre tenu responsable des dommages qui résultent du
nonr espect du pr®sent mode dbéempl oi
A Mettre au rebut séparément et de maniere appropriée les substances
nocives pour | 6environnement ou |l a sant®
A Toute copie, traduction et reproduction, quelle que soit la forme, méme
dextraits, n®cessitent | daccord ®crit de

A Les droits dbdédauteur sont r®serv=®s au con

1.2 Informations sur le constructeur et adresse de contact

MTF Technik

Hardy Schirfeld GmbH & Co. KG
Stadionstral3e 8

51702 Bergneustadt

Téléphone : +49 2261 9431-0
Fax : +49 2261 9431-31
E-mail : info@mtf-technik.de
Site Internet :  www.mtf-technik.de
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1.3 Symboles et abréviations

Vous trouverez ci-aprés les principales abréviations contenues dans le présent

mo d e
Abréviation
Fig.

ME

CE

UE
EEE

IP

Pos.
ProdSV

Pce.
Tab.
VDE

doéoempl oi

Désignation
Figure
Mode dbéempl oi

Communauté Européenne
Union Européenne

Espace Economique Européen
Classe de protection
Référence de position

Réeglement (allemand) relatif a la loi sur la sécurité des
produits (reglement Machines)

Piece
Tableau

F®d®r ati on all emande de
et de I 6ing®nierie de | 06i

Tab. 1 : Abréviations

Vous trouverez ci-aprés les principales unités contenues dans le présent mode

déempl oi

Unité
°C
mint
A

kw
mm
Pa

\%
Tab. 2 : Unités

Désignation Grandeur physique

degré Celsius Température

tour par minute Vitesse de rotation

ampere Intensité du courant électrique
kilowatt Puissance

millimétre Longueur

Pascal Pression

volt Tension électrique
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Les éléments suivants font partie intégrante du présentmoded 6 e mp | o i

Enumérations dans les instructions :

1. Etape 1
2. Etape 2
3. é

Numérotation dans les figures et les légendes :

1 Composant 1
2 Composant 2
3 é

Enumération par points et tirets pour des informations sans ordre spécifique :
A Information

T sous-rubrique

T sous-rubrique

T é
A Information
A é
REMARQUE
> A La mention Remarque désigne des informations supplémentaires sur la

machine ou les accessoires.

A Pour les autres mentions et symboles, voir le chapitre Convention
graphique pour les avertissements.

Renvoi interne :

Désigne des renvois au sein du document qui renvoient & des informations
complémentaires.

LI\ Renvoi externe :

Désigne des renvois vers des documents externes dans lesquels figurent des
informations supplémentaires.

Mi se au rebut doappéalecganiqgses ®&hgdxct ri ques

Ce symbole appos® sur | e produit ou s
doit pas °tre consi d®r ® comme un d®ch
remis a un point de collecte qui recycle les appareils électriques et électroniques.

I Contactez votre commune, les entreprises communales de traitement des
d®chets ou |l e revendeur pour plus ddi
14 Domaines dbéapplication
A Leprésentprodui t r ®pond aux directives de | 06Uni

A A ce sujet, merci de tenir compte :
i de la déclaration CE de conformité jointe ;
T de | 6utilisation conforme, et
T de | 6utilisation non confor me.
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1.5 Documents applicables

Les documents applicabless ui vants sont pertinents dans |
produit et de s:on mode dobéempl oi

Déclaration de conformité CE

CGV avec les informations relatives a la garantie

Schémas

Rapport de mesuoneresd d®mi ssi ons s
Informations sur les accessoires

Documentations des fabricants tiers

Documentation électrique

Fiches de données de sécurité

Dessins du projet

o J>0 T To To T T To Do

1.6 Garantie

Notifiez le constructeur de tout recours au titre de la garantie dés que vous
constatez un vice ou un défaut.

A La garantie perd sa validité dans tous les cas de figure ou il est impossible
de faire valoir des droits de réclamation pour préjudice subi.
A Les informations, donn®es et instruction
jour au moment de | 6i mpression.
A Toute demande de modification sur les systémes et composants déja livrés,
basée sur les informations, figures et descriptions contenues dans le présent
mode dbéemploi, est exclue.
A Le pr®sent mode dbéempl oi d®crit |l es prop
constitue pas une garantie.
A Nous déclinons toute responsabilité pour les dommages et
dysfonctionnements résultant des actes suivants :

Non-r espect du mode dbéempl oi
Modifications arbitraires apportées au systéme

Erreurs de manipulation

Maintenance non réalisée

To o Do P>

10
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Sécurité

2 Sécurité

21

2.2

Généralités sur la sécurité

Respect

[

Le chapitre « Sécuritét »donne une vue dbéensembbl@&gsades pri
la sécurité pour une protection optimale du personnel et pour une utilisation sdre et

sans d®f auts de | a machine, depuis son tran
oublier son utilisation.

Le non-respect des instructions et des consignes de sécurités contenues dans le

pr®sent mode dbéempl oi peut provoquer de gr a
déi mportants d®g©ts sur | a machine.

La machine a ® ® construite selon | 6®tat de
normes reconnues en matiere de sécur i t ®. La machine est dbéexp

Les dangers résiduels dépassant ce cadre peuvent émaner de la machine dans
certaines circonstances lorsque :

la machine est modifiée ou transformée de maniére inappropriée ;
|l a maintenance prescrite nbdest pas effec

A |l a machine nbéest pas ut;ilis®e de mani re
A la machine est utilisée par des personnesquin 6ont pas ®t ® f or m®e
instruites de maniére appropriée ;
A la remise en état ou la maintenance de la machine ne sont pas effectuées
correctement ;
A les consignes de sécurité et les avertissements indiqués dans le présent
mode dbéempl oi ngéssont pas respe
A
A

du mode dbéempl oi

REMARQUE

Toute personne mandatée pour travailler sur la machine doit avoir lu et
compris |l e pr®sent mode doerBégclritgi», en

A La connaissance et le respect du présent contenu sont une condition
requise pour protéger les personnes des dangers et éviter les
dysfonctionnements sur la machine.

A Pour cette raison, toutes les consignes de sécurité doivent impérativement
étre observées ; votre sécurité en dépend.

A Le mode dbéempl oi fait partie int®grante
disponible & proximité de la machine. Le personne doit lire, comprendre et
respecter le manuel pour toutes les taches a effectuer.

A Sileprésentmode ddédempl oi ne devait pas r®pond
ou présentait des parties confuses, merci de contacter immédiatement le
constructeur (voir le chapitre « Informations sur le constructeur et
adresse de contact », page 7).

A OQutre |l es consignes de s®curit® du pr ®se
de respecter les prescriptions et dispositions suivantes :

| utilisation conforme ;

T prescriptions en matiére de prévention des accidents ;

T prescriptions de la médecine du travail ;

i regles de sécurité générales reconnues ;

T dispositions spécifiques au pays ;

T documentation sur les composants surajoutés ;

T la documentation des constructeurs tiers jointe a la machine ;

T les indications du constructeur (fiches de données de sécurité) sur les
consommabl es, moyens dobéexploitation e

11
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En outre, ces prescriptions et dispositions peuvent étre complétées par des

instructions dbéexploitation pour |l e respect
internes.

Encompl ®ment du pr®sent mode ddédemploi, une
fonction des qualifications professionnelles de cette personne.

Les dispositions de s®curit® de | dexploitan

sont pas invalidées par la documentation de MTF Technik jointe au produit ; au
contraire, elles sont considérées prioritaires.

2.3 Utilisation conforme

La machine est prévue exclusivement pour les utilisations suivantes :

A la bande de convoyage sert a transporter des produits individuels et des

matiéres en vrac de différentes dimensions et géométries sur une trajectoire

de transport définie. La trajectoire de transport est déterminée par la

l ongueur nominale et par | dangle doéincli
A La bande de convoyage est destinée exclusivement & une utilisation

industrielle et non a une utilisation privée.

La machine et | " ®t endue de |l a |ivraison son
décrite dans le présent document.

Les spécifications techniques font partie intégrante du contrat. En particulier, les

donn®es techniques et des indications sur |
environnementales, de montage, de raccorden
la plaque signalétique et les documents applicables (documents du contrat) sont

essentielles.

Léobservation de toutes |l es consignes du mo
déinspection et de maintenance font ®gal eme
La documentation spécifique au produit ne peutserappor ter qué”™ | dutil
conforme de la machine comme stipulé dans le contrat. En cas de conditions
particuli res |l ocales ou de cas doéutilisati
eu connaissance, les situations engendrées ne peuvent pas étre prises en compte

dans | e mode dbébemploi. Dans ce cas, | dexplo
sans danger ou dbéarr°ter | a machine jusqub
convenues ou ex®cut®es, en concertation ave

interlocuteurs compétents.

12
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2.4  Utilisation non conforme

Toute utilisation autre que celle décrite au chapitre « Utilisation conforme » et dans

Il e pr®sent mode dbéemploi ou d®passant |l e ca

conforme.

La mac hi RAS pmMvliepsur les utilisations suivantes :

A Il est interdit de modifier la machine de quelque maniére que ce soit.

A I'l est interdit dobéexploiter | a machine e

A I'l est interdit dobéutilisersonhes. machine po

A (I est interdit de transporter avec |l a m
que celles indiqu®es dans |l e pr®sent mod

A Il est interdit doéexploiter | a machine d

A I'l est interdit doexprdeiderdr ai mage i héee a
type (pluie, projections dobéeau, d®bordem

D6bune mani re g®n®ral e

toute utilisation qui nbentre pas dans |l e c

considérée comme non conforme.

Le constructeur décline toute responsabi | i t ® pour | es dommages s

r®sul ter. Léutilisateur/ |l dexploitant en ass

En outre, est consi d®r ®e conforme | 6utilisa

prescriptions internationales et nationales applicables en matiére de sécurité, et le
respect des prescriptions de s®curit® du mo

2.5 Utilisation incorrecte prévisible

Les points suivantes décrivent une utilisation incorrectepr ®vi si bl e de | 6i n
A Mise en place sur des supports inappropriés.

A Accrochage de moyens de transport auxiliaires sur le carter.

A Non-observation des donn®es dbéexploitation
A Non-observation des intervalles de maintenance.

A Sens de rotation incorrect.

A Mise en marche pendant la mise hors fonction.

A Sous-dépassement et dépassement de la vitesse limite.

A Une exploitation sans ou avec des modules endommageés qui assurent la

sécurité des personnes et de la machine.
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2.6

Averti

ssements dans | e pr®sent mode dobéempl oi

Dans ce manuel, les avertissements sont indiqués par un panneau avec une
mention correspondante. Les avertissements sont introduits par des mentions qui
expriment la gravité du danger.

Les avertissements doivent i mp®rativement

accidents, les blessures et les dommages matériels.
Dans | e pr®sent mode dobéemploi, on wut:l

Ceci est un symbole de danger général. Il avertit des dangers de
blessures et de mort.

Toutes les mesures désignées par ce symbole indiquent un danger
pour les personnes. Ces avertissements doivent impérativement étre
observ®s afin dé®viter |l es bl ess

A DANGER

La mort ou de graves blessures vont impérativement se produire si les mesures
de précaution correspondantes ne sont pas implémentées.

La mort ou de graves blessures peuvent se produire si les mesures de
précaution correspondantes ne sont pas implémentées.

A PRUDENCE

Indique une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer des blessures
légeressi cette situation ndest pas ®vit®

ATTENTION

Indique une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer des dommages
matérielssi cette situation nbest pas ®vit

14
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27 Panneaux de s®curit® et dbéaverti ssement sur | a mach

Les indications et les symboles apposés sur la machine, comme les autocollants
de sécurité et les panneaux, doivent impérativement étre observés. lls ne doivent
pas étre retirés et doivent toujours étre entierement lisibles.

28 Conditions pr®alables © |1 6exploitation

En tant que constructeur, MTF Technik ne peut pas évaluer dans quelle mesure
les autres installations et équipements peuvent avoir une influence, et ceci doit étre

ve®r i fi ® s®par ®ment par | 6exploitant.
En outre, les conditions préalables suivantes doivent étre satisfaites pour
|l 6utilisation normale de | a machine, dans |

notre responsabilité :
A Montage réalisé et terminé correctement

A Mar che dbéessai russie avec toutes | es t

A Formatonduper sonnel op®rateur ° | 6utilisatio
prescriptions de sécurité applicables

A Si des piéces trés chaudes ou froides présentent des dangers par rapport

aux piéces de la machine, ces parties doivent étre protégées de tout contact
par des mesures prises sur le site
A Exclusion des dangers dus °~ | 6®nergie ®I
voir par ex. |l es prescriptions VDE ou 1|0
A La machine doit étre facilement accessible
A D®si gnat i osonndduiest & prin@pal responsable de la bonne
utilisation

2.9 Dispositifs de sécurité

Il existe un danger de blessure accru lorsque les dispositifs de sécurité sont
endommagés, modifiés, retirés ou mis hors service. La machine doit étre exploitée
exclusivement lorsque tous les dispositifs de protection et de sécurité sont en

place.
A Veiller a ce que les dispositifs de sécurité soient en parfait état de
fonctionnement.
A En principe, aucun dispositif de protection ou de sécurité ne doit étre
d®mont ®, mi s hors service ou modifi®, m °
REMARQUE
> A A intervalles réguliers, et en particulier aprés des travaux de

mai ntenance, dbéentretien et de r@
vérifier que les dispositifs de sécurité fonctionnent parfaitement.

A Si la machine doit fonctionner provisoirement sans un dispositif de

sécurité pendant des travauxdemai nt enance, dbdent |
réparation, aucune personne ne doit se tenir dans la zone dangereuse
protégée.

En cas de dysfonctionnement sur les dispositifs de sécurité, le responsable (chef
dé®qui pe, contrema’ tr eimmédiatament. doit en °tre

La machine est équipée des dispositifs de sécurité suivants :

A protection mécanique et recouvrements ;
A Bouton d6ARRagT D' URGENCE

A Ex®cution possible par I é6interrupteul
A Peut étre absent en fonction de la situation de montage de la
machine

15
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210 Obligations de | 6exploitant

2.10.1 Exigences générales

2.10.2 Mo de

Expl oiter |l a machine de sorte que son util]i
et les sollicitations attendues. La machine doit étre contrblée par un expert avant la

premiére miseenservi ce ai nsi qudapr s une maintenan
construction.

déempl oi

Le mode deédsetmpdmi® ®ment essentiel de | 6i nst s
sbassurer que | e mode dbéemploi est |l u par t
machi ne. Le mode do6e mpl tenpemnanerice surdediguer acces
déutilisation de | a machine.

MTF Technik ne pourra étre tenu responsable en cas de dommages produits par le
non-respect de la documentation fournie avec le produit.

Lébexploitant est tenu de comuttiawser | e mode
déexploitation issues des dispositions | oca
seulement les dispositions mentionnées plus bas, mais également les informations

sur | es obligations de surveillance et de n
des particularit®s de | 6entreprise dans son
processus de travail et sur le personnel impliqué.

2.10.3 Dispositions légales locales

Ld6ex pl oi t-raéme regpansabld du respect des lois, dispositions, réglements
contraignants et des prescriptions nationales existantes en matiére de prévention

des accident s, ainsi gue des prescriptions
®ventuell ement applicables en interne et po

Les prescriptions et lois locales applicables comportent les aspects suivants :

A Sécurité du personnel (prescriptions de prévention des accidents)

A Sécurité des moyens de travail (équipement de protection et maintenance)

A Mise au rebut des produits et des matiéres (loi sur les déchets)

A Nettoyage (détergents et mise au rebut)

A R®gl ement ations sur | a protection de | 6e

Léoexploitant doit veiller " ce que |l es cont

A contréle de la sécurité de fonctionnement de la machine
A contrdle de bon fonctionnements des dispositifs de sécurité
A tous les contrdles du plan de maintenance

16
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2.10.4 Exigences pour le personnel
Lbexpl oitant doit wveiller ° ce @auées:l es di sp!
A Seul le personnel formé connaissant bien les prescriptions fondamentales
en mati re de s®curit® au travail et for

B

étre autorisé a utiliser la machine
A L'age minimum Iégal du personnel doit étre respecté
A La machine doit étre exploitée, entretenue et réparée uniquement par le

personnel mandat ® par | dexploitant pour
A Le domaine de responsabilité, la compétence et la surveillance du personnel
doivent °tre cl airement viegr@dute confssiorpdar | 6 e X
compétence
A Les personnes non autorisées ne doivent pas avoir accés a la zone de
| 6install ati on
A Les obligations de surveillance et de notification ainsi que les particularités
internes ° | éentreprise doivent °tre res
A Les instructions pour | e comportement en

expliquées Des connaissances sur les mesures de premiers secours et les
équipements de secours sur place sont également impératives
A Explications de manipulation des substances dangereuses

REMARQUE

onnel autoris

Léoexploitant ou |l e pers
| 6exploitation.

dbébaccidents pendant
connaissances, il doit étre formé.

2.10.5 Transformations et modifications sans accord

2.10.6 Controle

Tout ajout ou transformationdelamac hi ne par | 6exploitant doi
d®t erminer séil sbéagit dbébune modification e
CE de conformit® ®tablie perd toute validit

responsable envers le constructeur de la machine. A ce sujet, voyez la directive
Machines 2006/42/CE (EEE, Suisse et Turique) et le réglement Machines (9.
ProdSV, Allemagne) ainsi que les lois et directives nationales éventuelles.

En outre, il est interdit doesfcdmposanteer des t
porteurs.

Lbexpl oitation ne doirtvinceet tgruee |lao rnsagcund unne eexnp
un contréle. Ceci vaut pour la premiére mise en service ainsi que pour chaque
remise en état ou modification structurelle.

Léoexploitation doit faire contr®ler par un
| 6i nst'alilnatteirovnal | es r ®gul i ers selon |l es pre:
prescriptions locales. Les résultats doivent étre consignés dans un rapport de

controle.
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2.10.7 Nettoyage, maintenance et entretien

2.10.8 Formation

B>

Lbexpl oitant doit veiller ° ce que | a machi
conservés en bon état de fonctionnement. Le bon fonctionnement des dispositifs
de réglage et de sécurité doit étre controlé.

Lestravauxd e mai ntenance, dobéentretien et de r ®p:
uniguement par un personnel spécifiquement formé.

La maintenance et | 6entretien sont d®crits
Lbexpl oitant doit prot®ger | e personnel des
|l e former avant |l a preitdi re ex®cution doéune
REMARQUE

Réaliser la formation a intervalles réguliers (au moins une fois par an).

A Le personnel doit Ilire Il e mode ddéempl oi

A Le personnel doit prendre part a la formation

A Le personnel doit confir meonnassamcedune si gn
contenu

18
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2.11 Qualification du personnel

Les travaux sur la machine doivent étre effectués uniquement selon les régles et dispositions Iégales
existantes par du personnel qualifié et formé. Les points suivants doivent étre satisfaits :

A
A
conditions
A Le personnel
requises.
A

Le personnel doit posséder des connaissances et des expériences spécifiques pour le domaine

spécialisé concerné. Ceci vaut en particulier pour les travaux de remise en état et de réparation sur

les équipements électriques, mécaniques, hydrauliques e t

Le personnel doit connaitre les normes, dispositions, prescriptions de prévention des accidents et
déexploitation

avoir

doi t

perti

pneumat.i

gues de | 6i

nentes.
®t ® aut or i zé8utign des tadhes

Le personnel doit étre capable de reconnaitre les dangers possibles et de les éviter.

Les qualifications nécessaires pour le personnel sont soumises a des dispositions légales variables en

f

onction du

sLi 6teex pdldouittia nits adtoiioth .vei I | er

au respect

réglementation différente, la liste suivante définit le personnel habilité et ses qualifications minimales.

Personnes

Personnel spécialisé
pour le transport de
charges

Personnel spécialisé
(mécanicien)

Personnel spécialisé
(électricien)

Personnel spécialisé
(opérateur et ajusteur)

Personnel spécialisé
(gestionnaire de
déchets)

Personnel spécialisé
(expert en sécurité)

Visiteurs

Tache

Lever/déposer et
transporter

|l 6install at

Travaux mécanigues
suivants : installation,
mise en service,
dépannage, travaux de
maintenance et mise
hors service

Travaux électriques

Mise en service et
configuration de

|l 6install at
Mise au rebut de
|l 6install at

professionnel

Application des
dispositions
applicables en matiéere
de sécurité

Acc s

Tab. 3 : Qualification du personnel

1)

Au moi ns

3 ann®es

Qualification

Expérience démontrée dans la
manipulation des charges

suspendues et de la

Phase de vie

Transport, montage,
démontage

sécurisation des charges V

Formation de technicien

industriel ou spécialisation
équivalente (formation interne

et/ou externe) 1

Formation spécifique en
électrotechnique ou

spécialisation équivalente
(formation interne et/ou externe)

1)

Personne instruite par

| 6expl oitant

déempl oi

Connaissances des
prescriptions localement

applicables en matiére de mise

au rebut

Connaissances des
prescriptions localement

applicables en matiere de

sécurité

Personne guidée par le

installation, mise en
service, dépannage,
travaux de
maintenance, mise
hors service,
démontage

Installation, mise en
service, dépannage,
travaux de
maintenance, mise
hors service,
démontage

Mise en service,
utilisation,
dépannage

s u

Mise hors service,
démontage, mise au
rebut

Toutes

personnel spécialisé en sécurité

ddoexp®rience

professionnell e
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2.12 Consignes de sécurité pour le personnel

Séinterdire tout: mode de travail qgui

A entraine des risques de blessures, voire de mort, pourl 6ut i | i sateur ou
tiers ;

A risque de nuire " |l a machjne ou ° dbéautr

A affecte la sécurité et le fonctionnement de la machine ;

A ne respecte pas les consignes de sécurité stipulées.

De plus :

A ne pas effectuer de travaux sur les machines en fonctionnement ;

A ne pas effectuer de travaux sur des éléments de la machine qui sont sous
tension ;

A pour tous |l es travaux sur | a machine, po
protection individuelle.

Il existe un danger lorsque les dispositifs de sécurité sont mis hors service. Par
principe, ne pas démonter ni mettre hors service les dispositifs de sécurité.

A Vérifier chaque jour que les dispositifs de sécurité fonctionnent
correctement.
A Notifier i mm®diatement | Geaxdéfautsisurlasnt en ¢
dispositifs de sécurité.
A Maintenir les recouvrements (par ex. habillages, blindages, boitiers) fermés
lorsque la machine est en marche.
A En cas doéutilisation de produits chimiqu
données de sécurité respectives et des remarques de mise au rebut du
fabricant ainsi que des exigences locales en matiere de sécurité.
Porter des vétements de protection.
Effectuer uniquement les travaux qui vous sont familiers et qui vous ont été
confiés, et qui appartiennent a votre domaine de travail.
A Lors de la manipulation de consommables (par ex. huiles, graisses et autres
substances chimiques), tenir compte des indications du fabricant et des
consignes de sécurité du produit concerné.

To o

Il existe un danger de dommagesmat ®r i el s | orsque | a machine
correctement.
A Tenir compte de la description des composants et des équipements

suppl!l ®ment aires, sb6ils existent. Voir |a

documentations séparées des fabricants tiers.
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2121 Ut i lisation et exploitation de | d&dinstallation
A Tous |l es composants ne doivent °tre expl
et de fonctionnement, danslerespectde!l dut i |l i sati on conf or me
A Séabstenir de tout mode de travail gui a
A Léop®rateur doit wveiller 7 ce qubaucune
travailler sur la machine.
A La machine ne doit pas servir a transporter des personnes.
A Léop®rateur de | a machine doit sbéassurer
nbest mis en danger par | e d®marrage de
A En marche, toute la zone dangereuse doit étre observée ou la zone

dangereuse doit étre sécurisée de sorte que personne ne puisse y pénétrer
sans étre surveillé.

La machine ne doit étre exploitée que lorsque tous les dispositifs de
protection et de sécurité sont présents et opérationnels.

Par des instructions et des contr®les co
s 0 a s s ula mapretd e du bon ordre du poste de travail sur et autour de
la machine.

A Léempl acement et | 6utilisation dbéextinct

personnel opérateur. Les possibilités de signalement et de lutte incendie
doivent étre observées.
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2.12.2 Equipement de protection individuelle

A Léabsence du port des ®qui peppuetanttamerde pr o
de graves blessures, voire la mort.

A Pour tous les travaux sur la machine, porter les équipements de protection
Iégalement prescrits, par ex. protection auditive, protection oculaire,
chaussures de sécurité, casque, vétement de protection, gants, protection
respiratoire.

@O0®0R0O0

A Ne pas porter les cheveux non attachés, des vétements amples ou des
bijoux. Il existe un risque de blessures par happement ou entrainement au
niveau des composants mobiles.

A Sbassurer qudaucune personne non autoris
dangereuse.

2.13 Transport et montage

Il existe un risque de blessures accru pour les personnes qui effectuent des
travaux pour lesquels elles ne sont ni qualifiées ni formées. Charger uniquement
des personnes correctement formées de la fixation des charges et des instructions
aux grutiers. En particulier, les prescriptions en matiére de prévention des
accidents doivent étre respectées.

A Les dommages constatés apres la livraison doivent étre communiqués
immédiatement par écrit au transporteur et a MTF Technik. Le cas échéant,
interrompre la mise en service.
A Pour le transport, utiliser uniguement des moyens de levage, transport,
|l evage et doé®Il i ngadadtétatpchniguepr i ®s et en pa

A Ne soulever | a machine ou |l es parties de
ddattache pr®vus ~ cet effet.

A Avant wutilisation, v®rifier tous |l es poi
levage. Ceci vaut en particulier pour le transport ultérieur de la machine
apr s une dur ®e de marche prol ong®e. Les

correspondent plus a leur état initial a la livraison de la machine ne doivent
pas étre utilisés.
A Aucun point dbéattache suppl ®medhihegparr e ne
soudage, brasage ou percage. Une entaille dans la soudure ou le point de
brasage ou un percage entraine un risque de formation de fissures.
Ne jamais travailler ni se tenir en dessous de charges suspendues. Il existe
un danger de mort en cas de chute de charges.
Lors de leur remplacement, fixer et sécuriser soigneusement aux engins de
levage les parties de machine ou les modules plus gros.
Léinstructeur doit rester visible pour |
avec celui-ci.
Si des parties de la machine doivent étre démontées pour le transport,
celles-ci doivent étre soigneusement remontées et fixées avant la remise en
service.

Do 3 D >
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2.14 Contrbles de sécurité

Il existe un risque de blessures accru pour les personnes qui effectuent des
travaux pour lesquels elles ne sont ni qualifiées ni formées.

A La mise en service de la machine ne doit étre effectuée que par des
personnes mandatées et qui sont au courant des dangers et qui présentent
les qualifications nécessaires.

A Avant la mise en service, veiller a ce que toutes les conditions de sécurité
soient satisfaites.

Controles de sécurité a effectuer lors de la mise en service :

Connexion doéun bout ° | dautre du syst me
Contrdle de bon fonctionnements (contrdle des dispositifs de sécurité, par

ex. des capots de protection)

Contrtle de | disolation

Contrdle de tension

Protection contre les dangers résiduels

Fonctions de | 6®qui pement ®l ectrique, en
sécurité et aux mesures de protection.

To T To Do I I

2.15 Remarques sur certains dangers et sur les risques résiduels

Les remarques faites ici sont des consignes de sécurité fondamentales sur
certains types de dangers. Ces consignes de sécurité fondamentales doivent étre
observées pendant tous les travaux effectués sur la machine.

Elles contribuent a éviter les dangers pour la santé et les situations dangereuses.

Des consignes de sécurité et avertissements spéciaux sont mentionnés dans les

chapitres correspondants et doivent étre également respectés.

Les risques r®siduels sont d®termin®s ~ | 6a
les personnes qui travaillent sur ou avec la machine doivent connaitre ces risques

résiduels. Une formation interne doit étre prévue en fonction des qualifications

professionnelles des personnes. Les instructions doivent étre observées pour

éviter que les risques résiduels entrainent des accidents ou des dommages.

2.15.1 Dangers pour le personnel non qualifié

Le personnel inexpérimenté et non qualifié est une menace pour lui-méme et pour

les autres.
A Les travaux doivent étre effectués uniquement par des personnes qui ont de
| 6exp®rience avec |l es travaux qui l eur s

sur les dangers.
A Les compétences du personnel pour les différentes phases de vie doivent
étre clairement définies.

A Ne faire appel qud”™ un personnel suf fisa
qualifications nécessaires sont décrites dans les exigences pour le
personnel.

A Le personnel & former ne doit travailler sur la machine que sous la
surveillance permanente dodédun professionn
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2152 Dangers |l i®s © | 6®l ectricit®

Risque de mort en cas de contact avec des composants sous tension. Un contact
peut entrainer de graves blessures, voire la mort. En outre, les composants
électriques sous tension peuvent exécuter des mouvements incontrélés.

A Les travaux sur les équipements électriques doivent étre confiés uniquement
a un électricien et étre effectués selon les regles applicables en
électrotechnique. Avant de commencer les travaux sur le systéme
électrique :

i Mettre la machine hors tension.
T La protéger contre la remise en marche.

i Sbassurer que | ementsnpidcesmobgesdent r a’ n

| 6installation sont i mmobil es.
T Délimiter la zone de travail par une chaine de sécurité rouge et

bl anche et | 6identifier par un pannea
T Contrt*ler | 6absence de tension.

T Relier a la terre et court-circuiter.
T Couvrir les piéces voisines sous tension.

A Utiliser uniquement des outils isolés.

A Veiller ™ ce que | 6®qui pement ®l ectrique
contréler régulierement. Danger d0 aux cébles mal serrés et fondus.
Remédier immédiatement au défaut.

A Toujours maintenir les armoires de commande fermées. Ne permettre

| 6acc” s qudau personnel autori s®.

A Lors de travaux sur des piéces sous tension, prévoir une deuxiéme
personne qui , en cas de danger, peut act
D6 URGENCE apteul péincipat agec mise hors tension. En cas de
d®f ai ll ances sur | d6alimentation ®lectrig
machine.
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2.15.3 Dangers dus aux points chauds

Il existe un danger de brllures en raison des températures élevées des surfaces
au niveau des moteurs et des composants de la machine.

A Maintenir une distance de sécurité avec les composants trés chauds.
Lors de travaux sur ou a proximité des points chauds de la machine :

A Porter un équipement de protection adapté.
A Le cas ®ch®ant, ®teindre les parties de
A Laisser les composants refroidir.

2.15.4 Dangers dans la manipulation des substances chimiques

Tout contact avec les huiles, les graisses et autres substances peut provoquer des
réactions chimiques.

A Lors de la manipulation de substances chimiques, respecter et appliquer les
prescriptions applicables dans ce sens et les fiches de données de sécurité
du fabricant.

A En cas de contact avec |l es yeux ou |l a pe
°tre i mm®di at ement réquiperents appraprgs(par c |l ai r e.
ex. douche oculaire) doivent étre disponibles a proximité du poste de travail.

2.15.5 Risques dus aux composants mobiles

Les parties de machine mobiles qui sont librement accessibles forment des zones

de dangers qui peuvent entrainer de graves blessures, voire la mort. Il existe un

ri sque dbdoeatrddo@®emasement par accrochage ou
niveau des composants mobiles.

S6i l est impossible de s®parer physiquement
travail, les mesures de sécurité suivantes doivent étre observées.

A Maintenir une distance de sécurité avec les composants mobiles.

A Porter des vétements prés du corps.

A Ne pas porter de bagues, de colliers et autres bijoux.

A Avec des cheveux longs, porter une résille.

A Ef fectuer | es travaux dobéentretien, de ma
|l orsque | a machine sbdéest arr°t®e. Le cas
|l dinstall ation hors pression.

A S®curiser |l a machine ou |l es parties de |
red®marrer afin dé®viter | es mouvements
machine.Déli mi t er | a zone de travail et | 6ide

dbavertissement .
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2.15.6 Risques dus aux conditions ambiantes

Eclairage insuffisant

De mauvaises conditions édarwageinsfisanti | i t ® en r a
augmentent | e risque dobaccident

A Effectuer tous les travaux avec un éclairage suffisant.

Acces insuffisant

Un acc s insuffisant ou non s%r jusquodo”™ | a
déaccident, par ex. @@ raison du danger de
A S®curiser | 6acc s aux zones dangereuses

Nuisances sonores

Un niveau de bruit possible survenant dans la zone de travail peut augmenter le
ri sque dbdédaccident et nuire “ |l a sant® du pe

A Lors des travaux bruyants, porter une protection auditive efficace.
A Ne se tenir dans la zone dangereuse que lorsque cela est nécessaire.

Impuretés et salissures

En fonctionnement, des salissures sont produites et entrainent un risque de
glissade et de blessures pour le personnel.

A Pour tous |l es travaux, porter | 6®qui peme
notamment des chaussures de sécurité.

A Eliminer immédiatement les salissures.

2157 Ri sques pour | denvironnement

Les consommables tels que les graisses et les huiles contiennent des substances

toxiques pouvant contaminer | es sods et | o6e

doivent pas étre déversés dans la nature.

A £El'i miner | es huiles et |l es graisses dans

Respecter les prescriptions locales sur la mise au rebut.

A La mise au rebut doit étre effectuée par une entreprise spécialisée dans les
déchets.

A Tenir compte des indications du constructeur et des fiches de données de
sécurité des différentes substances.

A En outre, respecter les indications de la documentation des fournisseurs.
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REMARQUE
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Démarrer la machine.
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2.18 Comportement a adopter en cas de pannes

En cas de pannes sur la machine, il peut y avoir une simple erreur qui peut étre
localisée et supprimée.

A En cas de danger i mminent, actionner i mm
DOURGENCE (peut ®galement °tre effectu®

A Eteindre la machine et la sécuriser contre toute remise en marche. Eteindre
égalementla machinel or squdun comportement anor mal
font partie par ex. :

i des bruits, vibrations, odeurs inhabituels ;
i un comportement défectueux et affichages erronés ;
T | 6augment ati on de temp®ratures.

Faire effectuer tous les travaux de dépannage sur la machine hors tension

et par un personnel qualifié formé a ces taches.

S6il est impossible dé®l i miner | a panne
technique de MTF Technik.
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3 Description du produit

3.1 Caractéristiques techniques

Caractéristique Valeur

Données techniques générales

Nom du produit

Confirmation de commande n°/Pos.

Longueur nominale [L]

Largeur nominale [l]

Largeur utile Voir les données techniques dans la confirmation de
Largeur utile de courroie commande associée au produit.

Profil de guidage

Hauteur du profil de guidage au-dessus de la
courroie

Usure du brin supérieur

Alimentation en énergie

Voir les données techniques dans la confirmation de

Données de branchement électrique - ;
commande associée au produit.

Mot eur dobéentra” nement

Voir les données techniques dans la confirmation de

Données de branchement électrique 2 ;
commande associée au produit.

Emissions de bruit
Val eur do6®mi ssi on sur Voir le rapport de mesure du bruit du produit.

Condition dobéexpl oitat i Exploitation normale a puissance nominale

Conditions ambiantes

Pl age ddéexploitation -5a+40 °C

Humi dit® de | 6air <80 %

Vibrations Non applicable (directive Machines 2006/42/CE)
Dimensions

Voir les données techniques dans la confirmation de
commande associée au produit.

Tab. 4 : Caractéristiques techniques
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3.1.1 Plaque signalétique

La plaque signal ® ique se situe habituellem
contient des informations sur le type de machine et sur ses détails techniques. Ne
JAMAIS retirer la plaque signalétique.

a7 GL-HM 140 SONDER
MTF R o 1 C €
(®

A echnk KR 2000 8 50  [5)

MTF Technik Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG = StadionstraBe 8 = 51702 Bergneustadt
el: +49 (0)2261 9431-0 = Fax +49(0)2261 9431-31 = info@mtf-technik.de = www. mtf-technik.de

Fig. 1 : Plaque signalétique (exemple)

N° Description

Désignation de type

N° de série

Année de construction

Tension électrique de raccordement, en [V]

Fréguence de raccordement électrique, en [HZ]

Marquage de conformité CE (uniquement si une conformité CE existe)
Logo MTF Technik

N o o0k~ W0ON P

8 Données de contact MTF Technik
Tab. 5 : Descriptions de plaques signalétiques
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3.2

3.2.1

Description du fonctionnement

Bande de convoyage droite

La bande de convoyage sert a transporter des produits individuels et des matieres
en vrac de différentes dimensions et géométries sur une trajectoire de transport
définie. La trajectoire de transport est déterminée par la longueur nominale et par

| 6angl e déinclinaison.

Une courroie sans finsituéeau-dessus de | densemble d&e bande
est tendue © | 6aide de deux rouleaux en bou
convoyage. Le rouleau de renvoi “~ une extr®@
convoyage sert a tendre la courroie et a régler la fluidité de course de la courroie.

Le rouleau dobéentra’ " nement au niveau de | 6au
de convoyage sert ° d®placer | a courroie ~

La bande de convoyage a courroie est composée essentiellement des composants
suivants :

Fig. 2 : Bande de convoyage a courroie droite (exemple)

1 Rouleau de renvoi 5 Courroie

2 Rouleau dbéentra’” 16 Ensembledebande de
convoyage

3 Interrupteur principal (exemple) 7  Tendeur de courroie

4 Unit® doéentra’  nei
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3.2.2 Modesopératoires

3.221 «sans»

Fig. 3 : Branchement de cable ouvert

3.2.2.2 «constant »

Fig. 4 : Interrupteur principal & verrouillage

3.2.2.3 «cadencé »

Fig. 5 : Mécanisme de commande a cadence

Mode opératoire « sans »

Si la bande de convoyage est livrée sans
interrupteur principal, a la demande du client, la
bande de convoyage nobest
directive Machines 2006/42/CE. Si un marquage

CE est requis pour la bande de convoyage en tant
gue machine individuelle (défini éventuellement par

 utilisation pr®vue), i
en service, dodéinstaller
cas ®&ch®ant, de prendre

conformité a la directive Machines doit ensuite étre
évaluée. Nous sommes a votre disposition pour
toute information supplémentaire a ce sujet.

Mode opératoire « constant »

Enmode«constante, | a vitesse |
est définie sur une vitesse fixe. La vitesse de
transport est alors constante. La vitesse réelle peut
varier par rapport a la vitesse théorique en fonction
de la charge exercée sur le moteur. Par défaut, un
interrupteur principal a verrouillage est installé.

Mode opératoire « cadencé »

Enmode«cadencéeé, | e d®marr ag:
bande de convoyage sont commandés sur
temporisation ° | daide ¢

commande a cadence. Il est alors possible de
déterminer les temps de pause et de marche de la
bande de convoyage.

En outre, la vitesse de
sur une valeur fixe, ce qui fait que la vitesse de
convoyage reste constante. La vitesse réelle peut
varier par rapport a la vitesse théorique en fonction
de la charge exercée sur le moteur.
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3.2.2.4 «régulation sans paliers »

Mode opératoire « régulation sans paliers »

En mode « régulation sans paliers », un appareil de
commande de vitesse a interrupteur principal est
installé. Il permet de régler la vitesse de convoyage
sur une plage de réglage en fonction du moteur
utilisé. Egalement, un appareil de commande
externe avec affichage raccordé permet de régler
une rampe dbéamor-age qui
un freinage en douceur de la bande de convoyage.
La vitesse réelle peut varier par rapport a la vitesse

théorique en fonction de la charge exercée sur le
moteur.

Fig. 6 : R®gul ation de |l a vitesse avec | dinterrupteur prin:«

3.2.2.5 «régulation sans paliers et cadence »

Mode opératoire « régulation sans paliers et
cadence »

En mode « régulation sans paliers et cadence », on
utilise un appareil de commande mixte.

Il est possible de régler au choix aussi bien le
temps de marche et de pause de la bande de
convoyage. Egalement, il est possible de définir
une rampe ddédamor-age qui
un freinage en douceur de la bande de convoyage.
La vitesse réelle peut varier par rapport a la vitesse

théorique en fonction de la charge exercée sur le
moteur.

Fig. 7 : Appareil de commande mixte avec interrupteur principal
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3.2.3 Courroie (bande de roulement)

Une courroie sans finsituéeau-dessus de | densemble de bande
est tendue ° | 6aide de deux rouleaux en bou
convoyage.

Le tendeur de courroie (6) permet de régler la tension de courroie de sorte que la
friction entre | a courr o?2)suffieppurttaesmetielet eau do
couples moteur nécessaires. En outre, les tendeurs de courroie peuvent

compenser le changement de longueur de la courroie en marche.

Fig.8: Vue ®cl at®e dbébune bande de convoyage

1 Rouleau de renvoi 4  Courroie (= bande de roulement)

2 Roul eau doéentra” 5 Ensemblede bande de
convoyage

3 Unit® dobéentra” ne 6 Tendeurde courroie
(recouvrement)
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3.2.3.1 Désignations de la courroie

La face supérieure de la courroie est congue différemment selon la matiére
convoy®e. La figure suivante repr®sente une
courroie possibles.

Fig. 9 : Désignations des modeéles de courroie

1 Courroie 2.3 Zone de bordure libre
(également de chaque c6té)

1.1 Largeur de courroie 2.4 Largeur entre tasseaux

1.2 Epaisseur de courroie 2.5 Distance entre tasseaux (milieu
a milieu)

1.3 Longueur totale de la courroie 3 Nervure cunéiforme sur le cété

sans fin porteur

2 Tasseau 4 Nervure cunéiforme coté
roulement

2.1 Longueur du tasseau 5 Bordure ondulée

2.2 Hauteur du tasseau 6 Barre longitudinale

Renvoi externe

LD Le n° de courroie et les caractéristiques de la courroie figurent dans la
confirmation de commande (voir « N° bandes de roulement »).
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3.2.3.2 Tasseaux

Les tasseaux jouent un rble essentiel dans le bon fonctionnement de la bande de
convoyage entiére. lls sont principalement utilisés pour le transport ou la

s®paration des mati

res

transport ®es.

soudées ou collées disposées perpendiculairement au sens de transport. Elles
réduisent la tendance au recul des matiéres transportées.

La longueur sans fin de la courroie est divisée par le nombre de tasseaux
généralement distants par un écartement régulier. La distance entre les tasseaux

crée, en fonction de la forme des tasseaux, un compartiment.

En fonction du matériau, les tasseaux présentent des formes variées. Les
différentes hauteurs de tasseaux dépendent de la courroie sélectionnée.

Hauteur des
tasseaux [mm]

(varie selon la

Forme du courroie
Image du tasseau tasseau sélectionnée)
‘ Aucune
[1
[TR] 4:5;6;8;11
trapézoidale
(1]
[R] 8;10;12

¢

rectangulaire

[T] 20;25;30:;35:40;
enT 50 ; 60
(1]
[TN]
en fqrmg ge T, 30 40
incliné
[TG]
enformede T, 30; 40
coudé
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Hauteur des
tasseaux [mm]

(varie selon la

Forme du courroie
Image du tasseau tasseau sélectionnée)
[3]
[SO] 20, 30, 40

boucle ouverte

(1]

\/

[SN]
Boucle ouverte, 20, 30, 40
inclinée

[SG]

) 20;30;40;50
boucle fermée

[SY60]
Boucle fermée
enformedeY ;
inclinaison 60°

20;30;40;50; 60

(1] [2

[SY70]
Boucle fermée
enformedeY ; 20;30;40;50; 60
inclinaison 70°

Fig. 10 : Formes et hauteurs des tasseaux
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3.2.3.3 Guidage latéral flexible (bordures ondulées et barres longitudinales)

La face supérieure de la courroie est congue différemment selon la matiére
convoyée. Les représentationssuivantes sont de simples exemples.

Bordures ondulées

Une courroie équipée de bordures ondulées est
souvent idéale pour le transport de matiéres
petites, a arétes vives et pointues. Les bordures
ondulées séparent la zone entre la courroie et le
guide latéral. Avec des tasseauy, il est méme
possible de former des « cassettes » fermées.

Barres longitudinales

Les barres longitudinales peuvent également servir
a séparer la zone entre la courroie et le guide
latéral. Lors du transport de matiéres petites et

pointues, cela permet d¢
Fig. 11 : Modéles de courroie
Renvoi externe
VAR Le n° de courroie et les caractéristiques de la courroie figurent dans la

confirmation de commande (voir « N° bandes de roulement »).
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3.2.4 Guidage latéral

Le guidage latéral avec profil de guidage « GL » délimite la bande de convoyage
(l'a plupart du temps) vers | d6ext®rieur et
transportée.

GLO
A Hauteur des guides latéraux : s.o.
A Barre doé®s@anch®it®

GL7
A Hauteur des guides latéraux : 7 mm
A Barre doé®s@anch®it®

A Recouvrement fixe de la bordure de la
courroie par le profil de guidage.

GL 40
A Hauteur des guides latéraux : 40 mm
A Barre do®poasibleh®i t ®

GL 80
A Hauteur des guides latéraux : 80 mm
A Barre do®préseneh ®i t ®

GL 80A
A Hauteur des guides latéraux : >80 mm
A Barre do®préseneh ®i t ®

Fig. 12 : Guidages latéraux « GL »

REMARQUE

Les autres modeles de profils de guidage possibles sont KL 50, KL 80, KL
80A.

v
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3.25 Types de bati

3.25.1 Série EM

La série EM convient pour les bandes de convoyage prés du sol et horizontales.
En outre, elle posséde au moins quatre supports isolés. Les supports individuels
sont fixés a la bande de convoyage en fonction des besoins. Ce type de bati

présente une faible plage de réglage en hauteur.

EM 010
A Trés prés du sol (modéle : « stationnaire »)

A Prés du sol (modeéle : « mobile »)

Pl age de r ®gébhuaupgee dbangl ¢

EM 120
A Trés prés du sol (modéle : seul « mobile »
est possible)

Pl age de r ®gébuaugee dobdangl e

Fig. 13 : Batis EM
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3.25.2 Série EM

La série AM est un compromis entre une plage de réglage moyenne de la hauteur
jusqudau niveau sol ; en outre, ils sont st
guatre supports individuels gi peuvent étre fixés a la bande de convoyage

individuel en fonction des besoins.

AM 010

A Supports individuels télescopiques

A Mont age sous | 6ensemb
convoyage

A Terminaison sur le c6té a fleur avec
| 6ensemble de bande d

Pl age de r®gl:®#80°@a90de | 6ar

AM 140
A Hauteur fixe des différents supports
A Montage sur le ctt® s

de convoyage
A Supports individuels dépassant sur le cété

Pl age de r ®gl:®60°a60de | 6ar

AM 260

A Hauteur fixe des différents supports

A Mont age sous | 6ensemb
convoyage

A Supports individuels dépassant sur le coté

Pl age de r ®gl:®60°@a60de | 6ar

Fig. 14 : Bati AM
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3.25.3 SérieH

La série H posséde un chassis de base stable en forme de H sur lequel sont fixés
|l es supports. Sel on utsbaligsont nécessairesola sériecest ou p |
donc divisée en « série HE (simple) » et série « HM (plusieurs) ».

3.25.4 Série HE

La série HE posséde un support. Elle présente une large plage de réglage de la

hauteur et de | 6angle et poss de une constr
HE 010

A Chassis de base en H par défaut

A Supports individuels télescopiques

A Terminaison sur le coté a fleur avec
A

| 6ensembl e cdorvoypgende d

Mont age sous | d8ensemb
convoyage

Pl age de r ®gl:a00°@904de | 6ar

HE 010 B
A Chéssis de base H plus large
Supports individuels télescopiques

A
A Terminaison sur le coté a fleur avec

| 6ensemble de bande d
A
A

Mont age sous | 8ensemb
convoyage

Utilisation avec des bandes de convoyage
®t roites afin dbéaugme

Pl age de r ®gl:e86°@a90de | 6ar

Fig. 15 : Bati HE 010
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Fig. 16 : Bati HE 020

HE 020

A Chassis de base en H par défaut

A Hauteur fixe des différents supports

A Montage sur le ctt® s
de convoyage

A Supports individuels dépassant sur le coté

A Réglage rapide

Pl age de r®gl:®60°@a60de | 6ar

HE 020 B

A Chéssis de base H plus large

A Hauteur fixe des différents supports

A Montage sur le ctt® s
de convoyage

A Supports individuels dépassant sur le cété

A Réglage rapide

A Utilisation avec des bandes de convoyage

®t roites afin dobéaugme

Plage de réglagede | 6 a-60§4d 6€°
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Fig. 17 : Bati HE 030

HE 030

A

A
A
A

Chéssis de base en H standard
Hauteur fixe des différents supports

Mont age sous bahdedes e mb
convoyage

Supports individuels dépassant sur le cété

Pl age de r ®gl:®60°a60de | 6ar

HE 030 B

A Chéssis de base H plus large

A Hauteur fixe des différents supports

A Mont age sous | 6ensemb
convoyage

A Supports individuels dépassant sur le cété

A Utilisation avec des bandes de convoyage

®troites afin dbéaugme

Pl age de r ®gl:®60°a60de | 6ar
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3.25.5 Série HM

La série HM posséede au moins deux supports. Elle présente une large plage de
r®gl age de |l a hauteur et de | 6angle et
HM 010

A Chassis de base en H par défaut

A Supports individuels télescopiques

A Terminaison sur le coté a fleur avec
A

| 6ensemble de bande d

Mont age sous | 6ensemb
convoyage

Pl age de r ®gd:00°a90de | 6ar

HM 010 B
A Chassis de base H plus large
Supports individuels télescopiques

A
A Terminaison sur le c6té a fleur avec

| 6ensemble de bande d
A
A

Mont age sous | d8ensemb
convoyage

Utilisation avec des bandes de convoyage
®t roites afin di#augme

Pl age de r ®gl:a00°@90de | 6ar

Fig. 18 : Bati HM 010
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Fig. 19 : Bati HM 140

HM 140

A Chassis de base en H par défaut

A Hauteur fixe des différents supports

A Montagesurl e ¢!t ® sur | de
de convoyage

A Supports individuels dépassant sur le coté

A Réglage rapide

Pl age de r®gl:®60°@a60de | 6ar

HM 140 B

A Chéssis de base H plus large

A Hauteur fixe des différents supports

A Montage sur le ctt® s
de convoyage

A Supports individuels dépassant sur le cété

A Réglage rapide

A Utilisation avec des bandes de convoyage

®t roites afin dobéaugme

Pl age de r®gl:s60°@a60de | 6ar
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HM 260
A Chéssis de base en H standard
Hauteur fixe des différents supports

A
A Montage sous | 6ensemb

convoyage
A

Supports individuels dépassant sur le coté

Pl age de r ®gl:®66°a60de | 6ar

HM 260 B

A Chéssis de base H plus large

A Hauteur fixe des différents supports

A Mont age sous | 6ensemb
convoyage

A Supports individuels dépassant sur le c6té

A Utilisation avec des bandes de convoyage

®troites afin dbéaugme

Pl age de r ®gl:a60°a60de | 6ar

Fig. 20 : Bati HM 260

[

REMARQUE

Les données suivantes relatives au bati figurent sur la confirmation de
commande :

A Type

A Modele

A Nombre de batis

A Hauteur de convoyage

A Position de | a bande de convoyage

de la bande de convoyage et de sortie de la bande de convoyage)
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3.2.6 Accessaoires : structures (option)

Les structures sont des constructions montées sur la bande de convoyage.

Fig. 21 : Bande de convoyage avec trémie surajoutée (exemple)

1 Sortie de la bande de convoyage 2  Entrée de la bande de convoyage

3.2.6.1 Volet de prise

Un volet de prise obture | a bande de convoy
de convoyage, ce qui empéche aux matieres transportées de tomber de la bande
de convoyage.

GL-FKW

Fig. 22 : Description du produit : Volet de prise
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3262 Tr®mi e doédextensi on

Une trémie surajoutée augmente le guidage latéral et termine la bande de

convoyage par rapport ° | 6entr®e de |l a band
est centrée et amenée a la bande de convoyage par une trémie surajoutée. Les

trémies surajoutées présentent différentes formes géomeétriques et couvrent donc

différentes zones de la bande de convoyage.

Le tableau suivant indique les variantes de trémies surajoutées :

GL-D

Arriére : vertical Arriere : inclinées
Parois latérales : vertical Parois latérales : vertical
Forme : évasée Forme : évasée

GL-E

Arriere : vertical Arriere : vertical
Parois latérales : inclinées Parois latérales : inclinées
Forme : droite Forme : évasée

GL-C GL-F

Arriére : inclinées Arriére : inclinées
Parois latérales : inclinées Parois latérales : inclinées
Forme : droite Forme : évasée

Fig. 23 : Descriptiondu produit: Tr ®mi e dbéext ensi on

49



MT

Description du produit = TECHNIK

3.2.6.3 Trémie de dosage

Une tr®mie de dosage forme un r®servoir et
de | a bande transporteuse. Les mati res tra
la trémie de dosage puis sont dosées par la bande de convoyage.

GLD-G
Arriére : vertical
Parois latérales : inclinées
Forme : évasée

Fig. 24 : Description du produit : Trémie de dosage
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4 Emballage et transport

4.1

Sécurité

Tous les travaux doivent étre effectués que par un personnel spécialisé certifié
(voir le chapitre « Sécurité »), dans le respect de :.

A Il e pr®sent mode dobéempl oi

A tous | es autres modes dbéempl oi appartena
applicables, également la documentation des fournisseurs)

A les prescriptions et lois localement applicables.

Il existe un risque de blessures accru et un danger de dommages matériels accru

lorsque du personnelnonquali f i ® et des engins de | evage,
de transport inappropriés ou endommagés sont utilisés. Il est donc nécessaire de

former régulierement les personnes préposées au transport.

Lors du transport, tenir compte des consignes de sécurité du chapitre « Sécurité ».

REMARQUE
Le transport est effectu® par | 6expl
Lors du transport de | 6installation

prescriptions et lois localement applicables.

A DANGER

Charges suspendues

Le renversement ou la chute de charges peuvent entrainer de graves blessures
pouvant étre mortelles.

A Ne jamais se tenir sous les charges suspendues.

A Utiliser uniquement des engins de |
le poids total de la charge suspendue.

A Tenir compte des poi edegravtédde lathargehe e

A Utiliser uniquement des moyens doé®l
parfait état technique.

A S®curiser |l es charges ° | 6aide de d

A Lors de | 6utilisation de s ®c owsqudl®s
montage est terminé.

A Protéger les zones de chargement pour les interdire aux personnes non
autorisées.

A Veiller & ce que les zones de chargement soient suffisamment éclairées.

A Ne d®pl acer |l es charges que | orsqubd

A

Déposer la charge au sol si vous devez quitter le poste de travail.

Ecrasement des membres entre les composants

Les charges qui chutent pendant le transport peuvent écraser les membres et
provoquer de graves blessures.

A Utiliser des moyens de transport appropriés.
A Sécuriser les charges suffisamment pendant le transport.
A Porter | 6®qui pement de protection i
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A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chassis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.

ATTENTION

Dommages matériels en cas de manipulation incorrecte des charges

Une manipulation incorrect des charges lors du chargement ou du déchargement
peut entrainer des dommages matériels.

A Utiliser des engins de levage appropriés.

A Accrocher les charges qui sont démontées ou montées et trop lourdes pour
étre portées a la force des mains, a des moyens adaptés (par ex. cables ou
poulies).

A Eviter ° | 6aide de moyens particuldi
matériau souple, des coins de protection, des coins en bois, le frottement des
cébles et bandes de levage sur les arétes et angles.

A Les composants et leurs éléments ne doivent pas étre comprimés par des
cébles ou chaines tirés en diagonale.

A Eviter les chocs brutaux au moment de déposer.
A Par principe, déposer les charges uniquement sur des sols porteurs et plans.
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4.2 Controle de lalivraison

1. Retirez | 6emball age de transport de | a m
individuels.
2. Examinez la machine a la recherche de dommages dus au transport.

| Notifier immédiatement par écrit le transporteur et le constructeur si
des dommages dus au transport sont constatés.

T Protéger des autres dommages.

3. Contrt'lez que la livraison est compl te
43 D®chargement, amen®e ~ | 06int®rieur, d®pose
1. Utilisez uniguement des engins de levage adaptés dont la force portante

correspond au moins au double du poids total de la charge.

2. Vérifiez que les cables et les chaines sont en parfait état.

3. Placez la grue au centre, au-dessus de la matiére transportée.

4, Accrochez | es cObl es m@méavusagpeveffat.t s dbéaccroc

5. Soulevez |l entement |l a mati re transport®
alentours.

6. Le cas échéant, accrochez des cables de commande supplémentaire afin de
maintenir la matiére transportée en position.

7. Déposez la matiére transportée sur une surface suffisamment porteuse et

plane.

4.4 Déballage

ATTENTION

Danger de dommages ~ | 6environnement
Une mise au rebut inappropri ®e nuit

A Lors de la mise au rebut, respectez les prescriptions locales et les
réglementations.

1. Retirez | es mat®riaux dbdédemball age avant
2. £El'i minez | es mlage Germariévexapprbidriéemb a |
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5 Mise en place et montage

5.1 Sécurité

Tous les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel spécialisé
certifié, dans le respect de :

A Il e pr®sent mode dobéempl oi
A tous | es autres modes dbéempl oi appartena
applicables, également la documentation des fournisseurs)
A les prescriptions et lois localement applicables.
REMARQUE
> Le constructeur nbest pas responsabl
installation et dbéun montage inappro

A DANGER

Danger de mort dd au courant électrique

Risque de mort en cas de contact avec des composants sous tension.
Les composants électriques sous tension peuvent exécuter des mouvements
incontrélés. Un contact peut entrainer de graves blessures, voire la mort.

A Tous les travaux sur les composants électriques de cette machine doivent
étre exécutés uniqguement par un personnel spécialisé qualifié (électricien ou
personne formée en électrotechnique conformément a la DIN EN 60204-1).

A Pour les travaux de maintenance et de réparation, éteindre la machine et la
sécuriser contre toute remise en marche inattendue.

A D®l i miter |l a zone de travail et | 0i

A DANGER

Utilisation des points dbaccrochage

Unpointddaccrochage qui se d®tache ou qui

graves blessures ou la mort.

A Assurezzvous que |l es points dbéaccrochag

A Avant utilisation, resserrez |l es vi

Danger de chute lors des travaux en hauteur

Les travaux en hauteur peuvent entrainer des glissades, des chutes et des
blessures graves.

A Porter | 6®qui pement de protection i

A Prévoir a temps les conditions de travail qui permettent de travailler en toute
sécurité.

A Pr®voir une protection contre |les ¢
garantie.

T Utiliser par ex. des plateformes, un échafaudage, des ascenseurs, un
panier dbébassembl age.

Protéger la zone de montage des objets qui chutent.
Ne jamais travailler seul.

T 3>
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Ri sque doé®crasement et de choc

Lors des travaux de r®glage sur | e boOt

elle est insuffisamment étayée.

A S®curiser | a bande de convoyage ° |
appropriés (grue, etc.)pour®vi t er qudell e descende
soudaine.

A Les vis de fixation ne doivent étre desserrées que lorsque la bande de
convoyage est correctement sécurisée contre le danger mentionné.

A Lors du desserrage/du serrage des vis de fixation, ne jamais se tenir sous les
charges suspendues.

A Maintenir une distance suffisante avec les zones dangereuses.

A Régler la hauteur a plusieurs.

A Porter | 6®qui pement de protection i

Danger d0 aux composants rotatifs et mobiles

Les composants rotatifs et mobiles peuvent écraser les membres et provoquer de
graves blessures.

Ne séjourner que dans la zone de travail définie.

Maintenir une distance de sécurité avec les composants.

Tenir compte des avertissements dans la zone de travail.

Porter | 6®qui pement de protection i
Porter des vétements pres du corps.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

To Do Do Do Do Do

A PRUDENCE

Ri sque ddé®crasement et de cisaill ement
Danger d0 au mouvement de basculement soudaindesr oul eaux | or s
changement dbéempl acement de | a machine

A Pendant le positionnement de la bande de convoyage, ne pas mettre les
mains a proximité des rouleaux de renvoi.

A Une fois le positionnement de la bande de convoyage effectué, toujours
actionner tous les dispositifs de blocage des rouleaux de renvoi.

A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chassis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.
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A PRUDENCE

Risque de blessures par le bati mobile

Lors du déplacement de la bande de convoyage, les roues au niveau du bati
inf®rieur peuvent ®craser | es pieds et

A Porter des chaussures avec des embouts en acier.
A Lors du déplacement, ne pas se placer dans la trajectoire des roues.

A PRUDENCE

Bords vifs
Les bords vifs peuvent provoquer des coupures.
A Porter | 6®qui pement de protection i

A Procéder aux manipulations avec prudence.

ATTENTION

Dommages matériels en cas de manipulation incorrecte des charges

Une manipulation incorrect des charges lors du chargement ou du déchargement
peut entrainer des dommages matériels.

A Utiliser des engins de levage appropriés.

A Accrocher les charges qui sont démontées ou montées et trop lourdes pour
étre portées a la force des mains, a des moyens adaptés (par ex. cables ou
poulies).

A Eviter ° | 6aide de moyens particuli
matériau souple, des coins de protection, des coins en bois, le frottement des
cébles et bandes de levage sur les arétes et angles.

A Les composants et leurs éléments ne doivent pas étre comprimés par des
céables ou chaines tirés en diagonale.

A Eviter les chocs brutaux au moment de déposer.

A Par principe, déposer les charges uniquement sur des sols porteurs et plans.

ATTENTION

Dommages sur | éappareil dus ° une tenct

Le branchement a une alimentation de tension électrique inadaptée peut entrainer
la destruction des équipements électroniques.

A Le branchement 7 | 6al i meeffiettw uriqgunementpar
un électricien.

A Respecter |l es dispositions | ®gal es
Léinstallation ®l ectrigue est con-u
européennes.
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ATTENTION

Dommages sur | 6 adepeans derotatiom mcoecrecsdes moteurs

Une marche incorrecte prolongée de la courroie peut provoquer des dommages sur
| 6appareil

A Les travaux sur | dapparei/l ne doi ve
spécialisé habilité.

A Vérifier le sens de transport de la bande de convoyage par un contrble visuel.

A Si nécessaire, corriger le sens de rotation des moteurs. Pour cela, échanger
les phases du branchement électrique.

A Apposer des fleches indiquant le sens de transport.

Dommages sur | éappareil en cas dbéaligrt

Une courroie qui circule sur le c*'t® ¢

A Les travaux sur | dapparei/l ne doi ve

spécialisé habilité.
A Régler la marche fluide de la courroie.
A Régler la tension de la courroie.

ATTENTION
Dommages sur | e mat ®ri el en cas doutil
Léutilisation de solvants pour | e nett

convoyage et la courroie.

A Ne pas utiliser de solvants pour le nettoyage.

A £l i miner |l es salet®s nor mal es ° | 6¢€
A Retirer |l es salet®s r®calcitrantes
A

Pour toute question relative au choix approprié, contacter le constructeur.
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5.2 Lieu de mise en place

Avant la mise en place, les mesures suivantes doivent étre réalisées :

Pour le lieu de mise en place, le support doit étre solide et plan.

La mise en place doit étre effectuée selon les indications dans les schémas

du projet (plan de mise en place, plan des fondations).

Les conduites dbéalimentation doivent
suffisantes.

Les engins de levage appropriés sont préts.

Les consommables sont préts, en qualité et quantité requises.

oo Do T

o

t

53 Points et zones dbdbaccrochage pour moyens de | evage

A DANGER

Charges suspendues

Le renversement ou la chute de charges peuvent entrainer de graves blessures
pouvant étre mortelles.

A Ne jamais se tenir sous les charges suspendues.

A Utiliser uniquement des engins de |
le poids total de la charge suspendue.

A Tenrcompt e des points doéattache et du

A Utiliser uniquement des moyens doé®l
parfait état technique.

A S®curiser |l es charges ° | 6aide de d

A Lors de | 6ut i | idesteatspod, me lab ectirer Que lorsque [e® s
montage est terminé.

A Protéger les zones de chargement pour les interdire aux personnes non
autorisées.

A Veiller & ce que les zones de chargement soient suffisamment éclairées.

A Ne déplacer les chargesquelor squdel l es sont sous

A

Déposer la charge au sol si vous devez quitter le poste de travail.

Ri sque dodé®crasement et de choc

Lors des travaux de r ®glage sur | e boOt

elle est insuffisamment étayée.

A Sécuriserlabande de convoyage ~ | 6aide diu
appropri ®s (grue, etc.) pour ®viter
soudaine.

A Les vis de fixation ne doivent étre desserrées que lorsque la bande de
convoyage est correctement sécurisée contre le danger mentionné.

A Lors du desserrage/du serrage des vis de fixation, ne jamais se tenir sous les
charges suspendues.

A Maintenir une distance suffisante avec les zones dangereuses.

A Régler la hauteur & plusieurs.

A Porter | 6®qui peindvidtelede pr otecti on
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ATTENTION

Dommages matériels en cas de manipulation incorrecte des charges

Une manipulation incorrect des charges lors du chargement ou du déchargement
peut entrainer des dommages matériels.

A Utiliser des engins de levage appropriés.

A Accrocher les charges qui sont démontées ou montées et trop lourdes pour
étre portées a la force des mains, a des moyens adaptés (par ex. cables ou
poulies).

A Eviter ° | 6aide de moyens particuli
matériau souple, des coins de protection, des coins en bois, le frottement des
cébles et bandes de levage sur les arétes et angles.

A Les composants et leurs éléments ne doivent pas étre comprimés par des
cables ou chaines tirés en diagonale.

A Eviter les chocs brutaux au moment de déposer.

A Par principe, déposer les charges uniqguement sur des sols porteurs et plans.

531 Zones dbéaccrochage pour |l es moyens de | evage

Fig.25: Zones dbéaccrochage pour | es moyens de | evage (par
1 Longueur 2  Largeur

A Auniveaudeszonesd 6accrochage indi qu®es, i est

bande de convoyage °~ | 6aide ddédun chariot

de convoyage repose sur toute sa largeur et sur une longueur suffisante
permettant dbéexclure tout renversement o
Tenez compte du centre de gravité de la charge.

Sécurisez la charge pour éviter toute chute.
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532 Points dbéaccrochage pour | es moyens de | evage
A DANGER
Utilisation des points dbéaccrochage
Un point ddédaccrochage qui se d®tache o
graves blessures ou la mort.
A Assurezvous que |l es points dbéaccrochag
A Avant utilisation, resserrez |l es vi

Fig.26: Points dbéaccrochage pour | es moyens de | evage (pa

1 Point dbdaccrochag

A Au niveau des points dbdaccrochage rouges
de soulever | a bande de convoyage =~ | bai
A Tenez compte du centre de gravité de la charge
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5.4

5.4.1

54.1.1

Montage des batis

Béati - EM

Ri sque dé®crasement et de choc

Lors des travaux de r®glage sur | e boOt

elle est insuffisamment étayée.

A S®curiser | a bande de convoyage ~ |
appropri ®s (grue, etc.) pour ®viter
soudaine.

A Les vis de fixation ne doivent étre desserrées que lorsque la bande de
convoyage est correctement sécurisée contre le danger mentionné.

A Lors du desserrage/du serrage des vis de fixation, ne jamais se tenir sous les
charges suspendues.

A Maintenir une distance suffisante avec les zones dangereuses.

A Régler la hauteur a plusieurs.

A Porter | & @egpuotegion mdividuelle.

Montage du bati i EM 010

Conditions requises
A Le bati a été sorti de son emballage.

Pour des raisons dues au transport, il
peut arriver que les différents supports
soient montés tournés dans

| 6®qui pement .

1. Assurez-vous que le support ne
puisse pas tomber.

2. Desserrez la vis M8.

3. Veillez a ce que la plaque de
serrage ne tombe pas au moment
déextraire |l e su

4, Remontez le support en le

tournant (voir la figure a gauche).

Résultat : Le bati est assemblé.

Fig. 27 : Montage du batii EM 010
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Fig. 28 : Montage du béati i EM 010

5. Réglez la hauteur souhaitée pour

le bati (tous les supports) et serrez
fermement les vis.

Résultat : le bati est réglé a la hauteur
exigée.
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5.4.1.2 Montage du batii EM 120

Conditions requises

A Le béti a été sorti de son emballage.

Pour des raisons dues au transport, il
peut arriver que les différents supports
soient montés tournés dans

| 6®qui pement .

1. Assurez-vous que le support ne
puisse pas tomber.
n 2. Desserrez la vis M8.
3. Remontez les supports en les

tournant (voir la figure a gauche).

Résultat : Le bati est assemblé.

a

Fig. 29 : Montage du béati i EM 120

B 4, Réglez la hauteur souhaitée pour
le béti et serrez fermement les vis.
Résultat : le bati est réglé a la hauteur
1 exigée.
)

Fig. 30 : Montage du béati i EM 120
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54.2 Bati-AM

5.4.2.1 Montage du batii AM 010

Conditions requises
A Le bati a été sorti de son emballage.

Le b©ti est fourni
comme représenté sur la gauche.

Fig. 31 : Montage du batii AM 010 (exemple)

Vous pouvez effectuer les réglages
suivants sur le bati :

1. R®gl ez | 6angl e d

souhaité.

2. Réglez la hauteur souhaitée pour
le bati.

3. Serrez toutes les vis fermement et
correctement.

Résultat : Le bati est réglé a la hauteur
et 7 1 6inclinais

Fig. 32 : Réglages possibles du batii AM 010
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5422 Montage de | 6ensemble de bandAMOl#0e convoyage sur | e

Conditions requises
A Le montage de tous les batis est terminé.

Fig. 33 : Montage de la bande de convoyage avec bati AM 010 (exemple)

1 Bande de convoyage 2  Bati(s)
1. Desserrez les vis de montage coulissantes [A] dans le profil de guidage,
sous | densemble de bande de convoyage (2
les dans le support de fixation prévu [B].
2. Mont ez | 6ensembl e de b aatidcemnteeprésentév oy age

sur la figure ci-dessous [C] et serrez les vis fermement et correctement.

REMARQUE

> Veillez & ce que les points de colle rouge soient superposes.

Fig. 34 : Structure compléte du montage de la bande de convoyage avec bati AM 010 (exemple)

Résultat : La bande de convoyage est montée sur le bati.
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5.4.2.3 Montage du batii AM 140

Conditions requises
A Le bati a été sorti de son emballage.

Lebadtiest fourni ° | 6G
comme représenté sur la gauche.

Vous pouvez effectuer les réglages
suivants sur le bati :

1. R®gl ez | 6angl e d

souhaité.

2. Réglez la hauteur souhaitée pour
le bati.

3. Serrez toutes les vis fermement et
correctement.

Résultat : Le bati est réglé a la hauteur

et 7 |1 61 ngedsi nai s

Fig. 36 : Réglages possibles du bati i AM 140
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5424 Montage de | 6ensemble de bandAM1ldle convoyage sur | e
Conditions requises
A Le montage de tous les batis est terminé.
Fig. 37 : Montage de la bande de convoyage avec bati AM 140 (exemple)
1 Bande de convoyage 2  Bati(s)
1. Desserrez |l es vis de montage [A] sur |1 06®
unités par bati) et enfichez alors le coulisseau qui dépasse dans la rainure
prévue sur le bati [B].
2. Mont ez | 6ensemble de bande deeprésentevoyage
sur la figure ci-dessous [C] et serrez les vis fermement et correctement.
3. Montez |l es coulisseaux du supports I 6a
dans |l a rainure du profil de gui ddage sur
4, Obturez |l es extr®mit®s du profil tourn®e
noirs.

Fig. 38 : Structure compléte du montage de la bande de convoyage avec bati AM 140 (exemple)

Résultat : La bande de convoyage est montée sur le bati.
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5.4.2.5 Montage du batii AM 260
Conditions requises
A Le bati a été sorti de son emballage.
Le bo©ti est fourni

comme représenté sur la gauche.

Fig. 39 : Montage du bati i AM 260 (exemple)

= 1 R®gl ez | 6angl e d
souhaité en desserrant la vis

1. / \
7/ N\ , .
n supérieure.
2. Réglez la hauteur souhaitée pour
le bati en desserrant les deux vis.
i I 3. Une fois le bati réglé, resserrez
toutes les vis correctement.
Résultat : Le béti est réglé a la hauteur
\ et " 1 dédinclinais

Fig. 40 : Réglages possibles du bati i AM 260
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5426 Montage de | 6ensemble de bandAM280e convoyage sur | e

Conditions requises
A Le montage de tous les batis est terminé.

Fig. 41 : Montage de la bande de convoyage avec béati AM 0307 HM 260 (exemple)

1 Bande de convoyage 2  Bati(s)
1. Desserrez les vis de montage coulissantes [A] dans le profil de guidage,
sous | densemble de bande de convoyage (2
les dans le support de fixation prévu [B].
2. Mont ez | 6ensemble de bande de convoyage

sur la figure ci-dessous [C] et serrez les vis fermement et correctement.

Fig. 42 : Structure compléte du montage de la bande de convoyage avec bati AM 030 i HM 260 (exemple)

Résultat : La bande de convoyage est montée sur le bati.
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5.4.3 Béti-HE/HM

5.4.3.1 Montage du béati i HE 010/HM 010

Conditions requises
A Le béti a été sorti de son emballage.

A noter que les points de colle rouges et
bleus coincident lors du montage et que
les deux points sont visibles, comme le
représentent les figures a gauche.

1. Placez le chéssis et un profil
télescopique (IP1) sur le coté sur
une surfaceplane et propre,
comme représenté sur la figure.
Vissez a présent les vis
correctement, comme représenté

sur la figure.
2. A présent, faites tourner le chassis
sur | 6autre ctt®

profil sur le chéssis. Vissez a
présent les vis correctement,
comme représenté sur la figure.

Si une entretoise diagonale est fournie :

3. Montez ~° pr®sent
diagonale. Pour ce faire, desserrez
la liaison vissée au niveau de 3, de
maniére a pouvoir faire coulisser
|l 6entretoi se.

4, Montez | 6entreto
comme représenté et serrez les vis
3. correctement.

Si une entretoise transversale est
fournie :

5. Montez ~ pr ®sent
transversale en insérant les
coulisseaux dans la rainure puis
en les vissant. Veillez a ce que
|l 6entretoise tra
proche possible
profil. Serrez les vis fermement et
correctement.

Résultat : Le bati est assemblé.

A Le coté long du coulisseau est orienté vers le haut.

Fig. 43 : Montage du béati i HE 010/HM 010
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Fig. 44 : Montage du béti i HE 010/HM 010

souhaité.

7. Réglez la hauteur souhaitée pour
le bati.

8. Serrez toutes les vis fermement et
correctement.

Résultat : Le bati est réglé a la hauteur

6. R®gl ez | éangl e d

et -~ | 6inclinais
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5432 Montage de | 6ensemble de bandrREOEHMOMNnvVvoOoyage sur | e

Conditions requises
A Le montage de tous les batis est terminé.

Fig. 45 : Montage de la bande de convoyage avec béati AM 0107 HM 010 (exemple)

1 Bande de convoyage 2  Bati(s)
1. Desserrez les vis de montage coulissantes [A] dans le profil de guidage,
sous | densemble de bande de convoyage (2
les dans le support de fixation prévu [B].
2. Mont ez | 6ensemble de bande de convoyage
sur la figure ci-dessous [C] et serrez les vis fermement et correctement.
REMARQUE
> A € noter qubil y a toujours des po
emplacements de liaison.
A Veillez ° ce que |le chO©ssis, |6en
transversale soient toujours orientées dans le méme sens (voir ci-
dessous).

1 Points de colle
rouges

2 Points de colle
bleus

Fig. 46 : Structure complete du montage de la bande de convoyage avec bati AM 010 i HM 010 (exemple)

Résultat : La bande de convoyage est montée sur le bati.
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5.4.3.3 Montage du béati i HE 020/ HM 140

Conditions requises

A Le béti a été sorti de son emballage.

A Le c6té long du coulisseau est orienté vers le haut.

Fig. 47 : Montage du béati i HE 020/ HM 140

A noter que les points de colle rouges et
bleus coincident lors du montage et que
les deux points sont visibles, comme le
représentent les figures a gauche.

1.

Placez le chassis et un profil
télescopique (IP2) sur le c6té sur
une surface plane et propre,
comme représenté sur la figure.
Vissez a présent les vis
correctement, comme représenté
sur la figure.

A présent, faites tourner le chassis
sur | 6autre ctt®
profil sur le chéssis. Vissez a
présent les vis correctement,
comme représenté sur la figure.

Si une entretoise diagonale est fournie :

3.

Montez ° pr ®sent
diagonale. Pour ce faire, desserrez
la liaison vissée au niveau de 3. et
5., de maniére a pouvoir faire

coulisser |l dentr

Montez | 6entretoi
comme représenté sur la figure et
serrez les vis correctement.

Si une entretoise transversale est
fournie :

6.

Montez ~ pr ®sent
transversale en insérant les
coulisseaux dans la rainure puis
en les vissant. Serrez les vis
fermement et correctement.

Résultat : Le bati est assemblé.

73



Mise en place et montage

MT
= TEC

HNIK

g

)

Fig. 48 : Montage du béti i HE 020/ HM 140

Mettez les capuchons 2 de c6té.
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5434 Montage de | 6ensemble de bandrREOZHMA4dMNnvoyage sur | e

Conditions requises
A Le montage de tous les batis est terminé.

Fig. 49 : Montage de la bande de convoyage avec béati AM 0207 HM 140 (exemple)

1 Bande de convoyage 2  Bati(s)

1. Desserrez |l es vis de montage [A] sur |1 06®
unités par bati) et enfichez alors le coulisseau qui dépasse dans la rainure
prévue sur le béti [B].

2. Mont ez | 6ensemble de bande de convoyage
sur la figure ci-dessous [C] et serrez les vis fermement et correctement.
3. Enfichez les capuchons sur les extrémités du profil.

1 Points de colle
rouges

2 Points de colle
bleus

Fig. 50 : Structure compléete du montage de la bande de convoyage avec bati AM 020 i HM 140 (exemple)

Résultat : La bande de convoyage est montée sur le bati.
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5.4.3.5 Montage du béati i HE 030/ HM 260

Conditions requises

A Le bati a été sorti de son emballage.

A Le c6été long du coulisseau est orienté vers le haut.

Fig. 51 : Montage du béati i HE 260/HM 260

A noter que les points de colle rouges et
bleus coincident lors du montage et que
les deux points sont visibles, comme le
représentent les figures a gauche.

1.

Placez le chassis et un profil
télescopique (IP1) sur le coté sur
une surface plane et propre,
comme représenté sur la figure.
Vissez a présent les vis
correctement, comme représenté
sur la figure.

A présent, faites tourner le chassis
sur | dautre ctt®
profil sur le chassis. Vissez a
présent les vis correctement,
comme représenté sur la figure.

Si une entretoise diagonale est fournie :

3.

Montez ~° pr ®sent
diagonale. Pour ce faire, desserrez
la liaison vissée au niveau de 3. et
5., de maniére a pouvoir faire

coulisser |l dentr

Montez | 6entreto
comme représenté sur la figure et
serrez les vis correctement.

Si une entretoise transversale est
fournie :

6.

Montez ~° pr®sent
transversale en insérant les
coulisseaux dans la rainure puis
en les vissant. Veillez & ce que

| 6entretoise tra
proche possible
profil. Serrez la vis fermement et
correctement.

Résultat : Le bati est assemblé.
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Fig. 52 : Montage du béti i HE 260/HM 260

souhaité en desserrant la vis
supérieure.

5. Réglez la hauteur souhaitée pour

le bati en desserrant les deux vis.

6. Une fois le bati réglé, resserrez

toutes les vis correctement.

Résultat : Le bati est réglé a la hauteur
et ‘clindiséniexigées.

7. R®gl ez | éangl e d
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5436 Montage de | 6ensemble de bandREOMHMREONVOYyage sur | e

Conditions requises
A Le montage de tous les batis est terminé.

Fig. 53 : Montage de la bande de convoyage avec béati AM 0307 HM 260 (exemple)

1 Bande de convoyage 2  Bati(s)
1. Desserrez les vis de montage coulissantes [A] dans le profil de guidage,
sous | d6ensemble de bande de convoyage (2
les dans le support de fixation prévu [B].
2. Mont ez | 6ensembl e de bedatidcemnt eeprésentév oy a g e

sur la figure ci-dessous [C] et serrez les vis fermement et correctement.

1 Points de colle
rouges

2 Points de colle
bleus

Fig. 54 : Structure compléete du montage de la bande de convoyage avec bati AM 0307 HM 260 (exemple)

Résultat : La bande de convoyage est montée sur le bati.
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5.5 Mise en place de la bande de convoyage

5.5.1 Positionner la bande de convoyage

A PRUDENCE

Risque de blessures par le bati mobile

Lors du déplacement de la bande de convoyage, les roues au niveau du bati
inf® i eur peuvent ®craser |l es pieds et

A Porter des chaussures avec des embouts en acier.
A Lors du déplacement, ne pas se placer dans la trajectoire des roues.

A PRUDENCE

Risqued 6 ®cr asement et de cisaill ement
Danger d% au mouvement de bascul ement
changement déemplacement de | a machine

A Pendant le positionnement de la bande de convoyage, ne pas mettre les
mains a proximité des rouleaux de renvoi.

A Une fois le positionnement de la bande de convoyage effectué, toujours
actionner tous les dispositifs de blocage des rouleaux de renvoi.

Conditions requises

A La bande de convoyage est montée sur le chassis et en position a son
emplacement de mise en place.

Positionner la bande de convoyage
avec le verrouillage au sol :

A La bande de convoyage est
poussée en position
prédéfinie de sorte que les
boulons de blocage
sdbencrantent d
dans le plancher.

Résultat : La bande de convoyage
est en position.

Fig. 55 : Verrouillage au sol

Blocage des roues :

A Appuyez sur le frein de
chaque roue ju
sdbencrante.

Résultat : La bande de convoyage
est sécurisée contre le
roulement.

Fig. 56 : Blocage des roues
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5.5.2 Sécuriser la bande de convoyage contre le renversement

Risque de blessures en cas de renversement de la machine
Risque de renversement si la fixation au sol est insuffisante.

A Si présentes, toujours visser fermement dans le sol les languettes de sol des
fixations au sol ~ | 6aide de vis ad
service.

Veiller a ce que la charge soit uniformément répartie.
Utiliser des vis suffisamment solides.
Tenir compte de la solidité du sol.

Avant démontage de la fixation au sol, prendre garde au centre de gravité
bas ; faire un réglage le cas échéant :

i démonter la position la plus basse du chassis ;
i vérifier la stabilité, le cas échéant, démonter le bati.

To o o o

Fixer la bande de convoyage avec la
fixation au sol :

A Montez au sol la fixation au
sol ) | 6ai de d

Résultat : La bande de convoyage
est sécurisée contre le
renversement.

Fig. 57 : Fixation au sol
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5.6 Branchement électrique

1. Enfichez le connecteur du cable de raccordement dans une prise adaptée.
2. Posez le cable de raccordement de sorte que personne ne puisse trébucher
dessus.

5.7 Nettoyage apres le montage

1. Assurezvous quodil néy ait aucun outil

, engi
montage étranger dans la zone de la machine une fois que le montage est
terminé.
2. Le cas ®ch®ant, ®l iminer | 6humidit® qui

nettoyage, etc.).
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6 Mise en service

6.1

Sécurité

[

Tous les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel spécialisé
certifié, dans le respect des éléments suivants :

A l e pr®sent mode ddoempl oi
A tous | es autres modesl &ibénesnipa lolia taipopna r(tdeoncal
applicables, également la documentation des fournisseurs)
A les prescriptions et lois localement applicables.
REMARQUE

A Le constructeur nbdest pas respons
d 6 une msergice inapropriée.

A DANGER

Danger dbéentra nement et doé®crasement

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs non attachés peuvent étre
happés et provoquer de graves blessures.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans recouvrement de protection des
chaines.

Porter des vétements prés du corps.
Ne pas porter de bijoux qui pendent.
Attachez les cheveux longs.

Travaux de maintenance : vérifier que la machine est hors tension et la
protéger contre toute remise en marche. Retirer alors et seulement
maintenant les recouvrements de protection. Avant la remise en service,
monter les recouvrements de protection.

>

To o o o

A DANGER

Danger de mort d0 au courant électrique

Risque de mort en cas de contact avec des composants sous tension.

Les composants électriques sous tension peuvent exécuter des mouvements

incontrélés. Un contact peut entrainer de graves blessures, voire la mort.

A Tous les travaux sur les composants électriques de cette machine doivent
étre exécutés uniguement par un personnel spécialisé qualifié (électricien ou
personne formée en électrotechnique conformément a la DIN EN 60204-1).

A Pour les travaux de maintenance et de réparation, éteindre la machine et la
sécuriser contre toute remise en marche inattendue.
A D®l i miter |l a zone de travail et | &i

A DANGER

Danger de mort

Le transport de personnes est dangereux et peut provoquer des blessures
mortelles.

A Le transport de personnes est strictement interdit.
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A DANGER

|l mpossibilit® doé®viter es dangers

|l mpossibilit® dé®viter ou de r®duire |
dispositifs de coupure ne sont pas accessibles.

A Ne pas obstruer ni modifier les voies menant aux dispositifs de coupure.

Ri sque dé®crasement et de choc

Lors des travaux de r®glage sur | e boOt

elle est insuffisamment étayée.

A S®curiser | a bande deoyensdesuspeasigre |
appropri®s (grue, etc.) pour ®viter
soudaine.

A Les vis de fixation ne doivent étre desserrées que lorsque la bande de
convoyage est correctement sécurisée contre le danger mentionné.

A Lors du desserrage/du serrage des vis de fixation, ne jamais se tenir sous les
charges suspendues.

A Maintenir une distance suffisante avec les zones dangereuses.

A Régler la hauteur a plusieurs.

A Porter | 6®qui pement de protection i

Danger dbébentra  nement, cisai ement

Les doigts peuvent étre entrainés au niveau des tasseaux, de la bordure ondulée ou
de la barre longitudinale.

A Ne pas mettre les doigts dans les tasseaux, la bordure ondulée ou la barre
longitudinale.

Risque de blessures en cas de renversement de la machine
Risque de renversement si la fixation au sol est insuffisante.

A Si présentes, toujours visser fermement dans le sol les languettes de sol des
fixations au sol ° | b6aide de vis ad
service.

A Veiller & ce que la charge soit uniformément répartie.

A Utiliser des vis suffisamment solides.

A Tenir compte de la solidité du sol.

A Avant démontage de la fixation au sol, prendre garde au centre de gravité

bas ; faire un réglage le cas échéant :
T démonter la position la plus basse du chassis ;
i vérifier la stabilité, le cas échéant, démonter le bati.
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Danger di aux composants rotatifs et mobiles

Les composants rotatifs et mobiles peuvent écraser les membres et provoquer de
graves blessures.

Ne séjourner que dans la zone de travail définie.

Maintenir une distance de sécurité avec les composants.

Tenir compte des avertissements dans la zone de travail.

Porter | 6®qui pement de protection i
Porter des vétements pres du corps.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

To Do o To Do Do

A PRUDENCE

Danger de happement et do6®corchures au
|l a bande de convoyage, ainsi qudau niyv
inférieur

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs non attachés peuvent étre
happés et provoquer des blessures.

Porter des vétements prés du corps.

Ne pas porter de bijoux qui pendent.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

Ne pas mettre les mains dans les zones dangereuses.

Maintenir une distance suffisante avec les emplacements/zones ou régne un
danger.

To Do Do Do Do

A PRUDENCE

Ri sque ddé®crasement et doé®corchures

Les membres peuvent étre écraseés et/ou écorchéssil dut i | i sateur
l a zone dob6admi ssion de | a bande des re
A Ne pas mettre |l es mains dans | a zon

A PRUDENCE

Ri sque doé®dauaiseauteh bent r a’ ndesseus et dela

courroie a tasseaux)

Au niveau du brin inf®rieur, il existe

tasseaux qui passent devant.

A Ne jamais mettre les mains dans la zone au-dessus du moteur
déentra’ " nememachianeé gse &€ma marche o
protégée contre la remise en marche.
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A PRUDENCE

Ri sque doé®crasement et de cisaill ement
Danger d% au mouvement de bascul ement
changement déempl acement de | a machine

A Pendant le positionnement de la bande de convoyage, ne pas mettre les
mains a proximité des rouleaux de renvoi.

A Une fois le positionnement de la bande de convoyage effectué, toujours
actionner tous les dispositifs de blocage des rouleaux de renvoi.

A PRUDENCE

Risque de blessures par le bati mobile

Lors du déplacement de la bande de convoyage, les roues au niveau du bati
inf®ri eur peuvent ®craser |l es pieds et

A Porter des chaussures avec des embouts en acier.
A Lors du déplacement, ne pas se placer dans la trajectoire des roues.

A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chassis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.

ATTENTION

Dommages s arel dis@anepension électrique incorrecte

Le branchement a une alimentation de tension électrique inadaptée peut entrainer
la destruction des équipements électroniques.

A Le branchement ~ |1 6alimentation en
un électricien.

A Respecter |l es dispositions | ®gal es
Léinstallation ®lectrigue est con-u
européennes.

ATTENTION

Dommages sur | 6appareil e mcocrecsdesimotesrs n ¢

Une marche incorrecte prolongée de la courroie peut provoquer des dommages sur
| 6appareil

A Les travaux sur | dapparei/l ne doi ve
spécialisé habilité.

Vérifier le sens de transport de la bande de convoyage par un contrdle visuel.

Si nécessaire, corriger le sens de rotation des moteurs. Pour cela, échanger
les phases du branchement électrique.

Apposer des fleches indiquant le sens de transport.

o o Do
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ATTENTION

Dommagessurl 6 appareil en cas dbéalignement

Une courroie qui circule sur |l e c¢ctt® ¢

A Les travaux sur | dappareil ne doi ve
spécialisé habilité.

A Régler la marche fluide de la courroie.

A Régler la tension de la courroie.
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6.2 Points de contr6le avant la premiére mise en service

Les points de contréle suivants doivent étre examinés AVANT la premiére mise en

service :
1. Assurez-v o us qu 6 au c u rétrangertne dont restés dang lee t
machine suite “ Il dédinstallation ou au mo
2. Assurez-vous que la bande de convoyage est correctement positionnée et le
cas échéant, fixée au sol.
3. Eliminez | dhumigdin ® &itndteasl Isatl ied ®.s
4. Assurezzvous que | 6alimentation ®l ectrique
| 6expl oitant
5. Al lumez | a machine au niveau de | d6inter
6. Vérifiez le bon fonctionnement électrique de tous les dispositifs de sécurité.
7. Contrdlez la bonne installation de tous les dispositifs de protection.
8. Fermez toutes les ouvertures de contrdle, recouvrements et portes.
9. V®r i fiez une nouvelle fois |l e sens de r
9. Vérifiez une deuxiéme fois tous les points cités.
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6.3 Mise en service

ATTENTION

Danger de dommages sur la courroie
Usure accrue possible jusqudé”™ | davari e
n

A Apr~ s |l a premi re mise e service,
rodage et des variations de température.

A Pour cette raison, vérifiez fréiquemment au cours des 2 premieres semaines,
pendant le fonctionnement, que la courroie tourne parallele me nt et
correctement tendue.

1. Assurez-vous que la bande de convoyage est correctement positionnée et le
cas échéant, fixée au sol.
2. Assurezvous que | 6alimentation ®Iéemat ri que s
| 6expl oitant
3. Al lumez | a machine au niveau de | 6interr
4, Veri fiez | édalimentation en tension
5. Vérifiez le bon fonctionnement électrique de tous les commutateurs de

sécurité et dispositifs de sécurité.

Les t®moins dbdaverti ssement doivent tous
possible |lors de | d6intervention correspo
R®p®t er | 6intervention pour tous |l es ®l ®

I boutonsdecoupur e ddéur gence
T boutons dbéarr°t dbéurgence
T portes de sécurité
T interrupteur principal, etc.
6. V®r i fiez | e sens de rotation des moteurs

7. Vérifiez le parallélisme de la courroie. Si nécessaire, corrigez le parallélisme
et la tension de la courroie.

REMARQUE

> Une fois les activités et contrbles ci-dessus correctement menés, la machine
peut fonctionner avec de la matiére a transporter.

6.4 Mise en service aprés un arrét prévu

REMARQUE

> Si la machine est remise en service apres un arrét prolongé, effectuez une
nouvelle mise en service.
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7 Fonctionnement

Le chapitre « Fonctionnement»d®cr i t | 6uti li sation de | 06ins
fonctionnement normal et donne une vue dob6en
et des émetteurs de signaux.

Apr s activation de I d6installation en fonct
de mani re totalement automatique sans que

7.1 Sécurité

Tous les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel spécialisé
certifié, dans le respect de :

A l e pr®sent mode doempl oi

A tous | es autres modes dbéempl oi appartena
applicables, également la documentation des fournisseurs)
les prescriptions et lois localement applicables.

A DANGER

Danger dbéentra nement et doé®crasement

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs non attachés peuvent étre
happés et provoquer de graves blessures.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans recouvrement de protection des
chaines.

Porter des vétements pres du corps.
Ne pas porter de bijoux qui pendent.
Attachez les cheveux longs.

Travaux de maintenance : vérifier que la machine est hors tension et la
protéger contre toute remise en marche. Retirer alors et seulement
maintenant les recouvrements de protection. Avant la remise en service,
monter les recouvrements de protection.

T

Io I To T

A DANGER

Danger de mort dd au courant électrique

Risque de mort en cas de contact avec des composants sous tension.
Les composants électriques sous tension peuvent exécuter des mouvements
incontrélés. Un contact peut entrainer de graves blessures, voire la mort.

A Tous les travaux sur les composants électriques de cette machine doivent
étre exécutés uniguement par un personnel spécialisé qualifié (électricien ou
personne formée en électrotechnique conformément a la DIN EN 60204-1).

A Pour les travaux de maintenance et de réparation, éteindre la machine et la
sécuriser contre toute remise en marche inattendue.
A D®l i miter |l a zone de travail et | &i

A DANGER

Danger de mort

Le transport de personnes est dangereux et peut provoquer des blessures
mortelles.

A Le transport de personnes est strictement interdit.
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A DANGER

|l mpossibilit® dé®viter | es dangers

|l mpossibilit® dé®viter ou de r®duire |
dispositifs de coupure ne sont pas accessibles.

A Ne pas obstruer ni modifier les voies menant aux dispositifs de coupure.

Danger dbéentra nement, de cisaill ement

Les doigts peuvent étre entrainés au niveau des tasseaux, de la bordure ondulée ou
de la barre longitudinale.

A Ne pas mettre les doigts dans les tasseaux, la bordure ondulée ou la barre
longitudinale.

Danger d0 aux composants rotatifs et mobiles

Les composants rotatifs et mobiles peuvent écraser les membres et provoquer de
graves blessures.

Ne séjourner que dans la zone de travail définie.

Maintenir une distance de sécurité avec les composants.

Tenir compte des avertissements dans la zone de travail.

Porter | 6®qui pement de protection i
Porter des vétements pres du corps.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

To o To o o Io

Risque de blessures en cas de renversement de la machine
Risque de renversement si la fixation au sol est insuffisante.

A Si présentes, toujours visser fermement dans le sol les languettes de sol des
fixations au sol ~° | 6aide de vis ad
service.

A Veiller & ce que la charge soit uniformément répartie.

A Utiliser des vis suffisamment solides.

A Tenir compte de la solidité du sol.

A Avant démontage de la fixation au sol, prendre garde au centre de gravité

bas ; faire un réglage le cas échéant :
i démonter la position la plus basse du chassis ;
i vérifier la stabilité, le cas échéant, démonter le bati.
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A PRUDENCE

Danger de happement et do6é®corchures au
|l a bande de convoyage, ainsi qudau niyv
inférieur

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs non attachés peuvent étre
happés et provoquer des blessures.

Porter des vétements pres du corps.

Ne pas porter de bijoux qui pendent.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

Ne pas mettre les mains dans les zones dangereuses.

Maintenir une distance suffisante avec les emplacements/zones ol régne un
danger.

To o To Do Do

A PRUDENCE

Ri sque do®qraaus enmevretau de éné@essdus edderdae me n i
courroie a tasseaux)

Au niveau du brin inf®rieur, il existe
tasseaux qui passent devant.

A Ne jamais mettre les mains dans la zone au-dessus du moteur
déentra " nement tantmguehbkbaomaqhbdackl
protégée contre la remise en marche.

A PRUDENCE

Ri sque dodé®crasement et dobé®corchures

Les membres peuvent °tre ®cras®s et/ ou
lazone db6badmi ssion de | a bande des reco

A Ne pas mettre | es mains dans |l a zon

A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chassis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.

REMARQUE

Toujours tenir compte des prescriptions de prévention des accidents ainsi que
des prescriptions internes ®ventuell
de sécurité.
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7.2 Avant utilisation

ATTENTION

Danger de dommages sur la courroie
Usure accrue possible jusqudé”™ | davari e
A Au début de chaque quart, vérifier le parallélisme de la courroie.

Une utilisation non conforme et un comportement inapproprié peuvent entrainer
des blessures mortelles et des dégéats matériels. Pour cette raison, avant chaque

utilisation de | 6i nrespeatérlesaconsignas,du dhapire r compt e

«Sécuritté. Former r®guli rement | es personnes

Avant |1 éutilisation de | d&dinstallation, v®ri

A Estce que | b6ai bien |l u e? compris | e mode

A Estcequema f ormati on et mes qualifications
| 6i nst?al |l ati on

A Estce que je suis autoris® par | 6exploita
installation ?

En outre, effectuez | es pr®paratifaonsui vant

de la machine :

Enfiler son équipement de protection individuelle.

Se familiariser avec toute | dinstallatio
Se familiariser avec les réglementations applicables.

Déterminer les processus de travail avec toutes les personnes impliquées.

Véri fier | 6®tat de | a machine avant de co

To T I To Do

73 £1 ®ments de commande et dbéaffichage

7.3.1 Utilisation - Mode opératoire « sans »

Si la bande de convoyage est livrée sans interrupteur principal, a la demande du

client, |l a bande de convoyage nbéest pas con
2006/42/CE et aucun élément de commanden 6 e st [Bru®maquage CE est

requis pour la bande de convoyage en tant que machine individuelle (défini

®ventuell ement par | 6utilisation pr®vue), i
déinstaller un interrupteur pr utrecmesues. et | e
La conformité a la directive Machines doit ensuite étre évaluée. Nous sommes a

votre disposition pour toute information supplémentaire a ce sujet.
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7.3.2 Utilisation - Mode opératoire « constant »

(1) (2)
3/‘
Fig. 58 : Interrupteur principal
N° Elément de commande Fonction
1 Bouton coup-de-poing de Mettre hors tension
verrouillage (rouge)
2 Bouton (noir) Mettre sous tension
3 Loquet Protection contre la remise en marche
non autorisée
Tab.6:£1 ®ments de commande de | dinterrupteur

7.3.2.1 Mettre sous tension

Pour mettre la machine sous tension, effectuez les étapes suivantes :

1. Vérifiez que le bouton coup-de-poing( 1) nbéest pas verrouilll ¢
Si le bouton coup-de-poing est verrouillé, déverrouillez-le en le tournant vers
la droite.

2. Appuyez sur le boutonnoir( 2) pour enclencher | 6interr

Résultat : La machine est sous tension et la bande de convoyage fonctionne.

7.3.2.2 Mettre hors tension

Pour mettre la machine hors tension, effectuez les étapes suivantes :
1. Appuyez fermement sur le bouton coup-de-poing( 1) pour | dencl enc

Résultat : La machine est hors tension.
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7.3.2.3 Sécuriser contre la remise en marche
Pour verrouiller la machine, effectuez les étapes suivantes :

1. Appuyez fortement sur le bouton coup-de-poing (1) et maintenez-le dans sa
position la plus basse.
2. Tirezsurleloquet( 3) jusquédé”™ ce que | e ntlencbay soi t

3. Afin do®viter toute remise EBpestsguri’c,he non
par un cadenas installé dans le trou.

Résultat : La machine est protégée contre toute remise en marche.

7.3.2.4 Débloquer la sécurité contre laremise en marche
Pour déverrouiller la machine, effectuez les étapes suivantes :

1. Retirez le cadenas.
2. Repoussez le loquet (3) dans le boitier jaune.
3. Déverrouillez le bouton coup-de-poing (1) en le tournant vers la droite.

Résultat : La machine peut étre remise en marche.
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7.3.3 Utilisation - Mode opératoire « régulation sans paliers »

(@2

Fig. 59 : Dispositif de réglage de la vitesse

N° Elément de commande Fonction
1 Interrupteur principal (vert) Mise sous tension/extinction
2 Bouton rotatif (noir) Régler la vitesse

Tab. 7 : Eléments de commande du dispositif de réglage de la vitesse

7.3.3.1 Mettre sous tension

Pour mettre la machine sous tension, effectuez les étapes suivantes :

1. Appuyez sur | 6éinterrupteur (1)
sbal |l ume.

Résultat : La machine est allumée et la bande de convoyage fonctionne.

7.3.3.2 Eteindre

Pour éteindre la machine, effectuez les étapes suivantes :

1. Appuyez sur | 6interrupteur (1)
vert s6®teint.

Résultat : La machine est éteinte.

vert

vert
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7.3.3.3 Régler lavitesse

7.3.4

Pour régler la vitesse de la machine, effectuez les étapes suivantes :
Augmenter la vitesse :

1. Tournez | e commutateur rotatif (2)
vitesse déentra " nement souhait ®e.

Réduire la vitesse :
1. Tournezlecommutate ur rotatif (2) noir vers
vitesse débentra nement souhait ®e.

Résultat : La machine fonctionne a la vitesse réglée.

Renvoi externe

Le dispositif de réglage de la vitesse est fourni par un fabricant tiers. Pour des
informations suppl ®mentaires sur | d6u
| 6appareil de commande, voir | e mode

Utilisation - Mode opératoire « cadencé »

Fig. 60 : Mécanisme de commande a cadence

N° Elément de commande Fonction

1 Interrupteur principal (vert) Mise sous tension/extinction

2 Bouton des positions par ex. pour s®Il ect
3 Bouton mode Sélectionner le mode

4 Affichage

5 Connecteur Sub-D-9
Tab. 8 : Eléments de commande du mécanisme de commande & cadence

Renvoi externe

Le mécanisme de commande a cadence est fourni par un fabricant tiers. Pour
des informations suppl ®ment ai réedriqeur
de cet appareil, wvoir | e mode ddédempl
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7.3.5

Utilisation - Mode opératoire « régulation sans paliers et cadencé »

(-
@
-
®)

Fig. 61 : Appareil de commande mixte

N° Elément de commande

1 Interrupteur principal (vert)

2 Bouton rotatif (noir)

w

Affichage

Poussoir

Poussoir

o N o o b~

Témoin lumineux

Touches multifonction

Connecteur Sub-D-9

Fonction

Régler la vitesse

Mise sous tension/extinction

A vert - en marche
A jaune - panne

La fonction est affichée

sans

sans

fonction

fonction

REMARQUE

A Avant la mise en service,
brancher le connecteur Sub-D-9.

S

S

Tab.9: £ ®ments de commande de | 6appareil
Renvoi externe

Lébappareil de commande mixte est fou
informations supplémentairessurl 6 ut i |l i sati on et sur
appareil, voir | e mode dbéemploi du f
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8 Dépannage

8.1 Sécurité

Tous les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel spécialisé
certifié, dans le respect de :

A l e pr®sent mode ddoempl oi
A tousl es autres modes doéemploi appartenant
applicables, également la documentation des fournisseurs)

A les prescriptions et lois localement applicables.
A DANGER

Danger dbéentra nement et doé®crasement

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs non attachés peuvent étre
happés et provoquer de graves blessures.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans recouvrement de protection des
chaines.

Porter des vétements prés du corps.
Ne pas porter de bijoux qui pendent.
Attachez les cheveux longs.

Travaux de maintenance : vérifier que la machine est hors tension et la
protéger contre toute remise en marche. Retirer alors et seulement
maintenant les recouvrements de protection. Avant la remise en service,
monter les recouvrements de protection.

™

Io I To T

A DANGER

Danger de mort dd au courant électrique

Risque de mort en cas de contact avec des composants sous tension.
Les composants électriques sous tension peuvent exécuter des mouvements
incontrélés. Un contact peut entrainer de graves blessures, voire la mort.

A Tous les travaux sur les composants électriques de cette machine doivent
étre exécutés uniguement par un personnel spécialisé qualifié (électricien ou
personne formée en électrotechnique conformément a la DIN EN 60204-1).

A Pour les travaux de maintenance et de réparation, éteindre la machine et la
sécuriser contre toute remise en marche inattendue.

A D®l i miter |l a zone de travail et | di

A DANGER

Danger de mort

Le transport de personnes est dangereux et peut provoquer des blessures
mortelles.

A Le transport de personnes est strictement interdit.

|l mpossibilit® dé®viter | es dangers
|l mpossibilit® dé®viter ou de r®duire |

dispositifs de coupure ne sont pas accessibles.
Ne pas obstruer ni modifier les voies menant aux dispositifs de coupure.

)
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Danger de chute lors des travaux en hauteur

Les travaux en hauteur peuvent entrainer des glissades, des chutes et des
blessures graves.

A Porter | 6®qui pement de protection i

A Prévoir a temps les conditions de travail qui permettent de travailler en toute
sécurité.

A Prévorune protection contre |l es chutes
garantie.

T Utiliser par ex. des plateformes, un échafaudage, des ascenseurs, un
panier dbéassembl age.

Protéger la zone de montage des objets qui chutent.
Ne jamais travailler seul.

> o

Danger dbébentra nement, de cisaill ement

Les doigts peuvent étre entrainés au niveau des tasseaux, de la bordure ondulée ou
de la barre longitudinale.

A Ne pas mettre les doigts dans les tasseaux, la bordure ondulée ou la barre
longitudinale.

Risque de blessures en cas de renversement de la machine
Risque de renversement si la fixation au sol est insuffisante.

A Si présentes, toujours visser fermement dans le sol les languettes de sol des
fixations au sol ° | 6aide de vis ad
service.

A Veiller a ce que la charge soit uniformément répatrtie.

A Utiliser des vis suffisamment solides.

A Tenir compte de la solidité du sol.

A Avant démontage de la fixation au sol, prendre garde au centre de gravité

bas ; faire un réglage le cas échéant :
i démonter la position la plus basse du chassis ;
i vérifier la stabilité, le cas échéant, démonter le bati.

A PRUDENCE

Ri sque do®qraaus enmevretau de | é&@essdus e derdae me n
courroie a tasseaux)
Au niveau du brin inf®rieur, il existe

tasseaux qui passent devant.

A Ne jamais mettre les mains dans la zone au-dessus du moteur
débentra’ nement tant que | a machine
protégée contre la remise en marche.
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A PRUDENCE

Ri sque doé®crasement et doé®corchures

Lesmembrespeuvent °tre ®cras®s et/ ou ®cor ¢
l a zone dbéadmission de | a bande des re

A Ne pas mettre | es mains dans | a zon

A PRUDENCE

Ri sque dé®crasement et de cisaill ement
Danger d au mouvement de basculements oudai n des roul eat
changement déemplacement de | a machine

A Pendant le positionnement de la bande de convoyage, ne pas mettre les
mains a proximité des rouleaux de renvoi.

A Une fois le positionnement de la bande de convoyage effectué, toujours
actionner tous les dispositifs de blocage des rouleaux de renvoi.

A PRUDENCE

Danger de happement et dé®corchures au
labandedeconvoyage, ainsi qudau niveau du
inférieur

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs non attachés peuvent étre
happés et provoquer des blessures.

Porter des vétements pres du corps.

Ne pas porter de bijoux qui pendent.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

Ne pas mettre les mains dans les zones dangereuses.

Maintenir une distance suffisante avec les emplacements/zones ol régne un
danger.

To To Do o Do

A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chassis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.

A PRUDENCE

Risque de blessures par le bati mobile
Lors du déplacement de la bande de convoyage, les roues au niveau du bati

i nf®rieur peuvent ®craser | es pieds et
A Porter des chaussures avec des embouts en acier.
A Lors du déplacement, ne pas se placer dans la trajectoire des roues.
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A PRUDENCE
Bords vifs
Les bords vifs peuvent provoquer des coupures.
A Porter | 6®qui pement de protection i

A Procéder aux manipulations avec prudence.

ATTENTION

Dommages sur | dappareil dus ~ une tenct

Le branchement a une alimentation de tension électrique inadaptée peut entrainer
la destruction des équipements électroniques.

A Lebranchement ° | 6éalimentation en t
un électricien.

A Respecter |l es dispositions | ®gal es
Léinstallation ®l ectrique est con-uvu
européennes.

ATTENTION

Dommages sur bapparei en cas de senct

Une marche incorrecte prolongee de la courroie peut provoquer des dommages sur
6appareil

o —

Les travaux sur | dapparei/l npersahmel v €
spécialisé habilité.

A Veérifier le sens de transport de la bande de convoyage par un contrble visuel.

A Si nécessaire, corriger le sens de rotation des moteurs. Pour cela, échanger
les phases du branchement électrique.

A Apposer des fleches indiquant le sens de transport.

ATTENTION

Dommages sur | 6appareil en cas déaligrt
Une courroie qui circule sur le c¢c't® ¢
A Les travaux sur | 0 ap pt@ésquedarunpersahmel v e

spécialisé habilité.
Régler la marche fluide de la courroie.
Régler la tension de la courroie.

ATTENTION

Dommages sur mat ®ri el en cas doéutil

Lo utlldlesa;tono/rants pour | e nettoyage ri
convoyage et la courroie.

To I

A Ne pas utiliser de solvants pour le nettoyage.

A £l i miner |l es salet®s nor mal es ° | 6¢€
A Retirer | es salet®s r®calcitrantes
A

Pour toute question relative au choix appropri€, contacter le constructeur.
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8.2 Comportement a adopter en cas de pannes

D6bune mani re g®n®r al e
1. En cas de pannes qui représentent un danger immédiat pour les personnes
ou les équipements,®t ei ndr e I mm®di atement | 6inst al
Léexploitant est tenu déint®grer | 6insta
|l 6install ation compl te.
2. Déterminer la cause de la panne.
3. Si le dépannage exige des travaux dans la zone dangereuse, éteindre
| 6install ation et | a prot®ger contre tou
4. En informer immédiatement le responsable sur le site.
5. En fonction du type de panne, celle-ci pourra étre supprimée par le
personnel compétent.
6. Si des composants ont été remplacés, veiller a ce que le montage soit
correct.

T Respecter tous les couples de serrage pour les vis.
i Veiller a sécuriser les vis.

8.3 Préparations au dépannage

1. £Eteindre | 6interrupteur principal avant
2. En principe, les travaux ne doiventétree f f ect u®s que | orsque |
est 7 | darr=°t.
T D®brancher |1 dinstallation en fonction
3. Prot®ger | dinstallation contre | a remise
T Verrouiller | 6interrupteur principal
| Apposer un panneau dodavertissement.
T Interdire I 6acc s ° la zone.

4, Vider la trajectoire de convoyage et retirer les matieres transportées.

8.4 Remise en marche aprés des pannes

Léinstallation ne doit °tre exploit®e que s
1. Sdbassurer que tous |l es capots de protect
2. Vérifier les dispositifs de sécurité.
REMARQUE
AR\ Tenir compte des remarques et des indications de la documentation des

fournisseurs.
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8.5 Pannes et dépannage

REMARQUE

> A
A
A

En principe, tous les travaux ne doivent étre effectué que lorsque la
mac hi ne e shour ce fdird) @ébranther la machine.

Avant de commencer ces travaux, S
étre remise en marche par erreur ou par une personne non autorisée.

Pour les pannes non décrites, merci de contacter notre service
technique.

Les dysfonctionnements de type convoyages insatisfaisants et/ou émanations de
bruits anormaux peuvent étre supprimés en suivant le schéma de recherche de
pannes suivant :

Parallélisme de la A
courroie incorrect

Le parallélisme de la courroie A Régler correctement le
est mal réglé. parallélisme et la tension de la
courroie

A La courroie est encrassée et par A Nettoyer la surface de la
conséquent, glisse mal sur le courroie, c6té rouleaux
roul eau dbéentra’

A Accumulations de saletés surle A Nettoyer le rouleau
roul eau dbéentra’ déentra’  nement
rouleau de renvoi renvoi

A Coefficient de friction trop faible A Augmenter la tension de la
entre le rouleau de renvoi et la courroie
courroie

A Marques de A Remplacer la courroie
roulement/dommages sur la
courroie

A Le palier a roulements est A Réparer le palier a roulements
endommagé.

Orientation incorrecte A Lédangle doéincliih R®gl er | dangl e
de la matiere de convoyage s'est déréglé. la bande de convoyage
transportée A : A

P A Léangle des gui (A R®gl er |1 déangl e

sbest do®r ®gl ® ( ¢ latéraux

La matiere a A Surface de la courroie A Nettoyer la surface de la
transporter encrassée c6té transport courroie, coté transport.
transportée . . s .
SR ETET e A A tSr;;f:cgrtde la courroie usée coté A Remplacer la courroie
courroie P

Tab. 10 : Schéma de recherche des pannes
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Lédinstallat A Pas d'alimentation électrique. A Vérifier la position de
démarre pas ou ne | 6interrupteur
fonctionne pas A verifier lointe
A Vérifier les fusibles externes
A Vérifier le cable de
raccordement ®I
endommagé et si la connexion
est bonne
A Vérifier le réseau électrique
A Vérifier les fusibles
A verifier soéil vy
les borniers
A Moteur défectueux A Remplacer le moteur
A Surcharge (trop de matiere a A Diminuer la charge (retirer de la
transporter sur la bande de matiére transportée sur la
convoyage) bande de convoyage)
A De la mati re t A Eliminer la matiére transportée
coincée entre la courroie et par avec précaution
ex. un guidage latéral
A Un tasseau est entré en A Dégager le tasseau
collision avec un composantou A Respecter la distance avec le
le sol sol
A La chaine s'est A Remplacer le composant
considérablement allongée
A Des maillons de chaine sont A Régler la tension de la chaine
coincés
Léinstallat A Le rouleau d'entrainement A Augmenter la tension de la
pas mais le moteur tourne dans le vide sous la courroie
tourne courroie
A Le pignon s'est défaut au niveau A Vérifier la position du pignon sur
d e | 6damdieure le moteur et le cas échéant,
repositionner le pignon et serrer
la vis
A Le pignon est usé A Remplacer le composant
A Chaine rompue A Remplacer la chaine
Dommages sur les A Céables, interrupteurs, moteurs A Arréter immédiatement la
composants endommageés machine et la réparer.
electriques. A Composants sous tension
Dysfonctionnements exposés
de la machine. A . :
Composants électriques

endommageés

Tab. 11 : Suite : Schéma de recherche des pannes
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9 Maintenance

9.1 Sécurité

Tous les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel spécialisé
certifié, dans le respect de :

A l e pr®sent mode ddoempl oi
A tous | es autres modes dbéempl oi appartena
applicables, également la documentation des fournisseurs)

A les prescriptions et lois localement applicables.
A DANGER

Danger dbéentra nement et doé®crasement

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs non attachés peuvent étre
happés et provoquer de graves blessures.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans recouvrement de protection des
chaines.

Porter des vétements pres du corps.
Ne pas porter de bijoux qui pendent.
Attachez les cheveux longs.

Travaux de maintenance : vérifier que la machine est hors tension et la
protéger contre toute remise en marche. Retirer alors et seulement
maintenant les recouvrements de protection. Avant la remise en service,
monter les recouvrements de protection.

™
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A DANGER

Danger de mort dd au courant électrique

Risque de mort en cas de contact avec des composants sous tension.
Les composants électriques sous tension peuvent exécuter des mouvements
incontrélés. Un contact peut entrainer de graves blessures, voire la mort.

A Tous les travaux sur les composants électriques de cette machine doivent
étre exécutés uniguement par un personnel spécialisé qualifié (électricien ou
personne formée en électrotechnique conformément a la DIN EN 60204-1).

A Pour les travaux de maintenance et de réparation, éteindre la machine et la
sécuriser contre toute remise en marche inattendue.

A D®l i miter |l a zone de travail et | di

A DANGER

Danger de mort

Le transport de personnes est dangereux et peut provoquer des blessures
mortelles.

A Le transport de personnes est strictement interdit.

|l mpossibilit® dé®viter | es dangers
|l mpossibilit® dé®viter ou de r®duire |

dispositifs de coupure ne sont pas accessibles.
Ne pas obstruer ni modifier les voies menant aux dispositifs de coupure.

)
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Danger de chute lors des travaux en hauteur

Les travaux en hauteur peuvent entrainer des glissades, des chutes et des
blessures graves.

A Porter | 6®qui pement de protection i

A Prévoir a temps les conditions de travail qui permettent de travailler en toute
sécurité.

A Pr®voir une protection contre |l es c
garantie.

T Utiliser par ex. des plateformes, un échafaudage, des ascenseurs, un
panier dbéassembl age.

Protéger la zone de montage des objets qui chutent.
Ne jamais travailler seul.

> o

Ri sque doé®crasement et de choc

Lors des travaux de r®glage sur | e boOt

elle est insuffisamment étayée.

A S®curiser |l a bande de convoyage ° |
appropriés (grue, etc.)pour®vi t er quodell e descende
soudaine.

A Les vis de fixation ne doivent étre desserrées que lorsque la bande de
convoyage est correctement sécurisée contre le danger mentionné.

A Lors du desserrage/du serrage des vis de fixation, ne jamais se tenir sous les
charges suspendues.

A Maintenir une distance suffisante avec les zones dangereuses.

A Régler la hauteur a plusieurs.

A Porter | 6®qui pement de protection i

Danger ddéentra  nement, de cisaill ement

Les doigts peuvent étre entrainés au niveau des tasseaux, de la bordure ondulée ou
de la barre longitudinale.

A Ne pas mettre les doigts dans les tasseaux, la bordure ondulée ou la barre
longitudinale.
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A AVERTISSEMENT

Risque de blessures en cas de renversement de la machine
Risque de renversement si la fixation au sol est insuffisante.

A Si présentes, toujours visser fermement dans le sol les languettes de sol des
fixations a uvisadaptées. Sihob, ae pdseffedtwer la mise en
service.

Veiller a ce que la charge soit uniformément répartie.
Utiliser des vis suffisamment solides.
Tenir compte de la solidité du sol.

Avant démontage de la fixation au sol, prendre garde au centre de gravité
bas ; faire un réglage le cas échéant :

T démonter la position la plus basse du chassis ;
T vérifier la stabilité, le cas échéant, démonter le bati.

To o Do Do

A PRUDENCE

Ri sque doéo®dqauamiseanmtdeh bent r a’ ndesseus et dela
courroie a tasseaux)

Au niveau du brin inf®rieur, il existe
tasseaux qui passent devant.

A Ne jamais mettre les mains dans la zone au-dessus du moteur
déentra’  nememachiané g@se é€ma marche o
protégée contre la remise en marche.

A PRUDENCE

crasement et dé®corchures

Ri sque do®
es peuvent °tre ®cr as ®s maihs/dana
0

0]
Les membr
la zone d

S

admi ssion de | a bande des re
A Ne pa mettre |l es mains dans | a zon
A PRUDENCE
Ri sque ddé®crasement et de cisaill ement

Danger d% au mouvement de bascul ement
changement d 6 derdapnlachinee me nt

A Pendant le positionnement de la bande de convoyage, ne pas mettre les
mains a proximité des rouleaux de renvoi.

A Une fois le positionnement de la bande de convoyage effectué, toujours
actionner tous les dispositifs de blocage des rouleaux de renvoi.
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A PRUDENCE

Danger de happement et do6é®corchures au
|l a bande de convoyage, ainsi qudaubriniv
inférieur

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs non attachés peuvent étre
happés et provoquer des blessures.

Porter des vétements pres du corps.

Ne pas porter de bijoux qui pendent.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

Ne pas mettre les mains dans les zones dangereuses.

Maintenir une distance suffisante avec les emplacements/zones ol régne un
danger.

To o To Do Do

A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chéssis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.

A PRUDENCE

Risque de blessures par le bati mobile

Lors du déplacement de la bande de convoyage, les roues au niveau du bati
inf®ri eur peuvent ®craser |l es pieds et

A Porter des chaussures avec des embouts en acier.
A Lors du déplacement, ne pas se placer dans la trajectoire des roues.

A PRUDENCE

Bords vifs
Les bords vifs peuvent provoquer des coupures.
A Porter | 6®qui pement de protection i

A Procéder aux manipulations avec prudence.

ATTENTION

Dommages s arel dis@anepension électrique incorrecte

Le branchement a une alimentation de tension électrique inadaptée peut entrainer

la destruction des équipements électroniques.

A Le branchement ~ |1 6alimentation en
un électricien.

A Respecter | es dispositions | ®gales
Léinstallation ®l ectrique est con-uvu
européennes.
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ATTENTION

Dommages sur | éappareil e mcocrecsdesimotesrs n ¢

Une marche incorrecte prolongée de la courroie peut provoquer des dommages sur
| 6appareil

A Les travaux sur | dapparei/l ne doi ve
spécialisé habilité.

A Vérifier le sens de transport de la bande de convoyage par un contrdle visuel.

A Si nécessaire, corriger le sens de rotation des moteurs. Pour cela, échanger
les phases du branchement électrique.

A Apposer des fléches indiquant le sens de transport.

Dommagessurl 6 appareil en cas dobéalignement

Une courroie qui circule sur le c*'t® ¢

A Les travaux sur | dapparei/l ne doi ve

spécialisé habilité.
A Régler la marche fluide de la courroie.
A Régler la tension de la courroie.

ATTENTION
Dommages sur | e mat ®ri el en cas doutil
Léutilisation de solvants pour | e nett

convoyage et la courroie.

A Ne pas utiliser de solvants pour le nettoyage.

A £l i miner |l es salet®s nor mal es ° | 6¢€
A Retirer |l es salet®s r®calcitrantes
A

Pour toute question relative au choix approprié, contacter le constructeur.

REMARQUE

Le constructeur se dégage de toute responsabilité pour les dommages
r®sul tant de r®parations, déun entre
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9.2 Consignes de maintenance

Lébentdeitegarantir | e maintien de | 6®tat op
rétablissement de cet état opérationnel.

La machine doit étre entretenue a intervalles réguliers. Une maintenance négligée
peut entrainer des pannes ou des dommages qui entrainent des temps

déi mmobilisation et des co¥%uts de r®paration
Léoentreti edexoimpfrerndati ons sur | 6inspection
en état.

Lébentretien comprend des instructions pour
En cas de probl mes ou doéinformations conf u
constructeur.

Pour toute question, mentionner :

A les indications de la plaque signalétique (voir le chapitre « 3.1.1 Plaque
sighalétique », page 30)

T N° de série
T Désignation de type
T Année de construction

A Décrire aussi précisément que possible les
pannes/dysfonctionnements survenus.
A Mesures prises jusqudalors pour ®liminer

Si la machine est renvoyée au constructeur, voir les chapitres « Extinction »,
« Démontage » et « Transport ».
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9.3

Avant

6 e maintenarice n/ | a

Avant dobéeffectuer des travaux deens®@parati on

| Oi
1.

10.

nstallation, il faut:tenir compte des po
I nformer | e personnel op®rateur sur | 6ex
commencer.

Un responsable de surveillance doit étre désigné.
Respecter les intervalles de maintenance indiqués dans le plan de
maintenance.

La zone de travail doit °tre prot®g®e po
autori s®es et elle doit °tre identifi ®e
En principe, |l es travaux ne doivent °tre
est " I 6arr-=°t

i D®brancher | 6installation en fonction
£Eteindre | 6installation ou | a partie dbi
travaux, et protéger contre toute remise en marche involontaire.

T Verrouiller | 6interrupteur principal
T Apposer un panneau dobéavertissement

| Interdire I dacc s °~ la zone.

Pour éviter les chocs électriques, ne pas ouvrir de composants électriques,

de boitiers ou de recouvrements. Ne pas toucher les composants sous

tension endommageés.

Seul un électricien qualifié et habilité autorisé a effectuer les travaux sur le

systéme électrique.

S6il est n®cessaire de d®monter des disp
ils doivent étre remontés immédiatement une fois les travaux terminés et

leur bon fonctionnement doit étre vérifié.

Lors de leur remplacement, fixer et sécuriser soigneusement aux engins de

|l evage | es pi ces de machine ou |l es modu
équipements de levage appropriés et en parfait état de marche ainsi que

des moyens de levage de charge présentant une force portante suffisante.

Lors des travaux de montage en hauteur, utiliser des accessoires de montée

et des plateformes de travail assurant la sécurité. Ne pas utiliser les parties

de I 6installation comme marchepied.
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9.4 Plan de maintenance

REMARQUE
> A Les travaux de maintenance et de réparation ne doivent étre effectués que lorsque la
machine est ®teinte et ~° |l dédarr=°t. Seul

faire lorsque la bande de convoyage circule. Pour tosu les autres travaux de
maintenance, assurez-vous que la machine ne puisse pas étre remise en marche par
erreur par des personnes non autorisées. Sinon, il existe un danger de blessures et
de dommages.

A Nous recommandons d'effectuer | a mainte
les intervalles donnés. Les intervalles sont basés sur des conditions moyennes. Selon
|l es conditions ambiantes et |l es donn®es

de vie varient. Dans ce cas, parlez-en & MTF Technik.

A Les intervalles se rapportentaunfoncti onnement de 8 heures
quart. Les intervalles diminuent dbaut a

A Pour obtenir une longue durée de vie et des conditions d'exploitation optimisées, les
travaux de maintenance indiqués dans le tableau ci-apres doivent étre effectués aux
intervalles indiqués

Intervalles Composant Mesures Remarque en cas de défaut

Entrainements A Voir le manuel du
constructeur
quotidien Machine compléte A Contréle visuel général A Arréter la machine.
Remédier au défaut
Dispositifs de A Contrdle visuel général A Arréter la machine.
sécurité Remédier au défaut
Ensemble de A Accumulations de matieres A Corriger | dan
bande de transportées déinclinaison
convoyage A Régler la vitesse de
transport
A Optimiser |0a
matieres a transporter
A Vérifier le parallélisme dela A Régler le parallélisme de la
courroie courroie
hebdomadair Courroie A Contrdle visuel pour A Nettoyer la courroie
e constater | 6en
A Contréler la tension de la A Retendre la courroie
courroie
A Contréle visuel du A Corriger la courroie
parallélisme de la courroie
A Controler si la courroie est A Remplacer la courroie
endommagée et usée.
Composants A Contrtles g®ne€A Remplacer le composant

mécaniques
Tab. 12 : Plan de maintenance

de dommages
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Intervalles Composant Mesures Remarque en cas de défaut

mensuel Composants Vérifier que toutes les vis et A Remplacer le composant
mécaniques tous les écrous sont
solidement serrés ;resserrer
si nécessaire

A Contrdler la marche fluide A Remplacer le composant
des roul eaux d
de recul, de renvoi et les
rouleaux du brin supérieur

Installation A Controled 6 ®t at g®n A Remplacer le composant
électrique particulier de dommages sur

les cébles, les connecteurs,

les barrieres

photoélectriques

Machine compléte A Contrdle visuel pour A Nettoyer toute la machine
constater | 6en
semestriel Rouleaux A Contrtle do®tadl Remplacer les paliers a
déentra’n particulier 1|6 roulements/paliers lisses
de recul, de a roulements et des paliers
renvoi et du brin lisses
supérieur
Entrainement A Vérifier la tension de la A Retendre la chaine
chaine
A Vérifier le graissage de la A Graisser la chaine
chaine
A verifier | o6usudl Remplacer le composant

et des pignons
Tab. 13 : Suite : Plan de maintenance
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95 Travaux dbébentretien

9.5.1 Réglages possibles au niveau de la courroie

La figue suivante représente une vue d'ensemble des désignations de la bande de
convoyage :

Fig. 62 : Zones de réglage et désignations des composants

A Zone dodéentra’” neme¢B Zonederenvoi

A Réglage du parallélisme de A Réglage du parallélisme de
la courroie la courroie
A Réglage de la tension de la
courroie
1 Tendeur de parallélisme 3 Capuchon

2 Tendeur de courroie

9.5.1.1 Verifier le parallélisme de la course de la courroie sur la bande de convoyage

REMARQUE
> A Avant de commencer les travaux, observez le parallélisme de la
courroie dans | a zone dbentra  nerm

de la bande de convoyage.
A A noter que chaque réglage peut avoir une influence sur la zone

opposée.

A Aprés le réglage du parallélisme de la courroie, observez a nouveau les
deux zones.

A Un parallélisme de courroie correct est décisif pour la durée de vie de la
courroie.
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9.5.1.2 Réglerleparal |l ® i sme de | a courroie dans |l a zone dbeni

> REMARQUE

Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.

Le présent chapitre décrit comment vous pouvez régler le parallélisme de la
courroie dans | a zone dbéentaga.” nement de | a

Conditions requises :

A La tension de la courroie doit étre réglée.
A Pendant le réglage, la bande de convoyage doit continuer de circuler en
permanence.
A Si un dispositif de réglage de la vitesse est présent, faites tourner la bande
de convoyage a la vitesse de transport maximale.
A Si un mécanisme de réglage de la cadence est présent, activez le mode
opératoire « mode continu ».
A Le parallélisme de la courroie est insuffisant
Pour régler la courroie, effectuez les étapes
suivantes :
1. Retirez | e capuchon (

bande de convoyage afin d'exposer le
tendeur de parallélisme (1).

2. Desserrez le contre-écrou (3).
1 Tendeur de 4 Ecrou de
parallélisme réglage
Capuchon 5 Embout

3 Contre-écrou

Fig.63: Pr ®parations pour | e r®glage du parall ®l i sme de |
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3. Observez le parallélisme de la courroie
(Xay).
REMARQUE

<:H
C
[

X, Y Distance entre la courroie et
| 6embout

1 Tendeur de 4 Ecrou de
parallélisme réglage
Capuchon 5 Embout

Contre-écrou

(2)-N

> A Silacourroie ne douche aucun des
embouts, le réglage est satisfaisant. Il
nbest pas n®cessair
circule exactement au milieu.

4, € | 6aide de | 6®crou d
tendeur de parallélisme (1) sur un tour
dé®crou (env. 3 " 5 b
souhaité.

Ce faisant, Il es r gle
A Si on déplace le tendeur de
parall ®l i sme en di

la courroie so6®cart

(fleches rouges).

A Si on déplace le tendeur de
parallélisme dans le sens opposé a
| 6empl acement de |
se rapproche de cet embout (fleches
jaunes).

5. Observez le parallélisme de la courroie (X/Y)
sur plusieurs courses complétes de la
courroie.

REMARQUE

> A A noter que pour les bandes de
convoyage pour lesquelles la vitesse est
faible, le passage complet de la courroie
peut prendre un certain temps.

A Si le parallélisme de la courroie est
constant, plus au moins au centre,
serrez le contre-écrou (3) sur le
tendeur de parallélisme.

A Si 1le parall ®lisme
pas constant, plus ou moins au centre,
recommencez | 6®t ap

6. Fer mez | 6 e hademddcorvoyahe
en remettant en place le capuchon (2).

Résultat : Le parallélisme de la courroie est réglé
dans |l a zone dbéentra’

Fig. 64 : Régler le parallélisme de la courroie danslazoned dent ra” nement
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9.5.1.3 Régler le parallélisme de la courroie dans la zone de renvoi

> REMARQUE

Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.

Le présent chapitre décrit comment vous pouvez régler le parallélisme de la
courroie dans la zone de renvoi de la bande de convoyage.

Conditions requises :

A La tension de la courroie doit étre réglée.
A Pendant le réglage, la bande de convoyage doit continuer de circuler en
permanence.
A Si un dispositif de réglage de la vitesse est présent, faites tourner la bande
de convoyage a la vitesse de transport maximale.
A Si un mécanisme de réglage de la cadence est présent, activez le mode
opératoire « mode continu ».
A Le parallélisme est insuffisant.
Pour régler la courroie, effectuez les étapes
suivantes :
1. Retirez | es capuchons

bande de convoyage afin d'exposer les
tendeurs de courroie (1).

2. Desserrez les contre-écrous (3).

1 Tendeur de 4 Ecrou de
courroie réglage
Capuchon 5 Embout

3 Contre-écrou

Fig. 65 : Préparations pour le réglage du parallélisme de la courroie (zone de renvoi)
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3. Observez le parallélisme de la courroie
(Xay).
REMARQUE

X, Y

4 N

X =Y

Distance entre la courroie et
| 6embout

Tendeur de 4 Ecrou de
courroie réglage
Capuchon 5 Embout

Contre-écrou

> Si la courroie ne douche aucun des
embouts, le réglage est satisfaisant. Il
nbest pas n®cessair
circule exactement au milieu.

4, € | 6aide de | 6®crou d
tendeur de courroie (
(env. 3 & 5 butées) dans le sens souhaité.

Ce faisant, Il es r gle

A Si on déplace le tendeur de courroie
en direction deiel 6
s6®carte de cet enm

rouges).

A Si on déplace le tendeur de courroie
dans | e sens oppos
de | 6embout, |l a co

de cet embout (fleches jaunes).

5. Observez le parallélisme de la courroie (X/Y)
sur plusieurs courses complétes de la
courroie.

REMARQUE

> A A noter que pour les bandes de
convoyage pour lesquelles la vitesse est
faible, le passage complet de la courroie
peut prendre un certain temps.

A Si le parallélisme de la courroie est
constant, plus au moins au centre,
serrez le contre-écrou (3) sur le
tendeur de courroie.

A Si 1le parall ®lisme
pas constant, plus ou moins au centre,
recommencez | 6®t ap

6. Fermez | 6ensemble de

en remettant en place les capuchons (2).

Résultat : Le parallélisme de la courroie est réglé
dans la zone de renvoi.

Fig. 66 : Régler le parallélisme de la courroie dans la zone de renvoi
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9514 V®rifier et r®gler | a position perpendiculaire du

> REMARQUE

Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.

REMARQUE
> A Le rouleau dobéentra  nement est r ®g
A Apr s |l e remplacement dbéune courr

position perpendiculaire et éventuellement de la régler.

Le présent chapitre décrit comment vous pouvez régler la position perpendiculaire
du rouleau doéentra  nement dans | a zone do6en
convoyage.

1. D®branchez |l e ¢c©ble d
électrique du secteur et protégez la bande de
convoyage contre toute remise en marche.

2. Enlevez la courroie de transport compléete de
la bande de convoyage.

3. Mesurez | a disstance
et | "extr ®miltan diestl dre
doit étre pratiguement le méme.

tre
de |

Di stance e
t

V. W | 6extr ®mi

o O

n
®

4, Si les distances sont trés différentes,
continuez avec | 6®t ap

5. Retirez | e capuchon (
bande de convoyage afin d'exposer le
tendeur de parallélisme (1).

6. Desserrez le contre-écrou (3).

1 Tendeur de 4 Ecrou de
parallélisme réglage

Capuchon 5 Embout

3 Contre-écrou

7. € | 6aide de | 6 ®corrigealad
position du tendeur de parallélisme (1)
jusqud” ce que |l es di
mémes.

s
\ - 8. Resserrez le contre-écrou (3) sur le tendeur
de parallélisme (1) et montez le capuchon.

Résultat : La position perpendiculaire du rouleau
débentra’ nement a ®t®

Fig. 67 : Vérifieretr ®g |l er | a position perpendiculaire du roul eau
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9.5.1.5 Régler latension de la courroie dans la zone de renvoi

> REMARQUE

Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.

REMARQUE

> i

A
A
A
A

La tension de la courroie est réglée en usine.
La tension de la courroie se regle uniquement dans la zone de renvoi

Apr s | e r e mp lcaumoienilest nécedsaine deesérifier la
tension de la courroie et éventuellement de la régler.

Pendant le réglage, la bande de convoyage doit continuer de circuler en
permanence.

Faites attention au parallélisme de la courroie

Le présent chapitre décrit comment vous pouvez régler la tension de la courroie
dans la zone de renvoi de la bande de convoyage.

1. Vérifiez si la tension de la courroie est
suffisante en déterminant par un contrdle
vi suel g u @e patinagéentreda p a
courroie et le rouleau de renvoi. Dans le cas
contraire, effectuez les étapes suivantes :

2. Retirez |l es capuchons
bande de convoyage afin d'exposer les
tendeurs de courroie.

3. Desserrez les contre-écrous (3).
1 Tendeur de 4 Ecroude
courroie réglage
2 Capuchon 5 Embout

3 Contre-écrou

4, Tendez uniformément la courroie en
alternant entre les deux c6tés (les distances
(Vaw) restent pratiaqu
Pour ce faire, réglez les tendeurs de courroie
(1) ~° | 6ai-Hdceousd4 et faieo n t
bouger le rouleau de renvoi en direction de
| 6extr®mi t® de | a ban

rouge).

o O
c

5. Vérifiez si la tension de la courroie est
suffisante en déterminant par un controle
vi suel g u 0 i patinagéentreda p a
courroie et le rouleau de renvoi. Dans le cas

contraire, r®p®tez |8
6. Serrez les contre-écrous (3) et montez les
capuchons.

Résultat : La tension de courroie est réglée.

Fig. 68 : Régler la tension de la courroie dans la zone de renvoi
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9.5.2

Remplacement de la courroie

B>

REMARQUE
Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.
Le pr®sent chapitre d®crit comment vous pou

bande de convoyage droite.

Fig. 69 : Désignations des éléments de bande de convoyage

Tendeur de courroie 7  Courroie
Tendeur de parallélisme 8  Unité d'entrainement
Profil de guidage (c6té opposé a 9 Rouleau de renvoi

|l dentra” " nement)

Profil de guidage (c6té 10 Roul eau dbéentra’
entrainement)

Barre do6®t anch®i tll Bati

Embout (c6té opposé a
|l 6entra”  nement)

Pour remplacer la courroie, effectuez les étapes suivantes :

1.

2.
3.

D®branchez |l e c©bl e dbéal i mepnotégerla on
bande de convoyage contre toute remise en marche.

Enlevez la courroie de transport compléte de la bande de convoyage.
Retirez tous les composants, équipements supplémentaires et accessoires
(élément de séparation, trémies, goulotte de sortie, tbles de séparation, etc.)
situ®s sur |l es profils de guidage.
d'entrainement.

Délestez le poids sur les batis et sécurisez-l es pour ne pas
s ofaiskent.

Retirez | es bOtis de | 6ensemble de
Détendez entierement la courroie (7) seulement via les deux tendeurs de
courroie (1) dans la zone de renvoi. Pour ce faire, déplacez le rouleau de
renvoi (9) vers le centre de la bande de convoyage.
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\)
2—-a > vaé

Fig. 70 : Vue éclatée : Ensemble de bande de convoyage

1 Tendeur de courroie 5 Barre do6é®t anch®i

2 Tendeur de parallélisme 6 Embout (coté opposé a
| 6entra’”  nement)

3 Profil de guidage (c6té opposé a 21 Recouvrement de rainure
|l dentra” " nement)

4  Profil de guidage (c6té 22 Recouvrement
entrainement)

7. Desserrez les tiges filetées des 2 embouts (6) dans la rainure de profil de
gui dage inf®rieur du profil de guidage ¢
retirez ces tiges.

8. Sidesbar res doé &®5)sasontpréserites, @tirez-les avec précaution.

9. Retirez le recouvrement de rainure rouge (PVC) de la rainure (21) du profil
de guidage oppose@3).” | dentra nement (
73
3)
L] T L] \ : T T

Fig. 71 : Démontage : Profil de guidage
3 Profil de guidage (c!t® 23 Vis

4  Profil de guidage (c6té entrainement)

10. Positionnezl 6 ensembl e de bande de convoyage de

face extérieure du profilde guidage(4) du c1t ® de | 6entra’ ne
ce que | 6entra"nement nbdappuie pas. S®cu
qubdell e ne tombe pas.
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11. Retirez toutes les vis (23) dans la rainure latérale du profil de guidage cété
oppos® " | 66Bhtra’  nement

Fig. 72 : Retirer le profil de guidage

3 Profil de guidage (c6té opposé a 12 Point de rotation entre le
| 6entra”  nement) longeron/le profil de
guidage
10 Rainure latérale du profil de guidage (c6té 13 Longeron
oppos® © | 6entra’” neme

11 Tendeur de courroie/de parallélisme

12. Faites tourner vers le haut/vers la face inférieure de la bande de convoyage,
Il e profil de gui dage c {3}ts@lepgnpde sotdtiori
du longeron (12), puis retirez-le de I'ensemble de bande de convoyage.

000004

Fig. 73 : Retirer la courroie

5 Courroie

13. Retirezlacourroie(5) de | 6ensembl e de (tduslesd e
autres vissages présents dans le cadre de la bande de convoyage ne
doivent pas étre défaits lors du remplacement de la courroie. Vérifiez les vis
et serrez les vis fermement, si nécessaire.)

REMARQUE

A Tenez compte du sens de transport de la courroie si celui-ci est indiqué.
Le sens de transport peut °tre d®
surface de la courroie, c6té rouleaux.

14. Insérez la nouvelle courroie deboutpar-dessus | 6ensembl e
convoyage.
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A

N

M-

N
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N/
N
N
N
N/
]
N/
N
!
N

Fig. 74 : Monter le profil de guidage

3 Profil de guidage (c6té opposé a 12 Point de rotation entre le
|l 6entra”  nement) longeron/le profil de
guidage
10 Rainure latérale du profil de guidage (c6té 13 Longeron
oppos® “ | 6entra’” neme

11 Tendeur de courroie/de parallélisme

REMARQUE

> A Veillez a ce que le tendeur de courroie et de parallélisme repose a plat
dans le longeron (A - marque verte) pour que le profil de guidage ne
puisse pas étre tordu lors du montage.

15. Montez le profil de guidage coté o ppos ® ~ | 6 €nen le odrmam me n t
sur le point de rotation du longeron (12).
16. Vissez le profil de guidage au longeron dans la rainure de profil de guidage

latéral.

17. Montez les 2 embouts correctement sur le profil de guidage.

18 R®gl ez wuniform®ment | a tension de base d
tendeurs de courroie.

19. R®gl ez wuniform®ment | a tension pr®cise d

tendeurs de courroie. (Voir le chapitre « 9.5.1.5 Régler la tension de la
courroie dans la zone de renvoi », page 120)
20. Enfoncez le recouvrement de rainure (PVC) dans la rainure.
2. Montez correctement | 6ensemble de bande
22. Positionnez la bande de convoyage avec le bati sur une surface plane et
suffisaemment solide.

23. Remontez tous | es dispositifs suppl ®ment
convoyage.
24, R®gl ez |l e parall ® isme de | a courroie da

(Voir le chapitre « 9.5.1.2 Régler le parallélisme de la courroie dans la zone
déent r ab pagenlds) t

25. Reéglez le parallélisme de la courroie dans la zone de renvoi.

(Voir le chapitre « 9.5.1.3 Régler le parallélisme de la courroie dans la zone
de renvoi », page 117)

Résultat : La courroie a été remplacée.

124



MT

= TECHNIK Maintenance

9.5.3 Vérifier la fluidité de la course de la courroie

Causes possibles de grippage de la courroie

A la courroie adhére au niveau de la téle du brin inférieur (par ex. avec des
huiles contenant de la résine)

A de la matiere transportée s'est coincé

A la courroie dévie vers un c6té

A espace trop étroit entre la courroie et le guidage latéral
| par ex. en cas de déformation de la t6le du brin supérieur

A tension de courroie trop ®l ev®e (|l a cour
| asborption dbéeau)

A dommages sur | e roududeaanvoddentra”  nement

9.5.3.1 Entrainement a chaine : Vérifier la fluidité de la course de la courroie

> REMARQUE

Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.

Le présent chapitre décrit comment vous pouvez vérifier la fluidité de la course des
courroies lorsque la bande de convoyage posséde un entrainement a chaine.

REMARQUE

> A verifiez auparavant so6il y a de |
|l a barre dé®tanch®i t® qui g°ner ai

Voir également le chapitre : « 9.5.3.2 Entrainement a bride : Vérifier la fluidité
de la course de la courroie », page 126)

Effectuez les étapes suivantes :

1. D®branchez |l e c©ble d
du secteur et protégez la bande de
convoyage contre toute remise en marche.

2. Enlevez la courroie de transport compléte de
la bande de convoyage.

3. Retirez la vis (1) et le recouvrement (2).

4, Retirez les vis (3) et la protection de chaine
(4).

5. Desserrez le verrou de chaine et retirez la

1 Vis 4 Protection de chaine.
chaines 6. Tournez a présent a la main la courroie dans
2 Recouvrement 5  Verrou de lazone ddédentra nement
chaine courroie fasse plusieurs tours complets. 1l ne
3 Vis 6 Chaine doit pas avoir de résistance anormale.

7. Montez la chaine correctement avec le
verrou de chaine.

8. Montez correctement la protection de chaine
et le recouvrement.

Résultat : La fluidité de la course de la courroie a
été vérifiée.

Fig. 75 : Entrainement & chaine : Vérifier la fluidité de la course de la courroie
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9.5.3.2 Entrainement a bride : Vérifier la fluidité de la course de la courroie

> REMARQUE

Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.

Le présent chapitre décrit comment vous pouvez vérifier la fluidité de la course des
courroies lorsque la bande de convoyage posséde un entrainement a bride.

REMARQUE

> A v®erifiez auparavant so6il y a de |
Il a barre do®t anch®i t Gaacpurdie.g°® ner ai

Voir également le chapitre : « 9.5.3.1 Entrainement a chaine : Vérifier la fluidité
de la course de la courroie », page 125)

Effectuez les étapes suivantes :

1. D®branchez |l e c©ble d
du secteur et protégez la bande de
convoyage contre toute remise en marche.

2. Enlevez la courroie de transport compléte de
la bande de convoyage.

3. Retirez le couvercle (1), la vis (2)
4, Retirez le moteur a bride (4)

1 Couvercle 4 Moteur a bride
2 Visatéte 5 Rouleau

cylindrique déentra’
3 Rondelle

5. Tournez a présent a la main la courroie dans
l a zone dbéentra”  nemen
courroie fasse plusieurs tours complets. Il ne
doit pas avoir de résistance anormale.

6. Montez | e moteur ° br
inverse.

Résultat : La fluidité de la course de la courroie a
été vérifiée.

Fig. 76 : Entrainement & bride : Vérifier la fluidité de la course de la courroie
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9.5.4 Graisser lachaine

> REMARQUE

Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.

Le pr®sent chapitre d®crit comment graisser

Pour graisser |l a cha’  ne
les étapes suivantes :

1. D®branchez | e c©ble d
du secteur et protégez la bande de
convoyage contre toute remise en marche.

2. Enlevez la courroie de transport compléte de
la bande de convoyage.
3. Retirez la vis (1) et le recouvrement (2).
4, Retirez les vis (3) et la protection de chaine
(4).
1 \Vis 3 Vis
2 Recouvrement 4  Protection de
chaines
5. Graissez la chaine avec de la graisse ou un
spray lubrifiant pour chaines.
6. Montez la protection de chaine et le
recouvrement.

Résultat : La chaine est lubrifiée.

Fig. 77 : Graisser la chaine
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9.5.5 Régler latension de la chaine

> REMARQUE

Avant de commencer les travaux, lisez en intégralité les instructions de
maintenance.

Le pr®sent chapitre d®crit comment tendre |

Pour régler la tension de la chaine, effectuez les
étapes suivantes :

1. D®branchez | e c©ble d
du secteur et protégez la bande de
convoyage contre toute remise en marche.

2. Enlevez la courroie de transport compléte de
la bande de convoyage.

3. Retirez la vis (1) et le recouvrement (2).
4, Retirez les vis (3) et la protection de chaine

(4).

1 Vis 4  Protection de
chaines

2 Recouvrement 5 Vis

3 Vis

5. Vérifiez la tension de la chaine

A La chaine doit présente en haut et en
bas un jeu maximal de 3 mm env.

6. Desserrez légérement les trois vis (5) qui
maintiennent | 6unit®
profil de guidage.

7. D®pl acez | 6 e nstlermidiéudelan e

bande de convoyage (fleche rouge) pour que
la chaine se tende de maniére uniforme et
sans forcer en haut et en bas (fléches
jaunes). Le cas échéant, tournez le rouleau
déentra” " nement jusqudéd
gue la chaine soit de méme longueur en haut
et en bas.

8. Serrez les vis fermement.

9. Montez la protection de chaine et le
recouvrement

Résultat : La chaine est tendue.

Fig. 78 : Régler la tension de la chaine
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en marche apr s | 6dentretien

La machine ne doit °tre exploit®e que
de maintenance terminés et avant de démarrer la machine, les points suivants
doivent étre observés :

1. Veérifiez que tous les vissages sont fermement serrés.

2. Assurez-vous que tous les dispositifs de protection et recouvrements
auparavant retirés ont été correctement remis en place.

3. Assurez-vous que tous les outils, matériaux et autres équipements utilisés
ont été retirés de la zone de travail.

4, Nettoyez la zone de travall et éliminez les éventuels fluides et substances
similaires qui auraient fui.

5. Vérifiez que tous les dispositifs de sécurité de la machine fonctionnent a
nouveau correctement.

6. Vérifiez les dispositifs de sécurité.
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10 Mise hors service et stockage

10.1 Sécurité

Tous les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel spécialisé
certifié, dans le respect de :

A Il e pr®sent mode dobéempl oi

A tous | es autres modes dbéempl oi appartena
applicables, également la documentation des fournisseurs)

A les prescriptions et lois localement applicables.

I'l y a danger de blessures et de d®g©O©ts mat

|l 6install ation correctement en service et h

REMARQUE

La mise hors service est effectuée parl 6 ex pl oi t ant ou par
mandatée par lui.

La mise hors service de | 6installati
aux prescriptions et lois localement applicables.

A DANGER

Danger de mort di au courant électrique

Risque de mort en cas de contact avec des composants sous tension.
Les composants électriqgues sous tension peuvent exécuter des mouvements
incontrdlés. Un contact peut entrainer de graves blessures, voire la mort.

A Tous les travaux sur les composants électriques de cette machine doivent
étre exécutés uniqguement par un personnel spécialisé qualifié (électricien ou
personne formée en électrotechnique conformément a la DIN EN 60204-1).

A Pour les travaux de maintenance et de réparation, éteindre la machine et la
sécuriser contre toute remise en marche inattendue.
A D®l i miter |l a zone de travail et | 6i

Danger d0 aux composants rotatifs et mobiles

Les composants rotatifs et mobiles peuvent écraser les membres et provoquer de
graves blessures.

Ne séjourner que dans la zone de travail définie.

Maintenir une distance de sécurité avec les composants.

Tenir compte des avertissements dans la zone de travail.

Porter | 6®qui pement de protection i
Porter des vétements prés du corps.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

To Do o To Do o
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Ri sque doé®crasement et de choc

Lorsdestravauxderéglage sur | e bO©ti, | a bande dc¢

elle est insuffisamment étayée.

A S®curiser | a bande de convoyage ° |
appropri ®s (grue, etc.) pour ®viter
soudaine.

A Les vis de fixation ne doivent étre desserrées que lorsque la bande de
convoyage est correctement sécurisée contre le danger mentionné.

A Lors du desserrage/du serrage des vis de fixation, ne jamais se tenir sous les
charges suspendues.

A Maintenir une distance suffisante avec les zones dangereuses.

A Régler la hauteur a plusieurs.

A Porter | 6®qui pement de protection i

Risque de blessures en cas de renversement de la machine
Risque de renversement si la fixation au sol est insuffisante.

A Si présentes, toujours visser fermement dans le sol les languettes de sol des
fixations au sol “ | 6aide de vis ad
service.

A Veiller a ce que la charge soit uniformément répartie.

A Utiliser des vis suffisamment solides.

A Tenir compte de la solidité du sol.

A Avant démontage de la fixation au sol, prendre garde au centre de gravité

bas ; faire un réglage le cas échéant :
i démonter la position la plus basse du chassis ;
i vérifier la stabilité, le cas échéant, démonter le bati.

A PRUDENCE

Ri sque ddé®crasement et de cisaill ement
Danger d% au mouvement de bascul ement
changement ddéempl acement de | a machine

A Pendant le positionnement de la bande de convoyage, ne pas mettre les
mains a proximité des rouleaux de renvoi.

A Une fois le positionnement de la bande de convoyage effectué, toujours
actionner tous les dispositifs de blocage des rouleaux de renvoi.

A PRUDENCE

Risque de blessures par le bati mobile

Lors du déplacement de la bande de convoyage, les roues au niveau du bati
inf®rieur peuvent ®craser | es pieds et

A Porter des chaussures avec des embouts en acier.
A Lors du déplacement, ne pas se placer dans la trajectoire des roues.
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A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chassis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.

ATTENTION

Dommages matériels en cas de manipulation incorrecte des charges

Une manipulation incorrect des charges lors du chargement ou du déchargement
peut entrainer des dommages matériels.

A Utiliser des engins de levage appropriés.

A Accrocher les charges qui sont démontées ou montées et trop lourdes pour
étre portées a la force des mains, a des moyens adaptés (par ex. cables ou
poulies).

A Eviter ° | 6aide de moyens particuldi
matériau souple, des coins de protection, des coins en bois, le frottement des
cébles et bandes de levage sur les arétes et angles.

A Les composants et leurs éléments ne doivent pas étre comprimés par des
cébles ou chaines tirés en diagonale.

A Eviter les chocs brutaux au moment de déposer.
A Par principe, déposer les charges uniquement sur des sols porteurs et plans.

10.2 Mettre la machine hors service

Lors doéun arr°t de machine de plusede 3 jou

observés :

1. Vider la machine lors de son dernier fonctionnement.

2. £teindre | a machine au niveau de | dinter

3. Débrancher la machine du secteur.

4 Ensuite, effectuer un nettoyage humide (
débarrasser des saletés et des dépbts de poussiéres.

5. Traiter |l es parties m®talliques nues " |
adapté, par ex. une protection contre la corrosion.

6. Recouvrir | a machine si el l e est install

7. Traiter | e groupe dbéentra nement conform
constructeur.
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11 Démontage

11.1 Sécurité

Tous les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel spécialisé
certifié, dans le respect de :

A leprésent mode doempl oi
A tous | es autres modes dbéempl oi appartena
applicables, également la documentation des fournisseurs)
A les prescriptions et lois localement applicables.
I'l y a danger de blessures et de d®g©O©ts mat
correctement | d&6dinstallation.
REMARQUE
> Le démontageeste f f ect u® par | dexploitant o1
[ui.
Le d®montage e de | 6installation doi

prescriptions et lois localement applicables.

A DANGER

Danger de mort d0 au courant électrique

Risque de mort en cas de contact avec des composants sous tension.
Les composants électriques sous tension peuvent exécuter des mouvements
incontrélés. Un contact peut entrainer de graves blessures, voire la mort.

A Tous les travaux sur les composants électriques de cette machine doivent
étre exécutés uniguement par un personnel spécialisé qualifié (électricien ou
personne formée en électrotechnique conformément & la DIN EN 60204-1).

A Pour les travaux de maintenance et de réparation, éteindre la machine et la
sécuriser contre toute remise en marche inattendue.
A D®l i miter |l a zone de travail et | &i

A DANGER

Charges suspendues

Le renversement ou la chute de charges peuvent entrainer de graves blessures
pouvant étre mortelles.

A Ne jamais se tenir sous les charges suspendues.

A Utiliser uniquement des engins de |
le poids total de la charge suspendue.

A Tenrcompt e des points dbéattache et du

A Utiliser uniguement des moyens do®l
parfait état technique.

A S®curiser |l es charges ° | 6aide de d

A Lors de | 6ut i | idesteanspod, me las ectirer Gue lorsque le® s
montage est terminé.

A Protéger les zones de chargement pour les interdire aux personnes non
autorisées.

A Veiller & ce que les zones de chargement soient suffisamment éclairées.

A Ne déplacer les chargesquel or squédéel |l es sont sous

A

Déposer la charge au sol si vous devez quitter le poste de travail.
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Danger de chute lors des travaux en hauteur

Les travaux en hauteur peuvent entrainer des glissades, des chutes et des
blessures graves.

A Porter | 6®qui pement de protection i

A Prévoir a temps les conditions de travail qui permettent de travailler en toute
sécurité.

A Pr®voir une protection contre |l es c
garantie.
T Utiliser par ex. des plateformes, un échafaudage, des ascenseurs, un

panier dbéassembl age.
A Protéger la zone de montage des objets qui chutent.
A Ne jamais travailler seul.

Ri sque doé®crasement et de choc

Lors des travaux de r®glage sur | e boOt

elle est insuffisamment étayée.

A S®curiser |l a bande de convoyage ° |
appropri®s (grue, etc.) pour ®viter
soudaine.

A Les vis de fixation ne doivent étre desserrées que lorsque la bande de
convoyage est correctement sécurisée contre le danger mentionné.

A Lors du desserrage/du serrage des vis de fixation, ne jamais se tenir sous les
charges suspendues.

A Maintenir une distance suffisante avec les zones dangereuses.

A Régler la hauteur a plusieurs.

A Porter | 6®qui pement de protection i

Danger d0 aux composants rotatifs et mobiles

Les composants rotatifs et mobiles peuvent écraser les membres et provoquer de
graves blessures.

Ne séjourner que dans la zone de travail définie.

Maintenir une distance de sécurité avec les composants.

Tenir compte des avertissements dans la zone de travail.

Porter | 6®qui pement de protection i
Porter des vétements prés du corps.

Attacher les cheveux longs et le cas échéant, porter une résille.

To Do Do Do Do Do
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A PRUDENCE
Ri sque doé®crasement et de cisaill ement
Danger d% au mouvement de bascul ement
changement déempl acement de | a machine

A Pendant le positionnement de la bande de convoyage, ne pas mettre les
mains a proximité des rouleaux de renvoi.

A Une fois le positionnement de la bande de convoyage effectué, toujours
actionner tous les dispositifs de blocage des rouleaux de renvoi.

A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chéssis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.

A PRUDENCE

Risque de blessures par le bati mobile

Lors du déplacement de la bande de convoyage, les roues au niveau du bati
inf®ri eur peuvent ®craser |l es pieds et

A Porter des chaussures avec des embouts en acier.
A Lors du déplacement, ne pas se placer dans la trajectoire des roues.

A PRUDENCE

Bords vifs
Les bords vifs peuvent provoquer des coupures.
A Porter | 6®qui pement de protection i

A Procéder aux manipulations avec prudence.

ATTENTION

Dommages matériels en cas de manipulation incorrecte des charges

Une manipulation incorrect des charges lors du chargement ou du déchargement
peut entrainer des dommages matériels.

A Utiliser des engins de levage appropriés.

A Accrocher les charges qui sont démontées ou montées et trop lourdes pour
étre portées a la force des mains, a des moyens adaptés (par ex. cables ou
poulies).

A Eviter " | 6aide de moyens particul:i
matériau souple, des coins de protection, des coins en bois, le frottement des
cables et bandes de levage sur les arétes et angles.

A Les composants et leurs éléments ne doivent pas étre comprimés par des
cables ou chaines tirés en diagonale.

A Eviter les chocs brutaux au moment de déposer.
A Par principe, déposer les charges uniquement sur des sols porteurs et plans.
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11.2 Conditions requises pour le démontage

ATTENTION

Danger de dommages ~ | 6environnement
Dangers pour | éenvironnement en cas dc¢
A Nettoyer les composants souillés avant de les démonter.

A Récupérer les substances polluantes dans des contenants appropriés et les
éliminer correctement.

A Lors de la mise au rebut, respecter les prescriptions locales et les
réglementations.

REMARQUE

> Leconstructeurn 6 est pas responsable des dor
démontage inapproprié.

1. Avant le démontage, arréter la machine et, le cas échéant, appliquer la
proc®dure dbdéextinction.

2. Couper | dinterrupteur principal et |l e pr

3. D®brancher | a machine de | dali mentation

état.

Débrancher la machine.

Débarrasser les parties de la machine des saletés grossiéres.

Le cas échéant, débrancher tous les raccords, comme les tuyaux.
Récupérer les consommables et substances dangereuses.

Le cas échéant, fermer tous les raccords ouverts, comme les tuyaux.

© N O A

11.3 Démontage électrique

1. £teindre | a machine au niveau de | 6inter
2. Sdbassurer que |l e r®seau de | 6exploitant
3. Vérifier que la machine est hors tension.

4, Débrancher la machine du secteur.

11.4 Démontage mécanique

Conf or mdment au sch®ma dbéassemblage et au p

1. Apposer les sécurités de transport.

2. Défaire la fixation de la machine.

3. Démonter les modules de la machine conformément aux dimensions et
indications.

4, Faire attention au centre de gravité abaissé, le rectifier le cas échéant :

| Définir la position la plus basse du chassis.
T Vérifier la stabilité, le cas échéant, démonter le bati.

5. Pour transporter la machine vers un autre emplacement, voir le chapitre
« Emballage et transport » et « Mise en place et démontage ».
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12 Mise au rebut

12.1 Sécurité

A PRUDENCE

Danger de trébuchement et de chute

Sur les batis, il existe un danger de trébuchement et de chute en raison des parties
de chassis qui dépassent.

A La machine et en particulier le bati ne doivent pas étre placés et mis en
service dans une voie de passage.

A Si nécessaire, modifier les voies de passage en conséquence.

ATTENTION

Danger de dommages ~ | 6environnement
Unemiseau rebut inappropri®e nuit ~° | den

A Lors de la mise au rebut, respectez les prescriptions locales et les
réglementations.

Tous les travaux doivent étre effectués uniquement par un personnel spécialisé
certifié, dans le respect de :

A |l e pr®sent mode dbéempl oi

A tous | es autres mode’s I|d@®iemptl olil atpipanm t (edhad
applicables, également la documentation des fournisseurs)

A les prescriptions et lois localement applicables.

Léutilisation prolong®e, voulue ou non, des

courroies crant®es, etc. peut °tre une mena

et I 6dinstallation.

Pour cette raison, observer les points suivants :

A Léoexploitant est responsable de | a mise

A Mise au rebut uniquement par des spécialistes.

A Vider | es consommables et substances dbe
appropriés et les éliminer correctement.

A Enfindevie,démont er |1 6installation et la trier

une entreprise spécialisée dans le recyclage.
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Pieces de rechange

13 Piéces de rechange

13.1 Commande de piéces de rechange
REMARQUE

> Le constructeur
|l 6utilisation de

nbest pas
pi ces de

responsabl
fournisse

Pour tout remplacement, util:@ ni
de piéces de fournisseurs tiers peut entrainer des dommages.

Pour commander les piéces de rechange, s 6 adr esser au
Les informations de commande peuvent étre obtenues par e-mail, fax ou
téléphone.

Merci de préparer les informations de la plague signalétique (par ex. numéro

de série), la confirmation de commande ou la nomenclature des pieces de

rechange.

MTF Technik recommande de stocker un certain nombre de pieces de

rechange et ddédusure conf oden&haagentafin | a Li
de r®duire ou dbé®viter |l es temps dbatten
Sinon, commander rapidement afin de disposer des pieces de rechange
correspondantes pour la prochaine maintenance. Les pieces de rechange

ndéont p a sdéldide livratsanell est donc recommandé de

commander un nombre important des piéces de rechange en fonction du

délai de livraison le plus long.

ser u guem

service

13.1.1 Abréviations dans la liste des piéces de rechange

Vous trouverez ci-apres les abréviations contenues dans la liste des piéces de

rechange.
Abréviation = Désignation
Unité Unité
Qté Quantité
Pos. Référence de position
Pce. Piéce

Tab. 14 : Abréviations

13.2 Consulter laliste des piéces de rechange

[=];

La liste des pieces de rechange de la machine décrite peut étre
consult®e en | idgssaas:” | 6adresse

https://mtf-technik.de/de/service/download

Fig. 79 : Liste des piéces de rechange : QR code pour la version en ligne
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13.3 Pieces de rechange - explication de la représentation

Les piéces de rechange sont divisées en 2 groupes :

13.3.1 Ne dépend pas des caractéristiques techniques

Peuvent étre sélectionnées et commandées directement chez nous.

Nomenclature : Ne dépend pas des caractéristiques techniques

Pos. | Qté t’Jém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1 1 Pce. | Composant XXXXXX | XX XX XXXX

Tab. 15 : Nomenclature : Ne dépend pas des caractéristiques techniques (exemple)

13.3.2 En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)

T Sont indiquées par un astérisque « * »

T La sélection est effectuée au moins selon un attribut technique qui est
indiqué dans la confirmation de commande.

T Dans la zone ID ou N° de dessin, il y a un renvoi vers un tableau.

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)

Pos. | Qté :ém— Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1* 1 Pce. | Composant Tableau Tableau

Tab. 16 : Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)
(exemple)

T L ditribut de sélection se situe a gauche dans le tableau.
T L I®@/numero de dessin correspondant sont indiqués dans la partie

droite.
Pos. 1* sélection : Support de moteur
Support de moteur 1 Support de moteur 2
Puissance du

moteur T.800.XXXX T.800.XXXX

1D ID
180 W XXXX =
250 W - XXXX

Tab.17S®l ection déattributs déun composant (exempl e)
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13.4.1 Ensemble de la bande de convoyage

déusur e

13.4.1.1 Nomenclature : Ensemble de bande de convoyage

Sélection de la nomenclature

Guidage latéral (profil de

. N° dessin

guidage)

GLO U.116.0002.00
GL7 U.116.0002.00
GL40 U.116.0003.00
GL80 U.116.0003.00
GL80A U.116.0003.00

Tab. 18: S®I e

13.4.1.2 Nomenclature : ensemble de bande de convoyage GLO et GL7 - U.116.0002.00

ction de | a nomencl atur e

de

| 6ensembl e

Fig. 80 : Nomenclature : ensemble de bande de convoyage GLO et GL7 - U.116.0002.00

de

Nomenclature : Ne dépend pas des caractéristiques techniques

Pos. | Qté tL:ém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1 3 Pce. | Recouvrement Trou de tendeur 1000274 E.800.0188
2 2 Pce. | Recouvrement de rainure RAL 3020 rouge 1000648 E.918.0029

Tab. 19 : Nomenclature : ensemble de bande de convoyage GLO et GL7 - 1
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Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)

Pos. | Qté t’Jém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
3* 1 Pce. | Profil de guidage Coté de profil BG1 Indiquer le numéro de
4* 1 Pce. | Profil de guidage Cété de profil BG2 q

< — série de la plaque
5 1 Pce. | Chéssis de base signalétiaue
6* 1 Pce. | Courroie g q
7.1* | X Pce. | Tole de brin supérieur Tableau Tableau
7.2 | X Pce. | Rouleau du brin supérieur Tableau Tableau

Tab. 20 : Nomenclature : ensemble de bande de convoyage GLO et GL7 - 2

Pos. 7.1* sélection : Tole de brin supérieur
Matériau Surface. ID
Acier non revétu 1006026
Acier inoxydable non revétu 1006710
Acier inoxydable gaufré 5WL SE5 1006760

Tab. 3 : Sélection : Téle de brin supérieur

Pos. 7.2* sélection : Rouleau du brin supérieur

ML ML
Largeur [acier - non revétu] Largeur [acier - non revétu]
nominale nominale
M.910.0700.02 M.910.0700.02
[mm] [mm]
ID ID

200 1000091 1100 1000627
230 1000626 1200 1000628
250 1250 1011898
300 1000092 1300 1000492
350 1000793 1400 1005787
400 1000093 1500 1005295
450 1000794 1600 1006511
500 1000094 1650 1009439
550 1006509 1700 1004270
600 1000095 1750 1010290
650 1006510 1800 1004320
700 1000096 1900 1006529
750 1010487 2000 1005869
800 1000097

900 1000098

1000 1000099

Tab. 21 : Sélection : Rouleau du brin supérieur
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Pos. 7.2* sélection : nombre de rouleaux de brin supérieur

ML ML
Longueur [acier - non revétu] Longueur [acier - non revétu]
nominale 77.800.0059.00 nominale 77.800.0059.00
[mm] . [mm] -
Largeur nominale Largeur nominale
<=1000 mm <=1000 mm
<= Nombre <= Nombre

500 1 7000 16
750 1 7250 17
1000 2 7500 17
1250 2 7750 18
1500 3 8000 18
1750 4 8250 19
2000 4 8500 19
2250 5 8750 20
2500 5 9000 21
2750 6 9250 21
3000 7 9500 22
3250 7 9750 22
3500 8 10000 23
3750 8 10250 24
4000 9 10500 24
4250 9 10750 25
4500 10 11000 25
4750 11 11250 26
5000 11 11500 27
5250 12 11750 27
5500 12 12000 28
5750 13
6000 14
6250 14
6500 15
6750 15

Tab. 22 : Sélection : nombre de rouleaux de brin supérieur

(*voir aussi T.800.0130.00 ; T.800.0131.00 ; T.800.0132.00)
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13.4.1.3 Nomenclature : ensemble de bande de convoyage GL40 ; GL80 ; GL80A - U.116.0003.00

Fig. 81 : Nomenclatured 6 ensembl| e de

bande ;@L80; GIBOA- U.916.0063.0G L 4 0

Nomenclature : Ne dépend pas des caractéristiques techniques

Pos. | Qté :ﬂ_}m' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1 3 Pce. | Recouvrement Trou de tendeur 1000274 E.800.0188
2 2 Pce. | Recouvrement de rainure RAL 3020 rouge 1000648 E.918.0029

Tab. 23 : Nomenclature : ensemble de bande de convoyage GL40 ; GL80 ; GL80A - 1

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)

Pos. | Qté :ém— Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
3* 1 Pce. | Profil de guidage Coté de profil BG1 Indiguer le numéro de
4* 1 Pce. | Profil de guidage Cété de profil BG2 o

< — série de la plaque
5 1 Pce. | Chéssis de base signalétique
6* 1 Pce. | Courroie
7.1* | X Pce. | Tole de brin supérieur 1006026 U.800.0213
7.2* | X Pce. | Rouleau du brin supérieur Tableau Tableau
8* 2 Pce. |Barre doé®t anc|Clip Tableau Tableau

Tab. 24 : Nomenclature : ensemble de bande de convoyage GL40 ; GL80 ; GL80A - 2

B

REMARQUE

Piéce de rechange Pos. 7.2 sélectionnée selon la longueur nominale et la
largeur nominale dans la nomenclature U.116.0002.00 :
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Pos. 8* sélection : Barre dogd
Hauteur Barre doé®t s
[mm] M.918.0001.10
25,5 1000206
27,2 1007028
28,0 1011479
28,5 1000205
29,4 1011480

Tab. 25 : Sélection : Barre dé®t anch®i t®
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13.4.2 Unités de renvoi

13.4.2.1 Nomenclature : Unité de renvoi Multi-Tech @801 ZZ.800.0216.00

Fig. 82 : Nomenclature : Unité de renvoi Multi-Tech @801 ZZ.800.0216.00

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)

Pos. | Qté :Jém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1* 1 Pce. | Embout Tableau Tableau
2* 1 Pce. | Embout Tableau Tableau
3 1 Pce. | Unité de renvoi Voir pages suivantes
Tab. 26 : Nomenclature : Unité de renvoi Multi-Tech @80
Pos. 1*; Pos. 2* sélection :
Embouts unité de renvoi @ 80 (standard)
Guidage Pos. 1* Pos. 2*
lateral Embout 14 Embout 23
(profil de
guidage) ID N° dessin ID N° dessin
GLO 1005545 E.800.0104.01 1005547 E.800.1073.00
GL7 1000885 E.800.1188.00 1000877 E.800.1189.00
GL40 1005541 E.800.0103.02 1005543 E.800.1070.00
GL80/GL80A 1000129 E.800.0100.04 1000123 E.800.0193.02
Embouts unité de renvoi @& 80 (a fleur)
Guidage Pos. 1* Pos. 2*
Iate.ral Embout 14 Embout 23
(profil de
guidage) ID N° dessin ID N° dessin
GLO E.800.1205.00 E.800.1209.00
GL7 E.800.1206.00 E.800.1210.00
GL40 E.800.1207.00 E.800.1211.00
GL80/GL80A E.800.1208.00 E.800.1212.00

Tab. 27 : Sélection :

Embouts pour unité de renvoi @80
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13.4.2.2 Nomenclature : Unité de renvoi Multi-Tech @807 ZZ.800.0093.03

Fig. 83 : Nomenclature : Unité de renvoi Multi-Tech @801 ZZ.800.0093.03

Nomenclature : Ne dépend pas des caractéristiques techniques

Pos. | Qté :Jém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
4 2 Pce. | Contre-support M 1000019 E.800.0001
5 2 Pce. | Vis a téte cylindrique DIN 7984-M6x14 1000493

6 2 Pce. | Ecrou hexagonal DIN 985-M6 975113

Tab. 28 : Nomenclature : Unité de renvoi Multi-Tech @80 - 1

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)
Pos. | Qté tUénl- Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1* 1 Pce. | Rouleau de renvoi ML Tableau Tableau
2* 1 Pce. | Unité de serrage ML-14 Tableau Tableau
3* 1 Pce. | Unité de serrage ML-23 Tableau Tableau

Tab. 29 : Nomenclature : Unité de renvoi Multi-Tech @80 - 2
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Pos. 1* sélection : Rouleau de renvoi

Largeur nominale

ML
[acier - non revétu]

[mm] M.910.0020.08
ID
150 1007852
200 1000042
230 1000453
250 1003924
300 1000043
350 1000787
400 1000044
450 1000788
500 1000045
550 1002402
600 1000046
650 1002425
700 1000047
800 1000048
900 1000049
1000 1000050

Largeur nominale

ML-B1
[acier - non revétu]

[mm]
M.910.0022.04

1100 1001125
1200 1001126
1300 1001127
1400 1001128
1500 1001129
1600 1003908
1700 1004271
1800 1004317
1900 1006451
2000 1005874

Tab. 30 : Sélection : Unité de renvoi @80

Pos. 2*; Pos. 3* sélection : Unité de serrage
| ID
Longueur nominale ; A
g [mm] GUI.dage Ia.teral Pos. 2* Pos. 3*
(profil de guidage) ML 14 (acier) ML 23 (acier)
de a U.800.0002.04 U.800.0001.03
600 1000 GLO
>1000 9000 GLO 1011623 1011622
>9000 18000 GLO
600 1000 GL7; GL40; GL80; GL 80A 1003461 1001064
>1000 9000 GL7; GL40; GL80; GL 80A 1003465 1001066
>9000 18000 GL7; GL40; GL80; GL 80A 1003470 1001068

Tab. 31 : Sélection : Unité de renvoi @80 - Unité de serrage

148



Pieces de rechange

149



Pieces de rechange

13.4.2.3 Nomenclature : Arétes de lames rotatives Multi-Tech - ZZ.800.0217.00

Fig. 84 : Nomenclature : Arétes de lames rotatives Multi-Tech - ZZ.800.0217.00

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)

Pos. | Qté :Jém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1* 1 Pce. | Embout Tableau Tableau

2* 1 Pce. | Embout Tableau Tableau

3 1 Pce. | Aréte de lame rotative Voir pages suivantes

Tab. 32 : Nomenclature :

Arétes de lames rotatives

Pos. 1* ; Pos. 2* sélection :
Embouts Arétes de lames rotatives @ 32
Guidage Pos. 1* Pos. 2*
lateral Embout 14 \ Embout 23
(profil de
guidage) ID N° dessin ‘ ID N° dessin
GLO M.800.0180.00 T M.800.0184.00
GL7 M.800.0181.00 \ M.800.0185.00
GL40 M.800.0182.00 \ M.800.0186.00
GL80/GL80A M.800.0183.00 \ M.800.0187.00
Embouts Arétes de lames rotatives @ 16
Guidage Pos. 1* Pos. 2*
Iate_ral Embout 14 Embout 23
(profil de
guidage) ID N° dessin ID N° dessin
GLO M.800.0180.00 M.800.0184.00
GL7 M.800.0181.00 M.800.0185.00
GL40 M.800.0182.00 M.800.0186.00
GL80/GL80A M.800.0183.00 M.800.0187.00

Tab. 33 : Sélection : Embouts pour arétes de lames rotatives @32 et @16
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Pos. 1* ; Pos. 2* sélection :
Embouts Arétes de lames rotatives @ 08
Guidage Pos. 1* Pos. 2*
Iate.ral Embout 14 Embout 23
(profil de
guidage) ID N° dessin ID N° dessin
GLO M.800.0180.00 M.800.0184.00
GL7 M.800.0181.00 M.800.0185.00
GL40 M.800.0182.00 M.800.0186.00
GL80/GL80A M.800.0183.00 M.800.0187.00

Tab. 34 : Sélection : Embouts pour arétes de lames rotatives @8

13.4.2.4 Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech @321 Z7.995.0189.02-1

[

REMARQUE

Val i de

pour

| es

| argeur s

nomi nal es |

Fig. 85 : Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech @327 77.995.0189.02-1

Nomenclature : Ne dépend pas des caractéristiques techniques

Pos. | Qté tUénl- Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
2 4 Pce. | Equerre de fixation E.995.1312
6 2 Pce. | Contre-support M 1000019 E.800.0001
Tab. 35 : Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech 132 jusqudé”™ wune | a+tlgeur

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)
Pos. | Qté :ém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1* 1 Pce. | Traverse Tableau Tableau
3* 2 Pce. | Rouleau de renvoi ML Tableau Tableau
4* 1 Pce. | Unité de serrage ML-23 Tableau Tableau
5* 1 Pce. | Unité de serrage ML-14 Tableau Tableau
7* 1 Pce. | Connecteur tranversal Tableau Tableau
Tab. 36 : Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech 132 jusqudé”™ une | a+t2geur
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Sélection :
Pos. 1* Pos. 3* Pos. 7*
Traverse Rouleau de renvoi ML Connecteur
Largeur [acier - non revétu] tranversal
nominale
[mm] M.995.0038.00 U.910.0020.00 M.995.0039.02
ID
200 1010133
250 1010134
300 1010135
350 1010136
400 1010137
450 1010138
500 1010139
550 1010140
600 1010141

Tab. 37 : Sélection : Aréte de lame rotative @32 - Composants transversaux

Pos. 4* ; Pos. 5* sélection : Unité de serrage

Pos. 4* Pos. 5*
Longueur nominale ) )
ML 23 (acier) ML 14 (acier)
[mm]
T.995.0584 T.995.0585
de a ID
600 1000
1000 9000
9000 18000

Tab. 38 : Sélection : Aréte de lame rotative @32 - Unité de serrage
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13.4.2.5 Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech @321 Z7.995.0189.02-2

REMARQUE

Valide pour les largeurs nominales de 601 mm a 2 000 mm inclus.

Fig. 86 : Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech @327 77.995.0189.02-2

Nomenclature : Ne dépend pas des caractéristiques techniques

Pos. | Qté :Jém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
2 8 Pce. | Equerre de fixation E.995.1312

Tab. 39 : Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech @32 - largeur nominale de 601 a 2000 mm- 1

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)

Pos. | Qté tUénl- Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
3* 4 Pce. | Rouleau de renvoi ML Tableau Tableau

Tab. 40 : Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech @32 - largeur nominale de 601 a 2000 mm- 2

Pos. 3* sélection : Rouleau de renvoi

ML
Largeur [acier - non revétu]
nominale
[mm] U.910.0019.00
ID
650 1010183
700 1010184
750 1010185
800 1010186
850 1010187
900 1010188
950 1010189
1000 1010190

Tab. 41 : Sélection : Aréte de lame rotative Multi-Tech @32 - Unité de renvoi de 601 a 2000 mm
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13.4.2.6 Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech @16/@08 i ZZ.800.0171.00/ZZ.800.0172.00

Fig. 87 : Nomenclature : Aréte de lame rotative Multi-Tech @16/@08 i Z2Z.800.0171.00/2Z.800.0172.00

Nomenclature : Ne dépend pas des caractéristiques techniques

Pos. | Qté :Jém' Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin

1 2 Pce. | Contre-support M 1000019 E.800.0001
2 1 Pce. | Support T.800.0292
3 1 Pce. | Support symétrique T.800.0292

Tab. 42 : Nomenclature : Aréte de lame rotative @16/@08 - 1

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)

Pos. | Qté tUénl- Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
4* 1 Pce. | Rouleau de recul GL Tableau Tableau
5* 1 Pce. | Unité de serrage Tableau Tableau
6* Tab. | Pce. | Aréte de lame rotative 50 Tableau Tableau
7* Tab. | Pce. | Aréte de lame rotative 60 Tableau Tableau
8* Tab. | Pce. | Aréte de lame rotative 100 Tableau Tableau

Tab. 43 : Nomenclature : Aréte de lame rotative @16/308 - 2
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Pos. 4* sélection : Rouleau de recul

Pos. 5* sélection : Unité de serrage

GL

Aréte de lame

Aréte de lame

Larg_eur [acier - non revétu] rotative @08 rotative @16
nominale
[mm] M.910.0800.07 U.800.0120.00 U.800.0121.00
ID ID ID
150 1000614
200 1000615
230 1000616
250 1009801
300 1000617
350 1002378
400 1000618
450 1002379
500 1000619
550 1008132
600 1000620
650 1002424
700 1000621
800 1000622
900 1000623
1000 1000624
[ T e —
1100 1000625
1200 1001033
1300 1001034
1400 1003909
1500 1003910
1600 1003911
1650 1009438
1700 1004269
1800 1004319
1900 1006763
2000 1005868

Tab. 44 : Sélection : Aréte de lame rotative @16/@08 - Composants transversaux
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Pos. 6*; Pos. 7*; Pos. 8* sélection :

Aréte de lame rotative
[acier - non revétu]

Pos.

6* | Pos. 7*

Pos. 8*

RMK @ 16

1010120 | 1010119

1010121

RMK @ 08

Largeur

nominale

[mm]

Nombre [pces]

200

250

300

350

400

450

500

550

600

650

700

750

800

900

1000

1100

1200

1300

1400

OO0 (NN|O|O|OO[ADRIWWININFFIO

1500

10

1600

10

1700

11

1800

11

1900

(e}l el el el el Jlel) Jlell el Jlell el el l o)) ]

NINININININIINININIINININININININININININININININ

12

2000

=

2

12

Tab. 45 : Sélection : Aréte de lame rotative
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13.4.3 Entrainement externe

13.4.3.1 Nomenclature : Entrainement externe-Posi t i on doentzZZ3000EI2000 n t 14

Fig. 88 : Nomenclature : Entrainement externe-Posi t i on d 6 e nZzZr9@.0mMeolent 14

Nomenclature : En fonction des caractéristiques techniques (cf. confirmation de commande)
Pos. | Qté tLJén" Dénomination 1 Dénomination 2 ID N° dessin
1* 1 Pce. | Embout Tableau Tableau
2* 1 Pce. | Embout Tableau Tableau
3* 1 Pce. | Unité d'entrainement Voir pages suivantes

Tab. 46 : Nomenclature : Embout pour entrainement1-Posi ti on déentra  nement 14

Pos. 1*; Pos. 2* sélection :
Embouts unité de renvoi @ 80 (standard)
Guidage latéral Pos. 1* Pos. 2*
(profil de Embout : c6té entrainement Embout : clt® oppos@
guidage) ID N° dessin ID N° dessin
GLO 1003637 E.800.0277.02 1005547 E.800.1073.00
GL7 1000877 E.800.1189.00
GL40 1000891 E.800.0275.01 1005543 E.800.1070.00
GL80/GL80A 1000132 E.800.0108.03 1000123 E.800.0193.02
Embouts unité de renvoi @ 80 (a fleur)
Guidage latéral Pos. 1* Pos. 2*
(profil de Embout : c6té entrainement Embout : cClt® oppos@
guidage) ID N° dessin ID N° dessin
GLO E.800.1209.00
GL7 E.800.1210.00
GL40 E.800.1211.00
GL80/GL80A E.800.1212.00

Tab. 47 : Sélection : Embout pour entrainement2-Posi ti on dbéentra nement 14
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