MATERIALFLUSS/LOGISTIK

Wechselwunder

STANDIG WECHSELNDE STANZTEILE ERFORDERN EINE GROSSTMOGLICHE
VARIABILITAT DER MASCHINEN - DIES GILT AUCH FUR DEN ABTRANSPORT DER TEILE AUS
DEM WERKZEUG. VON MTF TECHNIK GIBT ES NUN EINE BESONDERE LOSUNG.

Die Firma Harter aus Konigs-
bach-Stein suchte eine intelli-
gente Loésung fur die Forder-
technik und wandte sich daher
an den Foérderband-Spezia-
listen MTF Technik in Bergneu-
stadt. Aufgabenstellung war
die Entwicklung einer variab-
len und damit kostengiinstigen
Férderanlage, welche mit
kurzen Umrlstzeiten an die
unterschiedlichen Pressen und

Werkzeuge angepasst werden
kann. Das genaue Anforde-
rungsprofil war wie folgt: Zu-
ndchst musste das Forderband
fir den direkten Abtransport
der Stanzteile aus dem Werk-
zeug ausgelegt sein. Da durch
die unterschiedlichen Werk-
zeuge die Breite der Ausfall-
schachte sehr unterschiedlich
war, sollte das Férderband hier
schnell und einfach angepasst

Die erste Multi-Change-Foérderband-Austragsforderbandkombi-
nation fiir Stanzbetriebe von MTF Technik steht bei Harter.
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werden kdénnen. Daneben war
eine einfache Hohenverstel-
lung erforderlich, um an ver-
schiedenen Pressen und Werk-
zeugen einsetzbar zu sein. Und
schlieflich erforderte auch die
manuelle Abnahme der Teile
am Ende des Forderbands eine
ergonomisch optimale Abstim-
mung der Abnahmehdhe auf
den Bediener. Die Ingenieure
von MTF Technik entwickelten
nach diesen Mafgaben eine
variable Férderbandkombina-
tion aus einem abgewinkelten
Multi-Tech-Foérderband (Typ
NL) und mehreren unter-
schiedlich breiten, geraden I-
Tech-Kleinforderbandern (Typ
IL), welche in den jeweiligen
Werkzeugschacht eingefihrt
werden.

PRAKTISCHE VORTEILE

Eine Schnellverschluss-Kupp-
lung ermdglicht eine einfache
Ankopplung des schmalen I-
Tech-Forderbands an das NL-
Forderband, sodass kein eige-
ner Antrieb fir die Kleinforder-
bander bendtigt wird. AuPer-
dem kann das [-Tech-Band
leicht am Maschinenbett befes-
tigt werden. Praktisch ist, dass
aktuell nicht bendtigte Auf-
satz-Forderbander sauber und
einfach im Unterschrank des
NL-Forderbands verstaut wer-
den konnen. Fir die Pass-
genauigkeit sorgen die Um-
lenkrolle des I-Tech-Kleinfor-
derbands mit einem besonders
kleinen Durchmesser von 22
mm, um maoglichst nah an die
Trennebene des Werkzeugs zu
gelangen und so die Teile
sicher abzutransportieren. Zu
erwdhnen ist auch die Variabi-
litat. Die Hohenverstellung des

gesamten NL-Forderbandes ist
mittels drei Gasdrucksdulen
bequem mdoglich. Die Nei-
gungsverstellung und damit
Anpassung der Abnahmehdhe
erfolgt mittels Elektrozylinder.
Eine Untergestell-Konstruktion
in Form eines Parallelogramms
stellt dabei sicher, dass das I-
Tech-Forderband immer waa-
gerecht bleibt.

Dietmar Klammer von Harter
ist von der Variabilitat der An-
lage Uberzeugt: »Da wir kei-
nerlei zusatzliche Werkzeuge
bendtigen, um die Einzelban-
der dem jeweilig eingesetzten
Stanzwerkzeug anzupassen,
geht die Umristung sehr
schnell. Ideal ist auferdem die
leichte Einstellung des Gerdts
auf die ergonomische Abnah-
mehdhe der Mitarbeiter. Und
schlieflich tragt auch die spe-
ziell fir diesen Anwendungsfall
entwickelte Filzlaufdecke zur
erleichterten Abnahme bei, da
so ein Anhaften der stanzélbe-
netzten Teile vermieden wird.«
Die Multi-Change-Férderband-
kombination fir die Stanz-
industrie — einfach, praktisch,
passgenau und variabel.
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