
Die erste Multi-Change-Förderband-Austragsförderbandkombi-

nation für Stanzbetriebe von MTF Technik steht bei Härter.

Die Firma Härter aus Königs-
bach-Stein suchte eine intelli-
gente Lösung für die Förder-
technik und wandte sich daher 
an den Förderband-Spezia-
listen MTF Technik in Bergneu-
stadt. Aufgabenstellung war 
die Entwicklung einer variab-
len und damit kostengünstigen 
Förderanlage, welche mit 
kurzen Umrüstzeiten an die 
unterschiedlichen Pressen und 

FÖ RD ERAN L AG E :  STÄN DIG WECHSELN D E STANZTEILE ERFO RD ERN EIN E G RÖSSTM Ö G LICH E 

VARIABILITÄT D ER MASCHIN EN — D IE S G ILT AU CH FÜ R D EN ABTRANSP O RT D ER TEILE AUS 

D EM WERK ZEU G .  VO N MTF TECH NIK G IBT E S N U N EIN E BE SO N D ERE LÖSU N G .

Werkzeuge angepasst werden 
kann. Das genaue Anforde-
rungsprofi l war wie folgt: Zu-
nächst musste das Förderband 
für den direkten Abtransport 
der Stanzteile aus dem Werk-
zeug ausgelegt sein. Da durch 
die unterschiedlichen Werk-
zeuge die Breite der Ausfall-
schächte sehr unterschiedlich 
war, sollte das Förderband hier 
schnell und einfach angepasst 

werden können. Daneben war 
eine einfache Höhenverstel-
lung erforderlich, um an ver-
schiedenen Pressen und Werk-
zeugen einsetzbar zu sein. Und 
schließlich erforderte auch die 
manuelle Abnahme der Teile 
am Ende des Förderbands eine 
ergonomisch optimale Abstim-
mung der Abnahmehöhe auf 
den Bediener. Die Ingenieure 
von MTF Technik entwickelten 
nach diesen Maßgaben eine 
variable Förderbandkombina-
tion aus einem abgewinkelten 
Multi-Tech-Förderband (Typ 
NL) und mehreren unter-
schiedlich breiten, geraden I-
Tech-Kleinförderbändern (Typ 
IL), welche in den jeweiligen 
Werkzeugschacht eingeführt 
werden. 

PRAKTISCH E VO RTEILE

Eine Schnellverschluss-Kupp-
lung ermöglicht eine einfache 
Ankopplung des schmalen I-
Tech-Förderbands an das NL-
Förderband, sodass kein eige-
ner Antrieb für die Kleinförder-
bänder benötigt wird. Außer-
dem kann das I-Tech-Band 
leicht am Maschinenbett befes-
tigt werden. Praktisch ist, dass 
aktuell nicht benötigte Auf-
satz-Förderbänder sauber und 
einfach im Unterschrank des 
NL-Förderbands verstaut wer-
den können. Für die Pass-
genauigkeit sorgen die Um-
lenk rolle des I-Tech-Kleinför-
derbands mit einem besonders 
kleinen Durchmesser von 22 
mm, um möglichst nah an die 
Trennebene des Werkzeugs zu 
gelangen und so die Teile 
 sicher abzutransportieren. Zu 
erwähnen ist auch die Variabi-
lität. Die Höhenverstellung des 

gesamten NL-Förderbandes ist 
mittels drei Gasdrucksäulen 
bequem möglich. Die Nei-
gungsverstellung und damit 
Anpassung der Abnahmehöhe 
erfolgt mittels Elektrozylinder. 
Eine Untergestell-Konstruktion 
in Form eines Parallelogramms 
stellt dabei sicher, dass das I-
Tech-Förderband immer waa-
gerecht bleibt. 
Dietmar Klammer von Härter 
ist von der Variabilität der An-
lage überzeugt: »Da wir kei-
nerlei zusätzliche Werkzeuge 
benötigen, um die Einzelbän-
der dem jeweilig eingesetzten 
Stanzwerkzeug anzupassen, 
geht die Umrüstung sehr 
schnell. Ideal ist außerdem die 
leichte Einstellung des Geräts 
auf die ergonomische Abnah-
mehöhe der Mitarbeiter. Und 
schließlich trägt auch die spe-
ziell für diesen Anwendungsfall 
entwickelte Filzlaufdecke zur 
erleichterten Abnahme bei, da 
so ein Anhaften der stanzölbe-
netzten Teile vermieden wird.« 
Die Multi-Change-Förderband-
kombination für die Stanz-
indus trie — einfach, praktisch, 
passgenau und variabel. _
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