Material - PVLC

heometrie und Abmessungen

Mitnehmerstollen - Typ |

[TR] Trapezform

b 4
~ LN o
6 8 10
Material: PVC
9 Hohe | Breite [Umlenkung
! H | B | mino
— b 6 40
© 5 8 50
3 7 6 10 60
8 13 80
11 17 80
[R] Rechteckform
(@)
(e @] -
g Material: PVC
Hohe | Breite |Umlenkung|
H B min. @
8 8 80
10 8 80
Vervielfdltigung dieser Zeichnung oder Weitergabe an MaRstab: |dent-Nr:
Dritte ohne unsere schriftliche Genehmigung ist unfersagt! A[[gemeinm[emnzen Werkstuckkanten
Alle Rechte sind vorbehalten! . icht:
DieeZeeiEhnEnSg;ﬂ\sTVE;s:rEéwgznnmm und nach Gebrauch sofort DIN IS0 2768-m-S DIN 6784 WEI‘kSﬂTOff. bewicht
zurlickzugeben. Oberfdche: -
Maf3e sind Anhaltswerte zu Planungszwecken Datum Name Benennung:
i Bear. | 05.09.2013 | Janusch :
und unterliegen Toleranzen. ) . . o Mitnehmerstollen
Im konkreten Auftragsfall missen die Mal3e mit Norm
MTF Technik besprochen werden. Typ |- PV
03 Benennung korrigiert | 03.04.2019 |GWil} MIFTechnik Zchn—Nr: Blatt 1
Technische Anderungen und Irrtumer vorbehalten. %f %“9- “E““ll',s'?rz %170558112 ijn. Hﬂrdysaghgzrfgld Embe&mm KG 1.851.0003.03 —
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Spitze: gerade

[T] T-Form, gerade

Spitze:rund
6 :
4 : 7 ,
() Material: PVC
2 _ Hohe | e <chweirbreite Umtenkung.
N E= A H Spitze B min. & Spitze
~ 6] &= 38 8 | 1. 7 B '
—J L 20 | 4 20 50 | rund
20 25 25 25 | 705 25 60 [gerade
SB SB 0 | 6 25 75 | rund
[TN] T-Form, geneigt
&
o o
S
Material: PVC
Hohe | Breite |Schweif3breite{Umlenkung
5B H | B SB min. @
30 8 30 75
40 8 30 80
: [SO] Schlaufe offen
o—
Q
N——
20 Material: PVC
Hohe (Schweil3breite| Winkel {Umlenkung
SB H SB W | min.®
20 52 ca. 647 60
30 52 ca. 73°| 70
40 52 ca. 78°) 80
: [SN] Schlaufe offen, geneigt
o
R
—r
20 Material: PVC
B Hohe |Schweil3breite| Winkel {Umlenkung
H SB W | min. @
20 52 ca. 47°) 60
30 52 ca. 59° 70
40 52 ca. 67°| 80
Vervielfdltigung dieser Zeichnung oder Weitergabe an Mafstab: Ident=Nr:
Dritte ohne unsere schriftliche Genehmigung ist untersagt! Allgemeinfolemnzen Werkstuckkanten -
Iﬁj\t(laeZF:EE:]ﬁnEn\ifvsrzzsp[g;nnl1um und nach Gebrauch sofort OIN 150 2768-m-S OIN 6784 Werksfoff Gewicht:
zurickzugeben. Oberfdche: -
MafZe sind Anhaltswerte zu Planungszwecken Dafum Name Benennung:
und unterliegen Toleranzen. EE““ 05092013 | Janusch Mitnehmerstollen
Im konkreten Auftragsfall mussen die Mare mit i
MTF Technik besprochen werden. _ Typ |- PV
03 Benennung korrigiert | 03.04.2019 |GWil} MIFTechnik Zchn—Nr: Blatt
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[SGI Schlaufe geschlossen

8
7=
I—
Material: PVC
— \— Hohe (Schweil3breite(Umlenkung
SB H SB min. @
20 35 30
30 35 45
40 35 60
50 35 75
[SY60] Schlaufe geschlossen, Y-Form, geneigt 60°
%
I—
Material: PVC
Hohe (Schweil3breite{Umlenkung
H SB min. ®
SB 20 55 30
30 55 45
40 55 60
50 55 75
Vervielfc’tlfigung dieser Zeighnung oder‘Weife'rguhe an MaRstab: |dent=Nr:
E\R:;eomi g_nsderveU shcgr:g&léclre Genehmigung ist untersagt! AllgemeinTolemnzen Werkstickkanten -
Die ZeiEhnungm\sf u;ser E\genﬁ1um und nach Gebrauch sofort DIN IS0 2768-m-S DIN 6784 WEFKS"TOff: bewicht
zurlickzugeben. Oberfdche: -
Maf3e sind Anhaltswerte zu Planungszwecken Datum Name Benennung:
und unterliegen Toleranzen. Ee““ 05092013 | Janusch Mitnehmerstollen
Im konkreten Auftragsfall missen die Mal3e mit NEErrn
MTF Technik besprochen werden. _ Typ I -PVL
03 Benennung korrigiert | 03.042019 |G.Wil] MIFTechnik Zchn-Nr. Blatt
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