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1 Obecné

1.1 Pouziti a uschovani

Je tfeba dodrzovat nasledujici body:

Pouze s pomoci tohoto ndvodu k obsluze Ize pfistroj/stroj ucelné a
bezpecné zprovoznit, obsluhovat a provadét na ném udrzbu.

Tento navod k obsluze se vztahuje jen na vyrobek, ktery je uveden na titulni
strané.

Zmeény v tomto navodu k obsluze v disledku dal$iho technického vyvoje
jsou vyhrazeny.

Tento navod k obsluze je v rozsahu dodavky.

Tento navod k obsluze plati od pfepravy ke koneéné likvidaci a musi byt
respektovan.

Uchovavejte proto navod k obsluze vzdy v Citelném stavu pro obsluhu, v
blizkosti pfistroje/ stroje. V pfipadé prodeje dokument u pfistroje ponechte.
Tento navod k obsluze je ur€en jen zaskolenym a autorizovanym
kvalifikovanym pracovnikim.

Provozovatel musi zajistit, aby si navod pred zapoc&etim prace precetly
v8echny pfisludné osoby a porozumély mu.

Kapitola bezpeénost podava prehled o v§ech dulezitych bezpeénostnich
aspektech, pro optimalni ochranu personalu a také pro bezpeény a
bezporuchovy provoz zafizeni.

Vyrobce neruci za Skody, které vyplyvaji z nerespektovani tohoto navodu k
obsluze.

Latky poskozujici Zivotni prostfedi a/nebo zdravi likvidujte zvlast a odbornym
zpusobem.

Dotisk, pfeklady a rozmnozovani v jakékoliv formé, i ¢aste¢né, vyzaduiji
pisemny souhlas vydavatele.

Autorské pravo ma vyrobce.

1.2 Informace vyrobce a kontaktni adresa

MTF Technik

Hardy Schurfeld GmbH & Co. KG
Stadionstral3e 8

51702 Bergneustadt

Telefon: +49 2261 9431-0
Fax.: +49 2261 9431-31
E-mail: info@mtf-technik.de
Internet: www.mtf-technik.de
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1.3 Symboly a zkratky

Nize naleznete nejdulezitéjsi zkratky z navodu k provozu

Zkratka
Obr.

BA

EG

EU

EHS

IP

Pol.
ProdSV

ks
Tab.
VDE

Tab. 1: Zkratky

Oznaceni

Obrazek

Navod k obsluze

Evropské spolecenstvi
Evropska Unie

Evropsky hospodarsky prostor
T¥ida kryti

Cislo pozice

Nafizeni k zakonu o bezpecénosti vyrobku (nafizeni o
strojnich zafizenich)

kus
Tabulka

Verband der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik
e.V.

Nize naleznete nejdulezitéjsi jednotky z navodu k provozu

Jednotka
°C
mint
A
kw
mm
Pa
\%
Tab. 2: Jednotky

Oznaceni Fyzikalni velicéina
stupné Celsia teplota

Otacka za minutu pocet otacek
ampér Elektricky proud
kilowatt vykon

milimetr délka

pascal tlak

volt elektrické napéti
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Nasledujici prvky jsou sou¢astmi tohoto navodu k provozu:
Vycty v pokynech k manipulaci:
1. krok 1
2. krok 2
3.
Cislovani v obrazcich a legendé:
1 Dil 1
2 Dil 2
3
Seznam bod( a znaéek pro informace bez urcitého poradi:
. Informace
- podbod
- podbod
. Informace
UPOZORNENI
> . Signalni slovo Upozornéni oznacuje dalsi informace ke stroji nebo
pFisluSenstvi.
. Pro dalSi signalni slova a symboly viz kapitola Zobrazeni vystraznych
upozornéni.
Interni odkaz:
Oznacduje odkazy v dokumentu k dal$im informacim.
LI Externi odkaz:
Oznacuje odkazy na externi dokumenty, v nichZ |ze nalézt dalsi informace.
Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych pristrojt
Symbol na vyrobku nebo obalu upozornuje na to, Ze tento vyrobek nesmi byt
likvidovan jako béZny domaci odpad, nybrZz musi byt odevzdan do sbé&rného mista
pro recyklaci elektrickych a elektronickych pfistrojd. Dalsi informace ziskate od
]
Vasi obce, komunalnich sbérnych dvord nebo specializovaného obchodu.
1.4 Oblast platnosti

. Dany vyrobek odpovidd smérnicim Evropské unie.
. Vénujte prosim pozornost nasledujicimu

- pfilozené prohlaseni o shodé CE,

- pouziti v souladu s uréenim a

- pouziti, které neni v souladu s uréenim.
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1.5 Souvisejici dokumenty

Nasledujici souvisejici dokumenty jsou relevantni pro pouzivani vyrobku a tohoto
navodu k obsluze:

. CE prohlaseni o shodé

. VOP s informacemi o zaruce

. vykresy

. protokol méfeni hluku

. informace o dilech pfislusenstvi
. dokumentace cizich vyrobct

. elektrodokumentace

. bezpelnostni listy

. projektové vykresy

1.6 Zaruka

Naroky ze zaruky oznamte vyrobci okamzité po zjisténi zavad nebo chyb.

. Z&ruka zanika ve v8ech pfipadech, v nichz nemohou byt uplatnény naroky
ze zaruky.

. Informace, udaje a pokyny v tomto navodu k obsluze byly v dobé tisku zcela
aktualni.

. Z téchto udajl, obrazku a popist v tomto navodu k obsluze nelze uplathovat
zadné naroky na zménu jiz dodanych systémua a komponenta.

. Udaje v tomto navodu k obsluze popisuji vlastnosti vyrobku, aniz by je
pfislibovaly.

. Nerucime za Skody a provozni poruchy, které jsou popsany v dal§im textu:
. Nerespektovani navodu k obsluze
. Svévolné zmény na systému
. Chyby v obsluze
. Zanedbana udrzba
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2 Bezpecnost
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2.2

Obecné k bezpeénosti

Kapitola bezpecnost poskytuje pfehled o v§ech dlilezitych bezpecénostnich
aspektech pro optimalni ochranu personalu a také pro bezpeéné a bezporuchové
pouzivani stroje od pfepravy pfes provoz az k likvidaci.

Nerespektovani instrukci a bezpec¢nostnich pokynd uvedenych v tomto navodu k
obsluze muze vést ke znaénému ohrozeni lidi a k vécnym Skodam na stroji.

Stroj je konstruovan a sestaven podle stavu techniky a uznavanych bezpecnostné-
technickych smérnic a norem. Stroj je v provozu bezpecny.

K dal$im zbytkovym rizikim mdze za nasledujicich okolnosti ze stroje dochazet,

pokud

se stroj nepouziva v souladu s uréenim,
je stroj obsluhovan neskolenym nebo nepoucenym personalem,
je stroj neodborné opravovan nebo je na ném neodborné provadéna udrzba,

nejsou respektovana bezpecnostni a vystrazna upozornéni uvedena v tomto
navodu,

je stroj neodborné ménén nebo prestavovan,
neni v€as provedena pfedepsana udrzba.

Respektovani navodu k obsluze
UPOZORNENI
> Kazda osoba, ktera je povéfena praci na stroji, si musi precist tento navod k

obsluze, zejména kapitolu "Bezpecnost", a porozumét ji.

Znalost a respektovani tohoto obsahu je podminkou k tomu, aby byly osoby
chranény pred nebezpec€im a aby se zabranilo chybam stroje.

Proto je tfeba dodrzovat vSechny bezpe€nostni pokyny, jejich dodrzovani je
pro Vasi bezpecnost.

Navod k obsluze je sou&asti stroje a musi byt u stroje vZdy k dispozici.
Navod k obsluze si musi personal precist, porozumét mu a dodrzovat jej pfi
vSech danych pracich.

Pokud mate pfi ¢teni obsahu tohoto navodu k obsluze otazky nebo je pro
Véas obsah nesrozumitelny, ihned kontaktujte vyrobce (viz kapitola
"Informace vyrobce a kontaktni adresa", strana 6).

Vedle bezpecnostnich pokynd v tomto navodu je nutno vénovat pozornost
dodrzovani nasledujicich pfedpist a ustanoveni:

- Pouziti v souladu s uréenim

- pFislugné predpisy pro prevenci trazd (PPU)

- pracovné lékarské predpisy

- obecné uznavana bezpecnostné-technicka pravidla
- ustanoveni podle zemé urcéeni

- dokumentace dild nastavby

- Dokumentace pfipojena ke stroji cizimi vyrobci

- Udaje vyrobce (bezpeénostni listy) pro provozni a pomocné latky,
chemické substance

Kromé toho mohou byt tyto pfedpisy a ustanoveni doplnény jesté o provozni

pokyn

y ke zohlednéni internich ustanoveni nebo provoznich zvlastnosti.

Jako doplnéni tohoto navodu k obsluze musi byt provedeno podnikové zaskoleni
se zohlednénim odborné kvalifikace pfisluSnych osob.

10
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Bezpec&nostni pfedpisy provozovatele pro celé zafizeni nejsou zruSeny
dokumentaci k vyrobku od firmy MTF Technik, nybrz plati jako nadfazené.

2.3 Pouziti v souladu s uréenim

Stroj je uréen vyluéné pro nasledujici pouziti:

. Dopravni pas ma za ukol pfepravovat kusové a sypké zbozi riznych
geometrickych rozméra pres pevné definovanou dopravni drahu. Dopravni
draha je urCena jmenovitou délkou a uhlem stoupani.

. Dopravni pas je uréen vyluéné pro komeréni vyuziti, ne pro soukromé
pouzivani.

Stroj a pfislusny rozsah dodavky jsou uréeny vyluéné k pouziti popsanému v tomto
navodu.

Technicka specifikace je soucasti smlouvy. Pfitom jsou rozhodujici zejména
technické udaje o pfipustném pouziti (montazni, pfipojovaci, okolni a provozni
podminky), které jsou m.j. uvedeny na typovém Stitku a v souvisejicich podkladech
(podklady zakézky).

K pouziti v souladu s uréenim patfi také dodrzovani navodu k obsluze a
dodrzovani inspek&nich podminek a podminek udrzby.

Dokumentace k vyrobku se mlze vztahovat jen k pouziti stroje v souladu s
uréenim, jez tvofi zaklad zakazky. Zvlastnimi mistnimi podminkami nebo zvlastnimi
pfipady pouziti, které vyrobci nebyly znamy, nemohou byt takto vzniklé situace
brany na zfetel v navodu k obsluze. Provozovatel musi v tom pfipadé zajistit
bezpe€ny provoz resp. stroj vypnout, dokud po dohodé s vyrobcem nebo jinymi
prislusnymi misty nebudou odsouhlasena nebo provedena opatfeni pro bezpecny
provoz.
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2.4

2.5

Pouziti, které neni v souladu s uréenim

Jiné pouZiti nez je popsané v kapitole "Pouziti v souladu s uréenim" a v tomto
navodu k obsluze a kazdé jiné pouziti je povazovano za pouziti v rozporu s
uréenim.

Stroj NENI uréen pro nasledujici pouZiti:

. Je zakazano stroj jakymkoli zpisobem upravovat.

. Je zakazano stroj provozovat pfi obchazeni bezpeénostnich zafizeni.

. Je zakazano stroj pouzivat k pfepravé osob.

. Je zakazano prepravovat strojem jina bfemena nebo material, nez které jsou
uvedeny v tomto navodu.

. Je zakazano stroj provozovat ve vybusnych oblastech.

. Je zakazano stroj provozovat v oblasti nasavani vody jakéhokoli druhu

(dést, strikajici voda, zaplava atd.).

V zasadé plati:

Kazdé poutziti, které neni v souladu s ur€enim, je povazovano za pouziti v rozporu
s uréenim.

Z $kody z toho vyplyvajici vyrobce nerudi. Riziko nese uzivatel/provozovatel.
Kromé toho plati pouziti pfistroje pfi dodrzovani platnych mezinarodnich a
narodnich bezpecénostnich predpis(, a také pfi dodrzovani bezpeénostnich
predpisl v navodu jako rozhodujici.

Predvidatelné chybné pouzivani

Nasledujici body popisuji pfedvidatelné chybné pouzivani zafizeni:

. Instalace na nerovnych podkladech.

. Umistovani pfepravnich pomucek na kryt.

. Nedodrzeni provoznich udajl.

. Nedodrzeni intervallG udrzby.

. Chybny smér otacéeni.

. Zapinani béhem dobihani stroje.

. NedosaZzeni a prekro&eni meznich otacek.

. Provoz bez modulli nebo s poSkozenymi moduly, které slouzi bezpeénosti

osob a stroj(.

12
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2.6 Vystrazna upozornéni v navodu

Vystrazna upozornéni jsou v tomto navodu oznacena panelem signalnich slov.
Vystrazna upozornéni jsou doprovazena signalnimi slovy, ktera vyjadfuji miru
ohrozeni.

Vystrazna upozornéni je bezpodmineéné nutné dodrzet, aby se zabranilo Urazim,
poskozeni zdravi a vécnym Skodam.

V tomto navodu jsou pouzivana nasledujici signalni slova a symboly:

zdravi.

Veskera opatfeni, ktera jsou oznacena timto symbolem, upozoruji
na nebezpeci pro osoby. Tato vystrazna upozornéni musi byt
bezpodmine¢né dodrzena, aby nedochazelo k poranéni nebo
usmrceni.

n Toto je obecny symbol nebezpeci. Upozorfiuje na nebezpeci pro

A NEBEZPECI

K usmrceni nebo tézkym poranénim dochazi, kdyz nejsou ucinéna odpovidajici
bezpecnostni opatfeni.>

K usmrceni nebo tézkym poranénim muize dochazet, kdyz nejsou ucinéna
odpovidajici bezpeénostni opatieni.

A POZOR

Upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera maze vést k lehkym
poranénim, pokud se ji nevyvarujete.

POZOR

Upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, kterd maze vést k vécnym skodam,
pokud se ji nevyvarujete.
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2.7

2.8

2.9

Bezpecnostni a vystrazné tabule na stroji

Bezpodminecéné vénujte pozornost pokyndm a symbollim umisténym na stroji, jako
napf. bezpecnostnim etiketam a stitkiim. Nesmi byt odstranény a je nutno je
uchovavat plné Citelné.

Podminky provozu

Zavislost na jinych zafizenich neni pro spoleénost MTF Technik jako vyrobce
pfehledna a tato musi byt zvlast kontrolovana provozovatelem.

Kromé toho je pro spravny provoz stroje nutné plnit nasledujici podminky, nejsou-li
v naSem rozsahu odpovédnosti:

. Radné dokondena montaz

. Uspésny zkusebni chod se véemi nezbytnymi nastavenimi

. Zaskoleni personalu obsluhy v obsluze stroje a pfisluSnych bezpe€nostnich
opatrenich

. Vede-li horky nebo studeny pfepravovany material k nebezpeéi v kombinaci
se strojnimi ¢astmi, musi byt tyto strojni ¢asti chranény pfed dotykem

. Vylou€eni ohrozeni elektrickou energii (podrobnosti viz nap¥. pfedpisy VDE

nebo predpisy dodavatell elektrické energie)
. Stroj musi byt dobfe pfistupny
. Ur€eni osoby, ktera je odpovédna za fadnou obsluhu

Bezpecnostni zarizeni

Dochazi k vy38§imu nebezpeci zranéni, pokud jsou bezpe€nostni zafizeni

poskozena, upravena, odstranéna nebo odstavena z provozu. Stroj smi byt

provozovan jen s veSkerymi ochrannymi a bezpecnostnimi zafizenimi.

. Dbejte na spolehlivy funkéni stav bezpeénostnich zafizeni.

. V zasadé zadna ochranna a bezpec&nostni zafizeni nedemontuijte,
neodstavujte z provozu, ani je neupravujte, ani ve zkuSebnim provozu.

UPOZORNENI

. Kvalifikovani pracovnici musi v pravidelnych intervalech, zejména po
udrzbé a opravach, zkontrolovat spolehlivou funkci bezpe&nostnich
zafizeni.

. Musi-li stroj z ddvodu udrzby a opravy pfechodné bézet bez

bezpec&nostnich zafizeni, nesmi se v zaji5téné nebezpeclné oblasti
zdrZzovat Zadné osoby.

V pfipadé poruchy bezpec€nostnich zafizeni je nutno okamzité informovat
zodpovédnou osobu (vedouci smény, mistr atd.).

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpe€nostnimi zafizenimi:
. Mechanické ochrana a kryty
» Tlacitko nouzového zastaveni

. Ize provést hlavnim spinatem

. nemusi byt podle montazni situace stroje
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2.10 Povinnosti provozovatele

2.10.1 VsSeobecné pozadavky

Stroj je tfeba provozovat tak, aby bezpecné vyhovoval uréenému pouziti a
ocekavanym narokum. Stroj musi zkontrolovat znalec pfed prvnim uvedenim do
provozu a také po opravé nebo stavebni Upravé.

2.10.2 Navod k obsluze

Navod k obsluze je podstatnou soucasti zafizeni. Provozovatel musi zajistit, aby
navod k obsluze byl pfe¢ten kazdym, kdo pracuje u stroje a s nim. Navod k
obsluze musi byt v misté pouzivani stroje kdykoli k dispozici.

Za Skody, které vzniknou nerespektovanim dokumentace k vyrobku, spole¢nost
MTF Technik nerudi.

Provozovatel navod k obsluze doplni o provozni pokyny na zakladé platnych
mistnich ustanoveni. K tomu patfi vedle dale uvedenych ustanoveni také
informace o povinnostech dohledu a ohlasovacich povinnostech. Cilem je
zohlednit provozni zvlastnosti ohledné organizace prace, pracovnich postupl a
vyuZzitého personalu.

2.10.3 Mistni zdkonna ustanoveni

Provozovatel je sam odpovédny za dodrzovani zavaznych zakond, ustanoveni,
nafizeni a aktualnich narodnich predpist k prevenci Uraz( a také pfipadnych
internich pracovnich, provoznich a bezpec¢nostnich predpisu, které plati pro
pfislusné misto instalace.

K platnym mistnim pfedpisim a zakondm patfi nasledujici body:

. Bezpecnost personalu (pfedpisy pro prevenci trazu)

. Bezpecnost pracovnich prostfedkl (ochranné prostfedky a udrzba)
. Likvidace produktd a materialu (zakon o odpadech)

. Cisténi (Cistici prostfedky a likvidace)

. Ustanoveni o ochrané Zivotniho prostredi

Provozovatel musi zajistit, aby byly provedeny nasledujici kontroly:

. Kontrola bezpe€nosti provozu stroje
. Funkéni kontrola bezpeénostnich zafizeni
. Veskeré kontroly dle planu udrzby
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2.10.4 Pozadavky na personal

[

Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzeny nasledujici podminky:

. Smi byt vyuzivan jen vySkoleny personal, ktery je obeznamen se zakladnimi
predpisy k bezpec€nosti prace a je zaskolen v manipulaci se strojem

. Dodrzovani zakonného minimalniho véku personalu

. Stroj smi provozovat, provadét na ném udrzbu a opravovat jen personal,
ktery je povéfen provozovatelem

. Oblast odpovédnosti, kompetence a kontrolu personalu musi provozovatel
presné definovat a urcit, aby nedochazelo k nejasnym kompetencim

. Nepovolanym osobam zakaz vstupu do oblasti zafizeni

. Respektovani povinnosti dohledu a ohlaSovacich povinnosti a také
zvlastnosti

. Vysvétleni pokyna pro chovani v nouzovych situacich. Mimo jiné jsou
nezbytné také znalosti o opatfenich prvni pomoci a mistnich zachrannych
zafrizenich

. Vysvétleni k manipulaci s nebezpecnymi latkami

UPOZORNENI

Provozovatel resp. jim autorizovany personal je odpovédny za bezpelny
provoz. Chybgji-li personalu nezbytné znalosti, je nutno jej proskolit a
poskytnout instrukce.

2.10.5 Prestavby a svévolné tupravy

2.10.6 Zkouska

Jakoukoli nastavbu nebo Upravu stroje provedenou provozovatelem je tfeba
ohledné podstatné zmény zkontrolovat. Jedna-li se o podstatnou zménu, ztraci
vystavené CE prohlaseni o shodé svou platnost a provozovatel se pravné stava
vyrobcem stroje. Vénujte prosim pozornost smeérnici o strojnich zafizenich
2006/42/ES (EHS, Svycarsko a Turecko) a také nafizeni o strojnich zafizenich (9.
ProdSV, Némecko) a popf. narodnim zakonlm a smérnicim.

Svafovani na nosnych &astech neni pfipustné.

Provozovatel smi stroj zprovoznit jen tehdy, pokud odbornik provedl zkouSku. To
plati pro prvni uvedeni do provozu, a také po opravé nebo stavebni Upravé.

Provozovatel musi na zakladé vlastnich pfedpisd nebo mistnich pfedpist nechat v

urCitych intervalech odbornikem zkontrolovat bezpecnost provozu zafizeni.
Vysledky musi byt zaznamenany v protokolu o zkousce.

16



MTF

Technik

Bezpecénost

2.10.7 Cisténi, udrzba a opravy

2.10.8

Instruktaz

[

Provozovatel musi zajistit, aby stroj a jeho bezpec€nostni zafizeni byly udrzovany
ve funkénim stavu. Musi byt kontrolovana ucinnost regulaénich a bezpeénostné-
technickych zafizeni.

Udrzbarské a opravarenské prace smi provadét jen odborné vzdélany personal.
Udrzba a opravy jsou popsany v navodu k obsluze.

Provozovatel musi personal chranit pfed Urazy a poSkozenim zdravi a take jej
poucit pfed prvnim zahajenim ¢innosti.

UPOZORNENI

Instruktaz opakované provadéjte v pevnych €asovych intervalech (alespori
jednou ro¢née).

. Personal se musi seznamit s navodem k obsluze
. Personal se musi Ucastnit instruktaze
. Personal musi svym podpisem potvrdit seznameni se s obsahem
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2.11 Kvalifikace personalu

Prace na stroji smi provadét jen dle stavajicich pravidel a zakonnych ustanoveni kvalifikovany a zaskoleny

personal. Nasledujici body musi byt spinény:

. Personal musi mit specialni znalosti a zkuSenosti v pfislusné odborné oblasti. To plati zejména pro
udrzbu a opravarenské prace na elektrickych, mechanickych, hydraulickych a pneumatickych

zarizenich systému.

. Personal musi mit znalosti o pfislusnych normach, ustanovenich, pfedpisech pro prevenci trazli a o
chovéni v provozu.

. Personal musi byt osobou odpovédnou za bezpe€nost opravnén nezbytné Cinnosti provadét.

. Personal musi byt schopen rozpoznat mozna nebezpeci a umét se jich vyvarovat.

Nezbytné kvalifikace personalu podléhaji dle mista pouziti riznym zakonnym ustanovenim. Provozovatel
zajistuje dodrzovani platnych zakonu. Neni-li uréeno zakonem, je v nasledujicim seznamu definovan
pfipustny personal a jeho minimalni kvalifikace.

Osoby

Kvalifikovani
pracovnici pro
prepravu bfemen

Kvalifikovani
pracovnici (mechanici)

Kvalifikovani
pracovnici (elektrikari)

Kvalifikovani
pracovnici (obsluha a
sefizovac)

Kvalifikovani
pracovnici (podnik
provadgéjici likvidaci)
Kvalifikovani
pracovnici (pracovnici
odpovédni za
bezpecnost)

Navstévnici

Cinnost

Zvedani/spousténi a
preprava zarizeni

Mechanické prace pfi:
instalaci, uvedeni do
provozu, odstranéni
poruchy, udrzbé a
odstaveni z provozu

Elektrotechnické prace

Provoz a sefizeni
zarizeni

Odborna likvidace
zarizeni

DodrZovani platnych
bezpec€nostnich
ustanoveni

Prohlidka zarizeni

Tab. 3: Kvalifikace personalu
D Alespon 3 roky zkuSenosti v profesi

Kvalifikace

Prokazatelna zkuSenost v
manipulaci se zavéSenymi
bfemeny a zajisténi nakladu

vzdélani jako pramyslovy
mechanik nebo podobna
odborné kvalifikace
(vnitropodnikove Skoleni a/nebo
externi vzdélani) »

Odborné vzdélani jako
elektrotechnik nebo podobna
odborné kvalifikace
(vnitropodnikové Skoleni a/nebo
externi vzdélani) 1

Osoba zaskolena
provozovatelem s pomoci
navodu k obsluze

Znalost predpisu pro likvidaci
platnych v misté pouZiti

Znalost bezpec€nostnich
predpist platnych v misté
pouziti

Osoba vedena kvalifikovanymi
pracovniky pro bezpeénost

Faze zivotnosti

Pfeprava, montaz,
demontaz

instalaci, uvedeni do
provozu, odstranéni
poruchy, udrzbé a
odstaveni z provozu,
demontazi

instalace, uvedeni do
provozu, odstranéni
poruchy, udrzba a
odstaveni z provozu,
demontaz

Uvedeni do provozu,
provoz, odstranéni
poruchy

Vyfazeni z provozu,
demontaz, likvidace

VSichni
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2.12 Bezpecnostni pokyny pro personal

Vyhnéte se jakémukoli zplsobu prace, ktery:

ZpUsobuje nebezpecdi pro zdravi uzivatele nebo tfetich stran.
S sebou nese poskozeni stroje nebo dalSich vécnych hodnot.
ohrozuje bezpecnost a funkci stroje.

nerespektuje uvedené bezpecnostni pokyny.

Neprovadéjte prace na strojich, které jsou v provozu.
Neprovadéjte prace na dilech stroja, které jsou pod elektrickym napétim.
PFi praci u stroje vzdy noste osobni ochranné prostredky.

Dochazi k nebezpeci zranéni v dlisledku bezpecénostnich zafizeni, ktera nejsou v
provozu. Zasadné nedemontuje bezpecnostni zafizeni ani je neodstavujte z
provozu.

Denné kontrolujte funk&nost bezpecnostnich zafizeni.

Poruchy a defekty na bezpecénostnich zafizenich okamzité oznamte
provozovateli.

Kryty (napf. oblozeni, stinéni, skfin€) nechte béhem provozu zaviené.
PFi pouzivani chemikalii vénujte pozornost odpovidajicim bezpe€nostnim
listdm a pokynum k likvidaci od pfislusnych vyrobcl a zohlednéte také
veskera mistni bezpe€nostni ustanoveni.

Noste ochranny odév.

Provadeéjte jen prace, s nimiz jste obeznameni a povéfeni a které patfi k
Vasi oblasti prace.

PFi manipulaci s provoznimi prostfedky (napf. oleje, tuky a jiné chemické
substance) vénujte pozornost idajlim vyrobce a bezpecnostnim pokynim
pro pfislusny vyrobek.

Dochazi k nebezpeci vécnych Skod, kdyz je stroj obsluhovan neodbornym
zpusobem.

Vénujte pozornost popisu soucasti zafizeni a doplfikového vybaveni, je-li k
dispozici. Srovnej dokumentaci dodavatelll resp. zvlastni dokumentaci cizich
vyrobcU.
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2.12.1 Obsluha a provoz zarizeni

Veskeré dily smi byt provozovany jen v technicky bezvadném stavu pfi
respektovani pouziti v souladu s uréenim.

Vyhnéte se jakémukoli provozovani, které ohrozuje bezpec&nost stroje.
Provozovatel musi zajistit, aby na stroji nepracovaly nepovolané osoby.
Strojem nesmi byt Zadné osoby pfepravovany.

Provozovatel stroje se musi pfed zapnutim uijistit, Ze nikdo nemuze byt
rozbihajicim se strojem ohrozen.

Béhem provozu je nutno celou nebezpenou oblast prohlédnout resp. ji
zajistit tak, aby se do ni nikdo nemohl nepozorované dostat.

Stroj smi byt provozovan jen tehdy, kdyz jsou k dispozici veSkera ochranna
a bezpecnostni zafizeni a jsou plné funkéni.

Odpovidajicimi pokyny a kontrolami musi provozovatel zarugit Cistotu a
prehlednost pracovisté u stroje a kolem ného.

Misto a obsluhu hasicich pfistrojli je nutno sdélit obsluhujicimu personalu.
Je nutno respektovat moznosti ohlaSovani pozaru a jeho likvidace.
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2.12.2 Osobni ochranné prostiedky

Nenoseni osobnich ochrannych prostfedkd mize vést k téZkym poranénim nebo
usmrceni.

2.13 Preprava a montaz

PFi vSech pracich na stroji noste pfedepsané ochranné prostfedky, napf.
ochranna sluchatka, ochranu oci, bezpenostni obuv, ochrannou pfilbu,
ochranny odé&v, ochranné rukavice, ochranu dychacich cest.

®O0®00O0O

Nenoste nesvazané, dlouhé vlasy, volny odév ani Sperky. Dochazi k
nebezpecdi poranéni v disledku uviznuti, vtazeni nebo smyknuti o pohyblivé
soucasti.

Ujistéte se, ze se v nebezpecéné oblasti nezdrzuje zadna nepovolana osoba.

Dochazi ke zvySenému nebezpeci poranéni pro osoby, které provadi prace, pro
néz nejsou kvalifikovany ani zaskoleny. Upeviovanim bfemen a zaskolovanim
fidi€u jefabu smi byt povéfeny jen odpovidajicim zplisobem zaskolené osoby.
Vénujte pozornost zejména predpislim pro prevenci Uraza.

Po dodani zbozi zjiSténa poSkozeni okamzité pisemné oznamte pfepravni
spole€nosti a spole¢nosti MTF Technik. PFip. uvedeni do provozu vynechte.
Pro pfepravu pouzivejte jen vhodné a technicky spolehlivé zvedaci,
prepravni prostfedky, prostfedky k uchopeni bfemen resp. upevhovaci
prostfedky s dostate€nou nosnosti.

Stroj resp. jednotlivé dily zafizeni zvedejte jen pomoci k tomu uréenych
upevnovacich bodu.

Pfed pouzitim zkontrolujte veSkeré upevriovaci body, jako napf. nosna oka.
Upevihovaci body, které jiZ neodpovidaji stavu pfi dodani stroje, nesmi byt
pouzivany.

Na stroj se nesmi umistovat zadna dalSi upevrnovaci mista svarfovanim,
vypalovanim nebo vrtanim. Vrubovym u&inkem svarového spoje nebo
vypaleného mista resp. vyvrtanim dochéazi k nebezpedi tvorby trhlin.

Nikdy nepracujte ani se nezdrzujte pod zavéSenymi bfemeny. Dochazi ke
smrtelnému nebezpedi v disledku padajicich bfemen.

Dily zafizeni nebo vétSi moduly pfi vyméné peclivé upevnéte na zvedaci
prostfedky a zajistéte je.

Skolici osoba se musi zdrzovat v dohledu obsluhy nebo s ni musi byt v
kontaktu hovorem.

Je-li pro pfepravu nutna demontaz dilt zafizeni, pfed opétovnym uvedenim
do provozu je znovu peclivé namontujte a upevnéte.
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2.14 Bezpecnostni zkousky

Dochazi ke zvySenému nebezpedi poranéni pro osoby, které provadi prace, pro
néz nejsou kvalifikovany ani zadkoleny.

. Uvedeni stroje do provozu smi provadét jen osoby, které jsou s nim
obeznameny a jsou pouceny o rizicich a také maji nezbytnou kvalifikaci.

. Pfed uvedenim do provozu je nutno splnit veSkeré bezpecnostné technické
podminky.

Bezpecnostni zkousky, které je pfi uvedeni do provozu tfeba proveést:

. Pribézné propojeni systému bezpeénostnich vodicl

. Funkéni zkouska (zkouska bezpecénostnich zafizeni, jako napf. ochrannych
kryt()

. Kontrola izolace

. Napétova zkouska

. Ochrana proti zbytkovému napéti

. Funkce elektrického vybaveni, zejména toho, které se vztahuje na

bezpecnost a ochranna opatieni.
2.15 Upozornéni na uréita nebezpedi a zbytkova rizika

Zde uvedenymi upozornénimi jsou minény zakladni bezpeénostni pokyny k urcitym
typum rizik. Tyto zakladni bezpeénostni pokyny je nutno dodrzovat béhem
veskerych praci na stroji.

Zamezi se tak ohrozeni zdravi a nebezpeénym situacim. Specialni bezpecnostni a
vystrazna upozornéni jsou uvedena v odpovidajicich kapitolach a je taktéz nutno je
respektovat.

Zbyla rizika se zjiStuji posouzenim rizik. VeSkeré osoby, které pracuji u stroje a se
strojem, musi tato zbytkova rizika znat. Musi byt provedeno podnikové zaskoleni
se zohlednénim odborné kvalifikace pFisluSnych osob. Pokyny je nutno
respektovat, aby bylo zabranéno tomu, ze zbytkova rizika povedou k Uraziim nebo
Skodam.

2.15.1 Nebezpeci v dusledku nezaskoleného personalu

Nezkuseny a nekvalifikovany personal ohrozuje sebe a ostatni osoby.

. Prace smi provadét jen osoby, které maji zkuSenost s provadénim zadanych
praci a jsou pouceny o nebezpeci.

. Je nutno jasné stanovit kompetence personalu pro pfislusné faze Zivotnosti.

. Vyuziva se jen dostate¢né vyskoleny a autorizovany personal. Nezbytné
kvalifikace jsou popsany v pozadavcich na personal.

. Personal, ktery ma byt vySkolen, smi na stroji pracovat jen pod stalym

dohledem zkuSeného odbornika.

22



MTF

AW Technik Bezpecénost

2.15.2 Nebezpeci v dusledku elektrické energie

V pfipadé kontaktu s dily pod napétim dochazi ke smrtelnému nebezpedi.
Nasledkem mohou byt téZka poranéni nebo usmrceni. Navic mohou zapnuté
elektrické soucasti provadét nekontrolované pohyby.

. Prace na elektrickych zafizenich a provoznich prostfedcich nechte provadét
jen elektrikare a dle elektrotechnickych pravidel. Pfed zacatkem praci na
elektrickém systému:

- Stroj odpojte od napéti.

- Zajisténi proti opétovnému spusténi.

- Ujistéte se, Ze jsou zastavené motory/pohony, pohyblivé soucasti
zafizeni.

- Pracovni oblast uzaviete ¢ervenobilym pojistnym fetézem a oznacte
vystraznou tabuli.

- Zkontrolujte, zda je zafizeni bez napéti.

- Uzemnéni a spojeni nakratko.

- Sousedni dily pod napétim zakryjte.

. Pouzivejte jen izolované naradi.

. Vénujte pozornost poskozeni elektrického vybaveni a pravidelné jej
kontrolujte. Nebezpeci v dlisledku volnych kabelovych spojeni a
seSkvarenych kabell. Nedostatky okamzité odstrante.

. SkFiflové rozvadéce nechavejte vzdy uzaviené. PFistup povoluijte jen
autorizovanému personalu.
. PFi praci na dilech vedoucich napéti pfizvéte druhou osobu, kterd by mohla v

pfipadé nouze stisknout tlaCitko nouzového zastaveni resp. hlavni spina¢ s
odpojenim od napéti. V pfipadé poruchy zdroje energie stroj okamzité
vypnéte.
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2.15.3 Nebezpeci v dusledku horkych mist

Dochazi k nebezpeci popaleni v dusledku vysokych povrchovych teplot motorl a
¢asti stroja.

Dodrzujte bezpe€nostni vzdalenost k horkym &astem.

Pfi praci u horkych mist stroje nebo v jejich blizkosti:

Noste vhodny ochranny odév.
Popf. dily zafizeni vypnéte.
Nechte dily zchladnout.

2.15.4 Nebezpeci pii manipulaci s chemickymi substancemi

Kontakt s oleji, tuky a jinymi pomocnymi latkami mize vyvolat chemické reakce.

Pfi manipulaci s chemickymi substancemi vénujte pozornost platnym
pfedpisim a bezpecénostnim listim vyrobce a dodrzujte je.

V pfipadé zasazeni oCi nebo pokozky musi byt postizené misto okamzité
vyplachnuto €i omyto velkym mnozstvi vody. V blizkosti pracovisté musi byt
pfipraveny vhodné prostfedky (napf. lahvi¢ka pro vyplachovani oci).

2.15.5 Nebezpedi v dasledku pohybujicich se ¢asti

Pohyblivé &asti stroje, které jsou volné pFistupné, tvofi nebezpecna mista, ktera
mohou vést k t&€zkym poranénim nebo usmrceni. Dochazi k nebezpedi vtazeni a
pohmozdéni v dusledku uviznuti nebo smyknuti o pohyblivé soucasti.

Neni-li prostorové oddéleni nebezpeéného mista vici pracovni oblasti mozné,
musi byt dodrzena nasledujici bezpecnostni opatfeni.

Dodrzujte bezpe&nostni vzdalenost k pohyblivym soudastem.
Noste pfiléhavy odév.

Nenoste nausnice, fetizky ani jiné Sperky.

Mate-li dlouhé vlasy, noste sitku na vlasy.

Udrzbarské a opravarenské prace provadéjte az po zastaveni stroje. Popf.
uvolnéte tlak z dilu zafizeni.

Zajistéte stroj resp. dily zafizeni proti opétovnému spusténi, abyste zabranili
samovolnym pohyblm ¢&asti stroje. Uzavfete pracovni oblast a oznacte ji
vystraznou tabuli.
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2.15.6 Nebezpeci v diisledku okolnich podminek

Nedostatec¢né osvétleni
Spatna viditelnost v dusledku nedostate¢ného osvétleni zvysuije riziko Grazu.
. Veskeré prace provadéjte jen pfi dostateCném osvétleni.

Nedostateény pristup

V dasledku nedostateéného a/nebo nebezpeéného pfistupu k pracovisti vznika
vy$8i riziko Urazu, napf. nebezpecim padu.
. Pfistup do nebezpeného prostoru zajistéte vhodnymi opatfenimi.

Zatizeni hlukem

Mozna, na pracovisti se vyskytujici, hladina hluku maze zvySovat nebezpedi Urazu
a poSkodit zdravi personalu.

. P¥i praci s vySSi hladinou hluku noste u€innou ochranu sluchu.
. V nebezpecéné oblasti se zdrzujte, jen pokud je to nutné.

Znecisténi a necistoty
V provozu vznikaji znecisténi, ktera vedou k tomu, Ze personal mlze uklouznout a

Zranit se.

. PFi vSech pracich noste osobni ochranné prostfedky, zejména bezpecnostni
obuv.

. necistoty ihned odstrarte

2.15.7 Nebezpeci pro zivotni prostiedi

Provozni latky, jako jsou tuky a oleje, obsahuji jedovaté substance, které mohou
zamo¥it plidu a pitnou vodu. Provozni latky se nesmi dostat do Zivotniho prostfedi.

. Oleje a tuky zlikvidujte v souladu s pfedpisy pro ochranu Zivotniho prostfedi.

Vénujte pozornost platnym mistnim pfedpisum k likvidaci odpadu.

. Likvidaci musi provést specializovana firma.

. Vénujte pozornost Udajum vyrobce a bezpe€nostnim listdm jednotlivych
latek.

. Vénujte pozornost také udajum v dokumentaci dodavatel(.
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2.16 Nahradni dily a namahané dily

Pfi udrzbé a opravarenskych pracich musi provozovatel vénovat pozornost pouziti
spravnych nahradnich dill, které odpovidaji technickym pozadavkdm uréenym
vyrobcem. To je zaruéeno o originalnich nahradnich dild.

Nahradni a namahané dily nedodané spole¢nosti MTF Technik nejsou ovéfeny,
ani schvaleny. Montaz nebo pouziti téchto dilil mize za urcitych okolnosti
negativné ovliviiovat konstrukéné dané vlastnosti stroje, a tim ohrozit bezpecnost.

Za $kody, které vzniknou na zakladé pouziti neoriginalnich dilt a pfisluSenstvi,
spole€¢nost MTF Technik neruéi.

. Pouzivejte jen originalni dily a pfisluSenstvi dodané spole¢nosti
MTF Technik.

. Doporucujeme zasobit se nejdulezitéjSimi nahradnimi a namahanymi dily na
misté.

2.17 Chovaniv nouzovych situacich

B

V prfipadé nebezpedi pro zZivota a zdravi muze byt stroj resp. mohou byt jeho ¢asti
zastaveny stisknutim tlacitka nouzového zastaveni (Ize provést i pomoci hlavniho
spinace).

UPOZORNENI

Je-li specialni tlagitko nouzového zastaveni a hlavni spina¢ k dispozici:

. Tlagitko nouzového zastaveni by mélo byt stisknuto jen v takovych
situacich, v nichz je ohrozena bezpecnost osob nebo stroje.

. Tlagitko nouzového zastaveni nesmi byt pouzivano pro bézné vypinani
stroje.

. Tlagitko nouzového zastaveni stroj neodpoji od elektrického napajeni.

Po nouzovém vypnuti musi byt okamzité pfivolan autorizovany personal, aby zjistil
pfi€inu nouzové situace a odstranil ji.

Nouzovym vypnutim stroje se prerusi automaticky funkéni chod procesu. Stroj smi
byt zapnut, az kdyz je odstranén dlvod pro nouzové vypnulti.

K opétovnému spusténi dané oblasti zafizeni postupujte nasledovné:

. Odstrante nebezpeci nebo poruchu.

. Odijistéte predtim stisknuté tlacitko nouzového zastaveni.
. Popf. potvrdte poruchové hlaseni na fizeni.

. Spustte strojni provoz.
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2.18 Chovani p¥i poruchach

PFi poruchach na stroji mize jit za danych okolnosti o jednoduchou chybu, ktera
muze byt lokalizovana a odstranéna.

. PFi hrozicim nebezpedi okamzité stisknéte tlacitko nouzového zastaveni (I1ze
provést i hlavnim spinacem).

» Stroj vypnéte a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti. Stroj vypnéte i tehdy, kdyz
je zjisténo neobvyklé provozni chovani. K tomu patfi napf.:
- neobvyklé zvuky, vibrace, zapach
- chybné chovani a indikace chyby
- vysSi teploty

. Veskeré prace pro odstranéni poruchy nechte provadét jen u stroje bez
proudu odpovidajicim zpUisobem vzdélanymi kvalifikovanymi pracovniky.
. Nelze-li vzniklou poruchu odstranit, kontaktuje servis MTF.
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3 Popis vyrobku
3.1 Technické udaje

Vlastnost Hodnota

Obecné technické Gdaje
Nazev vyrobku

Potvrzeni objednavky ¢&. / pol.
Jmenovita délka [D]

Jmenovita itka [S]

Usitecna Sifka V!z technické udaje v potvrzeni objednavky patfici k
vyrobku!

UziteCna Sitka pasu

Vodici profil

Vyska vodiciho profilu nad pasem

Zarovnani horni vétve

Zdroj energie

Viz technické Gdaje v potvrzeni objednavky patfici k

Udaje o elektrické pfipojce vyrobku!

Hnaci motor

Udaje o elektrické pFipojce Viz technické udaje v potvrzeni objednavky patfici k

vyrobku!

Emise hluku

Hodnoty emisi vztahujici se k pracovisti V!z protokol méfeni hladiny akustického tlaku k
vyrobku!

Provozni podminky Normalni provoz se jmenovitym vykonem

Okolni podminky

Oblast provozu -5 az +40°C

VIhkost vzduchu <80 %

Vibrace Nelze aplikovat (2006/42/ES smérnice o stroj. zar.)

Rozméry

Viz technické Udaje v potvrzeni objednavky patfici k
vyrobku!

Tab. 4: Technické Udaje
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3.1.1

Typovy Stitek

Typovy Stitek je obvykle umistén v blizkosti pohonu a obsahuje informace k
prislusSnému typu stroje a jeho technické detaily. Typovy stitek V ZADNEM
PRIPADE neodstranujte.

OQTyp GL HM 140 SONDER
M'I'F on:. o 1 C €
®

Technik 3N 2009 8 50  [5)

MTF Technik Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG = StadionstraBe 8 = 51702 Bergneustadt
el: +49 (0)2261 9431-0 = Fax +49(0)2261 9431-31 = info@mtf-technik.de = www. mtf-technik.de

Obr. 1: Typovy §titek (pfiklad)

Popis

Typové oznaleni

Sériové ¢.

Rok vyroby

Elektrické napajeci napéti ve [V]
Elektricka pFipojna frekvence v [Hz]

CE prohlaseni o shodé (jen u CE konformity)

~N o g b~ W N PO

Logo spolecnosti MTF Technik
8 Kontaktni udaje spole¢nosti MTF Technik
Tab. 5: Typovy §titek - popisy
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3.2 Popis funkce
3.2.1 Dopravni pas - rovny

Dopravni pas ma za ukol pfepravovat kusové a sypké zbozi riznych
geometrickych rozmérd pfes pevné definovanou dopravni drahu. Dopravni draha
je uréena jmenovitou délkou a Uhlem stoupani.

Pas polozeny pres téleso dopravniho pasu (5) je nekonecné napinan pomoci dvou
kladek na konci pfislusného télesa dopravniho pasu. Vodici kladka (1) na konci
télesa dopravniho pasu slouzi napéti pasu a nastaveni synchronniho chodu pasu.
Hnaci kladka (2) na druhém konci télesa dopravniho pasu mé za funkci pohybovat
s pasem pomoci hnaciho motoru.

Pasovy dopravnik se v podstaté sklada z nasledujicich komponent:

Obr. 2: Rovny pasovy dopravnik (pfiklad)

1 Vodici kladka 5 Pé&s

2 Hnaci valec 6  Téleso dopravniho pasu
3 Hlavni spina¢ (pfiklad) 7  P&sovy napinak

4  Hnaci jednotka (pfiklad)
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3.2.2 Druhyprovozu

3.2.2.1 ,bez“

Obr. 3: Oteviena kabelova pfipojka

3.2.2.2 "konstantni

Obr. 4: Hlavni spina¢ s funkci zajisténi

3.2.2.3 ,taktovany“

N >

NS

Obr. 5: Taktovaci spinaci pfistroj s hlavnim spinacem

Druh provozu ,,bez*

Je-li dopravni pas na pfani zakaznika dodan bez
hlavniho spinace, neodpovida dopravni pas
smeérnici o strojnich zafizenich 2006/42/ES. Je-li
nutné CE oznaceni dopravniho pasu jako
jednotlivého zafizeni (pfipadné je-li dano ucelem
pouziti), vznika pfed uvedenim do provozu
povinnost umisténi hlavniho spinae a popf.
u€inéni dalSich opatieni. Nasledné je nutno
zhodnotit shodu se smérnici o strojnich zafizenich.
Pro dalsi informace k tomuto tématu jsme Vam radi
k dispozici.

Druh provozu , konstantni“

V druhu provozu ,konstantni“ je rychlost pohonu
dimenzovana pevnymi otackami. Dopravni rychlost
je tak konstantni. Realné otacky se tak mohou
podle zatizeni motoru od teoretickych otacek lisit.
Standardné je namontovan zajistovaci hlavni
spinac.

Druh provozu ,taktovany*

V druhu provozu ,taktovany“ je s pouzitim
taktovaciho spinaciho pfistroje asové Fizen rozbéh
a zastaveni dopravniho pasu. Pfitom Ize urcit dobu
prestavky a dobu chodu dopravniho pasu.

Dale je rychlost pohonu dimenzovana pevnymi
otackami, takZe dopravni rychlost je tak konstantni.
Reélné otacky se tak mohou podle zatiZzeni motoru
od teoretickych otacek lisit.
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3.2.2.4 ,plynule regulovatelné“

Obr. 6: Regulace rychlosti s hlavnim spinacem

3.2.2.,5 ,plynule regulovatelny a taktovany*

Obr. 7: Kombinovany Fidici pfistroj s hlavnim spinacem

Druh provozu ,,plynule regulovatelny“

V druhu provozu ,plynule regulovatelny® je
namontovan Fidici pfistroj rychlosti s hlavnim
spinatem. Tak Ize nastavit rozsah dopravni
rychlosti v zavislosti na pouzivaném motoru. Taktéz
Ize pomoci externé pfipojené fidici jednotky s
displejem nastavit rozbéhovou rampu, ktera
umozniuje jemny rozbéh a brzdéni dopravniho
pasu.

Realné otacky se tak mohou podle zatiZzeni motoru
od teoretickych otacek lisit.

Druh provozu ,,plynule regulovatelny a
taktovany“

V druhu provozu ,plynule regulovatelny a
taktovany” se pouziva kombinovany Fidici prfistroj.
Je mozné nastavit jak rychlost, tak i dobu chodu a
dobu prestavky dopravniho pasu. Taktéz Ize
nastavit rozb&hovou rampu, kterd umozriuje jemny
rozbéh a brzdéni dopravniho pasu.

Reélné otacky se tak mohou podle zatizeni motoru
od teoretickych otacek lisit.
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3.2.3

Pas (nosné strana)

Pas polozeny pres téleso dopravniho pasu (4) je nekone¢né napinan pomoci dvou
kladek na konci pfisluSsného télesa dopravniho pasu.

S pomoci upinaciho zafizeni pasu (6) Ize napéti pasu nastavit tak, aby tfeni mezi
pasem a hnaci kladkou (2) dostacovalo k pfenaseni nezbytnych hnacich tocivych
momentd. Kromé toho mohou upinaci zafizeni pasu vyrovnavat zmény délky pasu
zpusobené provozem.

Obr. 8: Explozivni nahled rovného pasového dopravniku (pfiklad)

1 Vodici kladka 4  Pas (=nosna strana)
2  Hnaci valec 5 Téleso dopravniho pasu
3 Hnaci jednotka (pfiklad) 6  P&sovy napinak
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3.2.3.1 Oznaceni pasu

V zavislosti na dopravovaném materialu je adekvatné nastavena horni strana
pasu. Na nasledujicimobrazku je pfehled moznych provedeni pasu.

e —

Einzelheit A

Obr. 9: Oznaceni provedeni pasl

1 Pas 2.2 Vys$ka zubl

1.1 Sitka pasu 2.3 Volna okrajova zéna (také
oboustranné)

1.2 Tloustka pasu 2.4 Tvar pole zubl

1.3 Nekonec¢na délka pasu 2.5 Vzdalenost zubt (stfed ke
stfedu)

2 Unaseci zuby 3 Nosné strany-klinova lista

2.1 Délka zubl 4 Obézné strany-klinova lista

Externi odkaz

LD C. pasu a vlastnosti pasu se nachazi na potvrzeni objednavky (viz ,pas &.).
UPOZORNENI
> . Ne vS8echna zde zobrazena provedeni Ize sloucit s kazdym dopravni
pasem.
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3.2.4 Boc¢ni vedeni

Jako bo¢ni vedeni se u malého dopravniho pasu I-Tech pouziva hranéna plechova
vana. Ohrani€uje dopravni pas (nejcasté&ji) smérem ven a zajistuje rovhomérné
vedeni dopravovaného materialu.

Obr. 10: Maly dopravni pas I-Tech s bo&nim vedenim
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3.2.5 Druhy stojanu

3.25.1 AM série

Série AM je kompromisem mezi stfednim rozsahem nastaveni ve vysce az k
podlaze a ma stabilitu. Tato série ma alespon &tyfi jednotlivé podpéry, které Ize
podle potfeby individualné upevnit na dopravni pas.

AM 140

. Pevna vyska jednotlivych podpér

. Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu
. Bocné presahuijici jednotlivé podpéry

Rozsah nastaveni Ghlu: -60° az 60°

AM 920

. Teleskopické jednotlivé podpéry

. Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu s
minimalnim pfesahem Sifky

. Stojanové podpéry licujici s télesem

dopravniho pasu

Rozsah nastaveni Uhlu: -90° az 90°

AM 1030

. Pevna vyska jednotlivych podpér

. Montaz bocni u télesa dopravniho pasu
. Boc&né presahuijici jednotlivé podpéry

Rozsah nastaveni Uhlu: -60° az 60°

Obr. 11: Stojan AM
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3.2.5.2 Hsérie

H série ma stabilni zakladni ram ve tvaru pismene H, na ktery Ize upevnit podpéry.
Podle pfipadu pouZiti je tfeba jeden nebo vice stojant. Proto se lisi série ,HE série
(jednotliva)“ a ,HM série (vicenasobna)“.

3.2.5.3 HE série

HE série ma podpéru. Ma vySkové a uhlové nastaveni a ma stabilni konstrukci.

Obr. 12: Stojan HE 010

HE 050

Standardni zakladni ram H

Teleskopické jednotlivé podpéry

Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu s
minimalnim pfesahem Sirky

Stojanové podpéry licujici s télesem
dopravniho pasu

Rozsah nastaveni Uhlu: -90° az 90°

HE 050 B

Rozsifeny zékladni ram H

Teleskopické jednotlivé podpéry

Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu s
minimalnim pfesahem Sirky

Stojanové podpéry licujici s télesem
dopravniho pasu

Pouziti u tzkych dopravnich pasu ke zvyseni

stability

Rozsah nastaveni Ghlu: -90° az 90°
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HE 060

. Standardni zakladni ram H

. Pevna vyska jednotlivych podpér

. Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu
. Bocné presahuijici jednotlivé podpéry

Rozsah nastaveni Ghlu: -60° az 60°

HE 060 B

. RozSifeny zakladni ram H

. Pevna vyska jednotlivych podpér

. Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu

. Bocné presahuijici jednotlivé podpéry

. Pouziti u zkych dopravnich pasu ke zvyseni
stability

Rozsah nastaveni Ghlu: -60° az 60°

Obr. 13: Stojan HE 030
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3.2.5.4 HE série

HM série ma alespor dvé podpéry. Ma vyskové a uhlové nastaveni a ma stabilni

konstrukci.

Obr. 14: Stojan HM 010

HM 010

Standardni zakladni ram H

Teleskopické jednotlivé podpéry

Montaz boéni u télesa dopravniho pasu s
minimalnim pfesahem §ifky

Stojanové podpéry licujici s télesem
dopravniho pasu

Rozsah nastaveni Uhlu: -90° az 90°

HM 010 B

Rozsifeny zakladni rdm H

Teleskopické jednotlivé podpéry

Montaz boéni u télesa dopravniho pasu s
minimalnim pfesahem Sifky

Stojanové podpéry licujici s télesem
dopravniho pasu

Pouziti u uzkych dopravnich pasu ke zvyseni
stability

Rozsah nastaveni Uhlu: -90° az 90°
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HM 590

. Standardni zakladni ram H

. Pevna vyska jednotlivych podpér

. Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu
. Bocné presahuijici jednotlivé podpéry

Rozsah nastaveni Ghlu: -60° az 60°

HM 590 B
. RozSifeny zakladni ram H
. Pevna vyska jednotlivych podpér
. Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu
. Bocné presahuijici jednotlivé podpéry
J . Pouziti u zkych dopravnich pasu ke zvyseni
- stability

Rozsah nastaveni Ghlu: -60° az 60°

Obr. 15: Stojan HM 590
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3.2.5.5 B série

B série ma masivni zakladni desku, na kterou se upeviuji podpéry. Diky ni ma
dopravni pas nizké tézisté, a tim bezpecnou stabilitu. Podle pfipadu pouziti je
tfeba jeden nebo vice stojan(l. Proto se lisi série ,BE série (jednotliva)* a ,BM série

(vicenasobna)*.
3.2.5.6 BE série

BE série ma podpéru. Ma vyskoveé a uhlové nastaveni a ma stabilni konstrukci.

BE 010

. Standardni zakladni deska

. Teleskopické jednotlivé podpéry

. Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu s
minimalnim pfesahem Sifky

. Stojanové podpéry licujici s télesem

dopravniho pasu
Rozsah nastaveni Ghlu: -90° az 90°

BE 020

. Standardni zékladni deska

. Pevna vyska jednotlivych podpér

. Montaz bo¢ni u télesa dopravniho pasu
. Boc&né pfesahujici jednotlivé podpéry

Rozsah nastaveni Uhlu: -60° az 60°

Obr. 16: Stojan BE
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3.25.7 BM série

BM série méa alespon dvé podpéry. Ma vyskové a uhlové nastaveni a ma stabilni

konstrukci.
BM 010
. Standardni zakladni deska
. Teleskopické jednotlivé podpéry
. Montaz boéni u télesa dopravniho pasu s
minimalnim pfesahem Sifky
. Stojanové podpéry licujici s télesem

dopravniho pasu
Rozsah nastaveni Ghlu: -90° az 90°

BM 120

. Standardni zakladni deska

. Pevna vyska jednotlivych podpér

. Montaz boéni u télesa dopravniho pasu
. Bocné presahuijici jednotlivé podpéry

Rozsah nastaveni Ghlu: -60° az 60°

Obr. 17: Stojan BM

UPOZORNENI
> Nasledujici Gdaje ke stojanu se nachazi v potvrzeni objednavky:
* Typ
. Provedeni
. Pocet stojan(
. Dopravni vySka
. Pozice dopravniho pasu (napf. horni hrany vstupu a vystupu

dopravniho péasu)
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3.2.6 Prislusenstvi: Nastavby (alternativni)

Nastavby jsou konstrukce, které jsou namontovany na dopravnim pasu.

Obr. 18: Dopravni pas se zadni sténou a vratnou vanou (exemplarni)

1 Vratnavana 2 Zadni sténa
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3.2.6.1 Zadni sténa

Zadni sténa uzavira dopravni pas ke vstupu dopravniho pasu a zabraruje, aby
dopravovany materiél z dopravniho pasu padal.

Obr. 19: Zadni sténa
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3.2.6.2 Zachytna klapka

Zachytna klapka uzavira dopravni pas ke vstupu dopravniho pasu a zabranuje,
aby dopravovany material z dopravniho pasu padal.

Obr. 20: Zachytna klapka
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3.2.6.3 Vratnavana

Vratna vana se upevni pod dopravni pas a omezuje privés spodniho dilu. Lze na
ni polozit dopravni pas. Smysl to dava v uzkych nastrojovych Sachtach, z nichz ma
byt dopravovan dopravovany material.

Obr. 21: Vratna vana
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4 Baleni a pfeprava

4.1 Bezpecnost

Veskeré prace smi provadét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici (viz kapitola
Bezpecnost), se zohlednénim nasledujiciho:

. tohoto navodu

. vSech ostatnich navodl nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavateld)

. mistnich platnych pfedpist a zakonu

Dochazi k vy§§imu nebezpeci poranéni a nebezpeci vécnych skod, pokud je
zaméstnan nekvalifikovany personal a pokud jsou pouzivany nevhodné nebo
poskozené zvedaci prostfedky, upeviiovaci a prepravni prostfedky. Osoby
povéfené prepravou je proto nutno pravidelné Skolit.

PFi pfepravé vénujte pozornost bezpecnostnim pokyndm v kapitole "Bezpecnost".

UPOZORNENI

> Pfepravu provadi provozovatel nebo jim povéfeny personal. Pfi pfepravée
zafizeni na misto ur€eni je vzdy nutno vénovat pozornost platnym mistnim
predpisim a zakondm.

A NEBEZPECI

ZavésSena bremena

Naklonéna nebo padajici bifemena mohou vést k t&Zkym aZ smrtelnym poranénim.

. Nikdy nevstupuijte pod zavéSena bfemena.

. Pouzivejte jen pfipustné zvedaci prostfedky a upevnovaci prostfedky, které
jsou dimenzovany pro celkovou hmotnost zavéSeného bifemene.

. Respektujte upevrniovaci body a t&zisté bfemene.

. Pouzivejte jen upevnovaci prostfedky/prostfedky k uchopeni bfemen, které
jsou technicky bezpecéné.

. Bfemena zajistéte vhodnymi zafizenimi.

. PFi pouziti pfepravnich zafizeni tyto nejprve po dokoncené montazi odstrarite.

. Oblast nakladani zajistéte proti nepovolenému vstupu.

. Dbejte na dostatené osvétleni oblasti nakladky.

. S bfemeny pohybuijte jen pod dohledem.

. Pfi opusténi pracovisté bfemeno sundejte.

Priskripnuti konc¢etin mezi dily
Bfemena padajici pfi pfepravé mohou pohmozdit konetiny a zpUsobit tézka

poranéni.

. Pouzivejte vhodné dopravni prostifedky.

. Bfemena pfi dopravé dostatecné zajistéte.
. Noste osobni ochranné prostiedky.
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A POZOR

Nebezpedi klopytnuti a padu
V dusledku vyénivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpeci klopytnuti a

padu.

. Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovozriovany v oblasti, kudy
se prochazi.

. Pokud je to nutné, zmérite oblasti, kudy se prochazi.

POZOR

Vécné skody v disledku chybné manipulace s biemeny

Neodborna manipulace s bfemeny pfi nakladani nebo vykladani maze zplsobit
materialni Skody.

. Pouzivejte vhodné zvedaci prostfedky.

. Bfemena, ktera nelze demontovat nebo namontovat a jejichz hmotnost nelze
unést pomoci lidské sily, zachycujte vhodnymi zafizenimi (napf. lany nebo
kladkostroji).

. Vyhnéte se odirani lan a zvedacich pasu o ostré hrany a rohy pomoci

zvlastnich pomucek, napf. prokladd z mékkého materialu, ochrannych rohd,
dfevénych rohu.

. Komponenty a jejich dily nastavby nesmi byt zmacknuty Sikmo tazenymi lany
resp. fetézy.

. Vyhnéte se tvrdym naraz(m pfi snimani.

. Bfemena pokladejte zasadné na nosné a rovné podklady.
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4.2 Kontrola dodavky

Odstranite pfepravni obal stroje resp. jednotlivych komponent.

Zkontrolujte stroj ohledné Skod vzniklych pfi dopravé.

- Skody vzniklé pfi pfepravé okamzité zaznameneijte do prepravnich
podklad(l a pisemné je sdélte pfepravnimu podniku a také vyrobci.

- Chrarite pred dalSimi Skodami.

Na zakladé dodaciho listu zkontrolujte kompletnost dodavky.

4.3 Vylozeni, doprava, usazeni

1.

o g~ wN

4.4  Vybaleni

Pouzijte nyni vhodny zvedaci prostfedek s nosnosti, ktera odpovida alespori
dvojnasobné hmotnosti nakladu.

Zkontrolujte neporusenost lan a fetézu.

Jefab umistéte doprostfed nad pfepravovany material.

Lana umistéte na upeviiovaci body k tomu urcené.

Pfepravovany material pomalu zvednéte a sledujte okoli.

Umistéte popf. zvlastni fidici lana, abyste pfepravovany material udrzeli v
pozici.

Pfepravovany material bezpecné polozte na dostate€né nosnou a rovnou
plochu.

POZOR

Nebezpeci poSkozeni zivotniho prostredi

Neodbornou likvidaci se zatéZuje Zivotni prostfedi.

PFi likvidaci dodrzujte mistni pfedpisy a zakonna ustanoveni.

1.
2.

Pfed montazi odstrarite obalovy material.
Obalovy material odbornym zplsobem zlikvidujte.
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5

5.1

Instalace a montaz

Bezpeénost

B>

Veskeré prace smi provadét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici, se
zohlednénim nasledujiciho:

. tohoto navodu
. vSech ostatnich navodl nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavateld)
. mistnich platnych pfedpist a zakond.
UPOZORNENI

Za Skody, které vyplyvaji z chybné instalace a montaze, vyrobce nerudi.

A NEBEZPECI

Smrtelné nebezpeci v disledku elektrického proudu

V pfipadé kontaktu s dily pod napétim dochazi ke smrtelnému nebezpedi.
Zapnuté elektrické sou¢asti mohou provadét nekontrolované pohyby. Nasledkem
mohou byt tézka poranéni nebo usmrceni.

. Veskeré prace na elektrickych komponentech tohoto stroje smi provadét jen
kvalifikovani pracovnici (elektrikafi nebo elektrotechnicky vyskolena osoba dle
DIN EN 60204-1).

Stroj pfi udrzbé a opravarenskych pracich vypnéte a zajistéte jej proti
neocekavanému opétovnému spusténi.

Uzavrete pracovni oblast a oznacte ji vystraznou tabuli.

A NEBEZPECI

Pouziti upevinovacich bodu

Povoleny nebo poSkozeny upeviovaci bod mlze vést k tézkym poranénim nebo
usmrceni.

. Ujistéte se, Ze jsou upevriovaci body v technicky bezporuchovém stavu
. Pred pouzitim upevriovacich bodl $rouby znovu utahnéte.

Nebezpeci padu pfri praci ve vyskach
Prace ve vyskach mlze vést k uklouznuti, padu a tézkym poranénim.

. Noste osobni ochranné prostfedky.
. V&as zajistéte pracovni podminky, které umoziuji bezpeénou praci.
. Ucinte opatfeni proti padu, pokud neni zajiSténa bezpecna stabilita.

- Napf. pouzijte pracovni ploSinu, leSeni, osobni vytah, montazni kos.
Montazni oblast zajistéte proti padajicim pfedmétim.
Nikdy nepracujte sami.
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Nebezpeci pohmozdéni a narazu

U nastavovacich praci na stojanu mlze dopravni pas v pfipadé nedostateCného
zajisténi neCekané poklesnout.

. Dopravni pas vhodnymi prostfedky k uchopeni bfemen (jefab atd.) zajistéte
proti samovolnému a ndhlému poklesnuti.

Zaijistovaci Srouby smi byt povoleny teprve tehdy, kdyZz je dopravni pas
odbornym zpuUsobem zajistén proti uvedenému nebezpedi.

Nikdy se pfi povolovani / utahovani zajistovacich Sroubu nezdrzujte pod
zavéSenymi bfemeny.

Dodrzujte dostate€nou vzdalenost od nebezpelnych mist.

Vy$Sku nastavujte s vice osobami.

Noste osobni ochranné prostifedky.

Nebezpedi v dlsledku rotujicich a pohybujicich se ¢asti

Rotujici a pohybujici se komponenty mohou pohmoZzdit, oddélit kon&etiny a
zpusobit tézka poranéni.

. Zdrzujte se jen v uréené pracovni oblasti.

. Dodrzujte bezpe¢nostni vzdalenost ke komponentim.

. Veénujte pozornost vystraznym tabulim v pracovni oblasti.
. Noste osobni ochranné prostrfedky.

Noste pfiléhavy odév
Dlouhé vlasy svazte a popf. noste sitku do viasu.

A POZOR

Nebezpeci pohmozdéni a porezani
Nebezpeci v disledku nahlého otoéného pohybu kolecek pfi zméné stanovisté
stroje.

. Bé&hem umistovani dopravniho pasu nezasahujte do blizkosti vodicich
kolec¢ek.

. Po umisténi dopravniho pasu vzdy aktivujte vSechny brzdy vodicich kolecek.

A POZOR

Nebezpeci klopytnuti a padu
V dlsledku vyénivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpedi klopytnuti a

padu.

. Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovozriovany v oblasti, kudy
se prochazi.

. Pokud je to nutné, zménte oblasti, kudy se prochazi.
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A POZOR

Nebezpeci poranéni v diisledku pojizdného stojanu

Pfi posouvani dopravniho pasu mohou kolecka na stojanu najizdét na patky a
ostatni ¢asti télesa.

. Noste pevnou obuv s ocelovou tuzinkou
. Pfi pojizdéni nevstupujte do oblasti pojezdu koleCek
A POZOR

Ostré hrany

Ostré hrany mohou vést k feznym poranénim.
. Noste osobni ochranné prostiedky.

. Pracujte opatrné.

POZOR

Vécné skody v disledku chybné manipulace s bremeny

Neodborna manipulace s bremeny pfi nakladani nebo vykladani maze zpusobit
materialni Skody.

. Pouzivejte vhodné zvedaci prostfedky.

. Bfemena, ktera nelze demontovat nebo namontovat a jejichz hmotnost nelze
unést pomoci lidské sily, zachycujte vhodnymi zafizenimi (napf. lany nebo
kladkostroji).

.

Vyhnéte se odirani lan a zvedacich pasu o ostré hrany a rohy pomoci
zvlastnich pomucek, napf. prokladt z mékkého materialu, ochrannych rohd,
drevénych rohd.

Komponenty a jejich dily nastavby nesmi byt zmacknuty Sikmo tazenymi lany
resp. fetézy.

Vyhnéte se tvrdym narazim pfi snimani.

Bfemena pokladejte zasadné na nosné a rovné podklady.

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku chybného elektrického napéti

PFipojeni k nevhodnému zdroji elektrického napéti maze vést k poskozeni
elektrickych zafizeni.

. PFipojky ke zdroji napéti jen elektrikafi.
. Vénujte pozornost mistnim ustanovenim pro zdroje energie. Elektrické
zafizeni je dimenzovano dle evropskych bezpeénostnich norem.

POZOR

Poskozeni pristroje v dlisledku chybného sméru otaceni motort
V dasledku del$iho chybného chodu pasu muze dojit k poskozeni pfistroje.

. Prace na pfistroji smi provadét jen autorizovani kvalifikovani pracovnici.
. Smér dopravniho pasu zkontrolujte vizualné.
. Je-li to nutné, upravte smér otaceni motorQ, k tomu G€elu vymérite faze na

elektrické pfipojce.
Umistéte Sipky sméru dopravovani.
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POZOR

Poskozeni pristroje v dlisledku chybného vyrovnani pasu
V dusledku boéniho rozbéhu nebo prokluzovani pasu miize dojit k poSkozeni

pfistroje.

. Prace na pfistroji smi provadét jen autorizovani kvalifikovani pracovnici.
. Nastavte synchronni chod péasu.

. Nastavte napéti pasu.

POZOR

Poskozeni pristroje v dlisledku pouziti nevhodnych éisticich prostredki
Pouzitim rozpoustédel k ¢isténi muze dojit ke Skodam na dopravnim pasu a na

pasu.

. K Cisténi nepouzivejte rozpoustédla.

. Bézné znedisténi odstrante vlaznou vodou.

. Silné znecisténi odstrarite pomoci lihu.

. V pfipadé dotazt ke vhodnym ¢isticim prostfedkim kontaktuje vyrobce.
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5.2

5.3

Misto montaze

Pfed montazi je nutno ucinit nasledujici opatfeni:

Pro misto montaze je nezbytny nosny, rovny podklad.

Montaz musi byt provedena dle zadani projektovych vykrest (montazni
plan, zakladovy plan).

Napajeci vedeni musi byt k dispozici v dostate€ném nadimenzovani.
PFichystani vhodnych zvedacich prostfedka.

Provozni prostfedky jsou pfichystany v pfedepsané kvalité a mnoZzstvi.

Upeviiovaci body a oblasti umisténi pro zvedaci prostiredky

A NEBEZPECI

Zavésena bremena
Naklonéna nebo padajici bfemena mohou vést k t&zkym az smrtelnym poranénim.

Nikdy nevstupujte pod zavé8ena bfemena.

Pouzivejte jen pfipustné zvedaci prostfedky a upevriovaci prostfedky, které
jsou dimenzovany pro celkovou hmotnost zavéSeného bifemene.

Respektujte upevrniovaci body a t&zisté bfemene.

Pouzivejte jen upevnovaci prostfedky/prostfedky k uchopeni bfemen, které
jsou technicky bezpecné.

Bfemena zajistéte vhodnymi zafizenimi.

Pfi pouziti pfepravnich zafizeni tyto nejprve po dokoncené montazi odstrarite.
Oblast nakladani zajistéte proti nepovolenému vstupu.

Dbejte na dostatené osvétleni oblasti nakladky.

S bfemeny pohybuijte jen pod dohledem.

PFi opusténi pracovisté bfemeno sundejte.

Nebezpeci pohmozdéni a narazu

U nastavovacich praci na stojanu muze dopravni pas v pfipadé nedostate¢ného
zajisténi necekané poklesnout.

Dopravni pas vhodnymi prostfedky k uchopeni bfemen (jefab atd.) zajistéte
proti samovolnému a nahlému poklesnuti.

Zajistovaci Srouby smi byt povoleny teprve tehdy, kdyZ je dopravni pas
odbornym zpUsobem zajistén proti uvedenému nebezpedi.

Nikdy se pfi povolovani / utahovani zajistovacich $roubl nezdrzujte pod
zavéSenymi bfemeny.

Dodrzujte dostate€nou vzdalenost od nebezpeénych mist.

Vysku nastavujte s vice osobami.

Noste osobni ochranné prostrfedky.
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5.3.1

POZOR

Vécné skody v dusledku chybné manipulace s biemeny

Neodborna manipulace s bfemeny pfi nakladani nebo vykladani mize zplsobit
materialni Skody.

Pouzivejte vhodné zvedaci prostfedky.

Bfemena, ktera nelze demontovat nebo namontovat a jejichz hmotnost nelze
unést pomoci lidské sily, zachycujte vhodnymi zafizenimi (napf. lany nebo
kladkostroji).

Vyhnéte se odirani lan a zvedacich pasu o ostré hrany a rohy pomoci
zvlastnich pomucek, napf. prokladd z mékkého materialu, ochrannych roha,
dfevénych rohu.

Komponenty a jejich dily nastavby nesmi byt zmacknuty Sikmo tazenymi lany
resp. fetézy.

Vyhnéte se tvrdym narazim pfi snimani.

Bfemena pokladejte zasadné na nosné a rovné podklady.

Oblasti pouziti pro zvedaci prostiedky

£

4

—— ——t

Obr. 22: Oblasti pro zvedaci prostfedky (napf. zvedaci vozik)

délka 2 Sitka

Na oznacenych oblastech je moZné uchyceni dopravniho pasu pomoci
zvedaciho voziku, zvedacich popruht atd. Dbejte na to, aby dopravni pas
doléhal pfes celou §itku a v dostatecné délce, aby nebylo mozné prevraceni
nebo pad.

Vénujte pozornost té&zisti bfemene.

Zajistéte bfemeno proti padu.

Dopravni pas ve zdvizeném stavu doléha ke spodnimu dilu nosné strany.

Nosnou stranu je proto nutno chranit pfed poskozenim tim, Ze se podloZi
ochrannou gumou.
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5.4 Montaz stojan

Nebezpeci pohmozdéni a narazu

U nastavovacich praci na stojanu mlze dopravni pas v pfipadé nedostateCného
zajisténi neCekané poklesnout.

. Dopravni pas vhodnymi prostfedky k uchopeni bfemen (jefab atd.) zajistéte
proti samovolnému a nahlému poklesnuti.

. Zajistovaci Srouby smi byt povoleny teprve tehdy, kdyz je dopravni pas
odbornym zpusobem zajistén proti uvedenému nebezpedi.

. Nikdy se pfi povolovani / utahovani zajistovacich Sroubu nezdrzujte pod
zavéSenymi bfemeny.

. Dodrzujte dostate¢nou vzdalenost od nebezpecnych mist.

. Vysku nastavujte s vice osobami.

. Noste osobni ochranné prostifedky.

5.4.1 Stojan - AM

5.4.1.1 Montaz stojanu — AM 920

Podminky
. Stojan je vyjmuty z baleni.

Stojan je dodavan v pfedmontovaném stavu, viz
obrazek vlevo.

Obr. 23: Montaz stojanu — AM 920 (pfiklad)
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Obr. 24: Moznosti nastaveni stojanu — AM 920

Na stojanu muzete provést nasledujici nastaveni:

1. Nastavte pozadovany stoupaci uhel.

2. Nastavte pozadovanou vysku stojanu.

3. VSechny Srouby odbornym zplsobem
utahnéte.

Vysledek: Stojan je vySkové a uhlové nastaven dle
vasich pozadavka.
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5.4.1.2 Montaz télesa dopravniho pasu na stojan - AM 920
Podminky
. VSechny stojany jsou namontovany.
3
Obr. 25: Montaz dopravniho pasu se stojanem AM 920 (pfiklad)
1 dopravni pas 3 Montazni Srouby
2 stojan(y) 4 Upevnovaci drzak
1. Povolte posuvné montazni Srouby (3) (2 x 2 ks na stojan) v ramovém profilu
bocné u télesa dopravniho pasu a polozte je do blizkosti upeviovaciho
drzaku (4).
2. Téleso dopravniho pasu spustte mezi upevnovaci drzaky (4) stojanu a
Srouby odbornym zpUsobem utahnéte, jak je znazornéno na obrazku nize
[lednotka B]

Obr. 26: Celkova montaz dopravniho pasu se stojanem AM 920 (pfiklad)
Vysledek: Dopravni pas je namontovan na stojanu.
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5.4.1.3 Montaz stojanu — AM 140

Podminky
. Stojan je vyjmuty z baleni.

Stojan je dodavan v pfedmontovaném stavu, viz
obrazek vlevo.

Obr. 27: Montaz stojanu — AM 140 (pfiklad)

5.4.1.4 Montaz télesa dopravniho pasu na stojan - AM 140

Podminky
. VSechny stojany jsou namontovany.

Obr. 28: Montaz dopravniho pasu se stojanem AM 140 (pfiklad)

1 dopravni pas 5 Vodici vlioZka
2 stojan(y) 6  DraZka stojanu
3 Montazni Srouby 7  Kryty

4  Nastavovac uhld
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1. Povolte montazni Srouby (3) (2 x 2 ks na stojan) na nastavovaci uhlu (4) a
zasunte vyCnivajici vodici viozku (5) do drazky stojanu k tomu uréené (6)

2. Téleso dopravniho pasu namontujte na stojan, jak je zobrazeno na obrazku
pod [jednotka B] a Srouby odbornym zplsobem utahnéte.

3. Nastavte pozadovany uhel stoupani a vySku dopravniho pasu.

4. V8echny Srouby (3) odbornym zplsobem utahnéte.

5. Uzavrete Celni profilové konce ¢ernymi krytkami (7).

Obr. 29: Celkova montaz dopravniho pasu se stojanem AM 140 (pfiklad)
Vysledek: Dopravni pas je namontovan na stojanu.
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5.4.1.5 Montaz stojanu — AM 1030

Podminky

. Stojan je vyjmuty z baleni.

Obr. 30: Montaz stojanu — AM 1030 (pfiklad)

Obr. 31: Moznosti nastaveni stojanu — AM 1030

Stojan je dodavan v pfedmontovaném stavu, viz
obrazek vlevo.

1 Nastavte poZadovany stoupaci uhel tak, Zze
povolite horni Sroub.

2. Nastavte pozadovanou vysku stojanu tak, ze
povolite oba Srouby.

3. Po nastaveni stojanu vSechny Srouby

odbornym zplisobem utahnéte.

Vysledek: Stojan je vySkové a uhlové nastaven dle
vasSich pozadavku.
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5.4.1.6 Montaz télesa dopravniho pasu na stojan - AM 1030
Podminky
. VSechny stojany jsou hamontovany.
Obr. 32: Montaz dopravniho pasu se stojanem AM 1030 (pfiklad)
1 dopravni pas 3 Montazni Srouby
2 stojan(y) 4 Upevnovaci drzak
1. Povolte posuvné montazni Srouby (3) (2 x 2 ks na stojan) v ramovém profilu
bocné u télesa dopravniho pasu a poloZte je do blizkosti upevinovaciho
drzaku (4).
2. Téleso dopravniho pasu namontujte na stojan, jak je zobrazeno nize

[jednotka B] a Srouby odbornym zplsobem utahnéte.

Obr. 33: Celkova montaz dopravniho pasu se stojanem AM 1030 (pfiklad)
Vysledek: Dopravni pas je namontovan na stojanu.
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5.4.2 Stojan - HE/ HM

5.4.2.1 Montaz stojanu — HE 050/ HM 480

Podminky
. Stojan je vyjmuty z baleni.

Vénujte pozornost tomu, aby éervené a modré
lepici body pfi montaZzi co do barvy souhlasily a aby
byly oba vody viditelné, jak je zobrazeno na
obrazcich vlevo.

1. Polozte zakladni ram a teleskopicky profil
(IP5) bo¢né na rovny, Cisty povrch, jak je
znazornéno na obrazku. Odbornym
zpusobem utahnéte Srouby, viz obrazek.

2. Zakladni ram nyni otocte na druhou stranu a
polozte 2. profil na zakladni ram. Odbornym
zpUsobem zaSroubujte podle obrazku
Srouby.

Je-li pfilozena diagonalni vzpéra:

3. Namontujte diagonalni vzpéru: Povolte k
tomu ucelu Sroubovy spoj u 3., aby bylo
mozno vzpéru posouvat.

4. Namontujte diagonalni vzpéru podle obrazku
a Srouby odborné utahnéte.
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Je-li pfilozena pfi¢na vzpéra:

A 5. Namontujte nyni pfi€nou vzpéru tak, ze
vodici vloZzky nasunete do drazky a ty poté
seSroubujete. Dbejte na to, aby pfi¢na
vzpéra byla pokud mozno co nejblize ke
konci profilu. Srouby odbornym zptisobem
utdhnéte.

Vysledek: Stojan je nainstalovan.

A Dlouha strana vodici vlozky ukazuje nahoru!

Obr. 34: Montaz stojanu — HE 050/ HM 480

6. Nastavte pozadovany stoupaci Uhel.

7. Nastavte pozadovanou vysku stojanu.

8. VSechny Srouby odbornym zplsobem
utdhnéte.

Vysledek: Stojan je vySkové a uhlové nastaven dle
vasSich pozadavku.

Obr. 35: Nastaveni stojanu — HE 050/ HM 480
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5.4.2.2 Montaz télesa dopravniho pasu na stojan - HE 050-HM 480

Podminky
. VSechny stojany jsou hamontovany.

Obr. 36: Montaz dopravniho pasu se stojanem HE 050 — HM 480 (pfiklad)

1 dopravni pas 3 Montazni Srouby
2 stojan(y) 4 Upevnovaci drzak
1. Povolte posuvné montazni Srouby (3) (2 x 2 ks na stojan) v bo¢ni drazce

télesa dopravniho pasu a zasurite je do upevnovacich drzaka k tomu
urCenych (4).

2. Téleso dopravniho pasu namontujte na stojan, jak je zobrazeno nize
[iednotka B] a $rouby odbornym zplsobem utahnéte.

Obr. 37: Celkova montaz dopravniho pasu se stojanem HE 050 — HM 480 (pfiklad)
1 Cervené lepici body 2 Modré lepici body

Vysledek: Dopravni pas je hamontovan na stojanu.
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5.4.2.3 Montaz stojanu — HE 060/ HM 590

Podminky
. Stojan je vyjmuty z baleni.

Vénujte pozornost tomu, aby éervené a modré
lepici body pfi montazi co do barvy souhlasily a aby
byly oba vody viditelné, jak je zobrazeno na
obrazcich vlevo.

1. Polozte zakladni ram a profil (IP6) bo¢né na
rovny, Cisty povrch, jak je znazornéno na
obrazku. Odbornym zpusobem utahnéte
Srouby, viz obrazek.

2. Zakladni ram nyni otoCte na druhou stranu a
polozte 2. profil na zakladni ram. Odbornym
zplUsobem utahnéte Srouby, viz obrazek.

Je-li pfilozena diagonalni vzpéra:

3. Namontujte diagonalni vzpéru: Povolte k
tomu Ucelu Sroubovy spoj u 3. a 4., aby bylo
mozno diagonalni vzpéru posouvat.

4. Namontujte diagonalni vzpéru - viz obr., a
Srouby odborné utdhnéte.

Obr. 38: Montaz stojanu — HE 060/ HM 590

5. Nastavte poZadovany stoupaci uhel tak, Zze
povolite horni Sroub.

6. Nastavte pozadovanou vysku stojanu tak, ze
povolite oba Srouby.

7. Po nastaveni stojanu vSechny Srouby

odbornym zplisobem utahnéte.

Vysledek: Stojan je vySkové a uhlové nastaven dle
vasich pozadavkd.

Obr. 39: Nastaveni stojanu — HE 060/ HM 590
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5.4.2.4 Montaz télesa dopravniho pasu na stojan - HE 060-HM 590

Podminky
. VSechny stojany jsou hamontovany.

Obr. 40: Montaz dopravniho pasu se stojanem HE 060 — HM 590 (pfiklad)

1 dopravni pas 3 Montazni Srouby
2 stojan(y) 4 Upevnovaci drzak
1. Povolte posuvné montazni Srouby (3) (2 x 2 ks na stojan) v bo¢ni drazce

télesa dopravniho pasu a zasurite je do upevnovacich drzakd k tomu
urcenych (4).

2. Téleso dopravniho pasu namontujte na stojan, jak je zobrazeno nize
[jednotka B] a Srouby odbornym zplsobem utahnéte.

Obr. 41: Celkova montaz dopravniho pasu se stojanem HE 030 — HM 590 (pfiklad)
1 Cervené lepici body 2 Modré lepici body

Vysledek: Dopravni pas je hamontovan na stojanu.
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5.4.3 Stojan - BE/BM

5.4.3.1 Montaz stojanu — BE 010/ BM 010

Podminky
. Stojan je vyjmuty z baleni.

Vénujte pozornost tomu, aby éervené a modré
lepici body pfi montaZzi co do barvy souhlasily a aby
byly oba vody viditelné, jak je zobrazeno na
obrazcich vlevo.

1. Polozte zakladni ram a teleskopicky profil
(IP5) bo&né na rovny, Cisty povrch, jak je
znazornéno na obrazku. Odbornym
zpusobem utahnéte Srouby, viz obrazek.
Vyuzijte Sroubovy prichozi dérovac vedle
lepicich bodU

2. Zakladni rdm nyni otoc¢te na druhou stranu a
polozte 2. profil na zakladni ram. Odbornym
zplUsobem zaSroubujte podle obrazku
Srouby.

Je-li pfilozena diagonalni vzpéra:

3. Namontujte diagonalni vzpéru: Povolte k
tomu Ucelu Sroubovy spoj u 3. a 4., aby bylo
mozno vzpéru posouvat.

4. Namontujte diagonalni vzpéru podle obrazku
a Srouby odborné utdhnéte.
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Je-li pfilozena pfi¢na vzpéra:

5. Namontujte nyni pfi€nou vzpéru tak, ze

A vodici vlozky nasunete do drazky a ty poté
seSroubujete. Dbejte na to, aby pfi¢na
vzpéra byla pokud mozno co nejblize ke
konci profilu. Srouby odbornym zptisobem
utdhnéte.

A Dlouha strana vodici vlozky ukazuje nahoru!

Vysledek: Stojan je nainstalovan.

Obr. 42: Montéz stojanu — BE 010/ BM 010

6. Nastavte pozadovany stoupaci uhel.

7. Nastavte poZzadovanou vy3ku stojanu.

8. VSechny Srouby odbornym zptsobem
utdhnéte.

Vysledek: Stojan je vySkové a Uhlové nastaven dle
vasich pozadavka.

Obr. 43: Nastaveni stojanu — BE 010/ BM 010
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5.4.3.2 Montaz télesa dopravniho pasu na stojan - BE 010-BM 010
Podminky
. VSechny stojany jsou hamontovany.
Obr. 44: Montaz dopravniho pasu se stojanem BE 010 — BM 010 (pfiklad)
1 dopravni pas 3 Montazni Srouby
2 stojan(y) 4 Upevnovaci drzak
1. Povolte posuvné montazni Srouby (3) (2 x 2 ks na stojan) v bo¢ni drazce

télesa dopravniho pasu a zasurite je do upevriovacich drzaka k tomu
urCenych (4).

2. Téleso dopravniho pasu namontujte na stojan, jak je zobrazeno nize
[iednotka B] a $rouby odbornym zplsobem utahnéte.

Obr. 45: Celkova montaz dopravniho pasu se stojanem BE 010 — BM 010 (pfiklad)
1 Cervené lepici body 2 Modré lepici body

Vysledek: Dopravni pas je namontovan na stojanu.
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5.4.3.3 Montaz stojanu — BE 020/ BM 120

Podminky
. Stojan je vyjmuty z baleni.

Vénujte pozornost tomu, aby éervené a modré
lepici body pfi montaZzi co do barvy souhlasily a aby
byly oba vody viditelné, jak je zobrazeno na
obrazcich vlevo.

1. Polozte zakladni ram a profil (IP6) bo&né na
rovny, Cisty povrch, jak je znazornéno na
obrazku. Odbornym zpusobem utahnéte
Srouby, viz obrazek.

2. Zakladni ram nyni oto¢te na druhou stranu a
polozte 2. profil na zakladni ram. Odbornym
zplUsobem utahnéte Srouby, viz obrazek.

Je-li pfilozena diagonalni vzpéra:

3. Namontujte diagonalni vzpéru: Povolte k
tomu Ucelu Sroubovy spoj u 3. a 4., aby bylo
mozno diagonalni vzpéru posouvat.

4. Namontujte diagonalni vzpéru - viz obr., a
Srouby odborné utdhnéte.

Obr. 46: Montaz stojanu — BE 020/ BM 120
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5. Nastavte pozadovany stoupaci uhel tak, ze
povolite horni Sroub.
6. Nastavte pozadovanou vysku stojanu tak, ze
povolite oba Srouby.
7. Po nastaveni stojanu vSechny Srouby

odbornym zplisobem utahnéte.

Vysledek: Stojan je vySkové a uhlové nastaven dle
vasSich pozadavku.

Obr. 47: Nastaveni stojanu — BE 020/ BM 120
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5.4.3.4 Montaz télesa dopravniho pasu na stojan - BE 020-BM 120

Podminky
. VSechny stojany jsou namontovany.

Obr. 48: Montaz dopravniho pasu se stojanem BE 020 — BM 120 (pfiklad)

1 dopravni pas 3 Montazni Srouby
2 stojan(y) 4 Upevnovaci drzak
1. Povolte posuvné montazni Srouby (3) (2 x 2 ks na stojan) v bo¢ni drazce

télesa dopravniho pasu a zasurite je do upevnovacich drzakd k tomu
urcenych (4).

2. Téleso dopravniho pasu namontujte na stojan, jak je zobrazeno nize
[jednotka B] a Srouby odbornym zplsobem utahnéte.

Obr. 49: Celkova montaz dopravniho pasu se stojanem BE 020 — BM 120 (pfiklad)
1 Cervené lepici body 2 Modré lepici body

Vysledek: Dopravni pas je namontovan na stojanu.
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5.5 Montaz dopravniho pasu

5.5.1 Umisténi dopravniho pasu

A POZOR

Nebezpecéi poranéni v diisledku pojizdného stojanu

Pfi posouvani dopravniho pasu mohou kole€ka na stojanu najizdét na patky a
ostatni ¢asti télesa.

. Noste pevnou obuv s ocelovou tuzinkou
. PFi pojizdéni nevstupujte do oblasti pojezdu kole€ek
A POZOR

Nebezpeci pohmozdéni a porezani
Nebezpedéi v disledku nahlého otoéného pohybu kolecek pfi zméné stanovisté

stroje.
. Béhem umistovani dopravniho pasu nezasahujte do blizkosti vodicich
kolec€ek.

. Po umisténi dopravniho pasu vzdy aktivujte vSechny brzdy vodicich kolecek.

Podminky

. Dopravni pas je namontovan na stojanu a je na misté své instalace.

A Umistéte dopravni pas s podlahovou

aretaci:
. Dopravni pas se nasune na

uréenou pozici tak, aby
! aretacni Cepy zapadly do

zarizeni v podlaze.
Vysledek: Dopravni pas je umistén.

S

Obr. 50: Podlahova aretace

- __/
B - Zabrzdéni kolecCek:
/ ‘\ . Stlacte brzdu vSech kole€ek
/ \ dol(, dokud nezaklapne.
! |
Vysledek: Dopravni pas je zajistén
B / proti samoc&innému
\ ’ odrolovani.
- __/

Obr. 51: Zabrzdéni kolecek
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5.5.2 Zajisténi dopravniho pasu proti prevraceni

Nebezpecéi poranéni v diisledku pfevraceni stroje
Nebezpeci prevraceni v pfipadé nedostateCného upevnéni k podlaze.

. Jsou-li k dispozici, spojky pro upevnéni k podlaze vzdy pevné, bezpecné a
odbornym zplsobem k podlaze pfipevnéte. Jinak nelze stroj uvadét do
provozu!

. Dbejte na rovnomérny naklad!

. Pouzijte Srouby s dostateCnou pevnosti!

. Dbejte na pevnost podlahy!

. Pfed demontazi upevnéni k podlaze dbejte na nizké tézisté, popf. nastavte:

- Nastavte nejniz8i pozici stojanu
- Zkontrolujte stabilitu, popf. demontujte stojan

Dopravni pas upevnéte pomoci
upevnéni k podlaze:

. Upevnéni k podlaze
namontujte pomoci vhodného
Sroubového spoje.

Vysledek: Dopravni pas je zajistén
proti samo&innému

pfevraceni.
Obr. 52: Upevnéni k podlaze
5.6  Elektricka pripojka
1. Zasunte pfipojnou vidlici pfipojky do vhodné zasuvky.
2. PFipojku vedte tak, aby o ni nemohl nikdo zakopnout.
5.7 Cisténi po montazi
1. Zajistéte, aby se po montaZzi v oblasti stroje nenachazely Zadné nastroje,
zvedaci prostfedky nebo jiné cizi pfedméty, jich bylo k montazi tfeba.
2. PFip. uniklou tekutinu odstrante (kondenzat, Cistici roztok atd.).
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6 Uvedenido provozu

6.1

Bezpeénost

[

Veskeré prace smi provadét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici, se
zohlednénim nasledujiciho:

. tohoto navodu
. v§ech ostatnich navodl nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavatel(l)
. mistnich platnych predpist a zakonl(
UPOZORNENI

» Za Skody, které vyplyvaji z chybného uvedeni do provozu, vyrobce nerudi.

A NEBEzPECI

Nebezpecdi vtazeni a nebezpeéi pohmozdéni

Volny odév, volné Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt vtaZzeny a zpUsobit zavazna
poranéni.

. Stroj nikdy neprovozujte bez ochranného krytu fetézu.
. Noste pfiléhavy odév.

. Nenoste visici Sperky.

. Dlouhé vlasy si svazte.

Udrzbaiské prace: Zkontrolujte, Ze je stroj bez napéti a zajistéte jej proti
opétovnému spusténi. Teprve poté sejméte ochranny kryt. Pfed opétovnym
uvedenim do provozu namontujte ochranny kryt.

A NEBEzZPECI

Smrtelné nebezpecdi v dusledku elektrického proudu

V pfipadé kontaktu s dily pod napétim dochazi ke smrtelnému nebezpedi.

Zapnuté elektrické sou¢asti mohou provadét nekontrolované pohyby. Nasledkem
mohou byt tézka poranéni nebo usmrceni.

. VeSkeré prace na elektrickych komponentech tohoto stroje smi provadét jen
kvalifikovani pracovnici (elektrikafi nebo elektrotechnicky vySkolena osoba dle
DIN EN 60204-1).

Stroj pfi udrzbé a opravarenskych pracich vypnéte a zajistéte jej proti
neocekavanému opétovnému spusténi.

Uzavrete pracovni oblast a oznacte ji vystraznou tabuli.

A NEBEzPECI

Smrtelné nebezpedi
Pfepravovani osob je nebezpené a mlze zplsobit smrtelna zranéni.
. Pfepravovani osob je vyslovné zakazano.
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A NEBEZPECI

Chybéjici vyvarovani se nebezpedi

Vyhnuti se a minimalizace po$kozeni zdravi neni v pfipadé nepfistupnych spinacich
zafizeni mozna.

Nezastavujte cesty ke spinacim zafizenim a neciite je nepfistupnymi.

Nebezpeci pohmozdéni a narazu

U nastavovacich praci na stojanu mize dopravni pas v pfipadé nedostate¢ného
zajisténi necekané poklesnout.

. Dopravni pas vhodnymi prostfedky k uchopeni bfemen (jefab atd.) zajistéte
proti samovolnému a nahlému poklesnuti.

Zajistovaci Srouby smi byt povoleny teprve tehdy, kdyz je dopravni pas
odbornym zpUsobem zajistén proti uvedenému nebezpedi.

Nikdy se pfi povolovani / utahovani zajistovacich Sroubl nezdrzujte pod
zavéSenymi bfemeny.

Dodrzujte dostate€nou vzdalenost od nebezpeénych mist.

Vysku nastavujte s vice osobami.

Noste osobni ochranné prostifedky.

Nebezpedi poranéni v disledku prevraceni stroje
Nebezpeci pfevraceni v pfipadé nedostate€ného upevnéni k podlaze.

. Jsou-li k dispozici, spojky pro upevnéni k podlaze vzdy pevng, bezpecné a
odbornym zpusobem k podlaze pFipevnéte. Jinak nelze stroj uvadét do
provozu!

Dbejte na rovnomérny naklad!

PouZijte Srouby s dostate&nou pevnosti!

Dbejte na pevnost podlahy!

Pfed demontazi upevnéni k podlaze dbejte na nizké t&Zisté, popf. nastavte:

- Nastavte nejnizs$i pozici stojanu
- Zkontrolujte stabilitu, popf. demontujte stojan

Nebezpedi v dusledku rotujicich a pohybujicich se ¢asti

Rotujici a pohybujici se komponenty mohou pohmozdit, oddélit koncetiny a
zplsobit téZka poranéni.

. Zdrzujte se jen v uréené pracovni oblasti.

. Dodrzujte bezpec€nostni vzdalenost ke komponentim.

. Vénujte pozornost vystraznym tabulim v pracovni oblasti.
. Noste osobni ochranné prostiedky.

Noste pfiléhavy odév
Dlouhé vlasy svazte a popr. noste sitku do vlasu.
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A POZOR
Nebezpedi vtazeni a poSkrabani u vstupu a vystupu dopravniho pasu a také o
zpétné kolecko dolni vétve

Volny odév, volné Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt vtazeny a zpUsobit
poranéni.

. Noste pfiléhavy odév.

. Nenoste visici Sperky.

. Dlouhé vlasy svazte a popf. noste sitku do vlasu.

. Nezasahujte do nebezpelnych oblasti.

. Dodrzujte dostate¢nou vzdalenost od nebezpeénych mist/oblasti.
A POZOR

Nebezpeci pohmozdéni a porezani

Nebezpedéi v disledku nahlého otoéného pohybu kole¢ek pfi zméné stanovisté
stroje.

. Bé&hem umistovani dopravniho pasu nezasahujte do blizkosti vodicich
kolecCek.
. Po umisténi dopravniho pasu vzdy aktivujte vSechny brzdy vodicich kole€ek.
A POZOR

Nebezpeci poranéni v diisledku pojizdného stojanu

Pfi posouvani dopravniho pasu mohou kolecka na stojanu najizdét na patky a
ostatni ¢asti télesa.

. Noste pevnou obuv s ocelovou tuzinkou
. Pfi pojizdéni nevstupujte do oblasti pojezdu koleCek
A POZOR

Nebezpeci klopytnuti a padu
V disledku vy€nivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpedi klopytnuti a
padu.

. Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovoznovany v oblasti, kudy
se prochazi.
. Pokud je to nutné, zmérnite oblasti, kudy se prochazi.

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku chybného elektrického napéti

PFipojeni k nevhodnému zdroji elektrického napéti maze vést k poskozeni
elektrickych zafizeni.

. PFipojky ke zdroji napéti jen elektrikafi.
. Vénujte pozornost mistnim ustanovenim pro zdroje energie. Elektrické
zafizeni je dimenzovano dle evropskych bezpecnostnich norem.
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POZOR

Poskozeni pristroje v dlisledku chybného sméru otaceni motort
V dusledku delsiho chybného chodu pasu muze dojit k poSkozeni pfistroje.

. Prace na pfistroji smi provadét jen autorizovani kvalifikovani pracovnici.
. Smér dopravniho pasu zkontrolujte vizualné.
. Je-li to nutné, upravte smér otaceni motor(, k tomu Gcelu vymérite faze na

elektrické pfipojce.
Umistéte Sipky sméru dopravovani.

POZOR

Poskozeni pfistroje v dliisledku chybného vyrovnani pasu

V dusledku boéniho rozbéhu nebo prokluzovani pasu muiize dojit k poSkozeni

pfistroje.

. Prace na pfistroji smi provadét jen autorizovani kvalifikovani pracovnici.
. Nastavte synchronni chod péasu.

. Nastavte napéti pasu.
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6.2 Kontrolované body pred prvnim uvedenim do provozu

PRED prvnim uvedenim do provozu je nutno zkontrolovat nasledujici obecné
body:

1. Ujistéte se, ze v dusledku instalace resp. montaze nikde nezlstaly lezet
nastroje a cizi pfedméty.

Zajistéte, aby byl dopravni pas fadné umistén a popf. pfipevnén k podlaze.
Odstrante ze stroje vihkost a nedistoty.

Ujistéte se, Ze je ze strany provozovatele zaru¢eno napajeni.

Stroj zapnéte na hlavnim spinaci.

Zkontrolujte elektrickou funkci vS§ech bezpecénostnich zafizeni.
Zkontrolujte spravnou instalaci véech ochrannych zafizeni.

Zavrete vSechny kontrolni otvory, kryty a dvere.

Znovu zkontrolujte smér otaceni hnaciho motoru.

Podruhé zkontrolujte veSkeré vysSe uvedené body.

© © NGO WD
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6.3 Uvedenido provozu

POZOR

Nebezpedéi v disledku poskozeni pasu
Vys$Si odér maze ve vySSi mife vést k poskozeni pasu

. Po prvnim uvedeni do provozu se pas muze v disledku vbihani a zmény
teploty prodlouzit.
. Kontrolujte proto praveé v prvnich 2 tydnech ¢asto a béhem provozu

synchronni chod pasu a napéti pasu.

1. Zajistéte, aby byl dopravni pas fadné umistén a popf. pfipevnén k podlaze.

2. Ujistéte se, Ze je zaru€eno napajeni ze strany provozovatele.

3. Stroj zapnéte na hlavnim spinagi.

4, Zkontrolujte zdroj napéti.

5. Zkontrolujte elektrickou funkci vS§ech bezpec¢nostnich spinacl a zafizeni.
Odpovidajicim zasahem do bezpe€nostniho systému musi svitit vystrazna
svétla, aby upozornila na mozné nebezpeci. Opakujte zasah pro vSechny
bezpelnostni prvky:

- tlaCitko nouzového zastaveni
- tlacitko nouzového vypnuti

- bezpec&nostni dvefe

- hlavni spinac atd.

6. Zkontrolujte smér otaceni hnacich motor(.

7. Zkontrolujte synchronni bé&h pasu. Je-li to nutné, nastavte synchronni béh
pasu a napéti pasu.

UPOZORNENI
> Po provedeni vy$e uvedenych ¢innosti a zkontrolovani bodu Ize stroj s

dopravovanym materialem provozovat.

6.4 Uvedenido provozu po planovaném vypnuti

UPOZORNENI

> Bude-li stroj po del3i odstavce zprovoznén, znovu jej uvedte do provozu.
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7 Provoz
Kapitola ,Provoz* popisuje obsluhu zafizeni v normalnim provozu a poskytuje
prehled ovladacich prvka a signalnich hlasicu.
Po aktivaci zafizeni v normalnim provozu bé&zi zafizeni pIné automaticky, aniz by
obsluha musela zasahovat.
7.1 Bezpecnost

VeSkeré prace smi provadeét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici, se
zohlednénim nasledujiciho:

. tohoto navodu

. v§ech ostatnich navodl nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavatel()

. mistnich platnych pfedpist a zakonu

A NEBEZPECI

Nebezpeci vtazeni a nebezpeéi pohmozdéni

Volny odév, volné Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt vtaZzeny a zpUsobit zavazna
poranéni.

. Stroj nikdy neprovozujte bez ochranného krytu fetézu.
. Noste pfiléhavy odév.

. Nenoste visici Sperky.

. Dlouhé vlasy si svazte.

Udrzbaiské prace: Zkontrolujte, Ze je stroj bez napéti a zajistéte jej proti
opétovnému spusténi. Teprve poté sejméte ochranny kryt. Pfed opétovnym
uvedenim do provozu namontujte ochranny kryt.

A NEBEZPEGI

Smrtelné nebezpeci v disledku elektrického proudu

V pfipadé kontaktu s dily pod napétim dochazi ke smrtelnému nebezpedi.
Zapnuté elektrické sou€asti mohou provadét nekontrolované pohyby. Nasledkem
mohou byt t&€Zka poranéni nebo usmrceni.

. VeSkeré prace na elektrickych komponentech tohoto stroje smi provadét jen
kvalifikovani pracovnici (elektrikafi nebo elektrotechnicky vyskolena osoba dle
DIN EN 60204-1).

Stroj pfi udrzbé a opravarenskych pracich vypnéte a zajistéte jej proti
neocekavanému opétovnému spusténi.

Uzaviete pracovni oblast a oznacte ji vystraznou tabuli.

A NEBEZPEGI

Smrtelné nebezpeci
Pfepravovani osob je nebezpecné a mlze zplsobit smrtelna zranéni.
. Pfepravovani osob je vyslovné zakazano.
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A NEBEZPECI

Chybéjici vyvarovani se nebezpeci

Vyhnuti se a minimalizace po$kozeni zdravi neni v pfipadé nepfistupnych spinacich
zafizeni mozna.

. Nezastavujte cesty ke spinacim zafizenim a necinte je nepfFistupnymi.

Nebezpedéi v disledku rotujicich a pohybujicich se ¢asti

Rotujici a pohybujici se komponenty mohou pohmozdit, oddélit koncetiny a
zpusobit tézka poranéni.

. Zdrzujte se jen v uréené pracovni oblasti.

. Dodrzujte bezpecénostni vzdalenost ke komponentim.

. Vénujte pozornost vystraznym tabulim v pracovni oblasti.
. Noste osobni ochranné prostrfedky.

Noste pfiléhavy odév
Dlouhé vlasy svazte a popf. noste sitku do viasu.

Nebezpedi poranéni v disledku prevraceni stroje

Nebezpeci pfevraceni v pfipadé nedostate€ného upevnéni k podlaze.

. Jsou-li k dispozici, spojky pro upevnéni k podlaze vzdy pevné, bezpecCné a
odbornym zpisobem k podlaze pfipevnéte. Jinak nelze stroj uvadét do
provozu!

Dbejte na rovnomérny naklad!

PouZijte Srouby s dostate&nou pevnosti!

Dbejte na pevnost podlahy!

Pfed demontazi upevnéni k podlaze dbejte na nizké tézisté, popf. nastavte:

- Nastavte nejnizsi pozici stojanu
- Zkontrolujte stabilitu, popf. demontujte stojan

A POZOR

Nebezpeci vtazeni a poskrabani u vstupu a vystupu dopravniho pasu a také o
zpétné kole¢ko dolni vétve

Volny odév, volné Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt vtazeny a zpUsobit

poranéni.

. Noste pfiléhavy odév.

. Nenoste visici Sperky.

. Dlouhé vlasy svazte a popf. noste sitku do vlasu.
. Nezasahujte do nebezpecénych oblasti.

Dodrzujte dostate€nou vzdalenost od nebezpeénych mist/oblasti.
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A POZOR

Nebezpedi klopytnuti a padu
V dusledku vyénivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpeci klopytnuti a
padu.

. Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovozriovany v oblasti, kudy
se prochazi.
. Pokud je to nutné, zménte oblasti, kudy se prochazi.
UPOZORNENI

Vzdy vénujte pozornost také predpisim k prevenci Urazu a také pfipadnym
pracovnim, provoznim a bezpeénostnim predpisum.
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7.2 Pred provozem

POZOR

Nebezpedéi v disledku poskozeni pasu
Vys$Si odér maze ve vySsi mife vést k poskozeni pasu
. Pfed zaCatkem kazdé smény zkontrolujte synchronni béh pasu

Pouziti, které neni v souladu s ur€enim a chybna manipulace mohou vést ke
smrtelnym poranénim osob a vécnym Skodam. Proto pfed kazdym provozovanim a
obsluhou zafizeni vénujte pozornost pokyniim v kapitole bezpeénost a dodrzujte
je. Osoby povérené obsluhou je nutno pravidelné skolit.

Pfed provozovanim a obsluhou zafizeni si uvédomte nasledujici body:

. Precetl jsem si peclivé navod k obsluze a porozumél mu?

. Jsem na zakladé svého vzdélani a kvalifikace opravnén zafizeni
obsluhovat?

. Jsem provozovatelem zafizeni autorizovan pro obsluhu zafizeni?

Dale ugirite nasledujici pfipravu k provozu a obsluze stroje:

. Oblecte si osobni ochranné prostredky.

. Seznamte se s celym zafizenim.

. Seznamte se s platnymi pfedpisy.

. Pracovni postupy zharmonizuijte tak, aby byly ve shodé se viemi ucastniky.
. Pfed zapocetim prace zkontrolujte pfipadné poSkozeni stroje.

7.3 Ovladaci a indikaéni prvky

7.3.1 Obsluha - druh provozu ,bez“

Je-li dopravni pas na prani zakaznika dodan bez hlavniho spinace, neodpovida
dopravni pas smérnici o strojnich zafizenich 2006/42/ES a nejsou k dispozici
zadné ovladaci prvky. Je-li nutné CE oznaceni dopravniho pasu jako jednotlivého
zafizeni (pfipadné je-li dano ucelem pouziti), vznika pfed uvedenim do provozu
povinnost umisténi hlavniho spinae a popf. u€inéni dalSich opatfeni. Nasledné je
nutno zhodnotit shodu se smérnici o strojnich zafizenich. Pro dalSi informace k
tomuto tématu jsme Vam radi k dispozici.
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7.3.2 Obsluha - druh provozu "konstantni"

Obr. 53: Hlavni spinac

€. Obsluzny prvek Funkce

1 Uzaviraci hfibové tlagitko Vypnuti
(Cervené)

2 Tlagitko (Cerné) Zapnuti

Tab. 6: Oviadaci prvky hlavniho spinace

7.3.2.1 Zapnuti

Pro zapnuti stroje provedte nasledujici kroky:

1. Zkontrolujte, zda neni hfibové tlacitko (1) zajisténé.
Je-li hfibové tladitko zajisténé, odjistéte jej otoCenim doprava.
2. Stisknéte Eerné tlacitko (2), aby se spinag hlavniho spinace zajistil.

Vysledek: Stroj je zapnuty a dopravni pas bézi.

7.3.2.2 Vypnuti

Pro Vypnuti stroje provedte nasledujici krok:
1. Silné stisknéte hfibové tlacitko (1), aby se zaijistilo.

Vysledek: Stroj je vypnuty.
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7.3.3 Obsluha - druh provozu ,plynule regulovatelné“

OME

Obr. 54: Rychlostni disk

€. Obsluzny prvek Funkce
1 Hlavni spinac (zeleny) Zapnuti/ vypnuti
2 Otocny knoflik (Cerny) Nastaveni rychlosti

Tab. 7: Obsluzné prvKky rychlostniho disku

7.3.3.1 Zapnuti

Pro zapnuti stroje provedte nasledujici kroky:
1. Pfepnéte zeleny spinac (1) na spinaci pozici . Nyni sviti zelena zarovka.

Vysledek: Stroj je zapnuty a dopravni pas bézi.

7.3.3.2 Vypnuti

Pro Vypnuti stroje provedte nasledujici krok:
1. Na zeleném spinaci (1) stisknéte pozici O. Zelena Zarovka jiz nesviti.

Vysledek: Stroj je vypnuty.
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7.3.3.3 Nastaveni rychlosti
K nastaveni rychlosti stroje provedte nasledujici kroky:
Zvyseni rychlosti:

1. Cernym otoénym spinadem (2) otadejte doprava, dokud neni dosaZena
pozadovana hnaci rychlost.

Snizeni rychlosti:
1. Cernym otoénym spinadem (2) otadejte doleva, dokud neni dosaZena
pozadovana hnaci rychlost.

Vysledek: Stroj pracuje v nastavené rychlosti.

Externi odkaz

LD Rychlostni disk poskytne externi dodavatel. Pro dal$i informace k obsluze a
také ke schématu zapojeni fidiciho pfistroje viz navod k obsluze externiho
dodavatele.

7.3.4 Obsluha - druh provozu ,taktované*

Obr. 55: Taktovaci spinaci pFistroj

€. Obsluzny prvek Funkce

1 Hlavni spinac (zeleny) Zapnuti/ vypnuti

2 Posouvaci tlagitko napf. zvoleni ¢asu
3 Tlacitko rezimu Zvoleni rezimu

4 displej

5 Zditka sub-D-9

Tab. 8: Oviadaci prvky taktovaciho spinaciho pristroje

Externi odkaz

LI Taktovaci spinaci pfistroj poskytne externi dodavatel. Pro dalsi informace k
obsluze a také ke schématu zapojeni taktovaciho spinaciho pfistroje viz navod
k obsluze externiho dodavatele.
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7.3.5 Obsluha - druh provozu ,plynule regulovatelné a taktované“
(==
Obr. 56: Kombinovany Fidici pfistroj
€. Obsluzny prvek Funkce
1 Hlavni spina¢ (zeleny) Zapnuti/ vypnuti
2 Otocny knoflik (Cerny) Nastaveni rychlosti
3 Provozni osvétleni . zelena - provoz
. Cervena - porucha
4 displej
5 multifunkéni tlacitka Funkce bude zobrazena na displeji
6 tlacitko z tovarny bez funkce
7 tlacitko z tovarny bez funkce
8  Zditka sub-D-9 UPOZORNENI
. Konektor sub-D-9 zasunte pfed

uvedenim do provozu

Tab. 9: Oviadaci prvky kombinovaného Fidiciho pfistroje

Externi odkaz

Kombinovany Fidici pfistroj poskytne externi dodavatel. Pro dal$i informace k
obsluze a také ke schématu zapojeni kombinovaného fidiciho pfistroje viz
néavod k obsluze externiho dodavatele.
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8 Odstranéni poruch

8.1

Bezpeénost

Veskeré prace smi provadét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici, se
zohlednénim nasledujiciho:

. tohoto navodu

. v§ech ostatnich navod(l nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavatel(l)

. mistnich platnych predpist a zakonl(

A NEBEZPECI

Nebezpedi vtazeni a nebezpedi pohmozdéni

Volny odév, volné Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt vtazeny a zpUsobit zavazna
poranéni.

. Stroj nikdy neprovozujte bez ochranného krytu fetézu.
. Noste pfiléhavy odév.

. Nenoste visici Sperky.

. Dlouhé vlasy si svazte.

Udrzbarské prace: Zkontrolujte, Ze je stroj bez napéti a zajistéte jej proti
opétovnému spudténi. Teprve poté sejméte ochranny kryt. Pfed opé&tovhym
uvedenim do provozu namontujte ochranny kryt.

A NEBEZPECI

Smrtelné nebezpeci v disledku elektrického proudu

V pfipadé kontaktu s dily pod napétim dochazi ke smrtelnému nebezpedi.
Zapnuté elektrické sou€asti mohou provadét nekontrolované pohyby. Nasledkem
mohou byt t&€Zka poranéni nebo usmrceni.

. VeSkeré prace na elektrickych komponentech tohoto stroje smi provadét jen
kvalifikovani pracovnici (elektrikafi nebo elektrotechnicky vySkolena osoba dle
DIN EN 60204-1).

Stroj pfi udrzbé& a opravarenskych pracich vypnéte a zajistéte jej proti
neoCekavanému opétovnému spusténi.

Uzaviete pracovni oblast a oznacte ji vystraznou tabuli.

A NEBEZPECI

Smrtelné nebezpedi
Prepravovani osob je nebezpecné a mlze zpusobit smrtelna zranéni.
. Pfepravovani osob je vyslovné zakazano.

A NEBEzPECI

Chybéjici vyvarovani se nebezpeci

Vyhnuti se a minimalizace poSkozeni zdravi neni v pfipadé nepfistupnych spinacich
zafizeni mozna.

. Nezastavujte cesty ke spinacim zafizenim a necirite je nepfistupnymi.
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Nebezpeci padu pf¥i praci ve vyskach
Prace ve vySkach mize vést k uklouznuti, padu a téZkym poranénim.

. Noste osobni ochranné prostfedky.
. V¢as zajistéte pracovni podminky, které umozriuji bezpe€nou praci.
. Ucinte opatfeni proti padu, pokud neni zajisténa bezpecna stabilita.

- Napf. pouzijte pracovni ploSinu, leSeni, osobni vytah, montazni kos.
Montazni oblast zajistéte proti padajicim pfedmétim.
Nikdy nepracujte sami.

Nebezpecéi poranéni v diisledku prevraceni stroje
Nebezpedi pfevraceni v pfipadé nedostate¢ného upevnéni k podlaze.

. Jsou-li k dispozici, spojky pro upevnéni k podlaze vzdy pevné, bezpecCné a
odbornym zpisobem k podlaze pfipevnéte. Jinak nelze stroj uvadét do
provozu!

Dbejte na rovnhomérny naklad!

Pouzijte Srouby s dostate¢nou pevnosti!

Dbejte na pevnost podlahy!

Pfed demontazi upevnéni k podlaze dbejte na nizké tézisté, popf. nastavte:
- Nastavte nejnizsi pozici stojanu

- Zkontrolujte stabilitu, popf. demontujte stojan

A POZOR

Nebezpeci pohmozdéni a porezani
Nebezpecéi v disledku nahlého otoéného pohybu kolecek pfi zméné stanovisté
stroje.

. Bé&hem umistovani dopravniho pasu nezasahujte do blizkosti vodicich
kolecek.

Po umisténi dopravniho pasu vzdy aktivujte vSechny brzdy vodicich koleéek.

A POZOR

Nebezpeci vtazeni a poSkrabani u vstupu a vystupu dopravniho pasu a také o
zpétné kole¢ko dolni vétve

Volny odév, volné Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt vtazeny a zpUsobit

poranéni.

. Noste pfiléhavy odév.

. Nenoste visici Sperky.

. Dlouhé vlasy svazte a popf. noste sitku do vlasu.
. Nezasahujte do nebezpecnych oblasti.

Dodrzujte dostate€nou vzdalenost od nebezpecnych mist/oblasti.
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A POZOR

Nebezpedi klopytnuti a padu

V dusledku vyénivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpeci klopytnuti a
padu.

. Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovozriovany v oblasti, kudy
se prochazi.

Pokud je to nutné, zmérite oblasti, kudy se prochazi.

A POZOR

Nebezpecéi poranéni v diisledku pojizdného stojanu

Pfi posouvani dopravniho pasu mohou koleCka na stojanu najizdét na patky a
ostatni ¢asti télesa.

. Noste pevnou obuv s ocelovou tuzinkou
. Pfi pojizdéni nevstupujte do oblasti pojezdu koleCek
A POZOR

Ostré hrany

Ostré hrany mohou vést k feznym poranénim.
. Noste osobni ochranné prostiedky.

. Pracujte opatrné.

POZOR

Poskozeni pristroje v dlisledku chybného elektrického napéti

Pfipojeni k nevhodnému zdroji elektrického napéti maze vést k poskozeni
elektrickych zafizeni.

. Pfipojky ke zdroji napéti jen elektrikafi.
. Vénujte pozornost mistnim ustanovenim pro zdroje energie. Elektrické
zafizeni je dimenzovano dle evropskych bezpeénostnich norem.

POZOR

Poskozeni pfistroje v dlisledku chybného sméru otac¢eni motort
V disledku delSiho chybného chodu pasu miize dojit k poSkozeni pfistroje.

. Prace na pfistroji smi provadét jen autorizovani kvalifikovani pracovnici.
. Smér dopravniho pasu zkontrolujte vizualné.
. Je-li to nutné, upravte smér otaceni motor(, k tomu G€elu vymérite faze na

elektrické pripojce.
Umistéte Sipky sméru dopravovani.

POZOR

Poskozeni pfistroje v dliisledku chybného vyrovnani pasu

V dasledku bo€niho rozbéhu nebo prokluzovani pasu mize dojit k poSkozeni
pristroje.

. Prace na pfistroji smi provadét jen autorizovani kvalifikovani pracovnici.

Nastavte synchronni chod péasu.
Nastavte napéti pasu.
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POZOR

Poskozeni pristroje v dliisledku pouziti nevhodnych éisticich prostiedkii
Pouzitim rozpoustédel k ¢isténi mlze dojit ke Skodam na dopravnim pasu a na

pasu.

. K &isténi nepouzivejte rozpoustédia.

. BéZné znedisténi odstrarite viaznou vodou.

. Silné znecisténi odstrarite pomoci lihu.

. V pfipadé dotazl ke vhodnym gisticim prostfedkim kontaktuje vyrobce.
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8.2 Chovani pfi poruchach

V zasadé plati:

1. V pripadé poruch, které pfedstavuji bezprostfedni nebezpeci pro osoby
nebo véci, zafizeni okamzité vypnéte.

Zapojeni zafizeni do bezpecénostniho systému celého zafizeni provadi

provozovatel.
2. Zjistéte pficinu poruchy.
3. VyZaduje-li odstranéni poruchy praci v nebezpeéné oblasti, zafizeni vypnéte

a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
4. V misté pouziti o poruse okamzité informujte odpovédnou osobu.

5. Podle druhu poruchy ji nechte odstranit autorizovanymi kvalifikovanymi
pracovniky.
6. Pokud byly ménény dily, dbejte na spravnou montaz.

- Dodrzujte veSkeré utahovaci momenty v souladu s normami.
- Dbejte na pojistku Sroub.

8.3 Pripravy k odstranéni poruchy

1. Hlavni spinac pfed provadénim praci vypnéte.
2. Prace provadéjte zasadné u zastaveného zafizeni.
- zafizeni podle bfemene odpojte.
3. Zafizeni zajistéte proti neCekanému opé&tovnému spusténi.

- Hlavni spinac zajistéte pomoci visaciho zamku.
- Pfipevnéte vystraznou tabuli.
- Oblast rozsahle zajistéte.
4, Uvolnéte pfepravni drahu resp. odstrarnte dopravovany material

8.4 Opétovné zapnuti po poruchach

Zarizeni smi byt provozovano jen tehdy, pokud na ném nejsou zadné zavady,
které by ohrozovaly bezpecny provoz.

1. Ujistéte se, zZe jsou namontovany veskeré ochranné kryty.
2. Pfekontrolujte bezpenostni zafizeni.

UPOZORNENI

L1 Vénujte pozornost pokyniim a Udajim v dokumentaci dodavatele.
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8.5 Poruchy avyhledavani chyb

UPOZORNENI

[

» Veskeré prace provadéjte zasadné u zastaveného stroje. K tomu ucelu stroj

v zavislosti na zatézi odpojte.

Pfed zaCatkem praci zajistéte, aby stroj nebylo mozno omylem nebo

nepovolanymi osobami znovu spustit.

U nepopsanych poruch prosime o projednani s nasi zakaznickou

sluzbou.

Provozni poruchy ve formé neuspokojivého dopravniho chovani a/nebo
zménéneho zvuku |ze odstranit dle nasledujiciho diagnostického planu:

Porucha Mozna pric¢ina Odstranéni

Synchronni chod pasu
neni spravny

Neni spravné nastaven
synchronni chod pasu.

Spravné nastavte synchronni
chod a napéti pasu

Pas je znecistény a prokluzuje
proto na hnacim valci

Vycistéte povrch pasu obézné
strany

Usazeniny nedistot na hnaci a
vaodici kladce

Vycistéte hnaci a vodici kladku

Soucinitel treni mezi hnaci
kladkou a pasem je pfilis nizky

Zvyste napéti pasu

Na pésu jsou stopy chodu /
poskozeni

Vyménte pas

Valivé loZisko je poSkozené.

Valivé lozisko znovu
zprovoznéte

Vyrovnani dopravniho
pasu neni spravné

Pfenastavil se uhel stoupani
dopravniho péasu.

Nastavte Uhel stoupéni
dopravniho pasu

Uhel boénich vedeni se
prenastavil (volitelné)

Nastavte Uhel bo¢nich vedeni

Dopravované zbozi
neni na pasu spravné

Povrch pasu na nosné strané je
znecistény

Vycistéte povrch pasu na nosné
strané.

prepravovano

Tab. 10: Diagnosticky plan

Povrch pasu na nosné strané je
opotfebovany

Vymérnite pas
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Porucha Mozna pri¢ina Odstranéni

Zafizeni se nespousti
nebo stoji

Neni k dispozici zadné napajeni.

Zkontrolujte pozici hlavniho
spinace

Zkontrolujte proudovy chrani¢
Zkontrolujte externi jisténi
Zkontrolujte poSkozeni a
propojeni elektrického
pfipojného kabelu
Zkontrolujte elektrickou sit
Zkontrolujte pojistky

Zkontrolujte pfipadnou vihkost
skfini svorkovnice

Poskozeny motor

Vymérite motor

Pretizeni (na dopravnim pasu je
pfilis mnoho dopravovaného
materialu)

Snizte zatizeni (zredukujte
mnozstvi dopravovaného
materialu na dopravnim pasu)

Dopravovany material uvizl
mezi pasem a napf. bo¢nim
vedenim

Opatrné dopravovany material
odstranite

Zub narazi na soucast nebo
podlahu

Uvolnéte zuby
Dodrzte vzdalenost od podlahy

Retéz je silné protazeny

Vyménte soucast

Clanky Fetézu jsou vzpFitené

Nastavte napéti fetézu

Zarizeni stoji, ale
motor se otaci

Hnaci kladka se pod pasem
protaci

Zvyste napéti pasu

Pastorek se uvolnil o hridel
motoru

Zkontrolujte usazeni pastorku
na motoru a popf. pastorek
vyrovnejte a utdhnéte Sroub

Pastorek je opotfebovany

Vyménte soucéast

Retéz je praskly

Vyménte fetéz

Poskozeni elektrickych
soucasti. Funkéni
poruchy stroje.

Poskozené kabely, spinace,
motory

zfejmé soucasti pod proudem
poSkozené elektrické soucasti

Tab. 11: Pokrac¢ovani: Diagnosticky plan

Zarizeni okamzité zastavte a
opravte.
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9 Udrzba
9.1 Bezpecnost
Veskeré prace smi provadét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici, se
zohlednénim nasledujiciho:
. tohoto navodu
. v§ech ostatnich navodl nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavatel(l)
. mistnich platnych predpist a zakonl(

A NEBEZPECI

Nebezpedi vtazeni a nebezpedi pohmozdéni

Volny odév, volné Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt vtazeny a zpUsobit zavazna
poranéni.

. Stroj nikdy neprovozujte bez ochranného krytu fetézu.
. Noste pfiléhavy odév.

. Nenoste visici Sperky.

. Dlouhé vlasy si svazte.

Udrzbarské prace: Zkontrolujte, Ze je stroj bez napéti a zajistéte jej proti
opétovnému spudténi. Teprve poté sejméte ochranny kryt. Pfed opé&tovhym
uvedenim do provozu namontujte ochranny kryt.

A NEBEZPECI

Smrtelné nebezpeci v dlsledku elektrického proudu

V pfipadé kontaktu s dily pod napétim dochazi ke smrtelnému nebezpedi.
Zapnuté elektrické sou€asti mohou provadét nekontrolované pohyby. Nasledkem
mohou byt t&€Zka poranéni nebo usmrceni.

. VeSkeré prace na elektrickych komponentech tohoto stroje smi provadét jen
kvalifikovani pracovnici (elektrikafi nebo elektrotechnicky vySkolena osoba dle
DIN EN 60204-1).

Stroj pfi udrzbé& a opravarenskych pracich vypnéte a zajistéte jej proti
neoCekavanému opétovnému spusténi.

Uzaviete pracovni oblast a oznacte ji vystraznou tabuli.

A NEBEZPECI

Smrtelné nebezpedi
Prepravovani osob je nebezpecné a mlze zpusobit smrtelna zranéni.
. Pfepravovani osob je vyslovné zakazano.

A NEBEzPECI

Chybéjici vyvarovani se nebezpeci

Vyhnuti se a minimalizace poSkozeni zdravi neni v pfipadé nepfistupnych spinacich
zafizeni mozna.

. Nezastavujte cesty ke spinacim zafizenim a necirite je nepfistupnymi.
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Nebezpeci padu pf¥i praci ve vyskach
Prace ve vySkach mize vést k uklouznuti, padu a téZkym poranénim.

. Noste osobni ochranné prostiedky.
. V¢as zajistéte pracovni podminky, které umozriuji bezpe€nou praci.
. Ucinte opatfeni proti padu, pokud neni zajisténa bezpecna stabilita.

- Napf. pouzijte pracovni ploSinu, leSeni, osobni vytah, montazni kos.
Montazni oblast zajistéte proti padajicim pfedmétim.
Nikdy nepracujte sami.

Nebezpeci pohmozdéni a narazu

U nastavovacich praci na stojanu muze dopravni pas v pfipadé nedostate¢ného
zajisténi necekané poklesnout.

. Dopravni pas vhodnymi prostfedky k uchopeni bfemen (jefab atd.) zajistéte
proti samovolnému a nahlému poklesnuti.

Zajistovaci Srouby smi byt povoleny teprve tehdy, kdyZ je dopravni pas
odbornym zpisobem zajistén proti uvedenému nebezpedi.

Nikdy se pfi povolovani / utahovani zajistovacich Sroubl nezdrzujte pod
zavéSenymi bfemeny.

Dodrzujte dostate€nou vzdalenost od nebezpeénych mist.

Vy8ku nastavujte s vice osobami.

Noste osobni ochranné prostfedky.

Nebezpedi poranéni v disledku prevraceni stroje
Nebezpeci pfevraceni v pfipadé nedostate€ného upevnéni k podlaze.

. Jsou-li k dispozici, spojky pro upevnéni k podlaze vzdy pevné, bezpeCné a
odbornym zpuisobem k podlaze pfipevnéte. Jinak nelze stroj uvadét do
provozu!

Dbejte na rovnomérny naklad!

PouZijte Srouby s dostate&nou pevnosti!

Dbejte na pevnost podlahy!

Pfed demontazi upevnéni k podlaze dbejte na nizké t&zisté, popf. nastavte:

- Nastavte nejnizsi pozici stojanu
- Zkontrolujte stabilitu, popf. demontujte stojan

A POZOR

Nebezpeci pohmozdéni a porezani
Nebezpecéi v disledku nahlého otoéného pohybu kole€ek pfi zméné stanovisté
stroje.

. Bé&hem umistovani dopravniho pasu nezasahujte do blizkosti vodicich
kolecCek.

Po umisténi dopravniho pasu vzdy aktivujte vS§echny brzdy vodicich kolecek.
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A POZOR

Nebezpedi vtazeni a poSkrabani u vstupu a vystupu dopravniho pasu a také o
zpétné kolecko dolni vétve

Volny odév, volné Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt vtazeny a zpusobit

poranéni.

. Noste pfiléhavy odév.

. Nenoste visici Sperky.

. Dlouhé vlasy svazte a popf. noste sitku do vlasu.

. Nezasahujte do nebezpelnych oblasti.

. Dodrzujte dostate¢nou vzdalenost od nebezpeénych mist/oblasti.
A POZOR

Nebezpeci klopytnuti a padu
V dusledku vyénivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpedi klopytnuti a

padu.
. Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovoziovany v oblasti, kudy
se prochazi.
. Pokud je to nutné, zmérite oblasti, kudy se prochazi.
A POZOR

Nebezpeci poranéni v dasledku pojizdného stojanu

Pfi posouvani dopravniho pasu mohou kolecka na stojanu najizdét na patky a
ostatni ¢asti télesa.

. Noste pevnou obuv s ocelovou tuzinkou
. Pfi pojizdéni nevstupujte do oblasti pojezdu koleCek
A POZOR

Ostré hrany

Ostré hrany mohou vést k feznym poranénim.
. Noste osobni ochranné prostiedky.

. Pracujte opatrné.

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku chybného elektrického napéti

PFipojeni k nevhodnému zdroji elektrického napéti mize vést k poskozeni
elektrickych zafizeni.

. Pfipojky ke zdroji napéti jen elektrikafi.
. Vénujte pozornost mistnim ustanovenim pro zdroje energie. Elektrické
zafizeni je dimenzovano dle evropskych bezpeénostnich norem.
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B

POZOR

Poskozeni pristroje v dlisledku chybného sméru otaceni motort
V dusledku delsiho chybného chodu pasu mize dojit k poSkozeni pfistroje.

. Prace na pfistroji smi provadét jen autorizovani kvalifikovani pracovnici.
. Smér dopravniho pasu zkontrolujte vizualné.
. Je-li to nutné, upravte smér otaceni motor(, k tomu Gcelu vymérite faze na

elektrické pfipojce.
Umistéte Sipky sméru dopravovani.

POZOR

Poskozeni pfistroje v dliisledku chybného vyrovnani pasu

V dusledku boéniho rozbéhu nebo prokluzovani pasu muiize dojit k poSkozeni
pfistroje.

. Prace na pfistroji smi provadét jen autorizovani kvalifikovani pracovnici.
. Nastavte synchronni chod péasu.

Nastavte napéti pasu.

POZOR

Poskozeni pristroje v dlisledku pouziti nevhodnych éisticich prostiredkii
Pouzitim rozpoustédel k ¢isténi mize dojit ke Skodam na dopravnim pasu a na
pasu.

. K Cisténi nepouzivejte rozpoustédla.

. BézZné znedisténi odstrarite viaznou vodou.

. Silné znecisténi odstrarite pomoci lihu.

. V pfipadé dotazt ke vhodnym gisticim prostfedkim kontaktuje vyrobce.
UPOZORNENI

Za 3kody, které vyplyvaji z chybné opravy nebo udrzby, vyrobce nerudi.
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9.2 Pokyny k udrzbé

Udrzba by méla zajistit, Ze funkéni stav ztistane zachovan nebo jej Ize v pripadé
vypadku obnovit.

Na stroji je tfeba provadét pravidelnou udrzbu. Chybna udrzba mlze vést k
porucham nebo Skodam, které s sebou nesou doby prostoju a naklady za opravy.

Udrzba zahrnuje Gdaje k inspekci, Gdrzbé a odstranéni zavady.
Udrzba zahrnuje pokyny pro vyskoleny, vzdélany a odborny personal.
V pfipadé problém( resp. nejasnosti okamzité kontaktujte vyrobce.

V pripadé dotazd uvadéjte nasledujici body:
. Udaje naleznete na typovém &titku stroje (srov. kapitola ,3.1.1 Typovy
Stitek”, strana 29)
- Sériové ¢.
- Typové oznaéeni
- Rok vyroby
. Vzniklou poruchu/chybnou funkci popiste co nejpresnéji.
. Dosud uc¢inéna opatieni k odstranéni poruchy.

Bude-li stroj zaslan vyrobci, vénujte pozornost kapitole "Odstaveni z provozu",
"Demontaz" a "Transport".
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9.3

Pired opravou/udrzbou

Pfed provedenim opravarenskych a udrzbarskych praci na zafizeni vénujte
pozornost nasledujicim bodtim:

1.

10.

Informujte personal obsluhy pfed zac¢atkem praci o jejich provadéni.

Musi byt ur€ena osoba provadéjici vedouci dozor.

Dodrzujte intervaly udrzby uvedené v planu udrzby.

Pracovni oblast musi byt zajiSténa proti nepovolenému vstupu a oznacena
vystraznou tabulkou.

Prace provadéjte zasadné u zastaveného zafizeni.

- zarizeni podle bfemene odpojte.

Zarizeni resp. prisludny dil zafizeni pro provadéni praci vypnéte a zajistéte
proti neCekanému opétovnému zapnuti.

- Hlavni spinac zajistéte pomoci visaciho zamku.

- Pfipevnéte vystraznou tabuli.

- Oblast rozsahle zajistéte.

Abyste se vyhnuli zasazeni elektrickym proudem, neotevirejte zadné dily,
kryty a plasté. Nedotykejte se poskozenych dilli a zejména dilli pod napétim.
Elektrikafské prace smi provadét jen specialné vyskoleni a autorizovani
odbornici.

Je-li nutnad demontaz bezpecénostnich a/nebo ochrannych zafizeni, opét je
po ukon&eni praci namontujte a zkontrolujte jejich funkci.

Jednodilné nebo vétsi moduly pfi vyméné peclivé upevnéte na zvedaci
prostfedky a zajistéte je. Pouzivejte jen vhodné a technicky spolehlivé
zvedaci prostfedky a prostfedky k uchopeni bfemen s dostateénou nosnosti.
PFi montaznich pracich ve vySce nad hlavou pouzivejte zebfiky a pracovni
ploSiny v souladu s bezpe€nostnimi pfedpisy. Dily zafizeni nesmi byt
pouzivany jako stupatka.
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9.4 Plan udrzby

[

denné

tydné

UPOZORNENI

Udrzbarské a opravarenské prace smi byt provadény jen u vypnutého a zastaveného
stroje / zafizeni. Pouze nastaveni synchronniho chodu pasu musi byt provadéno pfi
béZicim dopravnim pasu. Pro veskeré ostatni udrzbarské prace zajistéte, aby stroj
nemohl byt omylem nebo nepovolanymi osobami spustén. Jinak dochazi k nebezpeci

poranéni a poSkozeni

Doporucujeme provadét na stroji / zafizeni udrzbu v uvedenych intervalech. Intervaly
se vztahuji na primérné podminky. Podle okolnich podminek a provoznich udaj
muze dochazet také k jinym prostojum. Kontaktujte prosim v tomto pfipadé techniku

MTF.

Intervaly plati u jednosménného provozu (8 hodin/den). U vicesménného provozu se
intervaly adekvatné krati.

Pro dosazeni dlouhé Zivotnosti a optimalnich provoznich podminek je m.j. treba
provadét udrzbarské prace uvedené v nasledujici tabulce, v uvedenych intervalech

Pohony
Cely stroj

Bezpecnostni
zafizeni

Téleso
dopravniho pasu

Mechanické dily

Tab. 12:Plan udrzby

Viz pfirucka vyrobce

obecna vizualni kontrola

obecna vizualni kontrola

Akumulace dopravovaného
materialu

Zkontrolujte synchronni chod
pasu

Vizualni kontrola znegisténi
Zkontrolujte napéti pasu

Vizudlni kontrola
synchronniho chodu pésu

Zkontrolujte poSkozeni a
opotifebeni pasu.

Obecna kontrola poskozeni

Zastavte stroj. Odstrarite

zavadu

Zastavte stroj. Odstrarite

zavadu

Nastavte Uhel stoupani
Nastavte dopravni rychlost

Optimalizujte pfivod
dopravovaného materialu

Nastavte synchro
pasu

Vycistéte pas
Dopnéte pas
Nastaveni pasu

Vymérite pas

Vyménte soucast

nni chod
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meésicné

Mechanickeé dily . Zkontrolujte pevné utazeni . Vyménte soucast
v§ech Sroubl a matic a popf.
je utdhnéte

. Zkontrolujte lehkost chodu . Vyménte soucast
hnacich, zpétnych, vodicich
kole€ek a kole€ek dolni ¢asti

Elektroinstalace . Obecna kontrola zejména . Vyménte soucast
poskozeni vedeni,
konektorovych spoja,
svételnych zavor

Cely stroj . Vizualni kontrola znecisténi . Cely stroj vycistéte
pololetné Hnaci, zpétna, . Obecna kontrola, zejména . Vyménte valiva loziska/
vodici kolecka a opotrebeni valivych lozisek/ kluzna loziska
kolec¢ka spodni kluznych lozisek
casti
Pohon . Zkontrolujte napéti fetézu . Napnéte fetéz
. Zkontrolujte namazani fetézu ¢ Namazte fetéz
. Zkontrolujte opotfebeni . Vyménte soucast

fetézu a pastorku

Tab. 13:Pokrac¢ovani: Plan udrzby
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9.5 Udrzbarské prace

9.5.1 Moznosti nastaveni na pasu

Na nasledujicim obrazku je pfehled oznaceni dopravniho pasu:

Obr. 57: Oblasti nastaveni a oznacéeni souc¢asti

A Oblast pohonu B  Vodici oblast
. Nastavitelnost synchronniho . Nastavitelnost
chodu pasu synchronniho chodu pasu
. Nastavitelnost napéti pasu
1 Soubéhové napinaci zafizeni 2  Pasovy napinak

9.5.1.1 Zkontrolujte synchronni chod na dopravnim pasu

UPOZORNENI
> . Pfed zapocCetim praci sledujte jak synchronni chod pasu v oblasti
pohonu, tak i vodici oblast dopravniho pasu.
. VSimnéte si, ze se kazdé nastaveni m{ze projevit na protilehlé oblasti.
. Po nastaveni synchronniho chodu pasu opét sledujte obé oblasti.
. Spravny synchronni chod pasu je rozhodujici pro zivotnost pasu.
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9.5.1.2 Nastaveni synchronniho chodu pasu v oblasti pohonu

> UPOZORNENI
Pfed zapocCetim praci si prectéte kompletni navod k udrzbé.

V této kapitole je popsano, jak mlizete v oblasti pohonu dopravniho pasu nastavit
synchronni chod pasu.

Podminky:

. Musi byt nastaveno napéti pasu.

. Béhem nastaveni musi dopravni pas plynule bézet.

. Je-li k dispozici rychlostni disk, nechte dopravni pas bézet maximailni
dopravni rychlosti

. Je-li k dispozici taktovaci regulace, nastavte druh provozu na ,trvaly provoz“.

. Synchronni chod pasu je nedostatecny

K nastaveni pasu provedte nasledujici kroky:

1. Povolte upevrnovaci Srouby (1) tak, aby drzak
hnaciho valce bylo moZno se stavécim
Sroubem (2) posunout.

1 Upeviovaci Srouby

2  Stavéci Sroub

Obr. 58: Pripravy k nastaveni synchronniho chodu pasu (oblast pohonu)
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Obr. 59: Nastaveni synchronniho chodu pésu v oblasti pohonu

Sledujte synchronni chod pasu (X=Y).

> .

UPOZORNENI

PIné dostacuje, kdyz se pas nedotyka
zadného drzaku hnaciho valce. Pfitom
je nedulezité, zda pas bézi pfesné
stfedem.

Pomoci stavéciho Sroubu (2) nastavte drzak
hnaciho valce o jednu otacku matice (cca 3
az 5 dorazu) do pozadovaného sméru.

Pfitom plati nasledujici pravidla:

Posune-li se drzak hnaciho valce od
vodici oblasti, bézi pas smérem od
tohoto drzéku hnaciho valce (ervena
Sipka).

Posune-li se drzak hnaciho valce k
vodici oblasti, bézi pas smérem k této
koncové &asti (Zluta Sipka).

Sledujte nékolikery synchronni chod pasu

(XIY).

UPOZORNENI

Dbejte na to, Ze u dopravnich pasu s nizsi
dopravni rychlosti maze celkové projiti
pasu trvat urcitou dobu.

Je-li synchronni chod pasu konstantni,
priblizné uprostfed, drzak hnaciho
valce upeviiovacimi Srouby (1) znovu
utahnéte.

Neni-li synchronni chod pasu
konstantni, pfiblizné uprostred,
provedte znovu krok 4.

Vysledek: Synchronni chod pasu je v oblasti
pohonu nastaven.
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9.5.1.3 Nastaveni synchronniho chodu pasu ve vodici oblasti

> UPOZORNENI
Pfed zapocCetim praci si prectéte kompletni navod k udrzbé.

V této kapitole je popsano, jak mlizete ve vodici oblasti dopravniho pasu nastavit
synchronni chod pasu.

Podminky:
. Musi byt nastaveno napéti pasu.
. Béhem nastaveni musi dopravni pas plynule bézet.
. Je-li k dispozici rychlostni pozice, nechte dopravni pas bézet maximalni
dopravni rychlosti.
. Je-li k dispozici taktovaci regulace, nastavte druh provozu na ,trvaly provoz“.
. Synchronni chod je nedostate¢ny.
K nastaveni pasu provedte nasledujici kroky:
1. Povolte pojistné matice (2)
1 Stavéci matice 3 Péasovy napinak
2 Pojistna matice 4 Vodici kladka
1) (2) (3 b

Obr. 60: Pfipravy k nastaveni synchronniho chodu pasu (vodici oblast)
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2. Sledujte synchronni chod pasu (X=Y).
UPOZORNENI
> PIné dostacuje, kdyz se pas nedotyka
zadného boéniho omezeni aj. Pfitom
je nedUlezité, zda pas bézi pfesné
stfedem.

3. Pomoci pojistné matice (1) nastavte napinaci
zafizeni pasu (3) o jednu otacku matice (cca
3 az 5 dorazll) do poZzadovaného sméru.
Pfitom plati nasledujici pravidla:

. Posune-li se pasovy napinac ke
koncové Casti, bézi pas smérem od
tohoto pasového napinace (Cervena
Sipka).

. Posune-li se pasovy napinac od
koncové ¢asti, bézi pas smérem k
tomuto pasovému napinaci (Zluta
Sipka).

4, Sledujte nékolikery synchronni chod pasu
(X/1Y).

UPOZORNENI

> + Dbejte na to, Ze u dopravnich pas( s nizsi
dopravni rychlosti mlze celkové projiti
pasu trvat urcitou dobu.

. Je-li synchronni chod pasu konstantni,
pfiblizné uprostied, utahnéte pojistnou
matici (2) na pasovém napinadi.

. Neni-li synchronni chod pasu
konstantni, pfiblizné uprostred,
provedte znovu krok 3.

Vysledek: Synchronni chod pasu je ve vodici
oblasti nastaven.

Obr. 61: Nastaveni synchronniho chodu pasu ve vodici oblasti
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9.5.1.4 Zkontrolujte kolmost hnaci kladky a nastavte ji

> UPOZORNENI
Pfed zapocetim praci si prectéte kompletni navod k udrzbé.

UPOZORNENI
> . Z tovarny je hnaci kladka nastavena.
. Po vyméné pasu je nutna kontrola kolmosti s pfip. naslednym
nastavenim.

V této kapitole je popsano, jak mlizete v oblasti pohonu dopravniho pasu nastavit
kolmost hnaci kladky.

1. Odpojte elektricky pfipojny kabel od sité a
zajistéte dopravni pas proti opétovnému
zapnuti.

2. Odstrante veSkery dopravovany material z
dopravniho pasu.

3. Adekvatné dlouhy uhelnik pfilozte k drzaku
hnaciho valce a zmé&ite vzdalenost €elnich
ploch. Vzdalenost (U) by méla byt jiz nula.

4, Je-li vzdalenost velkd, pokralujte dalSim
krokem.
5. Povolte upeviiovaci Srouby (1) tak, aby drzak

hnaciho valce bylo moZno se stavécim
Sroubem (2) posunout

1 Upeviovaci Srouby

2 Stavéci Sroub

6. Nastavte pomoci stavéciho Sroubu (2) drzak
hnaciho valce, dokud nejsou €elni plochy
pfiblizné paralelné a vzdalenost (U) neni
téméF nula.

7. Drzak hnaciho valce pomoci upeviovacich
Sroubl (1) znovu utahnéte.

Vysledek: Kolmost hnaci kladky je zkontrolovana.

Obr. 62: Zkontrolujte kolmost hnaci kladky a nastavte ji
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9.5.1.5 Nastaveni napéti pasu ve vodici oblasti

> UPOZORNENI
Pfed zapocetim praci si prectéte kompletni navod k udrzbé.

UPOZORNENI
> . Z tovarny je napéti pasu nastaveno
. Napéti pasu se nastavuje vyluéné ve vodici oblasti
. Po vyméné pasu je nutna kontrola napéti pasu s pfip. naslednym
nastavenim
. Béhem nastaveni musi dopravni pas plynule bézet
. Dbejte na synchronni chod péasu

V této kapitole je popsano, jak mlzete ve vodici oblasti dopravniho pasu nastavit
napéti pasu.

1. Zda je napéti pasu dostacujici zkontrolujte
tak, ze vizualni kontrolou urcite, jestli mezi
pasem a vodici kladkou neni prokluz. Jinak
provedte nasledujici kroky:

2. Povolte pojistné matice (2).

1 Stavéci matice 3 Péasovy napinak

2 Pojistnd matice 4 Vodici kladka

3. Pas napinejte rovnomérné a stfidavé na
obou stranach (vzdalenosti (V=W) zUstavaiji
pfiblizné stejné). K tomu ucelu pomoci
pojistnych matic (1) nastavte napinaci
zafizeni pasu (3) tak, Ze budete pohybovat

1 2 3 A vodici kladkou ke konci dopravniho pasu

(Cervena Sipka).

Vzdalenost mezi vodici jednotkou a
koncem rdmu pasu

4. Zda je napéti pasu dostacujici zkontrolujte
tak, Ze vizudlni kontrolou urgite, jestli mezi
v pasem a vodici kladkou neni prokluz. Jinak
-— — opakujte pfedchozi krok.
5. Pojistné matice (2) utdhnéte.
Vysledek: Napéti pasu je nastaveno.

VvV, W

W

-— ——

Obr. 63: Nastaveni napéti pasu ve vodici oblasti
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9.5.2 Vymeéna pasu

> UPOZORNENI
Pfed zapocetim praci si prectéte kompletni navod k udrzbé.

V této kapitole je popsano, jak u rovhého dopravniho pasu pas vyménite.

Obr. 64: Oznaceni dopravniho pasu

1 Pasovy napinak 5 Pas

2 Soubéhové napinaci zafizeni 6  Hnaci jednotka
3 Podélny profil (strana bez pohonu) 7  Vodici kladka
4  Bocni vedeni (strana s pohonem) 8 Hnaci vélec

K vyméné pasu provedte nasledujici kroky:
1. Odpoijte elektricky pfipojny kabel od sité a zajistéte dopravni pas proti
opétovnému zapnuti.

2. Odstrarite veSkery dopravovany material z dopravniho pasu.

3. Z podélnych profild odstrarite vSechny soucasti, dopliikova zafizeni a dily
prislusenstvi (separacni nastavec, trychtyf, vypoustéci zlab, délici plechy
atd.).

Jed)notku pohonu neni tfeba demontovat.

4. OdlehCete hmotnost na stojanech a zajistéte je proti poklesnuti.

5. Stojany z téles dopravniho pasu odstrarite.

6. Napéti pasu (5) zcela uvolnéte jen pomoci obou napinacich zafizeni

pasu (1) ve vodici oblasti. K tomu Ucelu nastavte vodici kladku (7) ke stfedu
dopravniho pasu.
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Obr. 65: Bo¢ni montaz télesa dopravniho pasu

1 Podélny profil (na strané pohonu) 2 Podélny profil (strana bez
pohonu)

7. Postavte téleso dopravniho pasu boéné na vysku na vnéjsi plochu vodiciho
profilu (1) strany s pohonem. Dbejte na to, aby pfitom nedoléhal pohon.
Zaijistéte dopravni pas proti padu.

Obr. 66: Demontaz stahovaciho valecku

1 Sroub s &ogkovitou hlavou 3 Zapustné Srouby

2 Ochranny kryt 4  Stahovaci valecek
8. VysSroubujte Srouby s €ockovitou hlavou (1) a odstrarite ochranny kryt (2).
9. Odstrarite zapustné Srouby (3) a vyjméte stahovaci valecek (4).
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Obr. 67: Vytazeni pasu

10. Stahnéte pas (5) z télesa dopravniho pasu (vSechna ostatni Sroubova
spojeni nachazejici se v ramu dopravniho pasu nesmi byt pfi vyméné pasu
uvolfiovana. Zkontrolujte Srouby a pokud je to nutné, pevné je utahnéte).

UPOZORNENI

> . Vénujte pozornost dopravnimu zafizeni pasu, pokud je oznacené. Smér
dopravy Ize urgit pomoci Sipky (—) na bézici strané pasu.

11. Novy pas nasufite na vySku pfes téleso dopravniho pasu.

12. Namontujte stahovaci vale€ek a upevnéte jej tak, ze pevné utahnete
zapustny Sroub.

13.  Znovu pevné pfiSroubujte ochranny kryt Srouby s ¢ockovitou hlavou.
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14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.

Nastavte zakladni napéti pasu pomoci obou napinacich zafizeni pasu.

Rovnomérné nastavte jemné napéti pasu pomoci obou napinacich zafizeni
pasu. --- fehlender Linktext ---

Odbornym zpusobem namontujte téleso dopravniho pasu na stojan.
Dopravni pas se stojanem umistéte na rovnou a dostate¢né nosnou plochu.
Veskera doplfivjici zafizeni znovu namontujte na téleso dopravniho pasu.
Nastavte synchronni chod pasu v oblasti pohonu. --- fehlender Linktext ---
Nastavte synchronni chod pasu ve vodici oblasti. --- fehlender Linktext ---

Vysledek: Pas byl vymeénén.
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9.5.3 Zkontrolujte lehkost chodu pasu

Mozné priciny chyb tézkého chodu péasu

. Ulpivani pasu na hornim plechu (napf. u pryskyfiénych olej()
. Dopravovany material je vzpfiCeny
. Pas bézi do strany
. Mezera mezi pasem a bo¢nim vedenim je pfilis uzka
- napf. zvinénim horniho plechu
. napéti pasu je prilis velké (pas se rozsituje/zkracuje v disledku nasati vody)
. PoSkozeni hnaci nebo vodici kladky

9.5.3.1 Pohon s ifetézem: Zkontrolujte lehkost chodu pasu

> UPOZORNENI
Pfed zapocCetim praci si pre¢téte kompletni navod k udrzbé.

V této kapitole je popsano, jak mlzete zkontrolovat lehkost chodu pas(, kdyz ma
dopravni pas pohon se fetézem.

Provedte nasledujici kroky:
1. Odpojte elektricky pfipojny kabel od sité a
zajistéte dopravni pas proti opétovnému

zapnuti.

2. Odstrarite veskery dopravovany material z
dopravniho pasu.

3. Odstrarite Srouby (1) a ochranu Ffetézu (2).

4, Uvolnéte zavérny Clanek fetézu (3) a fetéz
odstrarite.

5. Rukou nyni otacejte pdsem v oblasti pohonu,

aby se pas celkové vicekrat proto&il. Nemél
by byt znatelny Zadny neobvykly odpor.

6. Odbornym zpusobem namontujte fetéz se
zavérnym ¢&lankem (3).
7. Namontujte odbornym zpusobem ochranu

fetézu (2) se Srouby (1).

1 Sroub 3 Zavemy clanek Vysledek: Lehkost chodu pasu je zkontrolovana.

fetézu

2 Ochrana retézu

Obr. 68: Pohon s fetézem: Zkontrolujte lehkost chodu pasu

--- fehlender Linktext ---
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9.5.3.2 Pohon pfiruby: Zkontrolujte lehkost chodu pasu

> UPOZORNENI
Pfed zapocetim praci si prectéte kompletni navod k udrzbé.

V této kapitole je popsano, jak miizete zkontrolovat lehkost chodu pasu, kdyz ma
dopravni pas pohon pfiruby.

Provedte nasledujici kroky:

1. Odpojte elektricky pfipojny kabel od sité a
zajistéte dopravni pas proti opétovnému
zapnuti.

2. Odstrarite veSkery dopravovany material z
dopravniho péasu.

3. Odstrarite Sroub (1)

4, Odstrarnite pfirubovy motor (2)

5. Rukou nyni otacejte pasem v oblasti pohonu,

aby se pas celkové vicekrat protocil. Nemél
by byt znatelny zadny neobvykly odpor.

6. V opacném poradi pfirubovy motor
namontujte
1 Vysledek: Lehkost chodu pasu je zkontrolovana.

1 Sroub 3 Hnaci valec
2  PFirubovy motor

Obr. 69: Pohon pfiruby: Zkontrolujte lehkost chodu pasu

--- fehlender Linktext ---

117



MTF

Udrzba AW Technik

9.5.4 Namazte retéz

> UPOZORNENI
Pfed zapocCetim praci si prectéte kompletni navod k udrzbé.

V této kapitole je popsano, jak namazete fetéz pohonu.

K namazani fetézu pohonu provedte nasledujici
kroky:

1. Odpojte elektricky pfipojny kabel od sité a
zajistéte dopravni pas proti opétovnému

zapnuti.

2. Odstrarite veskery dopravovany material z
dopravniho péasu.

3. Odstrarnite Srouby (1) a ochranu Fetézu (2).

1 Sroub 2 Ochrana fetézu

4, Namazte fetéz tukem resp. pomoci spreje na
fetézy.

5. Namontujte ochranu fetézu (2) a Srouby (1).

Vysledek: Retéz je namazan.

Obr. 70: Mazani fetézu
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9.5.5 Nastaveni napéti retézu

> UPOZORNENI
Pfed zapocetim praci si prectéte kompletni navod k udrzbé.

V této kapitole je popsano, jak napnete fetéz pohonu.

K upnuti hnaciho fetézu provedte nasledujici kroky:

1. Odpojte elektricky pfipojny kabel od sité a
zajistéte dopravni pas proti opétovnému
zapnuti.

2. Odstrarite veskery dopravovany material z
dopravniho pasu.

3. Odstrarite Srouby (1) a ochranu Ffetézu (2).

1 Sroub 2 Ochrana fetézu

4, Zkontrolujte napéti fetézu

. Ret&z by mél mit nahofe a dole
maximalni vuli cca 3 mm.

5. Lehce povolte tfi Srouby (3), které upevnuji
hnaci jednotku k desce motoru.

6. Posunite pohon doll z dopravniho pasu
(Cervena Sipka) tak, aby se fetéz nahore a
dole (zluta Sipka) rovhomérné a mirné
napnul. Otocte popF. hnaci kladkou k vrcholu
tak, aby fetéz na obou stranach byl stejné
dliouhy.

7. Srouby (3) utdhnéte.

8. Namontujte odbornym zplsobem ochranu
fetézu (2) se Srouby (1).

Vysledek: Retéz je napnuty.

Obr. 71: Nastaveni napéti fetézu
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9.6 Opétovné zapnuti po udrzbé

Stroj smi byt provozovan jen tehdy, pokud na ném nejsou zadné zavady, které by
ohrozovaly bezpec¢ny provoz. Po dokon&eni udrzbaiskych praci a pfed spusténim
stroje je nutno vénovat pozornost nasledujicim bodim:

1. Zkontrolujte pevné utazeni vSech Sroubovych spojeni.

2. Ujistéte se, Ze vSechna dfive odstranéna ochranna zafizeni a kryty jsou
znovu fadné namontovana.

3. Ujistéte se, Ze vSechny pouzité nastroje, material a ostatni vybaveni jsou z
pracovni oblasti odstranény.

4. Uklidte pracovni oblast a odstrarite pfipadné uniklé tekutiny a podobné latky.

5. Zkontrolujte, zda znovu spolehlivé funguji vSechna bezpecnostni zafizeni.

6. Zkontrolujte bezpecnostni zafizeni.
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10 Odstaveni z provozu a skladovani

10.1 Bezpeénost

Veskeré prace smi provadét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici, se
zohlednénim nasledujiciho:

. tohoto navodu

. vSech ostatnich navodl nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavateld)

. mistnich platnych pfedpist a zakonu

Pokud provozovatel zafizeni neodstavi z provozu odbornym zptsobem a fadné,
hrozi nebezpedi poranéni a vécné Skody.

UPOZORNENI

> Odstaveni zafizeni z provozu provadi provozovatel nebo jim povéfené osoby.
Odstaveni zafizeni z provozu se vzdy provadi dle platnych mistnich pfedpist
a zakond.

A NEBEZPECI

Smrtelné nebezpeci v disledku elektrického proudu

V pfipadé kontaktu s dily pod napétim dochazi ke smrtelnému nebezpedi.
Zapnuté elektrické sou¢asti mohou provadét nekontrolované pohyby. Nasledkem
mohou byt téZka poranéni nebo usmrceni.

. VeSkeré prace na elektrickych komponentech tohoto stroje smi provadét jen
kvalifikovani pracovnici (elektrikafi nebo elektrotechnicky vyskolena osoba dle
DIN EN 60204-1).

Stroj pfi udrzbé a opravarenskych pracich vypnéte a zajistéte jej proti
neocekavanému opétovnému spusténi.

Uzavrete pracovni oblast a oznacte ji vystraznou tabuli.

Nebezpeci v dusledku rotujicich a pohybujicich se ¢asti

Rotujici a pohybujici se komponenty mohou pohmozZzdit, oddélit kon&etiny a
zpusobit téZka poranéni.

. Zdrzujte se jen v urCené pracovni oblasti.

. Dodrzujte bezpeénostni vzdalenost ke komponentim.

. Vénujte pozornost vystraznym tabulim v pracovni oblasti.
. Noste osobni ochranné prostfedky.

Noste pfiléhavy odév
Dlouhé vlasy svazte a popf. noste sitku do vlasu.
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Nebezpeci pohmozdéni a narazu

U nastavovacich praci na stojanu mlze dopravni pas v pfipadé nedostateCného
zajisténi neCekané poklesnout.

. Dopravni pas vhodnymi prostfedky k uchopeni bfemen (jefab atd.) zajistéte
proti samovolnému a nahlému poklesnuti.

Zaijistovaci Srouby smi byt povoleny teprve tehdy, kdyZz je dopravni pas
odbornym zpusobem zajistén proti uvedenému nebezpedi.

Nikdy se pfi povolovani / utahovani zajistovacich Sroubu nezdrzujte pod
zavéSenymi bfemeny.

Dodrzujte dostate€nou vzdalenost od nebezpelnych mist.

Vy$Sku nastavujte s vice osobami.

Noste osobni ochranné prostifedky.

Nebezpeci poranéni v disledku prevraceni stroje

Nebezpedi pfevraceni v pfipadé nedostate¢ného upevnéni k podlaze.

. Jsou-li k dispozici, spojky pro upevnéni k podlaze vzdy pevné, bezpecné a
odbornym zpisobem k podlaze pfipevnéte. Jinak nelze stroj uvadét do
provozu!

Dbejte na rovnomérny naklad!

Pouzijte Srouby s dostate¢nou pevnosti!

Dbejte na pevnost podlahy!

Pfed demontazi upevnéni k podlaze dbejte na nizké t&€zisté, popf. nastavte:
- Nastavte nejnizsi pozici stojanu

- Zkontrolujte stabilitu, popf. demontujte stojan

A POZOR

Nebezpeci pohmozdéni a porezani
Nebezpedéi v disledku nahlého otoéného pohybu kolecek pfi zméné stanovisté
stroje.

. Bé&hem umistovani dopravniho pasu nezasahujte do blizkosti vodicich
kolec¢ek.

Po umisténi dopravniho pasu vzdy aktivujte vSechny brzdy vodicich kolecek.

A POZOR

Nebezpeci poranéni v diisledku pojizdného stojanu

Pfi posouvani dopravniho pasu mohou kole€ka na stojanu najizdét na patky a
ostatni ¢asti télesa.

. Noste pevnou obuv s ocelovou tuzinkou
. PFi pojizdéni nevstupujte do oblasti pojezdu kole€ek
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Odstaveni z provozu a skladovani

A POZOR

Nebezpedi klopytnuti a padu
V dusledku vyénivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpeci klopytnuti a

padu.

Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovozriovany v oblasti, kudy
se prochazi.

Pokud je to nutné, zmérite oblasti, kudy se prochazi.

POZOR

Vécné skody v disledku chybné manipulace s biemeny

Neodborna manipulace s bfemeny pfi nakladani nebo vykladani maze zplsobit
materialni Skody.

.

Pouzivejte vhodné zvedaci prostfedky.

Bfemena, ktera nelze demontovat nebo namontovat a jejichz hmotnost nelze
unést pomoci lidské sily, zachycujte vhodnymi zafizenimi (napf. lany nebo
kladkostroji).

Vyhnéte se odirani lan a zvedacich pasu o ostré hrany a rohy pomoci
zvlastnich pomucek, napf. prokladd z mékkého materialu, ochrannych rohd,
dfevénych rohu.

Komponenty a jejich dily nastavby nesmi byt zmacknuty Sikmo tazenymi lany
resp. fetézy.

Vyhnéte se tvrdym naraz(m pfi snimani.

Bfemena pokladejte zasadné na nosné a rovné podklady.

10.2 Odstaveni stroje z provozu

V pfipadé prostoje stroje delSiho nez tfi dny je nutno vénovat pozornost
nasledujicim bodum:

1.

ok

IS

S poslednim provozem stroj vypustte.

Stroj vypnéte hlavnim spinaem.

Stroj odpojte od sité.

Poté stroj pomoci vody ocistéte od hrubych necistot a prachu.

Nepovrstvené kovové &asti oSetfete vhodnym konzervaénim prostfedkem,
napfiklad protikorozni ochranou.

V pfipadé odstaveni stroje venku jej zakryjte.
Se sadou pohonU manipulujte dle adaja vyrobce.
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11 Demontaz

11.1 Bezpeénost

B>

Veskeré prace smi provadét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici, se
zohlednénim nasledujiciho:

. tohoto navodu

. v§ech ostatnich navodl nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavatel()

. mistnich platnych predpist a zakonl(

Pokud provozovatel zafizeni nedemontuje odbornym zplsobem a fadné, hrozi
nebezpedi poranéni a vécné Skody.

UPOZORNENI

Demontaz provadi provozovatel nebo jim povéfené osoby.
Demontaz stroje se vzdy provadi dle platnych mistnich pfedpist a zakonu.

A NEBEzPECI

Smrtelné nebezpeci v dlsledku elektrického proudu

V pfipadé kontaktu s dily pod napétim dochazi ke smrtelnému nebezpedi.
Zapnuté elektrické sou¢asti mohou provadét nekontrolované pohyby. Nasledkem
mohou byt tézka poranéni nebo usmrceni.

. Veskeré prace na elektrickych komponentech tohoto stroje smi provadét jen
kvalifikovani pracovnici (elektrikafi nebo elektrotechnicky vysSkolena osoba dle
DIN EN 60204-1).

Stroj pfi udrzbé a opravarenskych pracich vypnéte a zajistéte jej proti
neocekavanému opétovnému spusténi.

Uzavrete pracovni oblast a oznacte ji vystraznou tabuli.

A NEBEZPEGI

Zavésena bifemena
Naklonéna nebo padajici bfemena mohou vést k tézkym az smrtelnym poranénim.
. Nikdy nevstupujte pod zavé3ena bfemena.

. Pouzivejte jen pfipustné zvedaci prostfedky a upevnovaci prostfedky, které
jsou dimenzovany pro celkovou hmotnost zavéSeného bifemene.

Respektujte upevnovaci body a t&zis§té bfemene.

Pouzivejte jen upeviovaci prostfedky/prostfedky k uchopeni bfemen, které
jsou technicky bezpeéné.

Bfemena zajistéte vhodnymi zafizenimi.

PFi pouziti pfepravnich zafizeni tyto nejprve po dokoncené montazi odstrarite.
Oblast nakladani zajistéte proti nepovolenému vstupu.

Dbejte na dostatené osvétleni oblasti nakladky.

S bfemeny pohybujte jen pod dohledem.

PFi opusténi pracovisté bfemeno sundejte.
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Nebezpeci padu pf¥i praci ve vyskach
Prace ve vySkach mize vést k uklouznuti, padu a téZkym poranénim.

. Noste osobni ochranné prostiedky.
. V¢as zajistéte pracovni podminky, které umoziuji bezpecnou praci.
. Ucinte opatfeni proti padu, pokud neni zajisténa bezpecna stabilita.

- Napf. pouzijte pracovni ploSinu, leSeni, osobni vytah, montazni kos.
Montazni oblast zajistéte proti padajicim pfedmétim.
Nikdy nepracujte sami.

Nebezpeci pohmozdéni a narazu

U nastavovacich praci na stojanu muze dopravni pas v pfipadé nedostate¢ného
zajisténi necekané poklesnout.

. Dopravni pas vhodnymi prostfedky k uchopeni bfemen (jefab atd.) zajistéte
proti samovolnému a nahlému poklesnuti.

Zajistovaci Srouby smi byt povoleny teprve tehdy, kdyZ je dopravni pas
odbornym zpisobem zajistén proti uvedenému nebezpedi.

Nikdy se pfi povolovani / utahovani zajistovacich Sroubl nezdrzujte pod
zavéSenymi bfemeny.

Dodrzujte dostate¢nou vzdalenost od nebezpecnych mist.

Vy8ku nastavujte s vice osobami.

Noste osobni ochranné prostfedky.

Nebezpedi v dusledku rotujicich a pohybujicich se ¢asti

Rotujici a pohybujici se komponenty mohou pohmozdit, oddélit koncetiny a
zpUsobit téZka poranéni.

. Zdrzujte se jen v uréené pracovni oblasti.

. Dodrzujte bezpeénostni vzdalenost ke komponentim.

. Vénujte pozornost vystraznym tabulim v pracovni oblasti.
. Noste osobni ochranné prostiedky.

Noste pfiléhavy odév
Dlouhé vlasy svazte a popf. noste sitku do vlasu.

A POZOR

Nebezpeci pohmozdéni a porezani
Nebezpeci v disledku nahlého otoéného pohybu kole€ek pfi zméné stanovisté
stroje.

. Bé&hem umistovani dopravniho pasu nezasahujte do blizkosti vodicich
kolecek.

Po umisténi dopravniho pasu vzdy aktivujte vSechny brzdy vodicich kolecek.
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A POZOR

Nebezpedi klopytnuti a padu
V dusledku vyénivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpeci klopytnuti a
padu.

. Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovozriovany v oblasti, kudy
se prochazi.
. Pokud je to nutné, zmérite oblasti, kudy se prochazi.
A POZOR

Nebezpecéi poranéni v diisledku pojizdného stojanu

Pfi posouvani dopravniho pasu mohou kolecka na stojanu najizdét na patky a
ostatni ¢asti télesa.

. Noste pevnou obuv s ocelovou tuzinkou
. Pfi pojizdéni nevstupujte do oblasti pojezdu koleCek
A POZOR

Ostré hrany

Ostré hrany mohou vést k feznym poranénim.
. Noste osobni ochranné prostiedky.

. Pracujte opatrné.

POZOR

Vécné skody v dusledku chybné manipulace s biemeny

Neodborna manipulace s bfemeny pfi nakladani nebo vykladani mdze zplsobit
materialni Skody.

. PouZivejte vhodné zvedaci prostiedky.

. Bfemena, ktera nelze demontovat nebo namontovat a jejichz hmotnost nelze
unést pomoci lidské sily, zachycujte vhodnymi zafizenimi (napf. lany nebo
kladkostroiji).

. Vyhnéte se odirani lan a zvedacich pasu o ostré hrany a rohy pomoci

zvlastnich pomdcek, napf. prokladt z mékkého materialu, ochrannych rohu,
dfevénych rohu.

. Komponenty a jejich dily nastavby nesmi byt zmaéknuty Sikmo tazenymi lany
resp. fetézy.

. Vyhnéte se tvrdym narazim pfi snimani.

. Bfemena pokladejte zasadné na nosné a rovné podklady.
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11.2 Podminky pro demontaz

POZOR

Nebezpeci poSkozeni zivotniho prostredi
Poskozeni zivotniho prostfedi v dlisledku uniklych provoznich latek.

Znecisténé soucasti pifed demontazi umyijte.

Skodlivé latky umistéte do vhodnych sbé&rnych nadob a odbornym zptisobem
je zlikvidujte.

PFi likvidaci dodrzujte mistni pfedpisy a zakonna ustanoveni.

UPOZORNENI

B>

Za Skody, které vyplyvaji z chybné demontaZze, vyrobce nerudi.

© NGO wN R

11.3 Elektrodemontaz

P wDdhPE

Sjedte se strojem pfed demontazi dolu a popf. dodrzte procesy vypinani.
Vypnéte hlavni spinac a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

Stroj odpojte od zdroje energie a tento stav zajistéte.

Stroj uzavrete svorkou.

Casti stroje ogistéte od hrubych negistot.

Popf. odpojte pfipojky jako napf. potrubi.

Zachytte provozni a nebezpecné latky.

Pfipadné oteviené pfipojky jako napf. potrubi uzavrete.

Stroj vypnéte hlavnim spinacem.

Zajistéte, aby byla sit provozovatele deaktivovana.
Zkontrolujte, Ze je stroj bez napéti.

Stroj odpojte od sité.

11.4 Mechanicka demontaz

Dle vykresu a montazniho planu:

1.

2.
3.
4.

Umistéte prepravni pojistky.

Povolte upevnéni stroje.

Moduly stroje demontujte dle rozméru a udaju.
Dbejte na nizké t&Zisté, popf. jej nastavte:

. Nastavte nejnizsi pozici stojanu

. Zkontrolujte stabilitu, popf. demontujte stojan

Pro pfepraveni stroje na jiné misto, viz kapitola "Zabaleni a pfeprava" a
~oestaveni a montaz®.
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12 Likvidace

12.1 Bezpeénost

A POZOR

Nebezpedi klopytnuti a padu
V dasledku vyénivajicich ¢asti ramu dochazi na stojanech k nebezpecdi klopytnuti a

padu.

. Stroj a zejména stojan nesmi byt instalovany a zprovozriovany v oblasti, kudy
se prochazi.

. Pokud je to nutné, zménte oblasti, kudy se prochazi.

POZOR

Nebezpeci poSkozeni zivotniho prostredi
Neodbornou likvidaci se zatézZuje Zivotni prostfedi.
. P¥i likvidaci dodrzujte mistni pfedpisy a zakonna ustanoveni.

Veskeré prace smi provadét jen prokazatelné kvalifikovani pracovnici, se
zohlednénim nasledujiciho:

. tohoto navodu

. vSech ostatnich navodl nalezejicich k zafizeni (souvisejici dokumenty, také
dokumentace dodavatell)

. mistnich platnych pfedpist a zakonu

Védomé nebo nevédomé pouzivani opotfebovanych dild, jako napf. valivych
loZisek, ozubenych femend atd. maze vést k ohrozeni osob, Zivotniho prostfedi a
poskozeni zafizeni.

Proto vénujte pozornost nasledujicim bodim:

. Provozovatel je odpovédny za odbornou likvidaci.

. Likvidaci provadi jen kvalifikovani pracovnici.

. Provozni a spotfebni material vloZte do vhodnych sbérnych nadob a
odbornym zpUsobem je zlikvidujte.

. Po skon€eni zZivotnosti zafizeni rozlozte na riizné oddélitelné materialy a

dopravte je spole€nosti specializujici se na recyklaci.

128



MTF

AR Technik Nahradni dily

13 Nahradni dily

13.1 Objednavani nahradnich dila

UPOZORNENI
> Za skody, které vyplyvaiji z pouziti cizich dild, vyrobce nerudi.

. V pfipadé vymény smi byt pouzity jen originalni dily. Pouziti cizich dill muze
vést ke Skodam.

. Pro objednani nahradnich dil{i se prosim obratte na servis. Informace o
objednavkach Ize podavat e-mailem, faxem nebo telefonicky.

. Pfipravte si prosim udaje z typového Stitku (napf. sériové &islo), potvrzeni
zakazky resp. kusovnik nahradnich dild.

. MTF Technik doporu€uje mit ndhradni dily a namahané dily dle seznamu
nahradnich dilG v zasobé, abyste predesli nebo minimalizovali dobu ¢ekani
a vypadky v pfipadé poruch.

. V opacném pfipadé prosim objednavejte v€as, abyste odpovidajici nahradni
dily pro dalsi udrzbu méli k dispozici. Nahradni dily maiji rizné dodaci Ih(ty.
Proto doporu¢ujeme rozsahlou objednavku nahradnich dilt v zavislosti na
nejdelsi dodaci Ih{té.

13.1.1 Zkratky v seznamu nahradnich dila

Nize naleznete zkratky z tohoto seznamu nahradnich dild.

Zkratka Oznaceni
jedn. Jednotka
mno. MnozZstvi
Pol. Cislo pozice
ks kus

Tab. 14: Zkratky

13.2 Prohlédnuti seznamu nahradnich dilt

Seznam nahradnich dill popisovaného stroje si Ize prohlédnout
online na nasledujicim odkazu:

https://mtf-technik.de/de/service/download

[m];

Obr. 72: Seznam nahradnich dili: QR koéd pro online verzi
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13.3 Nahradni dily - vysvétleni k zobrazeni

Nahradni dily se déli do 2 skupin:

13.3.1 Bez ohledu natechnické udaje

- Ize vybrat a objednat pfimo

Kusovnik: Bez ohledu na technické Gdaje

Pol.

mno. | jedn.

oznaceni 1

oznaceni 2 Id. €.

Vykres €.

1

1 ks

Dil

XXXXXX

XXXXXXXX

Tab. 15: Kusovnik: Bez ohledu na technické udaje (priklad)

13.3.2 Zavislé natechnickych udajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

- Jsou oznaceny hvézdi¢kou ,, * “

- Vybér se provadi alespon dle jedné technické vlastnosti, ktera bude
uvedena v potvrzeni objednavky

- V &asti ident. €. resp. €. vykresu se odkazuje na tabulku

Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol.

mno. | jedn.

oznaceni 1

oznaceni 2 Id. €.

Vykres €.

1*

1 ks

Dil

Tabulka

Tabulka

Tab. 16: Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakazky) (pfiklad)

- Kritérium vybéru se nachazi na levé strané v tabulce
- PFislusné ident. €. /C. vykresu zjistite vpravo

Pol. 1* vybér: Drzak motoru

Drzak motoru 1 Drzak motoru 2
Vykon motoru T.800.XXXX T.800.XXXX
Id. ¢&. Id. ¢.
180 W XXXX -
250 W - XXXX

Tab. 17 Viybér viastnosti soucasti (pfiklad)
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13.4 Nahradni dily a naméahané dily
13.4.1 Téleso dopravniho pasu

13.4.1.1 Kusovnik: Téleso dopravniho pasu

Obr. 73: Kusovnik: Téleso dopravniho pasu

Kusovnik: Bez ohledu na technické udaje

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1

oznaceni 2

Ident. €.

C. vykresu

1 2 ks  |Kryt drazky

RAL 3020 &ervena

1010070

Tab. 18: Kusovnik: Téleso dopravniho pasu 1
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Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakézky)

Pol. Mn. Jedn. |oznacéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
2 1 ks |Zakladni rdm Uvadeéjte sériové Cislo
3 1 ks |Pas typového Stitku
4 X ks |Plech horni vétve Tabulka | M.800.0256

Tab. 19: Kusovnik: Téleso dopravniho pasu 2

Pol. 4 vybér: Plech horni vétve
Materidl Povrch Ident. €.
Ocel nepovrstvené 1006026
USlechtila ocel nepovrstvené 1006710
USlechtila ocel Vélcovano podle vzoru 5WL SE5 1006760

Tab. 3: Vybér: Plech horni vétve
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13.4.2 Vodici jednotky

13.4.2.1 Kusovnik: Otoceni @32 — 77.800.0234

Obr. 74: Kusovnik: Otoéeni @32 — 727.800.0234

Kusovnik: Bez ohledu na technické Gdaje

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
2 2 ks  |Boé¢ni dil - vodici kladka 1010132 | T.800.0293
3 4 ks  |Kruhové matice s otvory na DIN 1816 - M12x1,5 - 1007785

obvodé pozinkovana

Tab. 20: Kusovnik: Oto¢eni @32 —77.800.0234 - 1

Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu

1* 1 ks |Vodici kladka KF-32 Tabulka | U.910.0007

Tab. 21: Kusovnik: Otoéeni @32 — 77.800.0234 — 2

Pol. 1* vybér: Vodici kladka - U.910.0007

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007173 1008387
100 1006898 1008388
150 1006899 1008389
200 1006900 1008390
250 1006906 1008391
300 1006907 1008392
350 1006908 1008393
400 1007339 1008394
450 1007340 1008395
500 1007341 1007130

Tab. 22: Vybér: Otoéeni @32 — stahovaci valecek
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13.4.2.2 Kusovnik: Oto€eni @22 — 77.800.0220
® & ® MM
\ h * ’
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M A
D (@
Obr. 75: Kusovnik: Oto¢eni @22 — 77.800.0220
Kusovnik: Bez ohledu na technické tdaje
Pol. Mn. Jedn. |oznacéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
3 1 ks |Spojovaci deska Provedeni: Vlevo 1014228 | E.800.1264
4 1 ks |Spojovaci deska Provedeni: Vpravo 1014229 | E.800.1264
6 2 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
8 2 ks |Sroub se Sestihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
9 11 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
) pozinkovany
10 6 ks |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
11 4 ks  |Sroub s plochou hlavou s ISO 7045 - M4 x8-48-H | 1007482
kfizovou drazkou
12 6 ks |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 17 ks |Pojistna podloZka Schnorr S6 1000499

Tab. 23: Kusovnik: Otoéeni @22 — 77.800.0220 — 1

Kusovnik: Zavislé na technickych Gdajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks Vodici kladka KF-22 Tabulka | U.910.0015
2* 2 ks |Bocni lista Tabulka | M.800.0131
5* 2 ks |Stahovaci vale€ek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
7* 1 ks |Ochrana proti zasazeni Tabulka | M.800.0260

Tab. 24: Kusovnik: Otoéeni @22 — 77.800.0220 — 2
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Pol. 1* vybér: Vodici kladka - U.910.0015

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. ¢. Ident. €.
70 1012641 1016608
100 1011349 1016609
150 1010580 1016611
200 1011920 1011342
250 1016607 1011343
300 1011344 1016610
350 1011345 1016612
400 1011346 1016613
450 1011347 1016614
500 1011348 1016615

Tab. 25: Vybér: Otoceni @22 — vodici kladka

Pol. 2* vybér: Bo¢ni lista - M.800.0131

Délka zuzeni AlMg 3
[mm] Ident. €.
100 1011872
200 1016616
300 1016617
400 1011873

Tab. 26: Vybér: Otoceni @22 — boéni lista

Pol. 5* vybér: Stahovaci vale¢ek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 27: Vybér: Otoceni @22 — stahovaci valecek

Pol. 7* vybér: Zasazeni - ochrana - M.800.0260

Délka zazeni AlMg 3
[mm] Ident. €.

70 1016926

100 1016927

150 1016928

200 1016929

250 1016930

300 1016931

350 1016932

400 1016933

450 1016934

500 1016935

Tab. 28: Vybér: Otoceni @22 — ochrana proti zasaZeni
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13.4.2.3 Kusovnik: Rotujici ostfi noze 716 — U.910.0030
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Obr. 76: Kusovnik: Rotujici ostfi noze @16 — U.910.0030
Kusovnik: Bez ohledu na technické Gdaje
Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. é. | C. vykresu
1 1 ks Drzak ostfi noze RMK 16 Provedeni: vlevo 1014828 | E.995.4159
2 1 ks |Drzak ostfi noze RMK 16 Provedeni: vpravo 1014829 | E.995.4159
3 2 ks Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
4 2 ks §roub se Sestihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
5 6 ks Qtyfhranné matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 2 ks §roub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
8 2 ks §roub s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
9 2 ks Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
pozinkovany
14 14 ks |Pojistna podlozka Schnorr S6 1000499
15 2 ks |Pojistna podlozka Schnorr S5 1006876

Tab. 29: Kusovnik: Rotujici ostfi noze @16—U.910.0030 — 1

Kusovnik: Zavislé na technickych Udajich (srovnej s potvrzenim zakézky)

Pol. Mn. Jedn. |oznacéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
7* 1 ks |[Stahovaci valecek IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Drzak noze 16 RMK Tabulka Tabulka
11 |Tabulka ks Ostfi noze RMK 16 -100 1010121 Missel
12 | Tabulka ks Ostfi noze RMK 16 -50 1010120 Missel
13 |Tabulka| ks |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovany

Tab. 30: Kusovnik: Rotujici ostfi noze @16 —U.910.0030 — 2
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Pol. 7* vybér: Stahovaci vale¢ek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.

70 1007899 1008669

100 1006901 1008670

150 1006910 1008671

200 1006909 1008672

250 1006911 1008673

300 1006912 1008674

350 1006913 1008675

400 1007342 1008676

450 1007343 1008677

500 1007129 1007172

Tab. 31: Vybér: Rotujici ostfi noZze @16 — stahovaci valeéek
Pol. 10* vybér: Drzak noze
Délka zUzeni 1.4301 (V2A)

[mm] Vykres €. Ident. €.

100 E.995.8728 1016618

150 E.995.5992 1014830

200 E.995.4160 1016399

250 E.910.0087 1015532

300 E.910.0088 1016619

350 E.910.0089 1016620

400 E.995.8431 1016621

450 E.910.0085 1016622

500 E.910.0086 1016623

Tab. 32: Vybér: Rotujici ostfi noZze @16 — bocni lista

Tab. 33: Vybér: Rotujici ostfi noZze @16 — stahovaci valeéek

Pol. 11, 12 a 13: Pocet dle jmenovité Sirky
Pozice 11 12
oznaceni 1 Ostii noze Ostii noze
oznaceni 2 RMK 16 100 RMK 16 50
Ident. ¢. 1010121 1010120
Jmenovita Sirka .
pocet
[mm]
100 1 0
150 0 3
200 2 0
250 2 1
300 3 0
350 2 3
400 4 0
450 4 1
500 5 0

13

Sroub s valcovou hlavou
DIN 6912 - M6x12
1005472
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Obr. 77: Kusovnik: Otoceni @16, jmenovita Sifka 70 — U.910.0030
Kusovnik: Bez ohledu na technické Gdaje
Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. é. | C. vykresu
1 1 ks |Drzak ostfi noze RMK 16 Provedeni: vlevo 1014828 | E.995.4159
2 1 ks |Drzak ostfi noze RMK 16 Provedeni: vpravo 1014829 | E.995.4159
3 2 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
4 2 ks |Sroub se Sestihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
5 6 ks  |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 2 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 ks |Stahovaci valec¢ek KF-22 IL22 viz nahofe| U.910.0002
8 2 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
9 2 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
pozinkovany
10 1 ks |Drzak noze 16 RMK NB =70 mm 1016400 | E.910.0090
11 1 ks  |Ostfi noze RMK 16 -60 1010119 Mussel
12 1 ks  |Obrysovy prvek VLEVO 1016398 | E.910.0098
13 1 ks  |Obrysovy prvek VPRAVO 1016397 | E.910.0098
14 6 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovany
15 2 ks |zapustny Sroub DIN 7991 - M4x10 uslechtila | 1008190
ocel
16 10 ks |Pojistna podlozka Schnorr S6 1000499
17 2 ks |Pojistna podlozka Schnorr S5 1006876

Tab. 34: Kusovnik: Oto¢eni @16, jmenovita Sitka 70 — U.910.0030
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13.4.2.4 Kusovnik: Otoceni @8 — U.910.0031

Obr. 78: Kusovnik: Otoéeni @8 — U.910.0031

Kusovnik: Bez ohledu na technické tdaje

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks Drzak ostfi noze RMK 8 Provedeni: vlevo 1010399 | E.995.2927
2 1 ks |Drzak ostfi noze Zrcadlové provedeni: vpravo | 1010399 | E.995.2927
3 2 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
4 6 ks |Ctyrhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 2 ks |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
6 2 ks §roub se Sestihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
8 2 ks  [Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494

pozinkovany
10 2 ks  [Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
14 4 ks  [Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovany
15 8 ks |Pojistna podloZka Schnorr S6 1000499
Tab. 35: Kusovnik: Oto¢eni @8 —U.910.0031 — 1
Kusovnik: Zavislé na technickych adajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
7* 1 ks |[Stahovaci valecek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
9% 1 ks Drzak noze viz tabulka
11 | Tabulka ks |Ostfi noze RMK 8 -100 1001650
12 | Tabulka ks Qsth’ noze RMK 8 -50 1006752
13 | Tabulka ks Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M5x12 1003904

Tab. 36: Kusovnik: Oto¢eni @8 —U.910.0031 — 2
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Pol. 7* vybér: Stahovaci valecek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.

70 1007899 1008669

100 1006901 1008670

150 1006910 1008671

200 1006909 1008672

250 1006911 1008673

300 1006912 1008674

350 1006913 1008675

400 1007342 1008676

450 1007343 1008677

500 1007129 1007172

Tab. 37: Vybér: Otoceni @8 — stahovaci valecek
Pol. 10* vybér: Drzak noze
Délka zUzeni 1.4301 (V2A)

[mm] Vykres €. Ident. €.
100 E.995.7944 1016624

150 E.910.0091 1016625

200 E.910.0092 1015241

250 E.995.2928 1016626

300 E.910.0093 1016627

350 E.910.0094 1016628

400 E.910.0095 1016629

450 E.910.0096 1016630

500 E.910.0097 1016631

Tab. 38: Vybér: Otoceni @8 — boéni lista

Pozice
oznaceni 1
oznaceni 2
Ident. ¢.
Jmenovita Sirka
[mm]
100
150
200
250
300
350
400
450
500

Tab. 39: Vybér: Otoceni @8 — stahovaci valeéek

Pol. 11, 12 a 13: Pocet dle jmenovité Sirky

11 12

Ostri noze Ostri noze

RMK 8 -100 RMK 8 -50

1001650 1006752

pocet

1 0
0 3
2 0
2 1
3 0
2 3
4 0
4 1
5 0

13

Sroub s valcovou hlavou
DIN 6912 - M5x12
1003904

=
o Blookson
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Obr. 79: Kusovnik: OtoCeni @8, jmenovita Sifka 70 — U.910.0031
Kusovnik: Bez ohledu na technické Gdaje
Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. é. | C. vykresu
1 1 ks Drzak ostfi noze RMK 8 Provedeni: vlevo 1010399 | E.995.2927
2 1 ks |Drzak ostfi noze Zrcadlové provedeni: vpravo | 1010399 | E.995.2927
3 2 ks Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
4 6 ks Qtyfhranné matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 2 ks §roub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
6 2 ks Sroub se Sestihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
7 1 ks §tahovaci valeCek KF-22 IL22 viz nahore| U.910.0002
8 2 ks Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
pozinkovany
9 1 ks Drzak noze NB = 70mm E.995.4008
10 1 ks |Obrysovy prvek VLEVO E.995.4012
11 1 ks  |Obrysovy prvek VPRAVO E.995.4012
12 1 ks Qstl"'l’ noze RMK 8 -60 1006753 Missel
13 2 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
14 2 ks |zapustny Sroub DIN 7991 - M4x10 uSlechtila | 1008190
ocel
15 2 ks $roub s valcovou hlavou DIN 6912 - M5x12 1003904
16 4 ks  [Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovany
17 8 ks |Pojistna podlozka Schnorr S6 1000499

Tab. 40: Kusovnik: Oto¢eni @8, jmenovita Sitka 70 — U.910.0031
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13.4.3 Pohon pfiruby

13.4.3.1 Kusovnik: Pohon pfiruby — jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 -
Z7.900.0146 (90W / 230V) a ZZ.900.0158 (90W / 24V DC)
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Obr. 80: Kusovnik: Pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 - ZZ.900.0146

Kusovnik: Bez ohledu na technické Udaje

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
2 2 ks  |Naklapéci kulickoveé lozisko 2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 1 ks |Drzak pohonu F pohon, prov.: vlevo 1006971 | E.990.0105
4 1 ks |Drzak pohonu F pohon, prov.: vpravo 1006970 | E.990.0106
5 1 ks |Valcovy kolik DIN 6325 - ks 10x26 1004692
6 1 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
7 1 ks  |Sroub se $estihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
9 1 ks |[Momentova podpéra 1012185 | E.990.0417
10 1 ks  |Kluzné lozisko GFM-1012-05 1014315
11 4 ks [Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M4x10 1008368
12 5 ks |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 ks |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
14 1 ks  |Sroub s vélcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
15 2 ks |[zapustny Sroub DIN 7991-M6x25 975344
18 1 ks Sroub s Go¢kovitou hlavou's [ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
pfirubou
19 5 ks |Pojistna podloZzka Schnorr S6 1000499
20 4 ks  |Sroub s plochou hlavou s ISO7045-M4x8-4.8-H 1007482
kiizovou draZkou
21 4 ks |Pojistna podloZzka Schnorr S4 1005474

Tab. 41: Kusovnik: Pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 — 1

142




MTF

AW Technik

N

ahradni dily

Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakéazky)

Pol. | Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka | M.910.1077
8* 1 ks |Snekovy prevodovy motor SN18HSo - 90W - B, Tabulka

pfevodovka
16* 1 ks |Stahovaci valeGek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
17* 1 ks  |Ochrana proti zasazeni F pohon Tabulka | M.800.0152
Tab. 42: Kusovnik: Pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 — 2
Pol. 1* vybér: Hnaci vélec
ILE ILF-[\I ILF-G ILE-R )
Jmenovita Sitka | [ocel — nepovrst.] [ocel =Kklin. dr ] [ocel- [Ocel - ryhovand]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 pogumovana] M.910.1084
M.910.1142
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1012245 1012590 1015274 1014622
100 1012246 1012591 1015275 1013674
150 1012183 1012592 1015276 1014568
200 1012247 1012593 1015277 1014238
250 1012248 1012594 1015278 1016633
300 1012249 1012417 1015279 1013250
350 1012250 1012277 1015280 1016634
400 1012251 1012597 1015281 1014673
450 1012252 1012598 1015282 1013716
500 1012253 1012599 1015283 1016635
Tab. 43: Viybér: Pohon pfiruby— hnaci vélec - ocel
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILF [v2AILE'N dr] [I\L/;AG [V2A e 4]
P —klin. dr. - —ryhovand
Jme“ﬁ:;ﬁ Sirka [VZQ gfoei’g;’;s‘t'] M.910.1080 pogumovanal M.010.1084
) ) M.910.1142
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1016638 1016648 1016657 1016667
100 1016639 1016649 1016658 1014021
150 1016640 1016650 1016659 1016668
200 1016641 1016651 1016660 1016669
250 1015103 1016652 1016661 1016670
300 1014308 1016653 1016662 1016671
350 1016644 1016654 1016663 1016672
400 1016645 1016655 1016664 1016673
450 1016646 1013439 1016665 1015404
500 1016647 1016656 1016666 1016674

Tab. 44: Vybér: Pohon priruby - hnaci valec - u$lechtila ocel V2A
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Pol. 8* vybér: Snekovy pifevodovy motor

Prevod i 230Vv 24V DC,:

Ident. €. Ident. ¢.

25:1 (230V) / 24:1 (24V) 1012303 1016675
38:1 1012282 1016676

50:1 1012293 1016677

75:1 1012216 1012470

100: 1 1012296 1016678

Tab. 45: Vybér: Pohon priruby - motor

Pol. 16* vybér: Stahovaci véleéek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 46: Vybér: Pohon priruby - stahovaci valeCek

Pol. 17* vybér: Ochrana proti zasazeni -

M.800.0152
Jmenovita Sirka .
Ident. ¢.
[mm]

70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 47: Vybér: Pohon pfiruby - ochrana proti zasaZeni
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13.4.3.2 Kusovnik: Pohon priruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 -
Z7.900.0057 (180w, 250W / 230V)

Obr. 81: Kusovnik: Pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 - ZZ.900.0057

Kusovnik: Bez ohledu na technické Gdaje

Pol. | Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
2 2 ks  |Naklapéci kulickové lozisko [2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 1 ks |Drzak pohonu F pohon, prov.: vlevo 1006971 | E.990.0105
4 1 ks |Drzak pohonu F pohon, prov.: vpravo 1006970 | E.990.0106
5 1 ks |Valcovy kolik DIN 6325 - ks 10x26 1004692
6 1 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
7 1 ks [Sroub se Sestihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
9 1 ks |Momentova podpéra 1008635 | E.800.0922
10 1 ks  |Kluzné lozisko GFM-1012-05 1014315
11 8 ks [Sroub s plochou hlavou s ISO 7045 - M4 x8-4.8-H | 1007482
kfizovou drazkou
12 5 ks |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 ks  [Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
14 1 ks  [Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
15 2 ks |zapustny Sroub DIN 7991-M6x25 975344
18 1 ks [Sroub s 8oék. hlavou s ISO 7380-2 - M6 x 20 1011494
pfirubou
19 3 ks  [Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M5x12 1003904
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20 1 ks  |Rozpérny krouzek 1005694 | E.900.0003
21 1 ks |U podlozka DIN 6340 - 8,4 1007036
22 5 ks |Pojistna podlozka Schnorr S6 1000499
23 3 ks |Pojistna podlozka Schnorr S5 1006876

Tab. 48: Kusovnik: Pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 — 1

Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakézky)

Pol. | Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznadeni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka | Tabulka
8* 1 ks |Snekovy prevodovy motor SN 3 BFH - 180W/250W - | Tabulka

B, pfevodovka
16* 1 ks |Stahovaci valeCek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
17* 1 ks |Ochrana proti zasazeni F pohon Tabulka | M.800.0152
Tab. 49: Kusovnik: Pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 — 2
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILE ILF—N ILF-G ILF,—R )
Jmenovita $itka | [ocel — nepovrst ] [ocel = Kklin. dr.] [ocel- ) [Ocel — ryhovand]
[mm] M.910.1002 M.910.1009 pogumovana] M.910.1119
M.910.1019
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1008216 1009344 1008971 1014264
100 1008217 1009345 1008972 1013671
150 1008218 1009346 1008973 1014129
200 1008219 1009347 1008974 1013977
250 1008220 1009348 1008975 1013576
300 1008221 1009349 1008976 1013515
350 1008222 1009350 1008977 1016679
400 1008223 1009351 1008978 1016680
450 1008224 1009352 1008979 1013714
500 1008225 1009353 1008980 1013523
Tab. 50: Vybér: Pohon priruby— hnaci valec - ocel
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILF [v2A|LE[\l dr] [I\L/ZAG [V2A e 4]
. —klin. dr. - - ryhovana
Jmenﬁ::ﬁ Sirka [VZI\AA ;foepl)gc\)lgst.] M.910.1009 pogumovani] M.9lg.1119
R M.910.1019
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1008642 1016681 1008960 1016691
100 1008643 1016682 1008961 1016692
150 1008644 1016683 1008962 1016693
200 1008645 1016684 1008963 1016694
250 1008646 1016685 1008964 1016695
300 1008647 1016686 1008965 1016696
350 1008648 1016687 1008966 1016697
400 1008649 1016688 1008967 1016698
450 1008650 1016689 1008968 1016699
500 1008651 1016690 1008969 1016700

Tab. 51: Vybér: Pohon priruby - hnaci valec - u$lechtila ocel V2A
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Pol. 8* vybér: Snekovy pirevodovy motor

Prevod i 180Wv 250W.

Ident. €. Ident. €.

11:1 1008656 1008693

20:1 1010397 1012351

24:1 1014370 1010227

30:1 1016701 1011007

38:1 1008682 1008299

75:1 1010261 1009252

Tab. 52: Viybér: Pohon pfiruby - motor

Pol. 16* vybér: Stahovaci valecek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 53: Vybér: Pohon priruby - stahovaci valeCek

Pol. 17* vybér: Ochrana proti zasazeni -
M.800.0152
Jmenovita Sirka .
Ident. €.
[mm]
70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. 54: Vybér: Pohon pfiruby - ochrana proti zasaZeni
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13.4.4 Spodni pohon

13.4.4.1 Kusovnik: Pohon dole — jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 14 - ZZ.900.0147
(90W / 230V) 2Z.900.0153 (90W / 24V DC)

®@
X ' ®
—(®
Obr. 82: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 14 - ZZ.900.0147
Kusovnik: Bez ohledu na technické tdaje
Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
3 1 ks |Drzak pohonu A pohon, provedeni: Vlevo | 1006430 | E.990.0026
4 1 ks |Deska motoru GL-30 A pohon (motor dole) 1016919 | E.990.0706
5 1 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
6 1 ks |Sroub se Sestihrannou hlavou ISO 4017 - M5x35 1005895
7 5 ks |Ctyfthranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
8 3 ks Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
9 2 ks |Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M6x35 ; poz. 975054
12 1 ks  zapustny Sroub DIN 7991-M6x20 poz. 1000644
13 2 ks |Sroub se Sestihrannou hlavou [DIN 933 M6x16 1000716
14 1 ks Distancni pfiruba 1019538 | E.990.0707
16 4 ks |Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M4x16 1005797
17 3 ks |Pojistny Sroub K. s pfirubou zebr. M6 x 16 | 1014190
18 1 ks  |Drzak pohonu Provedeni: Vievo 1006429 | E.990.0028
19 3 ks |zapustny Sroub DIN 7991-M6x12 1005475
20 1 ks |Ochrana fetézu 1003988 | T.990.0003

148




MTF

4 Technik Nahradni dily

22 1 ks  |Napojeni I-Tech (ochrana proti 1010359 | E.800.1029
zasazeni - stahovaci
valecek)

23 8 ks |Sroub s plochou hlavou s ISO 7045 - M4 x 8- 4.8-H | 1007482

kfizovou drazkou
24 7 ks |Pojistna podlozka Schnorr S6 1000499
25 4 ks |Pojistna podlozka Schnorr S4 1005474

Tab. 55: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 14 - 1

Kusovnik: Zavislé na technickych Gdajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. | Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. é. | C. vykresu
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
2* 1 ks |Stahovaci valeéek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Pastorek 3/8x7/32" s nakruzkem Tabulka Tabulka
11* 1 ks |ValeCkovy fetéz DIN 8187-06 B-1; 32 ¢lankd| Tabulka | E.916.0066
15* 1 ks  |Snekovy pifevodovy motor SN18So - 90W - A2, Tabulka

pfevodovka
21* 1 ks |Ochrana proti zasazeni A pohon, AP 14 Tabulka | M.800.0141
Tab. 56: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 14 - 2
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILK ILK—[\I ILK-G ILK,-R ]
Jmenovita Sifka [ocel — nepovrst ] [ocel = Kklin. dr.] [ocel- ) [Ocel — ryhovanad]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 pogumovana] U.910.0027
U.910.0037
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719

Tab. 57: Vybér: Pohon priruby— hnaci valec - ocel
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Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILK [va”JE!\l dr] EI\_/;-AG [V2A ILKHR 4]
- —Klin. ar. - —rynovana
Jmenovita Sirka [VZS gl%eg&‘)’?t'] U.910.0006 pogumovana] u.91c¥ooz7
[mm] L U.910.0037
Ident. ¢. Ident. ¢. Ident. ¢. Ident. €.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762

Tab. 58: Viybér: Pohon pfiruby - hnaci valec - uSlechtila ocel V2A

Pol. 2* vybér: Stahovaci valeéek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 59: Vybér: Pohon dole — stahovaci valeéek

Pol. 10*/ pol. 11* vybér: Retézovy pohon

Pastorek pol. 10 Valeckovy fetéz pol. 11
Prevod i Poéet &lanka
Pocet zubti Z Ident. €. Vykres €. < Ident. €.
(vé. zdmku)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 60: Vybér: Pohon dole — hnaci valec

Pol. 15* vybér: Snekovy pfevodovy motor

Prevod i 230V 24V DC

Ident. ¢. Ident. ¢.

25:1 (230V) / 24:1 (24V) 1012304 1016768
38:1 1012289 1016769

50:1 1012297 1016770

75:1 1012283 1016771

100: 1 1012291 1016772

Tab. 61: Vybér: Pohon dole — motor
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Pol. 21* vybér: Ochrana proti zasazeni -
M.800.0141
Jmenovita Sirka .
Ident. €.
[mm]

70 1010428
100 1010429
150 1010430
200 1010431
250 1010432
300 1010433
350 1010434
400 1010435
450 1010436
500 1010437

Tab. 62: Vybér: Pohon dole — ochrana proti zasaZeni
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13.4.4.2 Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 14 - ZZ.900.0062

(180W / 250W)

Obr. 83: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 14 - ZZ.900.0062

Kusovnik: Bez ohledu na technické Udaje

Pol. Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
3 1 ks |Drzak pohonu A pohon, provedeni: Vlevo | 1006430 | E.990.0026
4 1 ks |Deska motoru A pohon, pfevodovka 1009794 | E.990.0182

P=180/250W, vlevo
5 1 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
6 1 ks  |Sroub se $estihrannou hlavou |ISO 4017 - M5x35 1005895
7 6 ks  |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
8 3 ks  [Sroub s vélcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
9 2 ks  |Sroub s vélcovou hlavou DIN 912 - M6x35 ; poz. 975054
12 1 ks  |zapustny Sroub DIN 7991-M6x20 poz. 1000644
13 2 ks  |Sroub se $estihrannou hlavou |DIN 933 M6x16 1000716
15 4 ks |Pojistny Sroub K. s pfirubou zebr. M6 x 20
16 1 ks |Drzak pohonu Provedeni: Vievo 1006429 | E.990.0028
17 3 ks  |zapustny Sroub DIN 7991-M6x12 1005475
18 1 ks |Ochrana fetézu 1003988 | T.990.0003
20 1 ks  |Napojeni I-Tech (ochrana proti 1010359 | E.800.1029
zasazeni - stahovaci
valecek)
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21 8 ks  |Sroub s plochou hlavou s ISO7045-M4x8-4.8-H | 1007482
kfizovou drazkou
22 12 ks |Pojistna podloZka Schnorr S6 1000499
23 4 ks |Sestihranna matice DIN 934 - M6 975107
24 1 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovany

Tab. 63: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 14 - 1

Kusovnik: Zavislé na technickych adajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. | Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
2* 1 ks |Stahovaci valeéek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Pastorek 3/8x7/32" s nakruzkem Tabulka Tabulka
11* 1 ks |Vale¢kovy fetéz DIN 8187-06 B-1; 32 ¢lankd| Tabulka | E.916.0066
14* 1 ks  |Snekovy pfevodovy motor SN3BSo - 180W/250W - Tabulka | E.898.0042

A2, pfevodovka
19* 1 ks |Ochrana proti zasazeni A pohon, AP 14 Tabulka | M.800.0141
Tab. 64: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 14 - 2
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILK ILK—[\I ILK-G ILK,-R ]
Jmenovita Sifka [ocel — nepovrst ] [ocel = Klin. dr.] [ocel- ] [Ocel — ryhovanad]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 pogumovand] U.910.0027
D U.910.0037
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 65: Vybér: Pohon priruby— hnaci valec - ocel
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILK [vaIUEIN dr] E\L/};AG [V2A ILKHR 4]
s xey - klin. dr. - —ryhovand
Jmenovita Sifka [VZC ;1%9888’5“'] U.910.0006 pogumovana] u.91g.0027
[mm] oL U.910.0037
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762
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Tab. 66: Vybér: Pohon pfiruby - hnaci valec - uSlechtila ocel V2A

Pol. 2* vybér: Stahovaci vale¢ek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 67: Vybér: Pohon dole — stahovaci vale¢ek

Pol. 10*/ pol. 11* vybér: Retézovy pohon
Pastorek pol. 10 Valeckovy retéz pol. 11
Prevod i Pocet ¢lanku
Pocet zubti Z Ident. ¢. Vykres ¢. . Ident. ¢.
(v€. zamku)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 68: Vybér: Pohon dole — hnaci valec

| Pol. 14* vybér: Snekovy prevodovy motor

Pievod i 180W 250W
Ident. ¢. Ident. ¢.

11:1 1016925 1014584
201 1016923 1016921
241 1013682 1016794
301 1016924 1016922
381 1016791 1016795
751 1016793 1016797

Tab. 69: Vybér: Pohon dole — motor

Pol. 19* vybér: Ochrana proti zasazeni -

M.800.0141
Jmenovita Sirka .
Ident. ¢.
[mm]

70 1010428
100 1010429
150 1010430
200 1010431
250 1010432
300 1010433
350 1010434
400 1010435
450 1010436
500 1010437

Tab. 70: Vybér: Pohon dole — ochrana proti zasaZeni
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13.4.4.3 Kusovnik: Pohon dole — jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 23 - ZZ.900.0160
(90W / 230V) ZZ.900.0159 (90W / 24V DC)

Obr. 84: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 23 - ZZ.900.0160

Kusovnik: Bez ohledu na technické Gdaje

Pol. | Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
3 1 ks |Drzak pohonu A pohon, provedeni vpravo | 1006740 | E.990.0026
4 1 ks |Deska motoru GL-30 A pohon (motor dole) 1016919 | E.990.0706
5 5 ks |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 3 ks |Sroub s vélcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 ks |Drzak pohonu Provedeni VPRAVO 1006739 | E.990.0028
8 2 ks  [Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M6x35 ; poz. 975054
9 1 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
12 1 ks  |Sroub se $estihrannou hlavou |ISO 4017 - M5x35 1005895
13 3 ks |zapustny Sroub DIN 7991-M6x12 1005475
14 1 ks |zapustny Sroub DIN 7991-M6x20 poz. 1000644
15 2 ks  |Sroub se $estihrannou hlavou |DIN 933 M6x16 1000716
16 1 ks |Distanéni pFiruba 1019538 | E.990.0707
18 4 ks |Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M4x16 1005797
19 3 ks |Pojistny Sroub K. s pfirubou Zebr. M6 x 16 | 1014190
20 1 ks |Ochrana fetézu 1003988 | T.990.0003
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22 1 ks  [Napojeni I-Tech (ochrana proti 1010359 | E.800.1029
zasazeni - stahovaci
valecek)

23 7 ks  [Sroub s plochou hlavou s ISO 7045 - M4 x8-4.8-H | 1007482

kfizovou drazkou
24 7 ks |Pojistna podlozka Schnorr S6 1000499
25 4 ks |Pojistna podlozka Schnorr S4 1005474

Tab. 71: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 23 - 1

Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakézky)

Pol. Mn. Jedn. |oznacéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka | Tabulka
2* 1 ks |Stahovaci valeCek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Pastorek 3/8x7/32" s nakruzkem Tabulka Tabulka
11* 1 ks |ValeCkovy fetéz DIN 8187-06 B-1; 32 ¢lankd| Tabulka | E.916.0066
17* 1 ks  [Snekovy pfevodovy motor SN18So - 90W - C1, Tabulka

prevodovka
21* 1 ks |Ochrana proti zasazeni A pohon, AP 23 M.800.0255
Tab. 72: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 23 - 2
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILE ILF—N ILF-G ILF,—R )
Jmenovita $itka | [ocel — nepovrst] [ocel = Kklin. dr.] [ocel- ) [Ocel — ryhovand]
[mm] U.910.0003 U.910.0006 pogumovana] U.910.0027
U.910.0037
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 73: Vybér: Pohon priruby— hnaci valec - ocel
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILF [v2AILE'N dr] [I\L/;AG [V2A e 4]
. —klin. dr. - —ryhovand
Jmenﬁ::ﬁ Sitka [VZG glr:)eg&\)/:;st.] U.910.0006 pogumované] U.910.0027
T U.910.0037
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762
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Tab. 74: Vybér: Pohon pfiruby - hnaci valec - uSlechtila ocel V2A

Pol. 2* vybér: Stahovaci vale¢ek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 75: Vybér: Pohon dole — stahovaci vale¢ek

Pol. 10*/ pol. 11* vybér: Retézovy pohon

Pastorek pol. 10

Valeckovy retéz pol. 11

Prevod i Pocet ¢lanku
Pocet zubti Z Ident. ¢. Vykres ¢. . Ident. ¢.

(v€. zamku)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 76: Vybér: Pohon dole — hnaci valec

Tab. 77: Vybér: Pohon dole — motor

Pol. 21* vybér: Ochrana proti zasazeni -

M.800.0255
Jmenovita Sirka .
Ident. ¢.
[mm]

70 1016774
100 1016777
150 1016779
200 1016780
250 1016781
300 1016782
350 1016784
400 1016785
450 1016786
500 1016788

Tab. 78: Vybér: Pohon dole — ochrana proti zasaZeni

Pol. 17* vybér: Snekovy prevodovy motor

Prevod i 230V, 24V DC

Ident. €. Ident. €.
25:1 1012305
38:1 1012290
50:1 1012298
75:1 1012286
100:1 1012292

157



Nahradni dily

MTF

AW Technik

13.4.4.4 Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 23 - ZZ.900.0183

(180W / 250W)

Obr. 85: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 23 - ZZ.900.0183

Kusovnik: Bez ohledu na technické tdaje

Pol. Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
3 1 ks |Drzak pohonu A pohon, vpravo 1006740 | E.990.0026
4 1 ks |Deska motoru A pohon, pfevodovka 1009794 | E.990.0182

P=180/250W, vpravo
5 6 ks |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
6 3 ks  |Sroub s vélcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748
7 1 ks |Drzak pohonu Provedeni VPRAVO 1006739 | E.990.0028
8 2 ks  |Sroub s vélcovou hlavou DIN 912 - M6x35 ; poz. 975054
9 1 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
12 1 ks [Sroub se $estihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
13 3 ks |zapustny Sroub DIN 7991-M6x12 1005475
14 1 ks |zapustny Sroub DIN 7991-M6x20 poz. 1000644
15 2 ks  |Sroub se $estihrannou hlavou |DIN 933 M6x16 1000716
17 4 ks |Pojistny Sroub K. s pfirubou Zebr. M6 x 20
18 1 ks |Ochrana fetézu 1003988 | T.990.0003
20 1 ks  |Napojeni I-Tech (pro ochranu proti 1010359 | E.800.1029
zasazeni)
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21 7 ks |Sroub s plochou hlavou s ISO 7045 - M4 x 8- 4.8-H | 1007482
kfiZzovou drazkou
22 8 ks |Pojistna podloZka Schnorr S6 1000499
23 4 ks |Pojistna matice K. s pfirubou Zebr. M6
24 1 ks [Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x12 1005472
pozinkovany

Tab. 79: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 23 - 1

Kusovnik: Zavislé na technickych adajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. | Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
2* 1 ks |Stahovaci valeéek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
10* 1 ks |Pastorek 3/8x7/32" s nakruzkem Tabulka Tabulka
11* 1 ks |Vale¢kovy fetéz DIN 8187-06 B-1; 32 ¢lankd| Tabulka | E.916.0066
16* 1 ks  |Snekovy pfevodovy motor SN3BSo - 180W/250W - Tabulka | E.898.0055

C1, prevodovka
19* 1 ks |Ochrana proti zasazeni A pohon, AP 23 Tabulka | M.800.0255
Tab. 80: Kusovnik: Pohon dole - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 23 - 2
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILK ILK—[\I ILK-G ILK,-R ]
Jmenovita Sifka [ocel — nepovrst ] [ocel = Klin. dr.] [ocel- ] [Ocel — ryhovanad]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 pogumovand] M.910.1084
) ' M.910.1142
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1014241 1008938 1016703 1016713
100 1006895 1008939 1016704 1016714
150 1006896 1008940 1016705 1016715
200 1006897 1008941 1016706 1016716
250 1006902 1008942 1016707 1013969
300 1006903 1008943 1016708 1013251
350 1006904 1008944 1016709 1016717
400 1007336 1008945 1016710 1013526
450 1007337 1008946 1016711 1016718
500 1007338 1008947 1016712 1016719
Tab. 81: Vybér: Pohon priruby— hnaci valec - ocel
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILK [vaIUEIN dr] E\L/};AG [V2A ILKHR 4]
s xey - klin. dr. - —ryhovand
Jmenovita Sifka [V2|\A/| 5{‘0928;’;“] M.910.1080 pogumovana] M.91())/.1084
[mm] 2L M.910.1142
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1016720 1016731 1016742 1016753
100 1016721 1016732 1016744 1016754
150 1016722 1016733 1016745 1016755
200 1016723 1016734 1016746 1016756
250 1016725 1016735 1016747 1016757
300 1016726 1016736 1016748 1016758
350 1016727 1016737 1016749 1016759
400 1016728 1016738 1016750 1016760
450 1016729 1016739 1016751 1016761
500 1016730 1016740 1016752 1016762
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Tab. 82: Viybér: Pohon pfiruby - hnaci valec - uSlechtila ocel V2A

Pol. 2* vybér: Stahovaci véle¢ek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 83: Vybér: Pohon dole — stahovaci valeCek

Pol. 10*/ pol. 11* vybér: Retézovy pohon

Pastorek pol. 10

Valeckovy fetéz pol. 11

Prevod i Poget &lanku
Pocet zubli Z Ident. €. Vykres €. . Ident. €.

(v€. zdmku)
1:1 12 1005699 E.916.0044 32 1011575
1:2 24 1005698 E.916.0048 40 1013214

Tab. 84: Vybér: Pohon dole — hnaci valec

Pol. 16* vybér: Snekovy prevodovy motor

Prevod i 180Wv 250Wv
Ident. ¢. Ident. ¢.

24:1 1016790 1016794
38:1 1016791 1016795
50:1 1016792 1016796
75:1 1016793 1016797

Tab. 85: Vybér: Pohon dole — motor

Pol. 19* vybér: Ochrana proti zasazeni -

M.800.0255

Jmenovita Sirka

[mm]
70
100
150
200
250
300
350
400
450
500

Ident. ¢.

1016774
1016777
1016779
1016780
1016781
1016782
1016784
1016785
1016786
1016788

Tab. 86: Vybér: Pohon dole — ochrana proti zasaZeni

160




MTF

AW Technik Nahradni dily

13.4.5 Stfedovy pohon s pfirubovym motorem

13.4.5.1 Kusovnik: Stfredovy motor - pohon pfiruby — jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice
pohonu 56 - ZZ.900.0161 (90W / 230V) a ZZ.900.0184 (90W / 24V DC)

Obr. 86: Kusovnik: Pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 56 - ZZ.900.0161

Kusovnik: Bez ohledu na technické udaje

Pol. | Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
2 2 ks  |Naklapéci kulickové lozisko 2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 2 ks |Drzak pohonu MF pohon 1007182 | E.800.0870
6 4 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
7 5 ks  [Sroub s 8ogkovitou hlavou's [ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
pfirubou
8 1 ks |Valcovy kolik DIN 6325 - ks 10x26 1004692
9 1 ks |[Momentova podpéra 1012185 | E.990.0417
10 1 ks |Kluzné lozisko GFM-1012-05 1014315
11 4 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M4x10 1008368
13 4 ks |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
14 4 ks |Pojistnd podloZka s Zzebrovanim 6,4 maly ST | 1014189
15 4 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x25 1014225
16 4 ks |Pojistna podloZka Schnorr S4 1005474
17 4 ks  |Z&vitovy kolik DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
18 4 ks [Sestihranna matice DIN 934 - M6 975107
19 4 ks |Pojistna podlozka Schnorr S6 1000499

Tab. 87: Kusovnik: Stredovy motor - pohon priruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 56 —
1
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Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakéazky)

Pol. | Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
4* 2 ks |Stahovaci valeCek KF-32 IL32-300 Tabulka | U.910.0009
5* 2 ks |Ochrana proti zasazeni MF pohon Tabulka | M.800.0132
12* 1 ks |Snekovy prevodovy motor SN18HSo - 90W - B, Tabulka

prevodovka
Tab. 88: Kusovnik: Stfedovy motor - pohon priruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 56 —
2
Pol. 1* vybér: Hnaci vélec
ILE ILF-[\I ILF-G ILE-R )
Jmenovita $itka | [ocel — nepovrst] [ocel = Kklin. dr.] [ocel- ) [Ocel — ryhovand]
[mm] M.910.1077 M.910.1080 pogumovana] M.910.1084
M.910.1142
Ident. ¢. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1012245 1012245 1012245 1014622
100 1012246 1012246 1012246 1013674
150 1012183 1012183 1012183 1014568
200 1012247 1012247 1012247 1014238
250 1012248 1012248 1012248 1016633
300 1012249 1012249 1012249 1013250
350 1012250 1012250 1012250 1016634
400 1012251 1012251 1012251 1014673
450 1012252 1012252 1012252 1013716
500 1012253 1012253 1012253 1016635
Tab. 89: Viybér: Pohon pfiruby— hnaci vélec - ocel
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILF [v2AILE'N dr.] [I\L/;AG [V2A e 4]
. —klin. dr. - —ryhovand
Jme“ﬁ:'ﬁi Sirka [VZQ gfoei’g;’;s‘t'] M.910.1080 pogumovanal M.010.1084
’ ) M.910.1142
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1016638 1016648 1016657 1016667
100 1016639 1016649 1016658 1014021
150 1016640 1016650 1016659 1016668
200 1016641 1016651 1016660 1016669
250 1015103 1016652 1016661 1016670
300 1014308 1016653 1016662 1016671
350 1016644 1016654 1016663 1016672
400 1016645 1016655 1016664 1016673
450 1016646 1013439 1016665 1015404
500 1016647 1016656 1016666 1016674

Tab. 90: Vybér: Pohon pfiruby - hnaci valec - uSlechtila ocel V2A
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Pol. 4* vybér: Stahovaci valec¢ek - U.910.0009

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 91: Viybér: Stredovy motor - pohon priruby - stahovaci vale¢ek

Pol. 5* vybér: Ochrana proti zasazeni - M.800.0152
Jmenovita Sirka .
Ident. €.
[mm]
70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 92: Vybér: Stredovy motor - pohon pfiruby - ochrana proti zasaZeni

Pol. 12* vybér: Snekovy pfevodovy motor

Prevod i 230V 24V DC
Ident. €. Ident. €.

25:1 1012303 1016675
38:1 1012282 1016676
50:1 1012293 1016677
75:1 1012216 1012470
100:1 1012296 1016678

Tab. 93: Viybér: Stredovy motor - pohon priruby - motor
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13.4.5.2 Kusovnik: Stfredovy motor - pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice
pohonu 56 - ZZ.900.0064 (180W / 250V)

Obr. 87: Kusovnik: Stfedovy motor - pohon pfiruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 56 -

Z7.900.0064
Kusovnik: Bez ohledu na technické tdaje
Pol. | Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
2 2 ks  |Naklapéci kulickoveé lozisko 2203 E-2RS1TN9 1006952
di=17, da=40, b=16
3 2 ks |Drzak pohonu MF pohon 1007182 | E.800.0870
6 4 ks  |Sroub s vélcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
7 4 ks  Sroub s ¢ockovitou hlavou s ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
pfirubou
8 1 ks |Valcovy kolik DIN 6325 - ks 10x26 1004692
9 1 ks |Momentova podpéra 1008635 | E.800.0922
10 1 ks |Kluzné lozisko GFM-1012-05 1014315
11 3 ks [Sroub s valcovou hlavou DIN 912 - M5x12 1009272
12 4 ks |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
13 4 ks |Pojistna podlozka Schnorr S6 1000499
14 4 ks |Pojistna podlozka s Zzebrovanim 6,4 maly ST | 1014189
15 4 ks  |Sroub s vélcovou hlavou DIN 6912 - M6x25 1014225
16 3 ks |Pojistna podloZka Schnorr S5 1006876
18 1 ks |Rozpérny krouzek 1005694 | E.900.0003
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19 1 ks |U podlozka DIN 6340 - 8,4 1007036
20 1 ks  |Sroub s ¢ockovitou hlavou s |ISO 7380-2 - M6 x 20 1011494

pfirubou
21 4 ks |Zavitovy kolik DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
22 4 ks Sestihranna matice DIN 934 - M6 975107
Tab. 94: Kusovnik: Stfedovy motor - pohon priruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 56 —
1
Kusovnik: Zavislé na technickych Gdajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks |Hnaci valec Tabulka Tabulka
4* 2 ks |Stahovaci valeCek KF-32 1L32-300 Tabulka | U.910.0009
5* 2 ks Qchrana proti zasazeni MF pohon Tabulka | M.800.0132
17* 1 ks  |Snekovy pfevodovy motor SN 3 BFH - 180W/250W - B, | Tabulka

prevodovka

Tab. 95: Kusovnik: Stredovy motor - pohon priruby - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 56 -

2
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILF [ it dr] [ILF_|G [Ocel e 4
I ocel —klin. dr. ocel- cel —ryhovana
Jmenovita Sifka [Ocﬁ/'l glnoei’g(‘)’zm'] M.910.1009 pogumovand] M.010.1110
[mm] o M.910.1019
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1008216 1009344 1008971 1014264
100 1008217 1009345 1008972 1013671
150 1008218 1009346 1008973 1014129
200 1008219 1009347 1008974 1013977
250 1008220 1009348 1008975 1013576
300 1008221 1009349 1008976 1013515
350 1008222 1009350 1008977 1016679
400 1008223 1009351 1008978 1016680
450 1008224 1009352 1008979 1013714
500 1008225 1009353 1008980 1013523
Tab. 96: Viybér: Pohon pfiruby— hnaci valec - ocel
Pol. 1* vybér: Hnaci valec
ILF [v2AILE'N dr.] [I\L/;AG [V2A e 4]
P — klin. dr. - - ryhovand
Jmenﬁ::ﬁ; Sirka [V2|\A/| 5;085)88/£St'] M.910.1009 pogumovani] M.9lg.1119
’ ) M.910.1019
Ident. €. Ident. €. Ident. €. Ident. €.
70 1008642 1016681 1008960 1016691
100 1008643 1016682 1008961 1016692
150 1008644 1016683 1008962 1016693
200 1008645 1016684 1008963 1016694
250 1008646 1016685 1008964 1016695
300 1008647 1016686 1008965 1016696
350 1008648 1016687 1008966 1016697
400 1008649 1016688 1008967 1016698
450 1008650 1016689 1008968 1016699
500 1008651 1016690 1008969 1016700
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Tab. 97: Vybér: Pohon pfiruby - hnaci valec - uSlechtila ocel V2A

Pol. 4* vybér: Stahovaci vale¢ek - U.910.0009

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 98: Viybér: Stredovy motor - pohon priruby - stahovaci vale¢ek

Pol. 5* vybér: Ochrana proti zasazeni - M.800.0152
Jmenovita Sirka .
Ident. €.
[mm]
70 1010418
100 1010419
150 1010420
200 1010421
250 1010422
300 1010423
350 1010424
400 1010425
450 1010426
500 1010427

Tab. . 99: Vybér: Stfedovy motor - pohon pfiruby - ochrana proti zasaZeni

Pol. 17* vybér: Snekovy prevodovy motor

Prevod i 180W 250W
Ident. €. Ident. €.

11:1 1008656 1008693
20:1 1010397 1012351
24 :1 1014370 1010227
30:1 1016701 1011007
38:1 1008682 1008299
75:1 1010261 1009252

Tab. 100: Vybér: Pohon pfiruby - motor
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13.4.6 Motor s vnéjsSim rotorem

13.4.6.1 Kusovnik: Motor s vnéjsim rotorem - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu
1234 - 7Z.900.163

®

Obr. 88: Kusovnik: Motor s vnéjsim rotorem - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 -

Z77.900.163
Kusovnik: Bez ohledu na technické tdaje

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 5 ks |Ctyfhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
3 1 kus |Drzak pohonu T pohon, provedeni: vlevo 1007792 | E.990.0142
4 1 kus |Drzak pohonu T pohon, provedeni: vpravo | 1007793 | E.990.0143
6 2 ks |z&pustny Sroub DIN 7991-M6x25 975344
7 1 ks |Upinaci prvek 1006434 | E.990.0029
8 1 ks  |Sroub se $estihrannou hlavou [ISO 4017 - M5x35 1005895
9 1 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x10 1005748

10 4 ks  |Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494

pozinkovany
12 6 ks  |Sroub s plochou hlavou s ISO7045-M4x8-4.8-H | 1007482
kfizovou dréZkou
14 5 ks  |Pojistna podloZka Schnorr S6 1000499

Tab. 101: Kusovnik: Motor s vnéjsim rotorem - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 - 1
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Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakézky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
2* 1 ks  |Motor s vnéjSim rotorem DM na vyzadani
0080 klenuty
5* 1 ks |Stahovaci valeCek KF-22 IL22 Tabulka | U.910.0002
11* 1 ks  |Kryci plech (motor s vn&j§im  [I-Tech (ochrana proti Tabulka | M.800.0155
rotorem) zasazeni - stahovaci
valecek)
13* 1 ks  |Kryci plech Motor s vné&jSim rotorem I- Tabulka | E.800.1262
Tech

Tab. 102: Kusovnik: Motor s vnéjsim rotorem - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice pohonu 1234 - 2

Pol. 5* vybér: Stahovaci valeéek - U.910.0002

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1007899 1008669
100 1006901 1008670
150 1006910 1008671
200 1006909 1008672
250 1006911 1008673
300 1006912 1008674
350 1006913 1008675
400 1007342 1008676
450 1007343 1008677
500 1007129 1007172

Tab. 103: Viybér: Motor s vnéj§im rotorem - stahovaci valecek

Pol. 11* vybér: Ochrana proti zasazeni -
M.800.0155

Jmenovita Sirka .
Ident. ¢.
[mm]

70 1010408
100 1010409
150 1010410
200 1010411
250 1010412
300 1010413
350 1010414
400 1010415
450 1010416
500 1010417

Tab. . 104: Vybér: Motor s vnéj§im rotorem - ochrana proti zasaZeni

Pol. 13* vybér: Ochrana proti zasazeni -

E.800.1262
Pozice pohonu Ident. €.
14 1012660
23 1012661

Tab. . 105: Vybér: Motor s vnéj§im rotorem - ochrana proti zasazeni
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13.4.6.2 Kusovnik: Stfredovy motor - motor s vnéjSim rotorem - jednotka pohonu/jednotka motoru -
pozice pohonu 56 - ZZ.900.0186 (90W/ 230V)
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Obr. 89: Kusovnik: Stfedovy motor - motor s vn&jSim rotorem - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice
pohonu 56 - ZZ.900.0186

Kusovnik: Bez ohledu na technické udaje

Pol. | Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
3 2 ks |Upinaci deska Motor s vnéjSim rotorem - | 1012495 | E.902.0004
stfedovy pohon - I-Tech
4 4 ks |CtyFhranna matice M6 SW16x12x4 1009473 | E.975.0057
5 4 ks |Pojistnd podloZka Schnorr S6 1000499
6 4 ks Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x16 1000494
7 4 ks |Pojistna podlozka s Zebrovanim 6,4 maly ST | 1014189
8 4 ks Sroub s valcovou hlavou DIN 6912 - M6x20 1000496
10 4 ks  |Zavitovy kolik DIN 915 - ISO 4028 - 1015662
M6x45
11 4 ks [Sestihranna matice DIN 934 - M6 975107
12 4 ks |Sroub s &ogkovitou hlavou's [ISO 7380-2 - M6 x 10 1010810
pfirubou
13 1 ks  |Kryci plech Motor s vnéjSim rotorem I- | 1016798 | E.800.1334
Tech MP56
14 4 ks  |Sroub s plochou hlavou s ISO7045-M4x8-4.8-H | 1007482
kfizovou dréZkou

Tab. 106: Kusovnik: Stfedovy motor - motor s vnéjsim rotorem - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice
pohonu 56 - 1
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Kusovnik: Zavislé na technickych adajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. | Mn. Jedn. |oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1* 1 ks  |Motor s vnéjSim rotorem DM na vyzadani
0080 klenuty
2* 2 ks |Stahovaci vale¢ek KF-32 I1L32-300 Tabulka | U.910.0009
9* 2 ks |Ochrana proti zasazeni MF pohon Tabulka | M.800.0258

Tab. 107: Kusovnik: Stfedovy motor - motor s vnéjsim rotorem - jednotka pohonu/jednotka motoru - pozice
pohonu 56 - 2

Pol. 4* vybér: Stahovaci vale€ek - U.910.0009

Jmenovita Sirka IL [ocel] IL [V2A]
[mm] Ident. €. Ident. €.
70 1008653 1008657
100 1008654 1008658
150 1007702 1008659
200 1007703 1008660
250 1007293 1008661
300 1007704 1008662
350 1007646 1008663
400 1007706 1008664
450 1007707 1008665
500 1007708 1008666

Tab. 108: Vybér: Stredovy motor - motor s vnéj$im rotorem - stahovaci valecek

Pol. 5* vybér: Ochrana proti zasazeni - M.800.0258
Jmenovita Sirka .
Ident. €.
[mm]
200 1016802
250 1016803
300 1016804
350 1016805
400 1016806
450 1016807
500 1016808

Tab. 109: Viybér: Stredovy motor - motor s vnéjsim rotorem - ochrana proti zasaZeni

170



MTF

AW Technik

Nahradni dily

13.4.7 Stojan

13.4.7.1 Kusovnik: Stojan AM 920 - ZZ.982.0084

Obr. 90: Kusovnik: Stojan AM 920 - ZZ.982.0084

Obr. 91: Podpéra dopravniho pasu AM 920 - 2Z.982.0084

Kusovnik: Zavislé na technickych Gdajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks  [Typovy modul IP5 vievo U.800.0289
2 1 ks  [Typovy modul IP5 vpravo U.800.0289
3 1 ks |Diagonalni vzpéra Tabulka | U.800.0174
4 1 ks |Pfi€na vzpéra Sada, IP1 Tabulka | U.800.0134

Tab. 110: Kusovnik: Stojan AM 920
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Pol. 3 vybér: Diagonalni vzpéra, sada
pevna variabilni
. DV-1-W DV-2-W
‘[’rf]'r';? 2 Ghly 2 Ghly
U.800.0174 U.800.0128
Ident. €.

150 1016809 -

200 1016810 1016827
250 1016811 -

300 1016812 1016828
350 1016813 -

400 1016814 1016829
450 1016815 -

500 1016816 1016830
550 1016817 -

600 1016818 1016831
650 1016819 -

700 1016820 1016832
750 1016821 -

800 1016822 1016833
850 1016823 -

900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 111: Vybér: Diagonalni vzpéra variabilni a pevna, sada

Pol. 4 vybér: Pficna vzpéra,
sada pro IP5 - U.800.0134

Jmenovita Sirka

Ident. ¢.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 112: Vybér: Pri¢na vzpéra, sada
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Obr. 92: Kusovnik: Podpéra dopravniho pasu, komponenty Z2Z.982.0106.00

Vybér: Stojan AM 920 - komponenty
Pol.| Mn. |Jedn.|oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
2 1 ks |Deska dna Typovy modul IP1, bo&ni Tabulka Tabulka
3 1 ks |Deska dna Typovy modul IP1, stfedovy 1016840 | E.800.1178
4 1 ks |Ridici koleCka s TPE @ 75 mm - 60 kg (sada) 1004574
univerzalni brzdou
5 1 ks |Ridici kole€Cka bez brzdy TPE @ 75 mm - 60 kg (sada) 1004573

Tab. 113: Viybér: Stojan AM 920 - komponenty

Pol. 2 vybér: Deska dna

Vyrovnani Ident. &. C. vykresu
vievo 1007840 E.800.0891
vpravo 1011180 E.800.1162

Tab. 114: Vybér: Stojan AM 920 - Deska dna
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13.4.7.2 Kusovnik: Stojan AM 1030 - ZZ.982.0084

Obr. 93: Stojan AM 1030 - 2Z.982.0084

Obr. 94: Podpéra dopravniho pasu AM 1030 - ZZ.982.0084

Kusovnik: Zavislé na technickych udajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks  [Typovy modul IP6 vlevo U.800.0290
2 1 ks  [Typovy modul IP6 vpravo U.800.0290
3 1 ks |Diagonalni vzpéra pevna DV-2-W Tabulka | U.800.0174
4 1 ks |PFi€na vzpéra Sada, IP1 Tabulka | U.800.0133

Tab. 115: Kusovnik: Stojan AM 1030
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Pol. 3 vybér: Diagonalni vzpéra, sada
pevna variabilni
. DV-1-W DV-2-W
‘[’rf]'r';? 2 Ghly 2 Ghly
U.800.0174 U.800.0128
Ident. €.

150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 116: Vybér: Diagonalni vzpéra variabilni a pevna, sada

Pol. 4 vybér: Pfi€na vzpéra,
sada pro IP6 - U.800.0288

Jmenovita Sirka

Ident. ¢.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 117: Vybér: Pri¢na vzpéra, sada
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13.4.7.3 Kusovnik: Stojan AM 140 - ZZ.982.0084

Obr. 96: Podpéra dopravniho pasu AM 140 - ZZ.982.0084

Kusovnik: Zavislé na technickych Gdajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks  [Typovy modul IP2 vievo U.800.0171
2 1 ks  [Typovy modul IP2 vpravo U.800.0171
3 1 ks |Diagonalni vzpéra Tabulka | U.800.0174
4 1 ks |Pfi€na vzpéra Sada, IP1 Tabulka | U.800.0133

Tab. 118: Kusovnik: Stojan AM 140
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Pol. 3 vybér: Diagonalni vzpéra, sada
pevna variabilni
. DV-1-W DV-2-W
‘[’rf]'r';? 2 Ghly 2 Ghly
U.800.0174 U.800.0128
Ident. €.

150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 119: Vybér: Diagonalni vzpéra variabilni a pevna, sada

Pol. 4 vybér: Pfi€na vzpéra,
sada pro IP2 - U.800.0133

Jmenovita Sirka

Ident. ¢.
[mm]
300 1004982
350 -
400 1004983
450 -
500 1004984

Tab. 120: Viybér: Pri¢na vzpéra, sada
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Obr. 97: Kusovnik - podpéra dopravniho pasu

Vybér: Stojan AM 140 & AM 1030 - komponenty

Pol. | Mn. |Jedn.|oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks |Krytka 25x25x2 (Eernd) 1000831
2 1 ks |Deska dna Typovy modul IP2/ IP3, bo&ni Tabulka Tabulka
3 1 ks |Deska dna Typovy modul IP2/ IP3, stfedovy 1016855 | E.995.5053
4 1 ks |Ridici koletka s TPE & 75 mm - 60 kg (sada) 1004574
univerzalni brzdou
5 1 ks |Ridici kole¢ka bez brzdy [TPE @ 75 mm - 60 kg (sada) 1004573

Tab. 121: Vybér: Stojan AM 140 & AM 1030 — komponenty

Pol. 2 vybér: Deska dna
Vyrovnani Ident. é&. C. vykresu
vlevo 1006921 E.800.0859
vpravo 1006922 E.800.1161

Tab. 122: Vybér: Stojan AM 140 & AM 1030 - Deska dna
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13.4.7.4 Kusovnik: Stojan HE 050- ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Obr. 98: Stojan HE 050- ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081

Obr. 99: Kusovnik: Stojan HE 050- ZZ.982.0080 / HM 480 - 2Z.982.0081

Kusovnik: Zavislé na technickych Gdajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks |Zékladni rdm Tabulka | U.800.0009
2 1 ks  |[Typovy modul IP5 vlevo U.800.0284
3 1 ks  |[Typovy modul IP5 vpravo U.800.0284
4 1 ks |Diagonalni vzpéra Tabulka | U.800.0168
5 1 ks |Pfi¢na vzpéra sada Tabulka | U.800.0134
6 4 ks  Krytka 50x30x2 (Cerna) 1000679

Tab. 123: Kusovnik: Stojan AM 920
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Pol. 1 vybér: Zakladni ram - U.800.0009
Jmenovita Sirka Z&kladni ram
[mm] Ident. €.
200 1001214
250 1011451
300 1001215
350 1011452
400 1001216
450 1011453
500 1001217
Tab. 124: Vybér: Zakladni ram
Pol. 3 vybér: Diagonalni vzpéra, sada
pevna variabilni
. DV-1 DV-1-W DV-2 DV-2-W
‘E'n‘:'r';? 1 Ghly 2 Ghly 1 Ghly 2 Ghly
U.800.0168 U.800.0174 U.800.0131 U.800.0128
150 1016856 1016809 - -
200 1016857 1016810 1016874 1016827
250 1016858 1016811 - -
300 1016859 1016812 1016875 1016828
350 1016860 1016813 - -
400 1016861 1016814 1016876 1016829
450 1016862 1016815 - -
500 1016863 1016816 1016877 1016830
550 1016864 1016817 - -
600 1016865 1016818 1016878 1016831
650 1016866 1016819 - -
700 1016867 1016820 1016879 1016832
750 1016868 1016821 - -
800 1016869 1016822 1016880 1016833
850 1016870 1016823 - -
900 1016871 1016824 1016881 1016834
950 1016872 1016825 - -
1000 1016873 1016826 1016882 1016835

Tab. 125: Vybér: Diagonalni vzpéra variabilni a pevné, 1 a 2 uhel, sada

ramec nafizenou pfi¢nou spojku je tfeba sada se dvéma uhly.

Pol. 4 vybér: Pfi€na vzpéra,
sada pro IP5 - U.800.0134
Jmenovita Sirka Ident. &.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 126: Vybér: Pri¢na vzpéra, sada
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13.4.7.5 Kusovnik: Stojan HE 060- ZZ.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

Obr. 100: Stojan HE 060- 2Z.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

5 /:‘ 2
5 1

1 1

Obr. 101: Kusovnik: Stojan HE 060- 2Z.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081

Kusovnik: Zavislé na technickych Gdajich (srovnej s potvrzenim zakéazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks |Z&kladni rdm Tabulka | U.800.0198
2 1 ks  |Typovy modul IP6 vlevo U.800.0201
3 1 ks  [Typovy modul IP6 vpravo U.800.0201
4 1 ks |Diagonaini vzpéra Tabulka | U.800.0131
5 1 ks |Pfi¢na vzpéra sada Tabulka | U.800.0133
6 4 ks |Krytka 50x30x2 (Cerna) 1000679

Tab. 127: Kusovnik: Stojan HE 060- Z2Z.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081
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Pol. 1 vybér: Zakladni ram - U.800.0198
Jmenovita Sirka Z&kladni ram
[mm] Ident. €.
200 1016890
250 1016891
300 1016892
350 1016893
400 1016894
450 1016895
500 1016896
Tab. 128: Vybér: Zakladni ram
Pol. 3 vybér: Diagonalni vzpéra, sada
pevna variabilni
. DV-1 DV-1-W DV-2 DV-2-W
‘E'n‘:'r';? 1 Ghly 2 Ghly 1 Ghly 2 Ghly
U.800.0168 U.800.0174 U.800.0131 U.800.0128
150 1016856 1016809 - -
200 1016857 1016810 1016874 1016827
250 1016858 1016811 - -
300 1016859 1016812 1016875 1016828
350 1016860 1016813 - -
400 1016861 1016814 1016876 1016829
450 1016862 1016815 - -
500 1016863 1016816 1016877 1016830
550 1016864 1016817 - -
600 1016865 1016818 1016878 1016831
650 1016866 1016819 - -
700 1016867 1016820 1016879 1016832
750 1016868 1016821 - -
800 1016869 1016822 1016880 1016833
850 1016870 1016823 - -
900 1016871 1016824 1016881 1016834
950 1016872 1016825 - -
1000 1016873 1016826 1016882 1016835

Tab. 129: Viybér: Diagonalni vzpéra variabilni a pevné, 1 a 2 uhel, sada

ramec nafizenou pfi¢nou spojku je tfeba sada se dvéma uhly.

Pol. 4 vybér: Pfi€na vzpéra,
sada pro IP6 - U.800.0288
Jmenovita sirka Ident. &.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 130: Vybér: Pri¢na vzpéra, sada
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13.4.7.6 Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM ZZ.982.0068.01

Obr. 102: Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM Z2Z.982.0068.01

Upevnéni k podlaze

Stacionarni

Stacionarni - upevnéni
k podlaze

Vybér: Stojan HE/HM - stacionarni/upevnéni k podlaze - sada

Pol. | mno. | jedn. | oznaéeni 1 oznaéeni 2 Id. €. Vykres €.
1 ks Upevnéni k podlaze Sada, typ BF-3 1016897 U.800.0137
2 ks Stavéci patka sada 1016898 | T.800.0312
3 ks Stavéci patka se spojkou | Sada, (upevnéni k 1016899 T.800.0313
podlaze)
Tab. 131: Viybér: Stojan HE/HM - komponenty - stacionarni/upevnéni k podlaze - sada

Vybér: Stojan HE/HM - stacionarni/upevnéni k podlaze - komponenty
Pol. | mno. | jedn. | oznaceni 1 oznaceni 2 Id. €. Vykres €.
1 ks Upevriovaci uhel 1007838
2 ks Stavéci patka 1003490
3 ks Stavéci patka S upevifiovacim zavésem | 1010268

Tab. 132: Vybér: Stojan HE/HM - stacionarni/upevnéni k podlaze - komponenty
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13.4.7.7 Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM ZZ.982.0068

pojizdny
D@75 TPE

Barva: Seda

pojizdny
S @75 TPE

Barva: Seda

pojizdny
D@ 75PT

Barva: bila

pojizdny
D @ 75 ESD

Barva: ¢erna

Obr. 103: Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM kolecka s otvorem v zadni strané Z2Z.982.0068

Vybér: Stojan HE/HM - kole€ka @75- komponenty

Pol. | mno. | jedn. | oznaéeni 1 oznaéeni 2 Id. €. Vykres €.
1 ks Ridici kole¢ka s TPE @ 75 mm - 60 kg 1004574
univerzalni brzdou
2 ks Ridici kole¢ka bez brzdy TPE @ 75 mm - 60 kg 1004573
3 ks Kole€ka s brzdou TPE @ 75 mm - 60 kg 1001131
4 ks Ridici kole¢ka s PT @ 75 mm - 60 kg 1009806
univerzalni brzdou
5 ks Ridici kole¢ka bez brzdy PT @ 75 mm - 60 kg 1009807
6 ks Ridici kole¢ka s ESD @ 75 mm - 60 kg 1009967
univerzalni brzdou

Tab. 133: Viybér:

Stojan HE/HM - kole¢ka @75- komponenty
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pojizdny
D @ 100 TPE

Barva: Seda

Obr. 104: Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM kolecka s otvorem v zadni strané ZZ.982.0068

Vybér: Stojan HE/HM - kolecka @100- komponenty

Pol. | mno. | jedn. | oznaceni 1 oznaceni 2 Id. €. Vykres €.
7 ks | Ridici kole¢ka s TPE @ 100 mm - 90 kg 1007208
univerzalni brzdou
8 ks Ridici kole¢ka bez brzdy TPE @ 100 mm - 90 kg 1007209

Tab. 134: Viybér: Stojan HE/HM - kolecka @100- komponenty
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13.4.7.8 Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM ZZ.982.0068

pojizdny
S@125PU

Barva: modra

pojizdny
D@ 100PUS

Barva: piskové Zluta

pojizdny
S@100PUS

Barva: piskové Zluta

Obr. 105: Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM kolecka s otvorem v zadni strané Z2Z.982.0068

Vybér: Stojan HE/HM - kolecka @100 / @125 s destickou- komponenty

Pol. | mno. | jedn. | oznaéeni 1 oznaéeni 2 Id. €. Vykres €.
1 ks Ridici kole¢ka s PU @ 125 mm - 200 kg 1011080
univerzalni brzdou
2 ks Kole¢ko bez brzdy PU @ 125 mm - 200 kg 1011081
3 ks Ridici kole¢ka s PU S @ 100 mm - 250 kg | 1007667
univerzalni brzdou
4 ks Ridici kole¢ka bez brzdy PUS @100 mm - 250 kg | 1007594
5 ks Kole¢ko bez brzdy PUS @100 mm -250kg | 1011170

Tab. 135: Vybér: Stojan HE/HM - kolecka @100/ @125 s desti¢kou- komponenty
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13.4.7.9 Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM ZZ.982.0068

pojizdny
S @160 PU

Barva: modra

Obr. 106: Kusovnik: Stojan - varianty instalace HE/HM kolecka s otvorem v zadni strané ZZ.982.0068

Vybér: Stojan HE/HM - kolec¢ka @160 s destickou- komponenty
Pol. | mno. | jedn. | oznaceni 1 oznaceni 2 Id. €. Vykres €.
1 ks Ridici kole¢ka s PU @ 160 mm - 250 kg 1010056
univerzalni brzdou
2 ks Kole€ko bez brzdy PU @ 160 mm - 250 kg 1010057

Tab. 136: Viybér: Stojan HE/HM - kolecka @160 s destickou- komponenty
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13.4.7.10Kusovnik: Stojan BE 010- ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121

Obr. 107: Stojan BE 010- ZZ.982.0079 / BM 110 - 2Z.982.0121

1

Obr. 108: Kusovnik: Stojan BE 010- ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121

Kusovnik: Zavislé na technickych Udajich (srovnej s potvrzenim zakazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks |Zakladni deska 1006973 | E.990.0122
2 1 ks  |[Typovy modul IP5 vievo U.800.0284
3 1 ks  |[Typovy modul IP5 vpravo U.800.0284
4 1 ks |Diagondlni vzpéra Tabulka | U.800.0168
5 1 ks |Pfi¢na vzpéra sada Tabulka | U.800.0134

Tab. 137: Kusovnik: Stojan BE 010- Z2Z.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
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Pol. 3 vybér: Diagonalni vzpéra, sada
pevna variabilni
. DV-1-W DV-2-W
‘[’rf]'r';? 2 Ghly 2 Ghly
U.800.0174 U.800.0128
Ident. €.

150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 138: Vybér: Diagonalni vzpéra variabilni a pevna, sada

Pol. 4 vybér: Pficna vzpéra,
sada pro IP5 - U.800.0134

Jmenovita Sirka

Ident. ¢.
[mm]
300 1016836
350 -
400 1016837
450 -
500 1016838

Tab. 139: Viybér: Pri¢na vzpéra, sada
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13.4.7.11 Kusovnik: Stojan BE 020- ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121

Obr. 109: Stojan BE 020- ZZ.982.0079 / BM 120 - 2Z.982.0121

Obr. 110: Kusovnik: Stojan BE 020- ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121

Kusovnik: Zavislé na technickych Gdajich (srovnej s potvrzenim zakéazky)

Pol. Mn. Jedn. |oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 1 ks |Zakladni deska 1006973 | E.990.0122
2 1 ks [Typovy modul IP6 vievo U.800.0201
3 1 ks [Typovy modul IP6 vpravo U.800.0201
4 1 ks |Diagonalni vzpéra Tabulka | U.800.0128
5 1 ks |Pfi¢na vzpéra sada Tabulka | U.800.0133
6 4 ks  Krytka 50x30x2 (Cerna) 1000679

Tab. 140: Kusovnik: Stojan BE 020- ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121
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Pol. 3 vybér: Diagonalni vzpéra, sada
pevna variabilni
. DV-1-W DV-2-W
‘[’rf]'r';? 2 Ghly 2 Ghly
U.800.0174 U.800.0128
Ident. €.

150 1016809 -
200 1016810 1016827
250 1016811 -
300 1016812 1016828
350 1016813 -
400 1016814 1016829
450 1016815 -
500 1016816 1016830
550 1016817 -
600 1016818 1016831
650 1016819 -
700 1016820 1016832
750 1016821 -
800 1016822 1016833
850 1016823 -
900 1016824 1016834
950 1016825 -
1000 1016826 1016835

Tab. 141: Vybér: Diagonalni vzpéra variabilni a pevna, sada

Pol. 4 vybér: Pfi€na vzpéra,
sada pro IP6 - U.800.0288

Jmenovita Sirka

Ident. ¢.
[mm]
300 1016851
350 -
400 1016852
450 -
500 1016853

Tab. 142: Vybér: Pri¢na vzpéra, sada
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13.4.7.12Kusovnik: Stojan - varianty instalace BE - ZZ.982.0079 / BM - ZZ.982.0121

Stacionarni

Stacionarni upevnéni
k podlaze

Obr. 111: Kusovnik: Stojan - varianty instalace BE - ZZ.982.0079 / BM - ZZ.982.0121

Vybér: Stojan BE/BM - stacionarni/lupevnéni k podlaze - sada

Pol. | Mn. |Jedn.|oznaceni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
1 ks |Stavéci patka sada 1016898 | T.800.0312
2 ks [Stavéci patka se spojkou |Sada, (upevnéni k podlaze) 1016899 | T.800.0313

Tab. 143: Viybér: Stojan BE/BM - komponenty - stacionarni/upevnéni k podlaze - sada
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pojizdny
D @ 75 TPE
Barva: Seda
pojizdny
S 75TPE
Barva: Seda

jizdny
D@ 75PT

pojiz

Barva: bila

dny
D @75 ESD

pojiz

Barva: ¢erna

BE - 2Z.982.0079 / BM -

é

Obr. 112: Kusovnik: Stojan - varianty instalace koleCka s otvorem v zadni stran

77.982.0121
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Vybér: Stojan BE/BM - kolecka @75- sada

Pol. | Mn. |Jedn.|oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
3 ks |Ridici kole¢ka bez brzdy [ TPE @ 75 mm - 60 kg 1004573
4 ks [Ridici koletka s TPE @ 75 mm - 60 kg 1004574
univerzalni brzdou
5 ks |Kolecka s brzdou TPE @ 75 mm - 60 kg 1001131
6 ks |Ridici koleka bez brzdy |PT @ 75 mm - 60 kg 1009807
7 ks [Ridici kolegka s PT @ 75 mm - 60 kg 1009806
univerzalni brzdou
8 ks [Ridici koletka s ESD @ 75 mm - 60 kg 1009967
univerzalni brzdou

Tab. 144: Vybér: Stojan BE/BM - kolecka @75- sada

pojizdny
D @ 100 TPE

Barva: Seda

Obr. 113: Kusovnik: Stojan - varianty instalace kole€ka s otvorem v zadni strané BE - Z7.982.0079 / BM -
77.982.0121

Vybér: Stojan BE/BM - kolecka @100 - sada

Pol. | Mn. |Jedn.|oznaéeni 1 oznaceni 2 Ident. &. | C. vykresu
9 ks E{I'diCI' koleCka bez brzdy [TPE @ 100 mm - 90 kg 1007209
10 ks |Ridici kole€ka s TPE @ 100 mm - 90 kg 1007208
univerzalni brzdou

Tab. 145: Viybér: Stojan BE/BM - kole¢ka @100 - sada
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13.4.8 PrisluSenstvi: Nastavby (alternativni)

UPOZORNENI
> . Nahradni dily pro nastavby jsou k dostani po dohodé s nasim
podnikem.

13.4.8.1 Vratnavana

Vratné vany pfi pozicich pohonu 1234

Obr. 114: Pfiklad standardni zpétné vany dle Cisla vykresu: M.800.0257
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Vratné vany u stfedovych pohonu - pozice pohonu 56

Obr. 115: Pfiklad standardni vratné vany se stfedovym motorem dle &isla vykresu:

M.800.0263

PFi objednavce vratné vany jako nahradniho dilu prosim uvadéjte udaje dopravniho

pasu.

14 Rejstrik

B

Baleni a pfeprava 47
Bezpecénost 10
Bezpec€nostni zafizeni 14
Boé&ni vedeni 35

C
Chybné pouzivani 12

D

Demontaz 127
Diagnosticky plan 95
dopravni pas 30

umisténi 74

zajisténi proti pfevraceni 75
Druhy provozu 31
Druhy stojanti 36

F

Funkce 30

K

Klinova lista 34

Kusovnik
Motor s vné&jSim rotorem 167
Pohon pfiruby 142
Spodni pohon 148
Stfedovy pohon s pfirubovym motorem 161
Téleso dopravniho pasu 131
Vodici jednotky 133

L

Likvidace 49, 128

M

Misto montaze 54
Montaz 50
AM 1030 61

AM 140 59
AM 920 56
BE 010/ BM 010 68
BE 020/ BM 120 71
HE 050/ HM 480 63
HE 060/ HM 590 66
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N

Nahradni dily 129
Navod k obsluze 15

(o)

Ochranné prostfedky 21
Odkazy 8

Odstaveni z provozu 123
Odstranéni poruch 95
Ovladaci a indika¢ni prvky 85

P

Pas (nosna strana) 33, 34
C. pasu/typ pasu 34
Napéti (vodici oblast) 111
Nekonec¢na délka 34
Oznaceni 34
Sitka pasu 34
TlousStka pasu 34
Vyména 112
Zkontrolujte kolmost (oblast pohonu) 110
Personal
Kvalifikovani pracovnici 18
Plan udrzby 103
Poruchy 94
Provoz 82

R

Retéz
Mazani 118

Napnuti 119

S

Souvisejici dokumenty 9
Synchronni chod pasu
Nastaveni (oblast pohonu) 106

Nastaveni (vodici oblast) 108

T
Typovy §titek 29

U

Udrzba 101
UnéaSeci zuby 34
Délka zubl 34
Tvar pole zubu 34
Volna okrajova z6na 34
Vyska zubu 34
Vzdalenost zubu 34
Uvedeni do provozu 76

\"

Vystrazna upozornéni 13

Z

Zéaruka 9

Zkratky 7, 129

Zvedaci prostredky
Oblasti pouziti 55
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17 Priloha

Zde je misto pro Vase poznamky:
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	13.4.7.1 Kusovník: Stojan AM 920 - ZZ.982.0084
	13.4.7.2 Kusovník: Stojan AM 1030 - ZZ.982.0084
	13.4.7.3 Kusovník: Stojan AM 140 - ZZ.982.0084
	13.4.7.4 Kusovník: Stojan HE 050- ZZ.982.0080 / HM 480 - ZZ.982.0081
	13.4.7.5 Kusovník: Stojan HE 060- ZZ.982.0080 / HM 590 - ZZ.982.0081
	13.4.7.6 Kusovník: Stojan - varianty instalace HE/HM ZZ.982.0068.01
	13.4.7.7 Kusovník: Stojan - varianty instalace HE/HM ZZ.982.0068
	13.4.7.8 Kusovník: Stojan - varianty instalace HE/HM ZZ.982.0068
	13.4.7.9 Kusovník: Stojan - varianty instalace HE/HM ZZ.982.0068
	13.4.7.10 Kusovník: Stojan BE 010- ZZ.982.0079 / BM 110 - ZZ.982.0121
	13.4.7.11 Kusovník: Stojan BE 020- ZZ.982.0079 / BM 120 - ZZ.982.0121
	13.4.7.12 Kusovník: Stojan - varianty instalace BE - ZZ.982.0079 / BM - ZZ.982.0121

	13.4.8 Příslušenství: Nástavby (alternativní)
	13.4.8.1 Vratná vana
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