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1 Allgemeines

1.1  Nutzung und Aufbewahrung

Folgende Punkte sind zu beachten:

Nur mit Hilfe dieser Betriebsanleitung kann das Gerat/die Maschine
zweckmafig und sicher in Betrieb genommen, bedient und gewartet werden.

Diese Betriebsanleitung bezieht sich nur auf das Produkt, das auf dem
Deckblatt angegeben ist.

Anderungen an dieser Betriebsanleitung durch technische
Weiterentwicklungen sind vorbehalten.

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil des Lieferumfangs.

Diese Betriebsanleitung gilt ab dem Transport bis zur endgultigen
Entsorgung und muss beachtet werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung daher immer in leserlichem Zustand
griffbereit fur den Bediener in der Nahe des Gerats/der Maschine auf.
Belassen Sie das Dokument bei einem Weiterverkauf beim Gerét.

Diese Betriebsanleitung richtet sich nur an eingewiesenes und autorisiertes
Fachpersonal.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass die Anleitung vor der Arbeit von allen
betreffenden Personen gelesen und verstanden wird.

Das Kapitel Sicherheit gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen
Sicherheitsaspekte, fir einen optimalen Schutz des Personals sowie fir den
sicheren und storungsfreien Betrieb der Anlage.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die aus der Nichtbeachtung dieser
Betriebsanleitung resultieren.

Umwelt- und/oder gesundheitsgefahrdende Stoffe sind fachgerecht und
gesondert zu entsorgen.

Nachdrucke, Ubersetzungen und Vervielfaltigungen in jeglicher Form, auch
auszugsweise, bedurfen der schriftlichen Zustimmung des Herausgebers.

Das Urheberrecht liegt beim Hersteller.

1.2 Hersteller-Informationen und Kontaktadresse

MTF Technik

Hardy Schirfeld GmbH & Co. KG
StadionstrafRe 8

51702 Bergneustadt

Telefon: +49 2261 9431-0
Fax: +49 2261 9431-31
E-Mail: info@mtf-technik.de
Internet: www.mtf-technik.de
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1.3 Symbole und Abkirzungen

Unten stehend finden Sie die wichtigsten Abklirzungen aus dieser

Betriebsanleitung
Abkilirzung
Abb.

BA

EG

EU
EWR

IP

Pos.
ProdSV

Stk.
Tab.
VDE

Bezeichnung

Abbildung

Betriebsanleitung
Europaische Gemeinschaft
Europaische Union
Europaischer Wirtschaftsraum
Schutzklasse
Positionsnummer

Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz
(Maschinenverordnung)

Stick
Tabelle

Verband der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik
e.V.

Tab. 1: Abkirzungen

Unten stehend finden Sie die wichtigsten Einheiten aus dieser Betriebsanleitung

Einheit
°C
min-t
A
kw
mm
Pa
\%
Tab. 2: Einheiten

Bezeichnung Physikalische Gréi3e
Grad Celsius Temperatur
Umdrehung pro Minute Drehzahl

Ampere elektrische Stromstéarke
Kilowatt Leistung

Millimeter Lange

Pascal Druck

Volt elektrische Spannung
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Folgende Elemente sind Bestandteile dieser Betriebsanleitung:

Aufzahlungen in Handlungsanweisungen:

1. Schritt 1
2. Schritt 2
3.

Nummerierungen in Abbildungen und Legenden:

1 Bauteil 1
2 Bauteil 2
3

Punkt- und Spiegelstrichauflistung fur Informationen ohne bestimmte
Reihenfolge:

. Information
- Unterpunkt
- Unterpunkt

. Information

HINWEIS

. Das Signalwort Hinweis kennzeichnet weitere Informationen zur
Maschine oder zum Zubehor.

. Fur weitere Signalworter und Symbole siehe Kapitel Darstellung der
Warnhinweise.

Interner Verweis:

Kennzeichnet Verweise innerhalb des Dokumentes zu weiterfihrenden
Informationen.

Externer Verweis:

Kennzeichnet Verweise auf externe Dokumente, in denen weitere Informationen
zu finden sind.

Entsorgung von gebrauchten elektrischen und elektronischen Geréaten

Das Symbol auf dem Produkt oder der Verpackung weist darauf hin, dass dieses
Produkt nicht als normaler Hausm{ll zu behandeln ist, sondern an einer
Annahmestelle fir Recycling von elektrischen und elektronischen Geraten abge-
geben werden muss. Weitere Informationen erhalten Sie Uiber Ihre Gemeinde, die
kommunalen Entsorgungsbetriebe oder den Fachhandel.

1.4 Geltungsbereiche

. Das vorliegende Produkt entspricht den Richtlinien der Européischen Union.
. Bitte beachten Sie dazu

- die beiliegende CE-Konformitétserklarung,

- die Bestimmungsgemé&Re Verwendung und

- die Nicht-BestimmungsgemaRe Verwendung.
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1.6

Mitgeltende Dokumente

Gewahrleistung

Folgende Mitgeltende Dokumente sind fir die Nutzung des Produktes und dieser
Betriebsanleitung relevant:

CE-Konformitatserklarung

AGB mit Informationen zur Gewahrleistung
Zeichnungen

Schallmessprotokoll

Informationen zu Zubehorteilen
Dokumentationen der Fremdhersteller
Elektrodokumentation
Sicherheitsdatenblatter
Projektzeichnungen

Melden Sie Gewahrleistungsanspriiche sofort nach Feststellen des Mangels oder
Fehlers beim Hersteller an.

Die Gewabhrleistung erlischt in allen Fallen, in denen auch keine
Haftungsanspriche geltend gemacht werden kénnen.

Die in dieser Betriebsanleitung angegebenen Informationen, Daten und
Hinweise waren zum Zeitpunkt der Drucklegung auf dem neuesten Stand.
Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen in dieser
Betriebsanleitung kdnnen keine Anspriche auf Anderung bereits gelieferter
Systeme und Komponenten geltend gemacht werden.

Die Angaben in dieser Betriebsanleitung beschreiben die Eigenschaften des
Produktes, ohne diese zuzusichern.

Es wird keine Haftung ibernommen fur Schaden und Betriebsstdrungen, die
wie folgt beschrieben entstehen:

. Missachten der Betriebsanleitung

. Eigenméachtige Veranderungen am System
. Bedienungsfehler

. Unterlassene Wartungsaufgaben
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2 Sicherheit

2.1

2.2

Allgemeines zur Sicherheit

Das Kapitel Sicherheit gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen Sicherheitsaspekte
fiir einen optimalen Schutz des Personals sowie fiir die sichere und stérungsfreie
Nutzung der Maschine vom Transport tiber den Betrieb bis zur Entsorgung.

Die Nichtbeachtung der in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Anweisungen und
Sicherheitshinweise kann zu erheblichen Gefahrdungen fiir den Menschen und
Sachschéaden an der Maschine fiihren.

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Richtlinien und Standards konstruiert und gebaut. Die
Maschine ist betriebssicher.

Daruber hinaus gehende Restgefahren kénnen unter folgenden Umstéanden von
der Maschine ausgehen, wenn

. die Maschine nicht bestimmungsgemal verwendet wird,

. die Maschine von ungeschultem oder nicht unterwiesenem Personal
unsachgemaf bedient wird,

. die Maschine unsachgemal instandgehalten oder gewartet wird,

. die in dieser Anleitung angegebenen Sicherheits- und Warnhinweise nicht
beachtet werden,

. die Maschine unsachgemaf verandert oder umgebaut wird,

. die vorgeschriebene Wartung nicht fristgerecht durchgefihrt wird.

Beachtung der Betriebsanleitung

[

HINWEIS

Jede Person, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt ist, muss diese
Betriebsanleitung, insbesondere das Kapitel "Sicherheit", gelesen und
verstanden haben.

. Die Kenntnis und Beachtung der vorliegenden Inhalte ist die Voraussetzung
dafir, Personen vor Gefahren zu schiitzen und Fehler an der Maschine zu
vermeiden.

. Daher ist allen Sicherheitshinweisen unbedingt Folge zu leisten, die
Beachtung dient lhrer Sicherheit.

. Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und muss immer an der

Maschine verfugbar sein. Die Betriebsanleitung muss vom Personal
gelesen, verstanden und bei allen anfallenden Arbeiten beachtet werden.

. Falls Inhalte dieser Betriebsanleitung Fragen offen lassen oder nicht
verstandlich sind, kontaktieren Sie den Hersteller
umgehend (Kapitel 1.2 "Hersteller-Informationen und
Kontaktadresse" Seite 6).

. Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung ist auf die Einhaltung
folgender Vorschriften und Bestimmungen zu achten:

- Bestimmungsgemalfe Verwendung

- Einschlagige Unfallverhitungsvorschriften (UVV)

- Arbeitsmedizinische Vorschriften

- Allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln
- Landerspezifische Bestimmungen

10
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- Dokumentation der Anbauteile
- Der Maschine beigefiigte Dokumentation von Fremdherstellern

- Herstellerangaben (Sicherheitsdatenblatter) fir Betriebs- und
Hilfsstoffe, chemische Substanzen

Daruber hinaus kdnnen diese Vorschriften und Bestimmungen noch um
Betriebsanweisungen zur Beriicksichtigung werksinterner Bestimmungen oder
betrieblicher Besonderheiten ergénzt werden.

Erganzend zu dieser Betriebsanleitung muss eine innerbetriebliche Unterweisung
unter Bertiicksichtigung der fachlichen Qualifikation der jeweiligen Personen
erfolgen.

Sicherheitsbestimmungen des Betreibers fiir die Gesamtanlage werden durch die
produktbegleitende Dokumentation von MTF Technik nicht auRer Kraft gesetzt,
sondern gelten als Ubergeordnet.

11
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2.3

Bestimmungsgemale Verwendung

Die Maschine ist ausschlief3lich fur folgende Verwendungen vorgesehen:

. Die Separiertrommel dient zum Separieren von Teilen mit unterschiedlichen
Abmessungen, beispielsweise Spritzgussformteile und deren Angusse.
. Es kénnen Teile mit einem Gewicht von bis zu max. 300g separiert werden.

Das Gesamtgewicht aller Teile im Trommelkéafig darf dabei max. 1.000g
nicht tberschreiben

. Das Separiergut wird Giber eine Einlaufrutsche in den Trommelkéfig
aufgegeben
. Im Separierprozess fallen die kleineren Teile durch die in der Grof3e

einstellbaren Separierspalte nach unten aus dem Trommelkéfig heraus. Die
groRen Teile gelangen durch die Neigung und die Gberlagerte Rotation des
Trommelkafigs zur Auslaufseite.

. Die herabfallenden Teile werden durch geeignete Kisten, férdernde Anlagen
(z.B. Forderbéander) oder weiterverarbeitende Anlagen aufgenommen.
. Es durfen ausschlief3lich durch MTF Technik zugelassene Kombinationen

von Trommelkafig und Untergestell verwendet werden. Bei Unklarheiten ist
Rucksprache mit MTF Technik zu halten.

. Die Separiertrommel ist ausschlieBlich fir die gewerbliche Nutzung und
nicht fir den Privatgebrauch bestimmt.

Die Maschine und der zugehdrige Lieferumfang sind ausschlieRlich zu der in
dieser Anleitung beschriebenen Verwendung bestimmt.

Die technische Spezifikation ist Bestandteil des Vertrags. Hierbei sind
insbesondere die technischen Daten und Angaben Uber die zulassige Verwendung
(Montage-, Anschluss-, Umgebungs- und Betriebsbedingungen) maf3geblich, die
u. a. auf dem Typenschild und den mitgeltenden Unterlagen (Auftragsunterlagen)
angegeben sind.

Zur bestimmungsgemalfen Verwendung gehodren auch das Beachten der
Betriebsanleitung und das Einhalten der Inspektions- und Wartungsbedingungen.

Die produktspezifische Dokumentation kann sich nur auf den bestimmungs-
gemalen Einsatz der Maschine beziehen, wie er dem Auftrag zugrunde liegt.
Durch besondere ortliche Bedingungen oder besondere Einsatzfalle, die dem
Hersteller nicht bekannt waren, kénnen die dadurch eintretenden Situationen in der
Betriebsanleitung nicht berticksichtigt sein. Der Betreiber muss in dem Fall den
gefahrlosen Betrieb sicherstellen bzw. die Maschine stillsetzen, bis in Abstimmung
mit dem Hersteller oder anderen zustandigen Stellen MaBhahmen fir den
gefahrlosen Betrieb abgestimmt oder durchgefiihrt werden.

12
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2.4 Nicht BestimmungsgemaRe Verwendung

Eine andere als die im Kapitel "BestimmungsgeméaRe Verwendung" und in dieser
Betriebsanleitung beschriebenen Verwendung und jeder dariiber hinausgehende
Gebrauch gilt als bestimmungswidrig.

Die Maschine ist fur folgende Verwendungen NICHT vorgesehen:

Es ist verboten, die Maschine in jeglicher Form zu &ndern.

Es ist verboten, die Maschine unter Umgehung der Sicherheitseinrichtungen
zu betreiben.

Es ist verboten, die Maschine zur Personenbeférderung zu benutzen.

Es ist verboten, mit der Maschine andere Lasten oder Materialen als die in
dieser Anleitung angegeben zu férdern.

Es ist verboten, die Maschine in explosionsgefahrdeten Bereichen zu
betreiben.

Es ist verboten, die Maschine im Einzugsbereich von Wasser jeglicher Art
(Regen, Spritzwasser, Uberflutung etc.) zu betreiben.

Grundsatzlich gilt:
Jede nicht bestimmungsgemale Verwendung gilt als bestimmungswidrig.

Fur hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfir
tragt allein der Benutzer/Betreiber.

Daruber hinaus gilt die Verwendung des Gerates bei Einhaltung geltender
internationaler und nationaler Sicherheitsvorschriften, sowie bei Beachtung der
Sicherheitsvorschriften in der Anleitung als bestimmungsgeman.

2.5 Vorhersehbarer Fehlgebrauch

Die folgenden Punkte beschreiben einen vorhersehbaren Fehlgebrauch der
Anlage:

Aufstellung auf ungeeigneten Untergriinden
Anbringen von Transporthilfen an dem Gehause
Nichteinhaltung der Betriebsdaten
Nichteinhaltung der Wartungsintervalle
Einschalten wahrend des Auslaufens

Ein Betrieb ohne oder mit beschadigten Baugruppen, die der Sicherheit der
Personen und Maschine dienen
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2.6

Warnhinweise in der Anleitung

Warnhinweise sind in dieser Anleitung durch Signalwortpanel gekennzeichnet. Die
Warnhinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die das Ausmalf der
Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

Die Warnhinweise sind unbedingt einzuhalten, um Unfélle, Personen- und
Sachschaden zu vermeiden.

In der vorliegenden Anleitung werden folgende Signalwérter und Symbole
verwendet:

Dies ist das allgemeine Gefahrenkennzeichen. Es warnt vor Gefahren
fur Leib und Leben.

Alle Maf3nahmen, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind,
weisen auf eine Gefahr fur Personen hin. Diese Warnhinweise
muissen unbedingt befolgt werden, um Verletzungen oder Tod zu
vermeiden.

A GEFAHR

Tod oder schwere Verletzungen werden eintreten, wenn nicht die
entsprechenden VorsichtsmafRnahmen getroffen werden.>

Tod oder schwere Verletzungen kénnen eintreten, wenn nicht die
entsprechenden VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.

A VORSICHT

Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu leichten
Verletzungen fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

ACHTUNG

Weist auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die zu Sachschéaden
fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.
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2.7 Sicherheits- und Warnschilder an der Maschine

An der Maschine angebrachte Hinweise und Symbole wie Sicherheitsaufkleber
und Schilder missen unbedingt beachtet werden. Sie diirfen nicht entfernt werden
und sind in vollsténdig lesbarem Zustand zu halten.

2.8 Betriebsvoraussetzungen

Die Abhéangigkeit von anderen Anlagen und Einrichtungen ist fir MTF Technik als
Hersteller nicht Giberschaubar und muss vom Betreiber separat gepriift werden.

Daruber hinaus sind folgende Voraussetzungen, sofern sie nicht in unserem
Verantwortungsbereich liegen, fir den reguléaren Betrieb der Maschine zu erfiillen:

Ordnungsgemalf abgeschlossene Montage
Erfolgreicher Probelauf mit allen erforderlichen Einstellarbeiten

Unterweisung des Bedienungspersonals in der Bedienung der Maschine und
in den einschlégigen Sicherheitsvorschriften

Fuhrt heil3es oder kaltes Transportgut zu Gefahren in Kombination mit
Maschinenteilen, missen diese Maschinenteile bauseitig vor Bertihrung
geschutzt sein

Ausschluss von Geféahrdungen durch elektrische Energie (Einzelheiten
hierzu siehe z. B. Vorschriften VDE oder der
Energieversorgungsunternehmen)

Die Maschine muss gut zugénglich sein

Bestimmung einer Person, die hauptverantwortlich fir die ordnungsgemaliie
Bedienung ist
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2.9 Sicherheitseinrichtungen

Es besteht erhohte Verletzungsgefahr, wenn Sicherheitseinrichtungen beschadigt,
verandert, entfernt oder aulRer Betrieb gesetzt werden. Die Maschine darf nur mit
allen Schutz- und Sicherheitseinrichtungen betrieben werden.

. Auf einwandfreien funktionsgerechten Zustand der Sicherheitseinrichtungen
achten.
. Grundsatzlich keine Schutz- und Sicherheitseinrichtungen demontieren,

aulBer Betrieb setzen oder verandern, auch nicht im Probebetrieb.

HINWEIS

> . Fachpersonal muss in regelméRigen Abstanden, insbesondere nach
Wartungs-, Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten, die einwandfreie
Funktion der Sicherheitseinrichtungen Gberprufen.

. Muss die Maschine fir Wartungs-, Instandhaltungs- und
Reparaturarbeiten voriibergehend ohne eine Sicherheitseinrichtung
laufen, dirfen sich keine Personen im abgesicherten Gefahrenbereich
aufhalten.

Bei Stérungen an den Sicherheitseinrichtungen ist der Verantwortliche
(Schichtfuhrer, Meister etc.) sofort zu informieren.

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgeristet:

. Mechanischer Schutz und Abdeckungen
. NOT-HALT-Taster
. kann durch den Hauptschalter ausgefiihrt sein
. kann je nach Einbausituation der Maschine entfallen
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2.10 Pflichten des Betreibers

2.10.1 Allgemeine Anforderungen

Die Maschine ist so zu betreiben, dass sie fir die vorgesehene Verwendung und
den zu erwartenden Beanspruchungen sicher genugt. Die Maschine ist durch
einen Sachkundigen vor der ersten Inbetriebnahme, sowie nach einer
Instandhaltung oder baulichen Anderung zu prifen.

2.10.2 Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist ein wesentlicher Bestandteil der Anlage. Der Betreiber
muss daflrr sorgen, dass die Betriebsanleitung von jedem, der an und mit der
Maschine arbeitet, gelesen wird. Die Betriebsanleitung muss am Einsatzort der
Maschine jederzeit zugéanglich aufbewahrt werden.

Fur Schaden, die durch Nichtbeachtung der produktbegleitenden Dokumentation
entstehen, Ubernimmt MTF Technik keine Haftung.

Der Betreiber ist dazu angehalten, die Betriebsanleitung um Betriebsanweisungen
aufgrund geltender 6rtlicher Bestimmungen zu ergéanzen. Dazu gehdren neben den
nachfolgend aufgefuihrten Bestimmungen auch Informationen zu Aufsichts- und
Meldepflichten. Ziel ist es, betriebliche Besonderheiten hinsichtlich der
Arbeitsorganisation, den Arbeitsablaufen und dem eingesetzten Personal zu
berticksichtigen.

2.10.3 Ortliche gesetzliche Bestimmungen

Der Betreiber ist selbst verantwortlich fiir die Einhaltung der verbindlichen Gesetze,
Bestimmungen, Verordnungen und der bestehenden nationalen Vorschriften zur
Unfallverhutung sowie eventueller interner Arbeits-, Betriebs- und
Sicherheitsvorschriften, die fir den jeweiligen Aufstellungsort gelten.

Zu den geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetzen gehdren folgende Punkte:

. Sicherheit des Personals (Unfallverhiitungsvorschriften)

. Sicherheit der Arbeitsmittel (Schutzausriistung und Wartung)
. Produkt- und Materialentsorgung (Abfallgesetz)

. Reinigung (Reinigungsmittel und Entsorgung)

. Umweltschutzauflagen

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass folgende Prifungen durchgefuhrt werden:

. Prifung der Maschine auf Betriebssicherheit
. Funktionsprifung der Sicherheitseinrichtungen
. Alle Prifungen gemaf Wartungsplan
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2.10.4 Personalanforderungen

B>

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass folgende Bedingungen eingehalten werden:

. Es darf nur geschultes Personal eingesetzt werden, dass mit den
grundlegenden Vorschriften zur Arbeitssicherheit vertraut und in die
Handhabung der Maschine eingewiesen ist

. Einhaltung des gesetzlichen Mindestalters des Personals

. Die Maschine darf nur von Personal betrieben, gewartet, instandgesetzt und
repariert werden, welches vom Betreiber beauftragt ist

. Der Verantwortungsbereich, die Zustandigkeit und die Uberwachung des

Personals missen durch den Betreiber genau definiert und geregelt werden,
damit keine unklaren Kompetenzen auftreten

. Kein Zutritt fir Unbefugte im Bereich der Anlage

. Beachtung von Aufsichts- und Meldepflichten sowie betriebliche
Besonderheiten

. Erlauterung von Anweisungen fur das Verhalten im Notfall. Unter anderem

sind auch Kenntnisse Uber Erste-Hilfe-MaRnahmen und die 6rtlichen
Rettungseinrichtungen erforderlich

. Erlauterung zum Umgang mit Gefahrstoffen

HINWEIS

Der Betreiber bzw. das von ihm autorisierte Personal ist flir den unfallfreien
Betrieb verantwortlich. Fehlen dem Personal die notwendigen Kenntnisse, ist
es zu schulen und zu unterweisen.

2.10.5 Umbauten und eigenméachtige Veranderungen

2.10.6 Prufung

Jeder An- oder Umbau der Maschine durch den Betreiber ist hinsichtlich einer
wesentlichen Veranderung zu prifen. Handelt es sich um eine wesentliche
Veranderung, verliert die ausgestellte CE-Konformitétserklarung ihre Gltigkeit und
der Betreiber wird rechtlich zum Maschinenhersteller. Bitte beachten Sie hierzu die
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG (EWR, Schweiz und Turkei) sowie die
Maschinenverordnung (9. ProdSV, Deutschland) und ggf. nationale Gesetze und
Richtlinien.

Das Schweil3en an tragenden Bauteilen ist darber hinaus nicht zulassig.

Der Betreiber darf die Maschine nur in Betrieb nehmen, wenn ein Sachkundiger
eine Prafung durchgefhrt hat. Dies gilt fur die erstmalige Inbetriebnahme, sowie
nach einer Instandhaltung oder baulichen Anderung.

Der Betreiber muss die Anlage, durch selbst oder 6rtlich vorgegebene Vorschriften,
in bestimmten Abstdnden durch einen Sachkundigen auf Betriebssicherheit prifen
lassen. Die Ergebnisse missen in einem Prifprotokoll festgehalten werden.
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2.10.7 Reinigung, Wartung und Instandhaltung

2.10.8 Unterweisung

B>

Der Betreiber muss daflr sorgen, dass die Maschine und ihre
Sicherheitseinrichtungen in funktionsgerechtem Zustand erhalten werden. Regel-
und sicherheitstechnische Einrichtungen missen auf ihre Wirksamkeit gepruift
werden.

Wartungs-, Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur von fachlich
ausgebildetem Personal durchgefuhrt werden.

Die Wartung und Instandhaltung sind in der Betriebsanleitung beschrieben.

Der Betreiber muss das Personal vor Unféllen und Gesundheitsgefahren schiitzen
sowie vor der ersten Aufnahme einer Téatigkeit unterweisen.

HINWEIS

Die Unterweisung ist in festgelegten Zeitabstéanden
(mindestens einmal jahrlich) erneut durchzufiihren.

. Das Personal muss die Betriebsanleitung lesen
. Das Personal muss an der Unterweisung teilnehmen
. Das Personal muss Kenntnisnahme der Inhalte durch Unterschrift bestétigen
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2.11 Qualifikation des Personals

Arbeiten an der Maschine dirfen nur gemaf den bestehenden Regeln und gesetzlichen Bestimmungen von
hierzu qualifiziertem und unterwiesenem Personal vorgenommen werden. Folgende Punkte miissen erfillt

werden:

. Das Personal muss Uber spezielle Kenntnisse und Erfahrungen auf dem jeweiligen Fachgebiet
verfigen. Dies gilt insbesondere flr Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten an elektrischen,
mechanischen, hydraulischen und pneumatischen Einrichtungen der Anlage.

. Das Personal muss Kenntnisse uber einschléagige Normen, Bestimmungen,
Unfallverhitungsvorschriften und Betriebsverhaltnisse haben.

. Das Personal muss von dem fiir die Sicherheit Verantwortlichen berechtigt worden sein, die jeweils
erforderlichen Téatigkeiten auszufihren.

. Das Personal muss in der Lage sein, mégliche Gefahren erkennen und vermeiden zu kénnen.

Die erforderlichen Personalqualifikationen unterliegen je nach Einsatzort unterschiedlichen gesetzlichen
Bestimmungen. Der Betreiber hat fiir die Einhaltung der geltenden Gesetze zu sorgen. Sofern nicht
gesetzlich geregelt, wird in der folgenden Liste das zulassige Personal und deren Mindestqualifikation

definiert.
Personen

Fachpersonal fur
Lastentransport

Fachpersonal
(Mechaniker)

Fachpersonal
(Elektrofachkraft)

Fachpersonal
(Bediener und
Einrichter)

Fachpersonal
(Entsorger)

Fachpersonal
(Sicherheitsfachkraft)

Besucher

Tatigkeit

Anheben/Absetzen
und Transportieren der
Anlage

Mechanische Arbeiten
bei: Installation,
Inbetriebnahme,
Storungsbeseitigung,
Wartungsarbeiten und
AuBerbetriebnahme

Elektrotechnische
Arbeiten

Betrieb und
Einrichtung der Anlage

Fachgerechte
Entsorgung der Anlage

Umsetzen der gultigen
Sicherheitsbestim-
mungen

Begehung der Anlage

Tab. 3: Qualifikation des Personals
D Mindestens 3 Jahre Berufserfahrung

Qualifikation

Nachweisliche Erfahrung im
Umgang mit schwebenden
Lasten und Ladungssicherung 9

Ausbildung als
Industriemechaniker oder eine
gleichwertige fachliche
Qualifikation (innerbetriebliche
Schulung und/oder externe
Ausbildung) V

Fachausbildung in der
Elektrotechnik oder eine
gleichwertige fachliche
Qualifikation (innerbetriebliche
Schulung und/oder externe
Ausbildung) D

Durch den Betreiber anhand der
Betriebsanleitung unterwiesene
Person

Kenntnis Gber die am Einsatzort
gultigen
Entsorgungsvorschriften

Kenntnis Uber die am Einsatzort
gultigen Sicherheitsvorschriften

Durch Fachpersonal fur
Sicherheit gefiihrte Person

Lebensphase

Transport, Montage,
Demontage

Installation,
Inbetriebnahme,
Stérungsbeseitigung,
Wartungsarbeiten,
AuRerbetriebnahme,
Demontage

Installation,
Inbetriebnahme,
Stérungsbeseitigung,
Wartungsarbeiten
AuRerbetriebnahme,
Demontage

Inbetriebnahme,
Betrieb,
Stérungsbeseitigung

AulRerbetriebnahme,
Demontage,
Entsorgung

Alle
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2.12 Sicherheitshinweise fiir das Personal

Jede Arbeitsweise ist zu unterlassen, die:

. Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter verursacht.

. Beeintrachtigungen der Maschine oder weiterer Sachwerte mit sich bringt.
. die Sicherheit und Funktion der Maschine beeintréchtigt.

. die aufgefiihrten Sicherheitshinweise missachtet.

Des Weiteren:

. Keine Arbeiten an Maschinen durchfiihren, die im Betrieb sind.

. Keine Arbeiten an Maschinenteilen durchfiihren, die unter elektrischer
Spannung stehen.

. Bei Arbeiten an der Maschine jederzeit die personliche Schutzausriistung
tragen.

Es besteht Verletzungsgefahr durch auRer Betrieb gesetzte Sicherheits-
einrichtungen. Grundsétzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontieren oder
aul3er Betrieb setzen.

. Sicherheitseinrichtungen taglich auf Funktion prifen.

. Storungen und Defekte an Sicherheitseinrichtungen sofort dem Betreiber
melden.

. Abdeckungen (z. B. Verkleidungen, Abschirmungen, Gehause) wahrend des
Betriebes geschlossen halten.

. Beim Einsatz von Chemikalien die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter

und Entsorgungshinweise der jeweiligen Hersteller beachten sowie alle
ortlichen Sicherheitsanforderungen beriicksichtigen.

. Schutzkleidung tragen.

. Nur Arbeiten durchfiihren, mit denen Sie vertraut und beauftragt sind und die
zu lhrem Arbeitsbereich gehdoren.

. Beim Umgang mit Betriebsmitteln (z. B. Ole, Fette und anderen chemischen

Substanzen) die Herstellerangaben und Sicherheitshinweise fir das
jeweilige Produkt beachten.

Es besteht Gefahr fur Sachschaden, wenn die Maschine unsachgemaf bedient
wird.

. Beschreibung der Anbauteile und Zusatzausristungen, soweit vorhanden,
beachten. Vergleiche Lieferantendokumentation bzw. separate
Dokumentationen der Fremdhersteller.
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2.12.1 Bedienung und Betrieb der Anlage

Alle Bauteile durfen nur in technisch einwandfreiem und betriebsgerechtem
Zustand unter Einhaltung der bestimmungsgeméafen Verwendung betrieben
werden.

Jede Betriebsweise unterlassen, die die Sicherheit der Maschine
beeintrachtigt.

Der Bediener muss dafiir sorgen, dass keine Unbefugten an der Maschine
arbeiten kdnnen.

Es dirfen keine Personen mit der Maschine befordert werden.

Der Bediener der Maschine muss sich vor dem Einschalten vergewissern,
dass niemand durch die anlaufende Maschine gefahrdet werden kann.

Wahrend des Betriebes muss der gesamte Gefahrenbereich beobachtet
bzw. der Gefahrenbereich so abgesichert werden, dass sich niemand
unbeobachtet in diesen begeben kann.

Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn alle Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen vorhanden und voll funktionsfahig sind.

Durch entsprechende Anweisungen und Kontrollen muss der Bediener die
Sauberkeit und Ubersichtlichkeit des Arbeitsplatzes an und um die Maschine
gewabhrleisten.

Der Standort und die Bedienung von Feuerldschern ist dem
Bedienungspersonal bekanntzumachen. Die Brandmelde- und
Brandbekampfungsmadglichkeiten mussen beachtet werden.
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2.12.2 Persoénliche Schutzausriistung

Ein Nichttragen der personlichen Schutzausriistungen kann zu schweren
Verletzungen oder zum Tode fuhren.

2.13 Transport und Montage

Bei allen Arbeiten an der Maschine die betrieblich vorgeschriebenen
Schutzausristungen, z. B. Gehdrschutz, Augenschutz, Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm, Schutzkleidung, Schutzhandschuhe, Atemschutz tragen.

®@O0®RO0

Kein offenes, langes Haar, lose Kleidung oder Schmuck tragen. Es besteht
Verletzungsgefahr durch Hangenbleiben, Einziehen oder Mitnahme an
beweglichen Bauteilen.

Sicherstellen, dass sich kein Unbefugter im Gefahrenbereich aufhalt.

Es besteht erhohte Verletzungsgefahr fir Personen, die Arbeiten durchfihren, fur
die sie weder qualifiziert noch unterwiesen worden sind. Mit dem Anschlagen von
Lasten und Einweisen von Kranfahrern diirfen nur entsprechend geschulte
Personen beauftragt werden. Es sind insbesondere die
Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

Nach Auslieferung festgestellte Beschadigungen sofort dem
Transportunternehmen und MTF Technik schriftlich mitteilen. Die
Inbetriebnahme ggf. aussetzen.

Fur den Transport nur geeignete und technisch einwandfreie Hebe-,
Transport- Lastaufnahme- bzw. Anschlagmittel mit ausreichender Tragkraft
einsetzen.

Maschine bzw. einzelne Anlagenteile nur an den dafiir vorgesehenen
Anschlagpunkten anheben.

Alle Anschlagpunkte, wie z. B. Tragdsen vor Gebrauch prifen. Dies gilt
besonders fiir einen spateren Transport der Maschine nach langerer
Laufzeit. Anschlagpunkte, die nicht mehr dem Auslieferungszustand der
Maschine entsprechen, dirfen nicht verwendet werden.

An die Maschine dirfen keine zusatzlichen Anschlagstellen durch
SchweilRen, Brennen oder Bohren angebracht werden. Durch Kerbwirkung
der Schweil3naht oder der Brennstelle bzw. Bohrung besteht Gefahr von
Rissbildung.

Nie unter schwebenden Lasten arbeiten oder aufhalten. Es besteht
Lebensgefahr durch herabfallende Lasten.

Anlagenteile oder gréRere Baugruppen beim Austausch sorgfaltig an den
Hebezeugen befestigen und sichern.

Der Einweiser muss sich in Sichtweite des Bedieners aufhalten oder mit ihm
in Sprechkontakt stehen.

Ist fur den Transport die Demontage von Anlagenteilen erforderlich, diese
vor der Wiederinbetriebnahme wieder sorgfaltig montieren und befestigen.
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2.14 Sicherheitsprifungen

Es besteht erhohte Verletzungsgefahr fir Personen, die Arbeiten durchfihren, fur
die sie weder qualifiziert noch unterwiesen worden sind.

. Die Inbetriebnahme der Maschine darf nur von Personen vorgenommen
werden, die hiermit vertraut und Uber Gefahren unterrichtet sind sowie die
noétige Qualifikation aufweisen.

. Vor Inbetriebnahme alle sicherheitstechnischen Bedingungen erftllen.

Durchzufuhrende Sicherheitspriifungen bei Inbetriebnahme:

. Durchgehende Verbindung des Schutzleitersystems

. Funktionsprifung (Prifung der Sicherheitseinrichtungen, wie z. B.
Schutzhauben)

. Isolationsprifung

. Spannungsprufung

. Schutz gegen Restspannungen

. Funktionen der elektrischen Ausristung, insbesondere solcher, die sich auf

die Sicherheit und SchutzmalRnahmen beziehen.

2.15 Hinweise zu bestimmten Gefahren und Restrisiken

2.15.1 Gefahren durch

Die hier aufgefuihrten Hinweise sind als grundlegende Sicherheitshinweise zu
bestimmten Arten von Gefahren zu verstehen. Diese grundlegenden
Sicherheitshinweise sind wahrend aller Arbeiten an der Maschine zu beachten.

Dies vermeidet Gesundheitsgefahrdungen und geféhrliche Situationen. Spezielle
Sicherheits- und Warnhinweise sind in den entsprechenden Kapiteln aufgefihrt
und ebenfalls zu befolgen.

Die Restrisiken werden anhand einer Risikobeurteilung ermittelt. Alle Personen,
die an und mit der Maschine arbeiten, missen diese Restrisiken kennen. Es muss
eine innerbetriebliche Unterweisung unter Berlicksichtigung der fachlichen
Qualifikation der jeweiligen Personen erfolgen. Die Anweisungen sind zu befolgen,
um zu verhindern, dass die Restrisiken zu Unfallen oder Schaden fuhren.

ungeschultes Personal

Unerfahrenes und unqualifiziertes Personal geféhrdet sich und andere Personen.

. Die Arbeiten dirfen nur von Personen ausgefihrt werden, die Erfahrung mit
der Durchfuihrung der beauftragten Arbeiten haben und Uiber die Gefahren
unterrichtet sind.

. Zustandigkeiten des Personals fir die jeweiligen Lebensphasen sind klar
festzulegen.

. Nur ausreichend geschultes und autorisiertes Personal ist einzusetzen. Die
notwendigen Qualifikationen sind in den Personalanforderungen
beschrieben.

. Zu schulendes Personal darf nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen

Fachkraft an der Maschine tatig werden.
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2.15.2 Gefahren durch elektrische Energie

Bei Kontakt mit spannungsfuihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr. Schwere
Verletzungen oder Tod sind die Folge. Zudem kénnen eingeschaltete elektrische
Bauteile unkontrollierte Bewegungen ausfihren.

Arbeiten an elektrischen Anlagen und Betriebsmitteln nur durch eine
Elektrofachkraft und nach elektrotechnischen Regeln ausfiihren lassen. Vor
Beginn der Arbeiten am elektrischen System:

- Maschine spannungsfrei schalten.
- Gegen Wiedereinschalten sichern.

- Sicherstellen, dass Motoren/Antriebe/bewegte Anlagenteile
stillstehen.

- Arbeitsbereich mit einer rotweiRen Sicherungskette absperren und mit
einem Warnschild kennzeichnen.

- Spannungsfreiheit kontrollieren.

- Erden und kurzschliel3en.

- Benachbarte unter Spannung stehende Teile abdecken.
Nur spannungsisoliertes Werkzeug benutzen.

Auf Beschadigungen der elektrischen Ausriistung achten und regelmafig
Uberprufen. Gefahr durch lose Kabelverbindungen und angeschmorte Kabel.
Mangel sofort beseitigen.

Schaltschranke immer verschlossen halten. Zugang nur autorisiertem
Personal erlauben.

Bei Arbeiten an Spannung fihrenden Teilen zweite Person hinzuziehen, die
im Notfall den NOT-HALT- bzw. den Hauptschalter mit
Spannungsfreischaltung betétigen kann. Bei Stérungen der
Energieversorgung Maschine sofort abschalten.

2.15.3 Gefahren durch pneumatische Energie

Unter Druck stehende Pneumatik-Komponenten kénnen zu schweren
Verletzungen oder zum Tod fuhren.

An pneumatischen Maschinen darf nur Personal mit speziellen Kenntnissen
und Erfahrungen in der Pneumatik arbeiten.

Zu 6ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen (Druckluft) vor Beginn
von Reparaturarbeiten drucklos machen. Keine Luftleitungen unter Druck
offnen, bzw. unter anstehendem Druck keine Verschraubungen nachziehen.
Es besteht Verletzungsgefahr durch eventuell wegfliegende Bauteile.

Druckluftleitungen fachgerecht verlegen und montieren. Anschlusse nicht
verwechseln. Armaturen, Lange und Qualitéat der Schlauchleitungen missen
den Anforderungen entsprechen.

Es besteht Verletzungs- und Brandgefahr durch Undichtigkeiten. Alle
Leitungen, Schlauche und Verschraubungen regelmafig auf Undichtigkeiten
und aulRerlich erkennbare Beschadigungen Uberprifen. Beschadigungen
umgehend beseitigen.

Nach der Reinigung von Luftleitungen, diese auf Dichtheit, gelockerte
Verbindungen, Scheuerstellen und Beschadigungen untersuchen.
Festgestellte Mangel sofort beheben.
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2.15.4 Gefahren durch Hei3stellen

Es besteht Verbrennungsgefahr durch hohe Oberflachentemperaturen an Motoren
und Bauteilen der Maschine.

. Sicherheitsabstand zu hei3en Bauteilen einhalten.

Bei Arbeiten an oder in der Nahe von Heil3stellen der Maschine:
. Geeignete Schutzkleidung tragen.

. Ggf. Anlagenteile ausschalten.

. Bauteile abkihlen lassen.

2.15.5 Gefahren im Umgang mit chemischen Substanzen

Ein Kontakt mit Olen, Fetten und anderen Hilfsstoffen kann chemische Reaktionen
hervorrufen.

. Beim Umgang mit chemischen Substanzen, die daflr geltenden Vorschriften
und Sicherheitsdatenblatter der Hersteller beachten und einhalten.
. Bei Augen- oder Hautkontakt muss die betreffende Stelle sofort mit viel

Wasser gespilt werden. Geeignete Einrichtungen (z. B.
Augenwaschflasche) missen in der Nahe des Arbeitsplatzes bereitstehen.

2.15.6 Gefahren durch bewegte Bauteile

Bewegte Maschinenteile, die frei zuganglich sind, bilden Gefahrenstellen, die zu
schweren Verletzungen oder zum Tod flihren kdnnen. Es besteht Einzugs- und
Quetschgefahr durch Hangenbleiben oder die Mithahme an beweglichen
Bauteilen.

Ist eine raumliche Trennung der Gefahrenstelle gegeniiber dem Arbeitsbereich
nicht méglich, missen folgende Sicherheitsmaf3nahmen befolgt werden.

. Sicherheitsabstand zu den bewegten Bauteilen einhalten.

. Eng anliegende Kleidung tragen.

. Keine Ringe, Ketten oder sonstigen Schmuck tragen.

. Bei langen Haaren Haarnetz tragen.

. Instandhaltungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten erst nach Stillstand der
Maschine durchfiihren. Ggf. Anlagenteile druckentlasten.

. Maschine bzw. Anlagenteile gegen Wiedereinschalten sichern, um

unbeabsichtigte Bewegungen von Maschinenteilen zu vermeiden.
Arbeitsbereich absperren und mit einem Warnschild kennzeichnen.
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2.15.7 Gefahren durch Umgebungsbedingungen

Unzureichende Beleuchtung

Schlechte Sichtverhaltnisse durch eine unzureichende Beleuchtung erhéhen das
Unfallrisiko.

. Alle Arbeiten nur bei ausreichender Beleuchtung durchfihren.

Unzureichender Zugang

Durch einen unzureichenden und/oder unsicheren Zugang zum Arbeitsbereich
besteht ein erhdhtes Unfallrisiko, z. B. durch Absturzgefahr.

. Zugang zu Gefahrenbereichen durch geeignete Ma3hahmen absichern.

Larmbelastigung

Ein im Arbeitsbereich mdglicher, auftretender Larmpegel kann das Unfallrisiko
erhohen und die Gesundheit des Personals schadigen.

. Bei Arbeiten mit erh6htem Larmpegel einen wirksamen Gehdrschutz tragen.
. Nur soweit erforderlich im Gefahrenbereich aufhalten.

Verunreinigungen und Verschmutzungen

Im Betrieb entstehen Verschmutzungen, die dazu fihren, dass das Personal
ausrutschen und sich verletzen kann.

. Bei allen Arbeiten die perstnliche Schutzausristung, speziell
Sicherheitsschuhe tragen.
. Verunreinigungen umgehend beseitigen

2.15.8 Gefahren fur die Umwelt

Betriebsstoffe, wie Fette und Ole, enthalten giftige Substanzen, die Boden und
Trinkwasser verseuchen kdnnen. Betriebsstoffe dirfen nicht in die Umwelt
gelangen.

. Ole und Fette umweltgerecht entsorgen.

Geltende ortliche Vorschriften zur Entsorgung beachten.

. Die Entsorgung muss durch einen Entsorgungsfachbetrieb erfolgen.

. Herstellerangaben und Sicherheitsdatenblatter der einzelnen Stoffe
beachten.

. Zusatzlich die Angaben in den Zuliefererdokumentationen beachten.
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2.16 Ersatz- und Verschleil3teile

Bei Wartungs-, Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten ist vom Betreiber auf die
Verwendung von sachgerechten Ersatzteilen zu achten, die den vom Hersteller
festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei
Originalersatzteilen gewahrleistet.

Nicht von MTF Technik gelieferte Ersatz- und Verschleifdteile sind nicht geprift und
nicht freigegeben. Der Einbau oder die Verwendung dieser Bauteile kann unter
Umstanden konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ
beeinflussen und dadurch die Sicherheit beeintrachtigen.

Fur Schaden, die durch Verwendung von Nicht-Originalteilen und Zubehor
entstehen, Ubernimmt MTF Technik keine Haftung.

. Nur die von MTF Technik gelieferten Originalteile oder -zubehor verwenden.
. Wir empfehlen eine Bevorratung der wichtigsten Ersatz- und Verschleif3teile
vor Ort.

2.17 Verhalten im Notfall

Bei Gefahr fur Leib und Leben kann die Maschine bzw. kénnen Teile davon durch
Betéatigen eines NOT-HALT-Tasters (kann auch durch den Hauptschalter
ausgefihrt sein) stillgesetzt werden.

HINWEIS

> Falls ein getrennter NOT-HALT-Taster und ein Hauptschalter vorhanden ist:

. Ein NOT-HALT-Taster sollte nur in solchen Situationen betétigt werden,
in denen die Sicherheit von Personen oder der Maschine geféhrdet ist.

. Ein NOT-HALT-Taster darf nicht fir das normale Abschalten der
Maschine gebraucht werden.

. Ein NOT-HALT-Taster trennt die Maschine nicht von der elektrischen
Versorgung.

Nach einer Notabschaltung muss sofort autorisiertes Personal geholt werden, um
die Ursache des Notfalls festzustellen und zu beseitigen.

Durch die Notabschaltung der Maschine wird der automatische Funktionsablauf
des Prozesses unterbrochen. Die Maschine darf erst wieder eingeschaltet werden,
wenn der Grund fur die Notabschaltung beseitigt worden ist.

Zum erneuten Starten des betroffenen Anlagenbereichs, wie folgt vorgehen:

. Gefahr oder Stérung beseitigen.

. Zuvor gedrickten NOT-HALT-Taster entriegeln.

. Ggf. Stérungsmeldung an der Steuerung quittieren.
. Maschinenbetrieb starten.
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2.18 Allgemeines zur Sicherheit

Bei Stérungen an der Maschine kann unter Umstéanden ein einfacher Fehler
vorliegen, der lokalisiert und behoben werden kann.

Bei einer drohenden Gefahr sofort den NOT-HALT-Taster (kann auch durch
den Hauptschalter ausgefuhrt sein) betéatigen.

Maschine abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern. Maschine auch
dann abschalten, wenn ein ungewdhnliches Betriebsverhalten festgestellt
wird. Dazu gehoren z. B.:

- ungewohnliche Gerausche, Schwingungen, Geriiche
- fehlerhaftes Verhalten und Fehlanzeigen
- erhdhte Temperaturen

Alle Arbeiten zur Stérungsbeseitigung nur in spannungslosem Zustand der
Maschine von entsprechend ausgebildetem Fachpersonal durchfiihren
lassen.

Wenn die aufgetretene Stérung nicht behoben werden kann, den Service
von MTF Technik kontaktieren.
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3 Technische Daten

3.1

Technische Daten

Eigenschaft

Allgemeine Technische Daten
Produktname
Auftragsbestéatigung Nr. / Pos.
Separierlange

Trommelkafig, Typ

Kafigeinlauf

Separiermal} (Spaltbreite)

Energieversorgung

Elektrische Anschlussdaten

Antriebsmotor

Elektrische Anschlussdaten

Gerauschemission

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert

Betriebsbedingung

Umgebungsbedingungen
Betriebsbereich

Luftfeuchtigkeit

Vibrationen

Abmessungen

Tab. 4: Technische Daten

Wert

Siehe die Technischen Daten in der
zum Produkt gehérenden
Auftragsbestétigung!

Stufenlos einstellbar von 5-53mm

Siehe die Technischen Daten in der
zum Produkt gehérenden
Auftragsbestatigung!

Siehe die Technischen Daten in der
zum Produkt gehérenden
Auftragsbestatigung!

Gerét selbst ohne nennenswerte
Emission, je nach kundenspezifischem
Separiergut im Rahmen einer

Gefahrdungsbeurteilung zu bestimmen.

Normalbetrieb mit Nennleistung

-20 bis +40°C
<80 %
Nicht anwendbar (2006/42/EG MRL)

Siehe die Technischen Daten in der
zum Produkt gehérenden
Auftragsbestatigung!
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3.1.1

Typenschild

Das Typenschild ist Gblicherweise in der Nahe des Antriebs angebracht und
beinhaltet Informationen zum jeweiligen Maschinentyp und dessen technischen
Details. Typenschild auf KEINEN Fall entfernen.

OQTyp GL HM 140 SONDER
M'I'F on:. o 1 C €
®

Technik 3N 2009 8 50  [5)

MTF Technik Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG = StadionstraBe 8 = 51702 Bergneustadt
el: +49 (0)2261 9431-0 = Fax +49(0)2261 9431-31 = info@mtf-technik.de = www. mtf-technik.de

Abb. 1: Typenschild (exemplarisch)

Nr. Beschreibung

Typenbezeichnung

Serien-Nr.

Baujahr

Elektrische Anschlussspannung in [V]

Elektrische Anschlussfrequenz in [Hz]
CE-Konformitétszeichen (Nur bei CE-Konformitét)
MTF Technik Logo

8 MTF Technik Kontaktdaten

N o o0k~ W0ON P

Tab. 5: Typenschild Beschreibungen
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4  Aufbau und Funktion

4.1

Kurzbeschreibung

Die Separiertrommel mit Planetenzentralverstellung dient zum Separieren
von Teilen mit unterschiedlichen Abmessungen, beispielsweise
Spritzgussformteile und deren Angisse.

Es kénnen Teile mit einem Gewicht von bis zu 300g separiert werden.
Woabei das Gesamtgewicht aller Teile in der Separiertrommel 1000g
erreichen kann.

Die kleinen Teile fallen durch die in der Grof3e einstellbaren Zwischenrdaume
der Rollen (sog. Separierspalte)(griner Pfeil), die groRBen Teile gelangen
durch die Neigung und die Uberlagerte Rotation (gelber Pfeil) des
Trommelkafigs zur Ausgabeseite (roter Pfeil).

Die zu separierenden Teile werden ber eine Einlaufrutsche zugegeben und
fallen unterhalb des Trommelkéfigs bzw. am Ende des Auslaufbereiches
herab.

Die herabfallenden Teile werden durch geeignete Kisten, fordernde Anlagen
(z.B. Forderbander) oder weiterverarbeitende Anlagen aufgenommen.

Abb. 2: Funktionsprinzip und Teiledurchlaufrichtung
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4.2 Ubersicht

Die Separiertrommel besteht im Wesentlichen aus folgenden Komponenten:

Abb. 3: Separiertrommel mit Planetenzentralverstellung

1 Einlaufrutsche 5  Ausfalltrichter
2 Schneckeneinlaufring 6  Schaltgerat

3 Trommelkafig 7  Untergestell
4 Auslaufring
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4.3

43.1

Funktionsweise

Funktionsbeschreibung

Die Separiertrommel besteht im Wesentlichen aus dem Untergestell mit dem daran
befestigten Ausfalltrichter, dem darauf aufliegenden Trommelkéafig, sowie der
Einlaufrutsche.

Auf der Einlaufrutsche wird das Separiergut aufgegeben. Dies kann beispielsweise
direkt aus einer Produktionsmaschine, einem Foérderband oder auch von Hand
erfolgen. Das Separiergut rutscht dann in den Trommelké&fig.

Vorsicht — falsche Forderrichtung!
Drehrichtung des Motors beachten!

Der Antriebsmotor darf dauerhaft nur in einer Drehrichtung betrieben werden
(Ausnahme Abschlagtrommel), diese ist bei vormontierten Separiertrommeln von
MTF bereits korrekt voreingestellt. Die Drehrichtung ist in Férderrichtung gesehen
rechtslaufig. Die Stege im Einlaufring férdern dabei in den Trommelkéfig hinein.
Weitere Information hierzu finden Sie im Kapitel — Inbetriebnahme.

Durch die Drehung der Separiertrommel wird das Separiergut umgewalzt und fallt
immer wieder auf die Separierspalte. Kleinere Bauteile, die durch den
Separierspalt hindurchpassen, fallen durch und landen beispielsweise in einer
bereitgestellten Kiste oder auf einem Férderband. GréRere Teile werden durch die
dauernde Umwalzung in Verbindung mit der Schragstellung des Trommelkéfigs
allméhlich in Richtung Auslaufring geférdert und dort ausgeworfen.

Abb. 4: Rollenpaare der Separiertrommel in verschiedenen Stellungen

1 Sonnenrolle 3  Rundriemen, endlos @70mm
2 Planetenrolle 4  Rundriemen

A Separierspalt (Ausfallschacht)
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Zur Einstellung des Separierspaltes (A, zwischen den Separierrollen) tber die
Planetenzentralverstellung sind die Planetenrollen (2) um ihre jeweiligen
Sonnenrollen (1) zu schwenken. Uber eine Verstellkette werden alle Planetenrollen
gleichméfig verstellt.

Diese Kette dient nur zum Ubertragen der Separierspalteinstellung auf alle
Rollenpaare. Sie wird nicht angetrieben und vollfiihrt wahrend des Betriebs keine
eigenstandige Bewegung.

Weitere Information hierzu finden Sie im Kapitel — Inbetriebnahme.

Der Rundriemen (4) Ubertrégt die Drehung der Trommel auf die Planetenrollen.
Von diesen wird die Drehung tUber die endlosen Rundriemen (3) weiter auf ihre
jeweiligen Sonnenrollen lbertragen. Es ist wichtig, dass alle Rollen die gleiche
Drehrichtung aufweisen, um ein Verklemmen des Separierguts zu verhindern.

Die Separiertrommel ist in verschiedenen Durchmesser- wie auch Langenvarianten
erhaltlich. Die Rollen sind als Kunststoff- oder Stahlvariante verflgbar.
Weitere Information hierzu finden Sie im Kapitel — Inbetriebnahme.

Optional erhéltlich sind auch Abdeckungen fiir verschiedene Zwecke. So zum
Beispiel eine Schallschutzhaube oder Schutzabdeckung zum Schutz vor
scharfkantigem Separiergut.
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4.4 Betriebsarten

441 ,konstant“

Abb. 5: Hauptschalter mit Rastfunktion

4.4.2 ,stufenlos regelbar®

Abb. 6: Geschwindigkeitsregelung mit Hauptschalter

Betriebsart ,,konstant“

In der Betriebsart ,Konstant“ wird die
Geschwindigkeit des Antriebs mit einer festen
Drehzahl ausgelegt. Die Drehgeschwindigkeit ist
dadurch konstant. Die reelle Drehzahl kann je nach
Belastung des Motors von der theoretischen
Drehzahl abweichen. Standardméafig wird ein
einrastender Hauptschalter eingebaut.

Betriebsart ,,stufenlos regelbar“

In der Betriebsart ,stufenlos regelbar” wird ein
Geschwindigkeitssteuergerat mit einem
Hauptschalter eingebaut. Dadurch ist die
Drehgeschwindigkeit in Abhangigkeit des
verwendeten Motors in einem Verstellbereich
einstellbar.

Die reelle Drehzahl kann je nach Belastung des
Motors von der theoretischen Drehzahl abweichen.
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4.4.3

Abb. 7: Geschwindigkeitsregelung mit Hauptschalter

4.5 Anschlisse

45.1 Elektrischer Anschluss

»Stufenlos regelbar und Drehrichtung reversierbar*

Betriebsart ,,stufenlos regelbar und
Drehrichtung reversierbar®

In der Betriebsart ,stufenlos regelbar und
Drehrichtung reversierbar wird ein
Geschwindigkeitssteuergerat mit einem
Hauptschalter eingebaut. Dadurch ist die
Drehgeschwindigkeit in einem Verstellbereich
einstellbar. Ebenfalls kann Uber ein extern
angeschlossenes Steuergerat mit Anzeige, eine
Anlauframpe eingestellt werden, die ein sanftes
Anfahren und Bremsen der Separiertrommel
ermdoglicht.

Die reelle Drehzahl kann je nach Belastung des
Motors von der theoretischen Drehzahl abweichen.

Als weitere Funktion ist die automatische
Drehrichtungsumkehr zu aktivieren. Dabei ist die
Zeit, in der die Separiertrommel in Linkslauf bzw.
Rechtslauf verharrt unabhéngig voneinander
einzustellen.

Diese Betriebsart wird meist fir Gerate genutzt, die
als Abschlagtrommel eingesetzt werden

Alle enthaltenen elektrischen Komponenten sind bei Erstmontage durch MTF
Technik fachgerecht angeschlossen und miteinander verbunden worden.

Zur Spannungsversorgung der Maschine verbinden Sie den Netzstecker
(Schukostecker) mit einer geeigneten Steckdose.

HINWEIS

= .

Netzspannung: 230V AC (+15%), 50-60Hz

. Die Spannungsversorgung muss Uber
eine fachgerechte Erdung verfiigen!
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4.6  Zubehor: Antistatikvorrichtung (optional)

Diese Vorrichtung wird eingesetzt um elektrostatische Aufladungen von dem
Trommelkéfig abzufiihren. Dieses kann je nach Separiergut nétig werden.

Abb. 8: Antistatikvorrichtung (exemplarisch an einer PZ 257 B)

Dunne und flexible Ableitbleche aus Edelstahl gleiten tber den Trommelkéafig und
leiten von dessen Komponenten etwaige statische Aufladungen Uber den
Schutzleiter ab.

Der fur die Ableitbleche bendtigte Halter wird an dem Untergestell der
Separiertrommel befestigt.
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5 Verpackung und Transport

5.1 Sicherheit

Jegliche Arbeiten dirfen nur durch nachweislich qualifiziertes Fachpersonal (siehe
Kapitel Sicherheit) erfolgen, unter Berlicksichtigung:

. dieser Anleitung

. aller anderen zur Anlage gehdrenden Anleitungen (Mitgeltende Dokumente,
auch Zuliefererdokumentation)

. der geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetze

Es besteht erhohte Verletzungsgefahr und Gefahr fiir Sachbeschadigung, wenn
unqualifiziertes Personal und ungeeignete oder beschadigte Hebezeuge,
Anschlag- und Transportmittel eingesetzt werden. Mit dem Transport beauftragte
Personen sind deshalb regelm&Rig zu schulen.

Beim Transport die Sicherheitshinweise im Kapitel "Sicherheit" beachten.

HINWEIS

> Der Transport wird vom Betreiber oder durch von ihm beauftragtes Personal
durchgefuhrt. Beim Transport der Anlage zum Bestimmungsort sind immer die
geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetze zu beachten.

A GEFAHR

Schwebende Lasten
Kippende oder abstirzende Lasten kdnnen zu schweren bis tédlichen Verletzungen

fuhren.

. Niemals unter schwebende Lasten treten.

. Nur zugelassene Hebezeuge und Anschlagmittel verwenden, die fir das
Gesamtgewicht der angehangten Last ausgelegt sind.

. Anschlagpunkte und Schwerpunkt der Last beachten.

. Nur Anschlagmittel/Lastaufnahmemittel verwenden, die in technisch
einwandfreiem Zustand sind.

. Lasten mit geeigneten Vorrichtungen sichern.

. Bei der Verwendung von Transportsicherungen, diese erst nach
abgeschlossener Montage entfernen.

. Verladebereiche gegen unbefugtes Betreten absichern.

. Auf ausreichende Beleuchtung der Verladebereiche achten.

. Lasten nur unter Aufsicht bewegen.

. Bei Verlassen des Arbeitsplatzes die Last absetzen.

Quetschen von GliedmaRen zwischen Bauteilen

Beim Transport herabfallende Lasten kénnen GliedmaRen quetschen und schwere
Verletzungen verursachen.

. Geeignete Transportmittel verwenden.
. Lasten beim Transport ausreichend sichern.
. Personliche Schutzausristung tragen.
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A VORSICHT

Stolper- und Sturzgefahr
An Untergestellen besteht durch vorstehende Rahmenteile Stolper- und Sturzgefahr.

Die Maschine und inshesondere das Untergestell darf nicht im Bereich von
Gehwegen aufgestellt und in Betrieb genommen werden.

Wenn nétig, sind vorhandene Gehwege entsprechend zu andern.

ACHTUNG

Sachschaden durch falsche Lastenhandhabung

Eine unsachgemale Lastenhandhabung beim Verladen oder Abladen kann zu
Materialschaden fuhren.

.

Geeignete Hebezeuge verwenden.

Lasten, die aus- oder eingebaut und deren Gewicht mit menschlicher Kraft
nicht getragen werden kdnnen, mit geeigneten Einrichtungen (z.B. Seile oder
Flaschenzlige) abfangen.

Scheuern von Seilen und Hebebandern an scharfen Kanten und Ecken durch
besondere Hilfsmittel verhindern, z. B. durch Zwischenlagen aus weicherem
Material, Schutzecken, Eckhélzer.

Komponenten und deren Anbauteile dirfen nicht durch schragziehende Seile
bzw. Ketten zusammengedriickt werden.

Harte Sto3e beim Absetzen vermeiden.

Lasten grundsatzlich nur auf tragfahigen und ebenen Untergriinden
absetzen.
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5.2  Prifen der Lieferung

1. Entfernen Sie die Transportverpackung der Maschine bzw. der einzelnen
Komponenten.
2. Untersuchen Sie die Maschine auf Transportschaden.

- Transportschaden sofort auf den Lieferpapieren dokumentieren und
dem Transportunternehmen sowie dem Hersteller schriftlich mitteilen.

- Vor weiteren Schaden schitzen.
3. Prifen Sie die Lieferung anhand des Lieferscheins auf Vollstédndigkeit.

5.3 Entladen, Einbringen, Absetzen

1. Setzen Sie nur geeignetes Hebezeug mit einer Tragkraft ein, die mindestens
dem doppelten Gesamtgewicht der Ladung entspricht.

2. Prufen Sie Seile und Ketten auf Unversehrtheit.

3. Platzieren Sie den Kran mittig Uber dem Transportgut.

4, Bringen Sie Seile an den dafir vorgesehenen Anschlagpunkten an.

5. Heben Sie das Transportgut langsam an und behalten Sie die Umgebung im
Blick.

6. Bringen Sie ggf. zusatzliche Steuerseile an, um das Transportgut in Position
zu halten.

7. Setzen Sie das Transportgut auf einer ausreichend tragfahigen und ebenen

Flache sicher ab.

5.4  Entpacken

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschéaden
Durch eine nicht fachgerechte Entsorgung wird die Umwelt belastet.

. Bei der Entsorgung die ortlichen Vorschriften und gesetzlichen Auflagen
beachten.

1. Entfernen Sie vor der Montage das Verpackungsmaterial.

2. Entsorgen Sie das Verpackungsmaterial fachgerecht.
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6

6.1

Installation und Erstinbetriebnahme

Sicherheit

B>

Jegliche Arbeiten dirfen nur durch nachweislich qualifiziertes Fachpersonal
erfolgen, unter Bertcksichtigung:

. dieser Anleitung
. aller anderen zur Anlage gehdrenden Anleitungen (Mitgeltende Dokumente,
auch Zuliefererdokumentation)
. der geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetze
HINWEIS
. Fir Schaden, die aus einer fehlerhaften Inbetriebnahme resultieren,

haftet der Hersteller nicht.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Strom

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr.
Eingeschaltete elektrische Bauteile konnen unkontrollierte Bewegungen ausfihren.
Schwere Verletzungen oder Tod sind die Folge.

. Alle Arbeiten an elektrischen Komponenten dieser Maschine dirfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal (Elektrofachkraft oder elektrotechnisch
unterwiesene Person gemaf DIN EN 60204-1) vorgenommen werden.

Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten abschalten und gegen
unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

Arbeitsbereich absperren und mit einem Warnschild kennzeichnen.

A GEFAHR

Gefahr durch falsche Kombination von Trommelkéafig und Untergestell

Schwere Verletzungen wie Quetschungen, Abschurfungen oder Abtrennung von

Gliedmaf3en kdnnen die Folge sein.

. Vor dem Aufsetzen eines Trommelkafigs auf ein Untergestell IMMER prifen,
ob dieser Trommelkéafig fur diesen Untergestelltyp zulassig ist. Bei
Unklarheiten an MTF Technik wenden!

A GEFAHR

Fehlende Vermeidbarkeit von Gefahren

Vermeidung und Verminderung von Personenschaden bei unzuganglichen
Abschalteinrichtungen nicht moglich.

. Wege zu Abschalteinrichtungen nicht verstellen oder unzuganglich machen.
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Quetsch-, Einzugs- und Schergefahr

Die Formringe an Ein- und Auslaufseite kbnnen im Einlaufbereich der
Trichterbleche Verletzungen verursachen.

. Nicht bei rotierendem Trommelkéafig in den Einlaufbereich greifen!

. Von dem sich drehenden Trommelkéafig generell mit allen Gliedmalen
Abstand halten!
Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!

Keine Handschuhe tragen!

Quetschgefahr

Bei ungesicherter Hohen- und Neigungseinstellung kann es zu
Quetschverletzungen kommen.

. Hohe und Neigung immer mit mindestens zwei Personen einstellen!
Alternativ sind hohe Gewichte durch einen Kran (oder ahnliche Hebezeuge)
gegen Abstiirzen zu sichern!

Bei geringen Anderungen in Héhe und Neigung nach Mdglichkeit an Ein- und
Auslaufseite NACHEINANDER einstellen!

Ein- und Auslaufseite jeweils nur vollstéandig 16sen, wenn das Gestell an
dieser Stelle von mindestens einer weiteren Person oder einem Kran
gehalten wird. Das Gestell ist dabei von der haltenden Person (sofern nicht
durch einen Kran 0.4. gehalten) so zu halten, dass dessen Gliedmalfen nicht
unterhalb der Klemmbhalter gequetscht werden kénnen!

A VORSICHT

Erfassungsgefahr

Lockere Kleidung, Handschuhe, offen Haare und loser Schmuck kénnen von Kette
oder Kettenritzel erfasst und mitgenommen werden.

. Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
. Keine Handschuhe tragen!
. Lange Haare zusammenbinden und nicht offen tragen!
. Keinen locker sitzenden Schmuck tragen!
. Ausreichenden Abstand zu Kette und Kettenritzel halten!
A VORSICHT

Einzugsgefahr
Gliedmafien und weite Kleidung kénnen vom Trommelkéafig eingezogen werden.
. Nicht in den Bereich zwischen Trommelkafig und Ablaufbleche greifen!

. Von dem sich drehenden Trommelkéafig generell mit allen GliedmafRen
Abstand halten!

Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
Keine Handschuhe tragen!
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A VORSICHT

Erhéhte kdrperliche Anstrengung mdéglich

Bei Ausfiihrung von Einrichtarbeiten mit rein kérperlicher Kraft kbnnen Erschopfung
und Stérungen des Bewegungsapparates auftreten.

. Bei Trommelkafigwechsel immer geeignete Hebezeuge als Unterstiitzung
verwenden!
. Héhen- und Neigungsverstellung nach Méglichkeit immer unter Zuhilfenahme

geeigneter Hebezeuge als Unterstiitzung durchfihren!

A VORSICHT

Scharfe Kanten

Scharfe Kanten kdnnen zu Schnittverletzungen fuhren.
. Personliche Schutzausristung tragen.

. Vorsichtig hantieren.

ACHTUNG

Gerateschaden durch falsche elektrische Spannung

Das AnschlieRen an eine ungeeignete elektrische Spannungsversorgung kann zu
Zerstorung von elektrischen Einrichtungen fihren.

. Anschlie3en der Spannungsversorgung nur durch Elektrofachpersonal.

. Beachten der 6rtlichen Bestimmungen fur Energieversorgung. Die elektrische
Anlage ist entsprechend européischer Sicherheitsnormung ausgelegt.

ACHTUNG

Gerateschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel

Durch Verwendung von Losungsmitteln zur Reinigung kénnen Schéaden an der
Maschine entstehen.

. Keine Losungsmittel zum Reinigen verwenden.
. Normale Verschmutzungen mit lauwarmem Wasser entfernen.
. Stark fetthaltige Verschmutzungen mit Spiritus entfernen.

Bei Fragen zu geeigneten Reinigungsmitteln den Hersteller kontaktieren.
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ACHTUNG

Sachschéaden durch falsche Lastenhandhabung

Eine unsachgemale Lastenhandhabung beim Verladen oder Abladen kann zu
Materialschaden fihren.

. Geeignete Hebezeuge verwenden.

. Lasten, die aus- oder eingebaut und deren Gewicht mit menschlicher Kraft
nicht getragen werden kénnen, mit geeigneten Einrichtungen (z.B. Seile oder
Flaschenzlige) abfangen.

. Scheuern von Seilen und Hebebandern an scharfen Kanten und Ecken durch
besondere Hilfsmittel verhindern, z. B. durch Zwischenlagen aus weicherem
Material, Schutzecken, Eckholzer.

. Komponenten und deren Anbauteile dirfen nicht durch schragziehende Seile
bzw. Ketten zusammengedriickt werden.

. Harte Stol3e beim Absetzen vermeiden.

. Lasten grundsatzlich nur auf tragfahigen und ebenen Untergriinden
absetzen.
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6.2 Erstmontage

Abb. 9: Zusammenbau

Grundgestell
Stander
Sterngriffe fur Stander

Halter fur Einlaufrutsche

ga A W N B

Einlaufrutsche

Die Stander (2) und die Einlaufrutsche (5) werden beigelegt mitgeliefert. Daher
mussen sie vor der Inbetriebnahme montiert werden.

Vorsicht —schwere und unhandliche Bauteile

Nehmen Sie die Montage der Separiertrommel nur mit mehreren Personen und /
oder Lastaufnahmemitteln (Kran etc.) vor.

Heben Sie das Grundgestell (1) Gber die Stander (2) und stecken Sie diese in die
vorgesehenen Fuhrungen des Grundgestells (A).

Fixieren Sie das Grundgestell auf den Stéandern, indem Sie die Sterngriffe (3)
anziehen. Das Grundgestell und der darauf liegende Trommelkafig missen dabei
eine leichte Neigung in Durchlaufrichtung vom Einlauf zum Auslauf haben. Die
notwendige Neigung héngt vom Separiergut ab.

Ziehen Sie den Einlaufrutschenhalter (4) heraus und fixieren Sie ihn mit dem
unteren Sterngriff (B).

Befestigen Sie die Einlaufrutsche (5) auf dem Einlaufrutschenhalter und fixieren
diese mit dem seitlichen Sterngriff (C). Achten Sie dabei darauf, dass die
Einlaufrutsche nicht im Einlaufring des Trommelkéafigs schleift.
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6.3

Erstinbetriebnahme

Vorsicht — Gesundheitsgefahrdung und Beschadigung von Bauteilen!

Fihren Sie nachfolgende Schritte vollstéandig, in der angegebenen Reihenfolge
und gewissenhaft aus.

Stellen Sie sicher, dass die Separiertrommel mit ihrem Untergestell stabil
und waagerecht auf dem Boden steht.

Stellen Sie sicher, dass keine Werkzeuge und Fremdkérper von der
Installation bzw. Montage liegengeblieben sind.

Saubern Sie die Anlage von Feuchtigkeit und Verunreinigungen.

Stellen Sie sicher, dass sich der Hauptschalter in der Stellung
~Aus® befindet.

Drehen Sie den Geschwindigkeitsregler gegen den Uhrzeigersinn auf
minimale Geschwindigkeit.

Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung gewahrleistet ist.
Verbinden Sie dazu den Netzstecker der Maschine mit dem Stromnetz tber
eine geeignete Steckdose.

Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter ein.

Stellen Sie die gewlinschte Schneckendrehzahl Gber den
Geschwindigkeitsregler ein. Die Anderung der Drehzahl
kann bei sich drehender Schneckenwalze erfolgen.

Die Anlage ist nun betriebsbereit.
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6.4

6.4.1

Einrichtung der Separierparameter

Warnung - Allgemeine Gefahren!

Die in diesem Kapitel beschriebenen Schritte durfen nur bei ausgeschalteter
Maschine und gezogenem Netzstecker durchgefiihrt werden!

Separierspalt einstellen

Zur Einstellung bzw. Anpassung des Separierspaltes auf das zu separierende
Produkt kdnnen die Rollenpaare um ihre Sternrolle geschwenkt werden.

Der Separierspalt ergibt sich zwischen der Planetenrolle und der Sternrolle des
benachbarten Rollenpaares. Die Grol3e des Separierspaltes wird mit der
Schwenkstellung vergroRert, bzw. verkleinert

Stellen Sie die Grof3e des Separierspaltes mithilfe eines Produktmusters so ein,

dass das kleinste Mal? des grof3ten Teils gerade nicht durch den Spalt passt. So

kann ein bestmdgliches Separierergebnis erreicht werden, da alle Teile mit
kleineren Abmal3 durch den Separierspalt fallen.

Bei der Separiertrommel mit Planetenzentralverstellung werden alle Separierspalte

gleichzeitig Uber die Steuerkette eingestellt.

Zum Einstellen des Separierspaltes folgen Sie
diesen Schritten:

1. Losen Sie den Sterngriff.
2. Nun kdnnen Sie die Rundschnur lockern.
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3. Lésen Sie den Klemmhebel

4. Schwenken Sie das Rollenpaar, bis der
richtige Separierspalt eingestellt ist

5. Die anderen Separierspalte stellen sich
Uber die Steuerkette auf das gleiche Maf3
ein.

6. Fixieren Sie wieder die Steuerkette indem

Sie den Klemmbhebel fest ziehen.

7. Ziehen Sie die Rundschnur wieder straff.
Achten Sie dabei darauf, dass sie in jeder
Planetenrolle in ihrer Nut liegt.

8. Halten Sie die Rundschnur weiterhin fest
wahrend Sie sie mit dem Sterngriff fixieren.

Abb. 10: Separierspalt einstellen (Planetenzentralverstellung)
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6.4.2

Héhe und Neigung einstellen

Abb. 11: Einstellen der Hohen und Neigung

Warnung - Allgemeine Gefahren!

Sichern Sie vor jeglicher Einstellung am Untergestell dieses gegen Herunterfallen.
Die Sicherung kann durch geeignete Lastaufnahmemittel oder eine zweite Person
erfolgen.

Die Hohe lasst sich auf der Einlauf- (1) und Auslaufseite (2) separat einstellen.
Zum Einstellen der Hohe auf der Einlaufseite I6sen Sie beide Sterngriffe (3) auf
dieser Seite. In der richtigen Hohe drehen Sie die Sterngriffe wieder fest. Fir die
Auslaufseite l6sen Sie analog beide Sterngriffe (4) auf dieser Seite.

Schwere Separiertrommeln werden mit Absturzsicherungen (5) ausgestattet. Diese
stellen sicher, dass die Separiertrommel nicht aus grof3er Hohe herabfallt, wenn
die Sterngriffe geltst werden.

Soll die Héhe mit diesen Absturzsicherungen verringert werden, stellen Sie zuerst
die Absturzsicherung auf die richtige Hohe ein. Losen Sie danach erst die
Sterngriffe und lassen die Separiertrommel langsam bis auf die Sicherung ab.
Wenn die Hohe erhdht werden soll, stellen Sie zuerst die Separiertrommel auf die
richtige H6he ein und fuhren dann die Absturzsicherung nach.

Aus der Differenz der Hohen auf Einlauf- und Auslaufseite ergibt sich die Neigung.

Sie muss immer in Richtung Auslaufseite leicht abfallend sein. Mit der Neigung
lasst sich die Verweildauer des Separierguts in der Separiertommel beeinflussen.
Je geringer die Neigung, umso langer die Verweildauer. Die optimale Neigung
hangt vom Separiergut ab.
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6.4.3 Einstellen der Einlaufrutsche

Abb. 12: Einstellméglichkeiten der Einlaufrutsche

Die Einlaufrutsche (1) lasst sich in der Position zu dem Schneckeneinlaufring (2)
sowie in der Neigung einstellen.

Die Position lasst sich durch das Lésen der Sterngriffe (3) verandern, die Neigung
Uber den Klemmhebel (4). Die Neigung der Einlaufrutsche muss so eingestellt
werden, dass die zu separierenden Teile selbststandig in den
Schneckeneinlaufring rutschen.
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6.5 Inbetriebnahme nach einer planmaRigen Abschaltung

Folgende Schritte missen bei jeder Inbetriebnahme ausgefiihrt werden:

1 Saubern Sie die Anlage von Feuchtigkeit und Verunreinigungen.
2 Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung gewahrleistet ist.

Verbinden Sie dazu den Netzstecker der Maschine mit dem Stromnetz Uber
eine geeignete Steckdose.

3 Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter ein.

4 Ist die Separiertrommel mit einem Geschwindigkeitssteuergerat
ausgestattet, stellen Sie die gewtinschte Drehzahl Gber den
Geschwindigkeitsregler ein. Die Anderung der Drehzahl kann bei sich
drehendem Trommelkéfig erfolgen.

5 Die Anlage ist nun betriebsbereit.
HINWEIS
> . Wird die Maschine nach einem langeren Stillstand von uber einer

Woche in Betrieb genommen, fihren Sie die Erstinbetriebnahme (siehe
vorheriges Kapitel) erneut durch.
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6.6 Zubehor: Montage Antistatikvorrichtung

Abb. 13: Anbau Antistatikvorrichtung

Trommelkéfig
Rahmengestell
Einzelstander

Halter fur Ableitbleche

Sterngriffe fur Halter

o U1 A W N P

Einlaufrutsche

Stecken Sie die Antistatikvorrichtung (4) mit ihrem Halter auf die Einzelstander (3)
bis der Halter tGber den Profilen des Rahmengestells (2) sitzt (Pfeil A).

Die Antistatikvorrichtung muss von der Einlaufrutsche (6) aus geblickt auf der
linken Seite des Trommelkéfigs (1) montiert werden.

Die Ableitbleche mussen locker auf dem Umfang des Trommelkéfigs (1) aufliegen.

Ziehen sie nun die Sterngriffe (5) an dem Halter fest, um die Antistatikvorrichtung
zu fixieren.
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6.7 Austausch des Trommelkéfigs

Mit einem Produktwechsel, und damit Wechsel des Separierguts, kann ein
Austausch des Trommelkafigs nétig werden.
Da der Trommelkafig lose aufliegt geht ein Austausch schnell vonstatten.

. Ldsen Sie den Sterngriff (1) der
Einlaufrutsche (2) und ziehen Sie diese so
weit heraus, bis sie nicht mehr in den
Einlaufring (3) des Trommelkéfigs (4) hinein
ragt. (A)

. Heben Sie den Trommelkéafig aus seiner
Lagerung heraus. (B)

. Heben Sie den neuen Trommelkéfig in die
Lagerung hinein. Achten Sie darauf, dass die
Formringe (5) des Trommelkéfigs auf den
Lagerrollen (6) aufliegen. (C)

Achten Sie dabei auf die richtige Ausrichtung
des Trommelkéafigs. Die Einlaufseite mit ihrer
Schnecke (7) muss auf der Seite der
Einlaufrutsche und des Antriebes liegen.

. Schieben Sie die Einlaufrutsche wieder in
den Einlaufring hinein und richten Sie sie
aus. (D)

Abb. 14: Wechsel des Trommelkéfigs, im Bild beispielhaft Loch- und Igel-Trommelkéfig zu sehen

In den nachfolgenden Tabellen sind die Kombinationen der Separiertrommeltypen
mit den dazugehérigen Untergestellen aufgefuhrt.
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U 750-500 U 750-700 U 750-1000 U 750-1200
Lochtrommel 305 B 307 B 3010 B 3012 B
Loch- als Abschlagtrommel A 305B A 307 B A 3010B A 3012 B
Igeltrommel | 305 B 1307 B 13010 B 13012 B
Igel- als Abschlagtrommel Al 305 B Al 307 B Al 3010 B Al 3012 B
Rechtecktrommel 3R5B 3R7B
Planetenzentralverstellung Pz 255 B Pz 257 B Pz 2510 B Pz 2512 B
Planetenzentralverstellung als
Abschlagtrommel APZ 255 B APZ 257 B APZ 2510B | APZ 2512 B
Tab. 6: Kombinationen Separiertromeltypen und Untergestelle U 750...
U 850-500 U 850-700 U 850-1000 U 850-1200
Planetenzentralverstellung PZ 355 B PZ 357 B PZ 3510 B PZ 3512 B
Planetenzentralverstellung als APZ355B | APZ357B | APZ3510B | APZ 3512
Abschlagtrommel
Tab. 7: Kombinationen Separiertromeltypen und Untergestelle U 850...
U 750-500 E | U 750-700 E | U 750-1000 E | U 750-1200 E
Einzelverstellung 355 B 357 B 3510 B 3512 B
Einzelverstellung als A 355 B A357 B A 3510 B A 3512 B

Abschlagtrommel

Tab. 8: Kombinationen Separiertromeltypen mit Einzelverstellung und Untergestelle U 750-xxxx E
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7 Betrieb
Das Kapitel ,Betrieb” beschreibt die Bedienung der Anlage im Normalbetrieb und
gibt einen Uberblick der Bedienelemente und Signalgeber.
Nach der Aktivierung der Anlage im Normalbetrieb lauft die Anlage
vollautomatisch, ohne dass der Bediener eingreifen muss.
7.1  Sicherheit

Jegliche Arbeiten dirfen nur durch nachweislich qualifiziertes Fachpersonal
erfolgen, unter Berlcksichtigung:

. dieser Anleitung

. aller anderen zur Anlage gehdrenden Anleitungen (Mitgeltende Dokumente,
auch Zuliefererdokumentation)

. der geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetze

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Strom

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr.
Eingeschaltete elektrische Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfihren.
Schwere Verletzungen oder Tod sind die Folge.

. Alle Arbeiten an elektrischen Komponenten dieser Maschine durfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal (Elektrofachkraft oder elektrotechnisch
unterwiesene Person geman DIN EN 60204-1) vorgenommen werden.
Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten abschalten und gegen
unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

Arbeitsbereich absperren und mit einem Warnschild kennzeichnen.

A GEFAHR

Gefahr durch falsche Kombination von Trommelkafig und Untergestell
Schwere Verletzungen wie Quetschungen, Abschirfungen oder Abtrennung von
Gliedmafien kdénnen die Folge sein.

. Vor dem Aufsetzen eines Trommelkafigs auf ein Untergestell IMMER prufen,

ob dieser Trommelkéafig fur diesen Untergestelltyp zulassig ist. Bei
Unklarheiten an MTF Technik wenden!

A GEFAHR

Fehlende Vermeidbarkeit von Gefahren

Vermeidung und Verminderung von Personenschaden bei unzugéanglichen
Abschalteinrichtungen nicht moglich.

. Wege zu Abschalteinrichtungen nicht verstellen oder unzuganglich machen.
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Quetsch-, Einzugs- und Schergefahr

Die Formringe an Ein- und Auslaufseite kdnnen im Einlaufbereich der
Trichterbleche Verletzungen verursachen.

. Nicht bei rotierendem Trommelkéafig in den Einlaufbereich greifen!

. Von dem sich drehenden Trommelkéafig generell mit allen Gliedmalen
Abstand halten!
Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!

Keine Handschuhe tragen!

Quetschgefahr

Bei ungesicherter Hohen- und Neigungseinstellung kann es zu
Quetschverletzungen kommen.

. Hohe und Neigung immer mit mindestens zwei Personen einstellen!
Alternativ sind hohe Gewichte durch einen Kran (oder ahnliche Hebezeuge)
gegen Abstiirzen zu sichern!

Bei geringen Anderungen in Héhe und Neigung nach Mdglichkeit an Ein- und
Auslaufseite NACHEINANDER einstellen!

Ein- und Auslaufseite jeweils nur vollstéandig 16sen, wenn das Gestell an
dieser Stelle von mindestens einer weiteren Person oder einem Kran
gehalten wird. Das Gestell ist dabei von der haltenden Person (sofern nicht
durch einen Kran 0.4. gehalten) so zu halten, dass dessen Gliedmalfen nicht
unterhalb der Klemmbhalter gequetscht werden kénnen!

A VORSICHT

Erfassungsgefahr

Lockere Kleidung, Handschuhe, offen Haare und loser Schmuck kénnen von Kette
oder Kettenritzel erfasst und mitgenommen werden.

. Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
. Keine Handschuhe tragen!
. Lange Haare zusammenbinden und nicht offen tragen!
. Keinen locker sitzenden Schmuck tragen!
. Ausreichenden Abstand zu Kette und Kettenritzel halten!
A VORSICHT

Einzugsgefahr
Gliedmafien und weite Kleidung kénnen vom Trommelkéafig eingezogen werden.
. Nicht in den Bereich zwischen Trommelkafig und Ablaufbleche greifen!

. Von dem sich drehenden Trommelkéafig generell mit allen GliedmafRen
Abstand halten!

Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
Keine Handschuhe tragen!
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HINWEIS
> Immer auch die Vorschriften zur Unfallverhltung sowie eventueller interner
Arbeits-, Betriebs- und Sicherheitsvorschriften beachten.
7.2 Vor dem Betrieb

Eine nicht bestimmungsgemaRe Verwendung und Fehlverhalten kann
lebensgefahrliche Verletzungen von Personen und Sachschaden verursachen.
Deshalb vor jedem Betrieb und Bedienung der Anlage die Hinweise im Kapitel
Sicherheit beachten und einhalten. Mit der Bedienung beauftragte Personen sind
regelméRig zu schulen.

Vor dem Betrieb und der Bedienung der Anlage vergegenwartigen Sie sich
folgende Punkte:

Habe ich die Betriebsanleitung sorgféltig gelesen und verstanden?

Bin ich aufgrund meiner Ausbildung und Qualifikation berechtigt, die Anlage
zu bedienen?

Bin ich vom Betreiber der Anlage autorisiert, die Anlage zu bedienen?

Des Weiteren treffen Sie folgende Vorbereitungen zum Betrieb und zur Bedienung
der Maschine:

Personliche Schutzausristung anlegen.

Mit der gesamten Anlage vertraut machen.

Mit den geltenden Vorschriften vertraut machen.

Arbeitsablaufe mit allen Beteiligten untereinander abstimmen.
Zustand der Maschine vor Arbeitsantritt auf Beschadigungen prifen.
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7.3 Bedien- und Anzeigeelemente

7.3.1 Betriebsart , konstant“

Abb. 15: Bedienelemente Betriebsart ,konstant*

1 Start-Taster
2 Stopp-Taster mit Rastfunktion

7.3.2 Betriebsart ,stufenlos regelbar®

Abb. 16: Bedienelemente Betriebsart ,stufenlos regelbar®

1 Ein-/ Aus-Taster
2 Drehregler fur Drehzahl
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7.3.3 Betriebsart ,stufenlos regelbar und Drehrichtung reversierbar“

Abb. 17: Bedienelemente Betriebsart ,stufenlos regelbar und Drehrichtung
reversierbar®

Ein-/ Aus-Taster
Drehregler fur Drehzahl
Drehregler fur Zeitdauer Rechtslauf

Drehregler fur Zeitdauer Linkslauf

a b~ W N P

Reversierbetrieb ein / aus

7.4 Einschalten der Maschine

Fihren Sie zum Einschalten der Maschine den folgenden Schritt durch:

1. Bringen Sie den Hauptschalter an der Steuereinheit der Maschine in die
Stellung "EIN".

7.5 Betriebsarten

Die Standard-Betriebsart der Anlage ist der Automatikbetrieb. Nach dem
Einschalten der Anlage lauft der Prozess an. Ein weiterer Eingriff ist anschlieRend
nicht mehr nétig. Die folgenden Betriebsarten beschreiben den allgemeinen
Zustand der Maschine wahrend bestimmten Téatigkeiten:
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Betrieb

Nr. | Betriebsart

Zweck/Funktion

1 Automatikbetrieb

Der Automatikbetrieb ist die Standard-Betriebsart
der Maschine nach dem Einschalten. In dieser
Betriebsart arbeitet die Maschine vollautomatisch.

2 | Wartungsbetrieb

Im Wartungsbetrieb ist die Maschine tGber den
Hauptschalter deaktiviert. Fir Wartungsarbeiten,
die in die Elektrik der Maschine eingreifen, ist die
Maschine physisch vom Strom getrennt.

3 Probebetrieb

In dieser Betriebsart kdnnen Sie einen Probelauf
durchfiihren, etwa nach Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten. Die Maschine lauft
leer ohne Stlickgut.

Flhren Sie einen Probelauf immer dann durch,
falls Komponenten getauscht wurden.

4 Reinigungsbetrieb

In dieser Betriebsart kdnnen Sie eine Reinigung
durchfiihren. Im Reinigungsbetrieb ist die
Maschine Uber den Hauptschalter deaktiviert. Fir
Reinigungsarbeiten, die elektrische Komponenten
der Maschine betreffen (Motoren, Schaltschrank
etc.), ist die Maschine physisch vom Strom
getrennt.

7.6  Ausschalten der Anlage

Fuhren Sie zum Ausschalten der Anlage die folgenden Schritte durch:

1. Warten Sie, bis die Anlage enthaltenes Stlickgut restlos abgefordert hat.
2. Bringen Sie den Hauptschalter an der Steuereinheit der Maschine in die
Stellung "AUS".
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8 Stoérungsbehebung

8.1

Jegliche Arbeiten dirfen nur durch nachweislich qualifiziertes Fachpersonal
erfolgen, unter Bertcksichtigung:

. dieser Anleitung

. aller anderen zur Anlage gehdrenden Anleitungen (Mitgeltende Dokumente,
auch Zuliefererdokumentation)

. der geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetze

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Strom

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr.
Eingeschaltete elektrische Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiihren.
Schwere Verletzungen oder Tod sind die Folge.

. Alle Arbeiten an elektrischen Komponenten dieser Maschine durfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal (Elektrofachkraft oder elektrotechnisch
unterwiesene Person geman DIN EN 60204-1) vorgenommen werden.
Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten abschalten und gegen
unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

Arbeitsbereich absperren und mit einem Warnschild kennzeichnen.

A GEFAHR

Gefahr durch falsche Kombination von Trommelkafig und Untergestell

Schwere Verletzungen wie Quetschungen, Abschirfungen oder Abtrennung von
Gliedmafien kdénnen die Folge sein.

. Vor dem Aufsetzen eines Trommelkafigs auf ein Untergestell IMMER prufen,
ob dieser Trommelkéfig fur diesen Untergestelltyp zulassig ist. Bei
Unklarheiten an MTF Technik wenden!

A GEFAHR

Fehlende Vermeidbarkeit von Gefahren

Vermeidung und Verminderung von Personenschéaden bei unzugéanglichen
Abschalteinrichtungen nicht maéglich.

. Wege zu Abschalteinrichtungen nicht verstellen oder unzuganglich machen.
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Verletzungsgefahr durch fahrlassiges Handeln zur Stérungsbehebung

Schwere Verletzungen wie Quetschungen, Abschirfungen oder Abtrennung von
Gliedmalfien kénnen die Folge sein.

. Zur Stérungsbehebung ist IMMER die Separiertrommel stillzusetzen und
gegen Wiedereinschalten zu sichern!

Nicht bei rotierendem Trommelkéafig in den Einlaufbereich greifen!

Von dem sich drehenden Trommelkéafig generell mit allen Gliedmalen
Abstand halten!

Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel eng anliegende Kleidung tragen!
Keine Handschuhe tragen!

Quetsch-, Einzugs- und Schergefahr

Die Formringe an Ein- und Auslaufseite kdnnen im Einlaufbereich der
Trichterbleche Verletzungen verursachen.

. Nicht bei rotierendem Trommelkéafig in den Einlaufbereich greifen!

. Von dem sich drehenden Trommelkéafig generell mit allen GliedmalRen
Abstand halten!

Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
Keine Handschuhe tragen!

Quetschgefahr

Bei ungesicherter Hohen- und Neigungseinstellung kann es zu
Quetschverletzungen kommen.

. Hohe und Neigung immer mit mindestens zwei Personen einstellen!
Alternativ sind hohe Gewichte durch einen Kran (oder ahnliche Hebezeuge)
gegen Abstirzen zu sichern!

Bei geringen Anderungen in Hohe und Neigung nach Mdglichkeit an Ein- und
Auslaufseite NACHEINANDER einstellen!

Ein- und Auslaufseite jeweils nur vollstéandig I6sen, wenn das Gestell an
dieser Stelle von mindestens einer weiteren Person oder einem Kran
gehalten wird. Das Gestell ist dabei von der haltenden Person (sofern nicht
durch einen Kran 0.4. gehalten) so zu halten, dass dessen Gliedmafen nicht
unterhalb der Klemmbhalter gequetscht werden kénnen!

A VORSICHT

Erfassungsgefahr

Lockere Kleidung, Handschuhe, offen Haare und loser Schmuck kénnen von Kette
oder Kettenritzel erfasst und mitgenommen werden.

. Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
. Keine Handschuhe tragen!

. Lange Haare zusammenbinden und nicht offen tragen!

. Keinen locker sitzenden Schmuck tragen!

Ausreichenden Abstand zu Kette und Kettenritzel halten!
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8.2

A VORSICHT

Einzugsgefahr
Gliedmaf3en und weite Kleidung kénnen vom Trommelkéafig eingezogen werden.
. Nicht in den Bereich zwischen Trommelkéfig und Ablaufbleche greifen!

. Von dem sich drehenden Trommelkéafig generell mit allen GliedmalRen
Abstand halten!

Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
Keine Handschuhe tragen!

A VORSICHT

Scharfe Kanten

Scharfe Kanten kdnnen zu Schnittverletzungen fuhren.
. Personliche Schutzausristung tragen.

. Vorsichtig hantieren.

ACHTUNG

Gerateschaden durch falsche elektrische Spannung

Das AnschlieRen an eine ungeeignete elektrische Spannungsversorgung kann zu
Zerstorung von elektrischen Einrichtungen fihren.

. Anschlie3en der Spannungsversorgung nur durch Elektrofachpersonal.

. Beachten der 6rtlichen Bestimmungen fur Energieversorgung. Die elektrische
Anlage ist entsprechend europdischer Sicherheitsnormung ausgelegt.

ACHTUNG

Gerateschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel

Durch Verwendung von Losungsmitteln zur Reinigung kénnen Schéaden an der
Maschine entstehen.

. Keine Losungsmittel zum Reinigen verwenden.

. Normale Verschmutzungen mit lauwarmem Wasser entfernen.

. Stark fetthaltige Verschmutzungen mit Spiritus entfernen.

. Bei Fragen zu geeigneten Reinigungsmitteln den Hersteller kontaktieren.

Verhalten bei Stérungen

Grundsatzlich gilt:

1. Bei Storfallen, die eine unmittelbare Gefahr fir Personen oder Sachwerte
darstellen, die Anlage sofort abschalten.

Die Einbindung der Anlage in das Sicherheitssystem der Gesamtanlage
obliegt dem Betreiber.

2. Stdérungsursache ermitteln.

3. Falls die Stérungsbehebung Arbeiten im Gefahrenbereich erfordern, Anlage
ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Verantwortlichen am Einsatzort Uber Stérung sofort informieren.

5. Je nach Art der Stérung diese von autorisiertem Fachpersonal beseitigen
lassen.

6. Wenn Bauteile ausgetauscht wurden auf korrekte Montage achten.

64



MTF

AW Technik Stérungsbehebung

- Alle Schraubenanzugsmomente normgerecht einhalten.
- Schraubensicherung beachten.

8.3 Vorbereitungen zur Stérungsbehebung

1. Hauptschalter vor Durchfiihrung der Arbeiten ausschalten.

2. Arbeiten grundsatzlich nur im Stillstand der Anlage durchfuhren.
- Anlage lastabhangig trennen

3. Anlage gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

- Hauptschalter abdecken
- Warnschild anbringen
- Bereich weitrdumig absperren
4, Forderstrecke leeren bzw. Fordergut entnehmen.

8.4 Wiedereinschalten nach Stérungen

Die Anlage darf nur betrieben werden, wenn keine Méngel vorliegen, die einen
sicheren Betrieb gefahrden.
1. Sicherstellen, dass alle Schutzabdeckungen montiert sind.

2. Sicherheitseinrichtungen prifen.

HINWEIS

LI\ Hinweise und Angaben in der Zuliefererdokumentation beachten.
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8.5 Stérungen und Fehlersuche
> Hinweis
. Samtliche Arbeiten grundsatzlich nur im Stillstand der Maschine
durchfihren. Hierzu die Maschine lastabhangig trennen.
. Vor Beginn dieser Arbeiten sicherstellen, dass die Maschine nicht irrtéimlich
oder durch Unbefugte wiedereingeschaltet werden kann.
. Bei nicht beschriebenen Stérungen bitten wir um Ricksprache mit unserem

Kundendienst.

Betriebsstorungen kénnen nach folgendem Fehlersuchplan behoben werden:

Mogliche Ursache Behebung

Anlage startet nicht . Keine Stromversorgung Stellung des Hauptschalters priifen
vorhanden Externe Absicherung priifen
Elektrisches Zuleitungskabel auf
Beschéadigung und Verbindung prifen
Elektrisches Netz prifen
. Motoranschlussleitung Anschlussleitung erneuern
beschadigt
. Motor defekt Motor austauschen
Schaden an . Beschadigte Kabel oder Schalter Anlage umgehend stillsetzen und
elektrischen Teilen. o Offenliegende stromfiihrende instandsetzen
Funktionsstérungen Bauteile

der Maschine

Separierergebnis
unzureichend

Beschédigte elektrische Bauteile

Separierspalt falsch eingestellt

Falsche Geschwindigkeit

Falsche Neigung der
Einlaufrutsche

Separierspalt korrekt fur aktuelles
Separiergut einstellen

Drehzahl verringern oder erhéhen

Neigung flacher oder steiler einstellen
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9 Wartung

9.1

Sicherheit

Jegliche Arbeiten dirfen nur durch nachweislich qualifiziertes Fachpersonal
erfolgen, unter Bertcksichtigung:

. dieser Anleitung

. aller anderen zur Anlage gehdrenden Anleitungen (Mitgeltende Dokumente,
auch Zuliefererdokumentation)

. der geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetze

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Strom

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr.
Eingeschaltete elektrische Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfihren.
Schwere Verletzungen oder Tod sind die Folge.

. Alle Arbeiten an elektrischen Komponenten dieser Maschine dirfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal (Elektrofachkraft oder elektrotechnisch
unterwiesene Person gemaf DIN EN 60204-1) vorgenommen werden.
Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten abschalten und gegen
unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

Arbeitsbereich absperren und mit einem Warnschild kennzeichnen.

A GEFAHR

Gefahr durch falsche Kombination von Trommelké&fig und Untergestell

Schwere Verletzungen wie Quetschungen, Abschirfungen oder Abtrennung von
Gliedmalien kénnen die Folge sein.

. Vor dem Aufsetzen eines Trommelkafigs auf ein Untergestell IMMER prufen,
ob dieser Trommelkéafig flur diesen Untergestelltyp zulassig ist. Bei
Unklarheiten an MTF Technik wenden!

A GEFAHR

Fehlende Vermeidbarkeit von Gefahren

Vermeidung und Verminderung von Personenschéaden bei unzugéanglichen
Abschalteinrichtungen nicht moéglich.

. Wege zu Abschalteinrichtungen nicht verstellen oder unzuganglich machen.

Quetsch-, Einzugs- und Schergefahr

Die Formringe an Ein- und Auslaufseite kdnnen im Einlaufbereich der
Trichterbleche Verletzungen verursachen.

. Nicht bei rotierendem Trommelkéafig in den Einlaufbereich greifen!

. Von dem sich drehenden Trommelkéafig generell mit allen Gliedmalen
Abstand halten!

Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
Keine Handschuhe tragen!

67



Wartung

MTF

AW Technik

A WARNUNG

Quetschgefahr

Bei ungesicherter Hohen- und Neigungseinstellung kann es zu
Quetschverletzungen kommen.

. Héhe und Neigung immer mit mindestens zwei Personen einstellen!

Alternativ sind hohe Gewichte durch einen Kran (oder dhnliche Hebezeuge)
gegen Abstirzen zu sichern!

. Bei geringen Anderungen in Héhe und Neigung nach Mdglichkeit an Ein- und
Auslaufseite NACHEINANDER einstellen!
. Ein- und Auslaufseite jeweils nur vollstéandig I6sen, wenn das Gestell an

dieser Stelle von mindestens einer weiteren Person oder einem Kran
gehalten wird. Das Gestell ist dabei von der haltenden Person (sofern nicht
durch einen Kran 0.4. gehalten) so zu halten, dass dessen Gliedmalfien nicht
unterhalb der Klemmbhalter gequetscht werden kénnen!

A VORSICHT

Erfassungsgefahr

Lockere Kleidung, Handschuhe, offen Haare und loser Schmuck kénnen von Kette
oder Kettenritzel erfasst und mitgenommen werden.

. Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
. Keine Handschuhe tragen!
. Lange Haare zusammenbinden und nicht offen tragen!
. Keinen locker sitzenden Schmuck tragen!
. Ausreichenden Abstand zu Kette und Kettenritzel halten!
A VORSICHT

Einzugsgefahr
Gliedmaf3en und weite Kleidung kdnnen vom Trommelkéfig eingezogen werden.

. Nicht in den Bereich zwischen Trommelkéfig und Ablaufbleche greifen!
. Von dem sich drehenden Trommelkéfig generell mit allen GliedmalRen
Abstand halten!
. Bei Arbeiten nah an der Separiertrommel enganliegende Kleidung tragen!
. Keine Handschuhe tragen!
A VORSICHT

Erhéhte kérperliche Anstrengung mdéglich

Bei Ausfuihrung von Einrichtarbeiten mit rein korperlicher Kraft kdnnen Erschdpfung
und Stérungen des Bewegungsapparates auftreten.

. Bei Trommelkéafigwechsel immer geeignete Hebezeuge als Unterstiitzung
verwenden!
. Hoéhen- und Neigungsverstellung nach Moéglichkeit immer unter Zuhilfenahme

geeigneter Hebezeuge als Unterstiitzung durchfiihren!
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A VORSICHT
Scharfe Kanten
Scharfe Kanten kdnnen zu Schnittverletzungen fihren.
. Personliche Schutzausriistung tragen.
. Vorsichtig hantieren.

ACHTUNG

Gerateschaden durch falsche elektrische Spannung

Das Anschliel3en an eine ungeeignete elektrische Spannungsversorgung kann zu
Zerstorung von elektrischen Einrichtungen fuhren.

. Anschlie3en der Spannungsversorgung nur durch Elektrofachpersonal.

. Beachten der 6rtlichen Bestimmungen fur Energieversorgung. Die elektrische
Anlage ist entsprechend européischer Sicherheitsnormung ausgelegt.

ACHTUNG

Gerateschaden durch ungeeignete Reinigungsmittel

Durch Verwendung von Losungsmitteln zur Reinigung kdnnen Schéaden an der
Maschine entstehen.

. Keine Losungsmittel zum Reinigen verwenden.
. Normale Verschmutzungen mit lauwarmem Wasser entfernen.
. Stark fetthaltige Verschmutzungen mit Spiritus entfernen.

Bei Fragen zu geeigneten Reinigungsmitteln den Hersteller kontaktieren.

HINWEIS

> Fir Schaden, die aus einer fehlerhaften Reparatur, Instandsetzung oder
Wartung resultieren, haftet der Hersteller nicht.

9.2 Wartungshinweise
Die Wartung soll sicherstellen, dass der funktionsfahige Zustand erhalten bleibt
oder dieser bei Ausfall wiederhergestellt werden kann.

Die Maschine ist regelmafig zu warten. Mangelhafte Wartung kann zu Stérungen
oder Schaden fuhren, die Stillstandzeiten und Reparaturkosten nach sich ziehen.

Dieses Kapitel enthalt Hinweise fir geschultes, ausgebildetes und fachkundiges
Personal.

Bei Problemen bzw. Unklarheiten umgehend den Hersteller kontaktieren.

Bei Ruckfragen folgende Punkte nennen:

. Angaben finden Sie auf dem Typenschild der Maschine.

- Serien-Nr.

- Typenbezeichnung

- Baujahr
. Aufgetretene Stérungen/Fehlfunktion so genau wie mdglich beschreiben.
. Bisher ergriffene MaRnahmen zur Stérungsbehebung.

Wird die Maschine zum Hersteller eingeschickt, beachten Sie die Kapitel
"Demontage" und "Transport".
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9.3 Vorbereitung der Wartung

Vor der Durchfiihrung von Reparatur-, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten an
der Anlage folgende Punkte beachten:

1. Das Bedienpersonal vor Beginn ber die Durchfihrung der Arbeiten
informieren.
Es muss ein Aufsichtsfiihrender benannt werden.

2. Die im Wartungsplan angegebenen Wartungsintervalle einhalten.

3. Der Arbeitsbereich muss gegen unbefugtes Betreten gesichert und mit

einem Warnschild gekennzeichnet werden.
4. Arbeiten grundsatzlich nur im Stillstand der Anlage durchfuihren.
- Anlage lastabhéngig trennen

5. Anlage bzw. den betroffenen Anlagenteil fir die Durchfiihrung der Arbeiten
ausschalten und gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

- Netzstecker ziehen
- Warnschild anbringen
- Bereich weitrdumig absperren

6. Zur Vermeidung von Stromschlagen keine elektrischen Bauteile, Gehause
und Abdeckungen 6ffnen. Beschadigte und insbesondere
spannungsfiihrende Bauteile nicht berihren.

7. Arbeiten an der Elektrik diirfen nur von einer speziell ausgebildeten und
autorisierten Fachkraft ausgefihrt werden.
8. Falls die Demontage von Sicherheits- und/oder Schutzeinrichtungen

erforderlich ist, diese unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten wieder
montieren und auf Funktion prifen.

9. Einzelteile oder gréf3ere Baugruppen beim Austausch sorgfaltig an
Hebezeugen befestigen und sichern. Nur geeignete und technisch
einwandfreie Hebezeuge und Lastaufnahmemittel mit ausreichender
Tragkraft verwenden.

10. Bei Montagearbeiten tGiber Kopfhdhe sicherheitsgerechte Aufstiegshilfen und
Arbeitsbihnen verwenden. Anlagenteile dirfen nicht als Aufstiegshilfe
benutzt werden.
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9.4 Wartungsplan

Sicherheitseinrichtungen

Antrieb
taglich Gesamtmaschine
wdchentlich  Trommelkéfig
PU-Rundriemen
monatlich Mechanische Bauteile

Separierrollen

Trommelkéfig

Elektroinstallation

halbjahrlich ~ Antriebs-/ Auflagerader

Tabelle 1 - Wartungsplan

Abhéangig von den Betriebsbedingungen kdnnen die Intervalle kirzer oder langer

ausfallen.

Siehe Herstellerhandbuch

Allgemeine Sichtkontrolle

Allgemeine Sichtkontrolle

Sichtkontrolle auf
Verschmutzung

auf Beschadigung
kontrollieren

Alle Schrauben und Muttern
auf festen Sitz Uberprifen
und ggf. nachziehen

auf Beschadigung
kontrollieren

auf Beschadigung
kontrollieren

Allgemeine
Zustandskontrolle
insbesondere auf
Beschédigung von
Leitungen,
Steckverbindungen

Allgemeine
Zustandskontrolle,
insbesondere
Laufflachenverschleild

Maschine stillsetzen. Mangel
beheben

Maschine stillsetzen. Mangel
beheben
Trommelkafig reinigen

Riemen austauschen

Bauteil austauschen

Separierrolle(n) austauschen

Trommelkéfig austauschen

Bauteil austauschen

Antriebs-/ Auflagerader
austauschen
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9.5 Wiedereinschalten nach Wartung

Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn keine Méngel vorliegen, die einen
sicheren Betrieb gefahrden. Nach Abschluss der Wartungsarbeiten und vor dem
Starten der Maschine sind folgende Punkte zu beachten:

1. Prufen Sie alle Schraubenverbindungen auf festen Sitz.

2. Stellen Sie sicher, dass alle zuvor entfernten Schutzvorrichtungen und
Abdeckungen wieder ordnungsgemaf3 angebaut sind.

3. Stellen Sie sicher, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materialien und
sonstige Ausriistungen aus dem Arbeitsbereich entfernt wurden.

4, Saubern sie den Arbeitsbereich und entfernen Sie eventuell ausgetretene
Flissigkeiten und d@hnliche Stoffe.

5. Prufen Sie, ob alle Sicherheitseinrichtungen der Maschine wieder
einwandfrei funktionieren.

6. Prifen Sie die Sicherheitseinrichtungen.
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10 Demontage

10.1 Sicherheit

Jegliche Arbeiten dirfen nur durch nachweislich qualifiziertes Fachpersonal
erfolgen, unter Bertcksichtigung:

. dieser Anleitung

. aller anderen zur Anlage gehdérenden Anleitungen (Mitgeltende Dokumente,
auch Zuliefererdokumentation)

. der geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetze

Es drohen Verletzungsgefahr und Sachbeschadigung, wenn der Betreiber die
Anlage nicht fachgerecht und nicht ordnungsgemar demontiert.

HINWEIS

Die Demontage wird vom Betreiber oder durch von ihm beauftragte Personen
durchgefuhrt.

Die Demontage der Maschine ist immer gemaR den geltenden o&rtlichen
Vorschriften und Gesetzen durchzufiihren.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Strom

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr.
Eingeschaltete elektrische Bauteile konnen unkontrollierte Bewegungen ausfihren.
Schwere Verletzungen oder Tod sind die Folge.

. Arbeiten am Gerat durfen nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefihrt
werden.

Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung am Schaltschrank mittels
Hauptschalter abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

Arbeitsbereich absperren und mit einem Warnschild kennzeichnen.

Absturzgefahr bei Arbeiten in Hohen

Arbeiten in H6hen kdnnen zum Abrutschen, Abstiirzen und schweren Verletzungen
fuhren.

. Personliche Schutzausriistung tragen.
. Rechtzeitig fur Arbeitsbedingungen sorgen, die ein sicheres Arbeiten
ermdoglichen.

Gegen Absturz absichern, wenn ein sicherer Stand nicht gewahrleistet ist.
- Z. B. Arbeitsbiihne, Gerist, Personenlift, Montagekorb nutzen.
Montagebereich gegen herabfallende Gegenstande sichern.

Niemals alleine arbeiten.

A VORSICHT
Scharfe Kanten
Scharfe Kanten kdnnen zu Schnittverletzungen fuhren.
. Personliche Schutzausristung tragen.
. Vorsichtig hantieren.
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ACHTUNG

Sachschéaden durch falsche Lastenhandhabung

Eine unsachgemale Lastenhandhabung beim Verladen oder Abladen kann zu
Materialschaden fihren.

. Geeignete Hebezeuge verwenden.

. Lasten, die aus- oder eingebaut und deren Gewicht mit menschlicher Kraft
nicht getragen werden kénnen, mit geeigneten Einrichtungen (z.B. Seile oder
Flaschenzlige) abfangen.

. Scheuern von Seilen und Hebebandern an scharfen Kanten und Ecken durch
besondere Hilfsmittel verhindern, z. B. durch Zwischenlagen aus weicherem
Material, Schutzecken, Eckholzer.

. Komponenten und deren Anbauteile dirfen nicht durch schragziehende Seile
bzw. Ketten zusammengedriickt werden.

. Harte Stol3e beim Absetzen vermeiden.

. Lasten grundsatzlich nur auf tragfahigen und ebenen Untergriinden
absetzen.
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10.2 Voraussetzungen fiir die Demontage

Lo

© N Gk WD

10.3 Elektro-Demontage

LN

Maschine vor der Demontage herunterfahren und ggf. Abschaltprozeduren
einhalten.

Hauptschalter ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
Maschine von der Energieversorgung trennen und diesen Zustand sichern.
Maschine abklemmen.

Maschinenteile von groben Verschmutzungen befreien.

Ggf. Anschliisse wie Rohrleitungen trennen.

Betriebs- und Gefahrenstoffe auffangen.

Ggf. offene Anschliisse wie Rohrleitungen verschliel3en.

Maschine am Hauptschalter ausschalten.
Sicherstellen, dass das Betreibernetz deaktiviert ist.
Maschine auf Spannungsfreiheit prufen.

Maschine vom Netz trennen.

10.4 Mechanische Demontage

GemalR der Zusammenstellungszeichnung und des Aufstellungsplanes:

1.

ok~ wbd

Transportsicherungen anbringen.

Befestigung der Maschine losen.

Module der Maschine entsprechend den Mafien und Angaben demontieren.
Auf niedrigen Schwerpunkt achten

Um die Maschine zu einem anderen Ort zu transportieren, siehe Kapitel
"Verpackung und Transport" und ,Aufstellung und Montage®.
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11 Entsorgung

11.1 Allgemeine Hinweise

Jegliche Arbeiten dirfen nur durch nachweislich qualifiziertes Fachpersonal
erfolgen, unter Bertcksichtigung:

. dieser Anleitung

. aller anderen zur Anlage gehdrenden Anleitungen (Mitgeltende Dokumente,
auch Zuliefererdokumentation)

. der geltenden ortlichen Vorschriften und Gesetze

Die bewusste oder unbewusste Weiterverwendung verbrauchter Bauteile wie z. B.
Walzlager, Zahnriemen etc. kann zu einer Gefahrdung von Personen, der Umwelt
und der Anlage fuhren.

Deshalb folgende Punkte beachten:

. Der Betreiber ist fir die fachgerechte Entsorgung verantwortlich.

. Entsorgung nur durch Fachpersonal.

. Betriebs- und Verbrauchsstoffe in geeignete Sammelbehalter ablassen und
fachgerecht entsorgen.

. Nach Ende der Nutzungsdauer, die Anlage in verschiedene trennbare

Werkstoffe zerlegen und einem Fachunternehmen fur Recycling zufuhren.

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschéaden
Durch eine nicht fachgerechte Entsorgung wird die Umwelt belastet.

. Bei der Entsorgung die o¢rtlichen Vorschriften und gesetzlichen Auflagen
beachten.
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12 Ersatzteile

HINWEIS

> Fur Schaden, die aus der Verwendung von Fremdteilen resultieren, haftet der
Hersteller nicht.

. Im Austauschfall dirfen nur Originalteile verwendet werden. Die
Verwendung von Fremdteilen kann zu Schaden fuhren.

. Fur die Bestellung von Ersatzteilen bitte an den Service wenden.
Bestellinformationen kénnen via Email, Fax oder Telefon tibermittelt werden.

. Bitte die Daten des Typenschilds (z.B. Seriennummer), Auftragsbestéatigung
bzw. Ersatzteilstiickliste bereithalten.

. MTF Technik empfiehlt, Ersatz- und Verschlei3teile gemaf Ersatzteilliste zu
bevorraten, um Warte- und Ausfallzeiten bei Stéranféllen zu verringern oder
zu vermeiden.

. Andernfalls bitte rechtzeitig bestellen, um die entsprechenden Ersatzteile fir
die nachste anstehende Wartung zur Verfiigung zu haben. Ersatzteile
unterliegen unterschiedlichen Lieferzeiten. Daher ist eine umfassende
Ersatzteilbestellung in Abh&ngigkeit von der langsten Lieferzeit
empfehlenswert.

12.1 Ersatzteilliste einsehen

Die Ersatzteilliste der beschriebenen Maschine kann online unter
folgendem Link eingesehen werden:

https://mtf-technik.de/de/service/download

[=];

Abb. 18: Ersatzteilliste: QR-Code zur Online-Version
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12.1.1 Stickliste: Separiertrommel PZ 25XX B — ZZ.865.0002
e (1)
Abb. 19: Stiickliste: Separiertrommel PZ 25XX B — 2Z.865.0002
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcf,llr;gs—

8 1 Stk. |[Einlaufrutschenhalter Mittelteil 1005775 | T.865.0004
9 1 Stk.  |[Einlaufrutsche 861051 |ZZ7.861.0001
10 1 Stk. |Rundriemenhalter 1007362 | T.865.0007
11 2 Stk.  |Sterngriff M8x20 975411 | E.975.0003
12 1 Stk.  |Kunststoffkappe 25x25x2 (schwarz) 1000831
13 1 Stk. |Rundriemen fir Gegenlauf 1004042

Tab. 9: Stuckliste, unabhangiger Teil: Separiertrommel PZ 25XX B — ZZ.865.0002

Stuckliste: Abhéangig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestéatigung)
Pos.| Mg. | Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcmgs'
1 1 Stk. |Untergestell - Tabelle |ZZ7.860.0003
Separiertrommel (S.97)
2 2 Stk. [Trichterblech Tabelle | E.860.0010
3 2 Stk. |Ablaufblech Tabelle | E.860.0011
4 1 Stk. |[Kopfblech Auslaufseite Tabelle | E.860.0015
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5 1 Stk. | Kopfblech Einlaufseite Tabelle | E.860.0016
6 1 Stk. [Trommelkéfig KPZ 2 Tabelle | U.865.0003
(S.90)
7 1 Stk.  |[Einlaufrutschenhalter Unterteil Tabelle | T.865.0003
14 1 Stk. |Halteplatte fur Steuereinheit Tabelle Tabelle
15 1 Stk.  |Steuereinheit Tabelle

Tab. 10: Stuckliste, abhéngiger Teil: Separiertrommel PZ 25XX B — ZZ.865.0002

Pos. 2 Auswahl: Trichterblech Einlauf /
Auslaufseite — E.860.0010
Standerhohe Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1004557
Stahl; verzinkt 1004563
V2A (1.4301) 1014267

Tab. 11: Auswahl: Trichterblech Einlauf / Auslaufseite

Pos. 3 Auswahl: Ablaufblech — E.860.0011
Typ Al Mg1; eloxiert Stahl; verzinkt V2A (1.4301)
Pz 255 B /PZ 355 B 861012 1006275
Pz 257B/PZ357B 861013 1006273 1015046
PZ 2510 B/ PZ 3510 B 861014 1006212
PZ3512B/PZ 3512 B 1009488

Tab. 12: Auswahl: Ablaufblech

Pos. 4 Auswahl: Kopfblech Auslaufseite —
E.860.0015
Material Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1003707
Stahl; verzinkt 1004558

Tab. 13: Auswahl: Kopfblech Auslaufseite

Pos. 5 Auswahl: Kopfblech Enlaufseite —

E.860.0016
Material Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1003708
Stahl; verzinkt 1004559

Tab. 14: Auswahl: Kopfblech Einlaufseite

Pos. 7 Auswahl: Einlaufrutschenhalter Unterteil —
T.865.0003
Oberflache Id.-Nr.
verzinkt 861045
beschichtet RAL 9005 1007613

Tab. 15: Auswahl: Einlaufrutschenhalter Unterteil
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Pos. 14 u. 15 Auswahl: Steuereinheit Auswabhl: Halteplatte
Antriebsart Id.-Nr. Zchngs-Nr. Id.-Nr.
Motorschutzschalter

(Antrieb ,SK) 1004518 E.907.0170

Drehzahlregler

(Antrieb ,SS*) 1007371 E.800.1237 1012009

Drehzahlregler,
reversierbar 1007588 E.800.1368

(Antrieb ,SR*)

Tab. 16: Auswahl: Steuereinheit und Halteplatte
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12.1.2 Stickliste: Separiertrommel PZ 35XX B — ZZ.865.0001
@
Abb. 20: Stickliste: Separiertrommel PZ 35XX B — 2Z.865.0001
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcf,llr;gs—

8 1 Stk. |[Einlaufrutschenhalter Mittelteil 1005775 | T.865.0004
9 1 Stk. |Einlaufrutsche - 861057 |ZZ.861.0002
10 1 Stk. |Rundriemenhalter 1007362 | T.865.0007
11 3 Stk.  |Sterngriff M8x20 975411 | E.975.0003
12 1 Stk.  |Rundriemen fir Gegenlauf 1004042

Tab. 17: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Separiertrommel PZ 35XX B — ZZ.865.0001

Stuckliste: Abhéangig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)
Pos.| Mg. Einh. |Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zc?\lr;gs—

1 1 Stk. |Untergestell - - Tabelle |ZZ.860.0003
Separiertrommel (S.97)

2 2 Stk.  [Trichterblech Einlauf / Pz 3 Tabelle | E.860.0017
Auslaufseite

3 2 Stk.  |Ablaufblech Tabelle | E.860.0011

4 1 Stk. |[Kopfblech Auslaufseite PZ3 Tabelle | E.860.0019

5 1 Stk. |[Kopfblech Enlaufseite PZ3 Tabelle | E.860.0020
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6 1 Stk. [Trommel KPZ 3 Tabelle | U.865.0001
(S.92)
7 1 Stk. |Einlaufrutschenhalter Unterteil Tabelle | T.865.0003
13 1 Stk. |Halteplatte fur Steuereinheit Tabelle Tabelle
14 1 Stk. |Steuereinheit Tabelle

Tab. 18: Stuckliste, abhéngiger Teil: Separiertrommel PZ 35XX B — ZZ.865.0001

Pos. 2 Auswahl: Trichterblech Einlauf /
Auslaufseite — E.860.0017

Standerhohe Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1004557
Stahl; verzinkt 1004563

Tab. 19: Auswahl: Trichterblech Einlauf / Auslaufseite

Pos. 3 Auswahl: Ablaufblech — E.860.0011
Typ Al Mg1; eloxiert Stahl; verzinkt V2A (1.4301)
Pz 255 B /PZ 355 B 861012 1006275
Pz 257B/PZ357B 861013 1006273 1015046
PZ 2510 B/ PZ 3510 B 861014 1006212
PZ 3512 B/PZ 3512 B 1009488

Tab. 20: Auswahl: Ablaufblech

Pos. 4 Auswahl: Kopfblech Auslaufseite —
E.860.0019
Material Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1004555
Stahl; verzinkt 1004561

Tab. 21: Auswahl: Kopfblech Auslaufseite

Pos. 5 Auswahl: Kopfblech Enlaufseite —

E.860.0020
Material Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1004556
Stahl; verzinkt 1004562

Tab. 22: Auswahl: Kopfblech Einlaufseite

Pos. 7 Auswahl: Einlaufrutschenhalter Unterteil —
T.865.0003
Oberflache Id.-Nr.
verzinkt 861045
beschichtet RAL 9005 1007613

Tab. 23: Auswahl: Einlaufrutschenhalter Unterteil
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Pos. 13 u. 14 Auswahl: Steuereinheit Auswabhl: Halteplatte
Antriebsart Id.-Nr. Zchngs-Nr. Id.-Nr.
Motorschutzschalter
(Antrieb ,SK) 1004518 E.907.0170
Drehzahlregler
(Antrieb ,SS*) 1007371 E.800.1237 1012009
Drehzahlregler,
reversierbar 1007588 E.800.1368
(Antrieb ,SR")

Tab. 24: Auswahl: Steuereinheit und Halteplatte
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12.1.3 Stickliste: Separiertrommel PZ 25XX B, verstarkt — ZZ.865.0067

Abb. 21: Stickliste: Separiertrommel PZ 25XX B, verstérkt — ZZ.865.0067

Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-
8 1 Stk.  |[Einlaufrutschenhalter Mittelteil 1005775 | T.865.0004
9 1 Stk.  |[Einlaufrutsche - 861051 |ZZ7.861.0001
10 1 Stk.  |Rundriemenhalter 1007362 | T.865.0007
11 2 Stk.  |Sterngriff M8x20 975411 | E.975.0003
12 1 Stk.  |Kunststoffkappe 25x25x2 (schwarz) 1000831
13 1 Stk. |Rundriemen fir Gegenlauf 1004042
Tab. 25: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Separiertrommel PZ 25XX B, verstarkt — ZZ.865.0067
Stuckliste: Abhéangig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)
Pos.| Mg. | Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcmgs'
1 1 Stk. |Untergestell ; verstéarkt PZ 2 - Ausfiihrung Tabelle |Z27.860.0021
(S.99)
2 2 Stk. [Trichterblech Einlauf / Pz 3 Tabelle | E.860.0010
Auslaufseite
3 2 Stk.  |Ablaufblech - Tabelle | E.860.0011
4 1 Stk. |[Kopfblech Auslaufseite PZ3 Tabelle | E.860.0015
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5 1 Stk.  |Kopfblech Enlaufseite PZ 3 Tabelle | E.860.0016
6 1 Stk. [Trommelkéfig KPZ 2 Tabelle | U.865.0003
(S.90)
7 1 Stk.  |[Einlaufrutschenhalter Unterteil Tabelle | T.865.0003
14 1 Stk. |Halteplatte fur Steuereinheit Tabelle Tabelle
15 1 Stk.  |Steuereinheit Tabelle

Pos. 2 Auswahl: Trichterblech Einlauf /
Auslaufseite — E.860.0010

Standerhohe Id.-Nr.

AlMg1; eloxiert 1004557
Stahl; verzinkt 1004563
V2A (1.4301) 1014267

Tab. 27: Auswahl: Trichterblech Einlauf / Auslaufseite

Tab. 26: Stuckliste, abhéngiger Teil: Separiertrommel PZ 25XX B, verstarkt — ZZ.865.0067

Pos. 3 Auswahl: Ablaufblech — E.860.0011

Typ Al Mg1; eloxiert Stahl; verzinkt V2A (1.4301)
Pz 255 B /PZ 355 B 861012 1006275
Pz 257B/PZ357B 861013 1006273 1015046
PZ 2510 B/ PZ 3510 B 861014 1006212
PZ3512B/PZ 3512 B 1009488

Tab. 28: Auswahl: Ablauf

blech

Pos. 4 Auswahl: Kopfblech Auslaufseite —

E.860.0015
Material Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1003707
Stahl; verzinkt 1004558

Tab. 29: Auswahl: Kopfbl

ech Auslaufseite

Pos. 5 Auswahl: K

opfblech Enlaufseite —

E.860.0016
Material Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1003708
Stahl; verzinkt 1004559

Tab. 30: Auswahl: Kopfbl

ech Einlaufseite

Pos. 7 Auswahl: Einlaufrutschenhalter Unterteil —

T.865.0003
Oberflache Id.-Nr.
verzinkt 861045
beschichtet RAL 9005 1007613

Tab. 31: Auswahl: Einlaufrutschenhalter Unterteil
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Pos. 14 u. 15 Auswahl: Steuereinheit Auswabhl: Halteplatte
Antriebsart Id.-Nr. Zchngs-Nr. Id.-Nr.
Motorschutzschalter

(Antrieb ,SK) 1004518 E.907.0170

Drehzahlregler

(Antrieb ,SS*) 1007371 E.800.1237 1012009

Drehzahlregler,
reversierbar 1007588 E.800.1368

(Antrieb ,SR*)

Tab. 32: Auswahl: Steuereinheit und Halteplatte
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12.1.4 Stickliste: Separiertrommel PZ 35XX B, verstarkt — ZZ.865.0008
®
(&)
()
@
(1)
1©)
Abb. 22: Stlickliste: Separiertrommel PZ 35XX B, verstarkt — ZZ.865.0008
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcf,llr;gs—
8 1 Stk. |[Einlaufrutschenhalter Mittelteil 1005775 | T.865.0004
9 1 Stk. |Einlaufrutsche - 861057 |ZZ.861.0002
10 1 Stk. |Rundriemenhalter 1007362 | T.865.0007
11 2 Stk.  |Sterngriff M8x20 975411 | E.975.0003
12 1 Stk.  |Kunststoffkappe 25x25x2 (schwarz) 1000831
13 1 Stk. |Rundriemen fir Gegenlauf 1004042

Tab. 33: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Separiertrommel PZ 35XX B, verstarkt — ZZ.865.0008

Stuckliste: Abhangig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)
Pos.| Mg. | Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcmgs'
1 1 Stk. |Untergestell ; verstéarkt PZ 3 - Ausfiihrung Tabelle |ZZ.860.0005
(S.101)
2 2 Stk. [Trichterblech Einlauf / Pz 3 Tabelle | E.860.0017
Auslaufseite
3 2 Stk.  |Ablaufblech - Tabelle | E.860.0011
4 1 Stk. |[Kopfblech Auslaufseite PZ3 Tabelle | E.860.0019
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5 1 Stk.  |Kopfblech Enlaufseite PZ 3 Tabelle | E.860.0020
6 1 Stk. |Rollen-Separiertrommel, NL= 1000 Tabelle | U.865.0006
verstarkt (S.94)
7 1 Stk.  |[Einlaufrutschenhalter Unterteil Tabelle | T.865.0003
14 1 Stk. |Halteplatte fur Steuereinheit Tabelle Tabelle
15 1 Stk.  |Steuereinheit Tabelle

Pos. 2 Auswahl: Trichterblech Einlauf /
Auslaufseite — E.860.0017

Standerhohe Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1004557
Stahl; verzinkt 1004563

Tab. 35: Auswahl: Trichterblech Einlauf / Auslaufseite

Tab. 34: Stuckliste, abhangiger Teil: Separiertrommel PZ 35XX B, verstarkt — ZZ.865.0008

Pos. 3 Auswahl: Ablaufblech — E.860.0011

Typ Al Mg1; eloxiert Stahl; verzinkt V2A (1.4301)
Pz 255 B /PZ 355 B 861012 1006275
Pz 257B/PZ357B 861013 1006273 1015046
PZ 2510 B/ PZ 3510 B 861014 1006212
PZ3512B/PZ 3512 B 1009488

Tab. 36: Auswahl: Ablauf

blech

Pos. 4 Auswahl: Kopfblech Auslaufseite —

E.860.0019
Material Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1004555
Stahl; verzinkt 1004561

Tab. 37: Auswahl: Kopfblech Auslaufseite

Pos. 5 Auswahl: Kopfblech Enlaufseite —

E.860.0020
Material Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 1004556
Stahl; verzinkt 1004562

Tab. 38: Auswahl: Kopfblech Einlaufseite

Pos. 7 Auswahl: Einlaufrutschenhalter Unterteil —

T.865.0003
Oberflache Id.-Nr.
verzinkt 861045
beschichtet RAL 9005 1007613

Tab. 39: Auswahl: Einlaufrutschenhalter Unterteil
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Pos. 14 u. 15 Auswahl: Steuereinheit Auswahl: Halteplatte
Antriebsart Id.-Nr. Zchngs-Nr. Id.-Nr.
Motorschutzschalter
(Antrieb ,SK) 1004518 E.907.0170
Drehzahlregler
(Antrieb ,SS*) 1007371 E.800.1237 1012009
Drehzahlregler,
reversierbar 1007588 E.800.1368
(Antrieb ,SR")

Tab. 40: Auswahl: Steuereinheit und Halteplatte
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12.1.5 Stickliste: Trommelkéafig KPZ 25XX B — U.865.0003
Abb. 23: Stickliste: Trommelkafig KPZ 25XX B — U.865.0003
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-
1 2 Stk. Formring FAE 15 865003 |E.865.0034
2 1 Stk. Ronde PZ 2 - Einlaufseite - 865061 |E.865.0013
3 20 Stk. Fihrungsring 1005091 |T.865.0010
5 1 Stk. Ronde PZ 2 - Auslaufseite - 865055 |E.865.0014
6 20 Stk. Sicherungsring DIN 471 A15 1001350

7 10 Stk. Ritzelfuhrung PZ - 1002372 |T.865.005
8 1 Stk. Zentraler Feststeller PZ - 865052 |E.865.0011
9 1 Stk. Zentraler Feststeller PZ - 865051 |E.865.0022
10 11 Stk. Einlaufringblech - 865063 |E.865.0035
12 1 Stk. Schneckeneinlaufbelag PZ2 |PVC M5 865069 |E.865.0037
13 2 Stk. Distanzhillse Zentralfeststeller |- 865035 |E.865.0026
14 3 Stk. Scheibe DIN 125-5,4-A 1010974

15 1 Stk. Klemmbhebelgriff Nr.5 M5x40 - Kauftell 835111 |E.975.0028
16 1 Stk. Kettenspanner Mittelteil - 865083 |E.865.0042
17 1 Stk. Kettenspanner PZ - 865041 |E.865.0004
18 1 Stk. Kettenspanner PZ - 865042 |E.865.0005
19 11 Stk. Kette 8x3 ; 169 Glieder 916050

20 2 Stk. Sechskantschraube ISO 4017 - M5x35 1005895

23 10 Stk. Rundriemen PU - @70x4mm |endlos 1003993

Tab. 41: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Trommelkafig KPZ 25XX B — U.865.0003

Stuckliste: Abhangig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zc?\lr;gs-
4 10 Stk. |Rollenpaar - PZ - Tabelle | U.912.0002
11 1 Stk.  |Auslaufringblech - Tabelle | E.865.0036
21 1 Stk.  Verbindungslasche Tabelle | E.865.0050
22 1 Stk.  Verbindungslasche Tabelle | E.865.0051

Tab. 42: Stuckliste, abhangiger Teil: Trommelkéafig KPZ 25XX B — U.865.0003
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Pos. 4 Auswahl: Rollenpaar PZ — U.912.0002
. Ident-Nr. Ident-Nr. Ident—Nr..StahI Ident.-Nr. Stahl |Ident.-Nr. YZA
Type Rollenlange K # | Aluminium verz. nicht verz. ausgeschaum
unststo ausgeschaumt | ausgeschaumt t
KPZ 255 _
KPZ 355 RL= 520 1005392 1008896 1014595
KPZ 257 _
KPZ 357 RL= 720 1005393 1005389 1013689
KPZ 2510 _
rememly | Ny | ARiees 1005390 1014646
KPZ 2512 _
KPZ 3512 RL= 1220 1005391 1014647

Tab. 43: Auswahl: Standerrohr

Pos. 1 Auswahl: Auslaufring — E.865.0036
Standerhohe Id.-Nr.
Aluminium 865010
Stahl; verzinkt 1005372

Tab. 44: Auswahl: Auslaufring

Pos. 21 Auswahl: Verbindungslasche — E.865.0050
Standerhdhe Id.-Nr.
Aluminium 1005349
Stahl; verzinkt 1005351

Tab. 45: Auswahl: Auslaufring

Pos. 22 Auswabhl: Verbindungslasche — E.865.0051
Standerhohe Id.-Nr.
Aluminium 1005350
Stahl; verzinkt 1005352

Tab. 46: Auswahl: Auslaufring
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12.1.6 Stickliste: Trommelkéafig KPZ 35XX B — U.865.0001
®
- 10 3 @6 @
Abb. 24: Stickliste: Trommelkafig KPZ 35XX B — U.865.0001
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-

1 2 Stk. |Formring FAE 18 865006 | E.865.0019
2 1 Stk. |Ronde PZ 3 - Einlaufseite - 865062 | E.865.0016
3 24 Stk. |[FUhrungsring - 1005091 | T.865.0010
6 24 Stk.  |Sicherungsring DIN 471-15x1 1001350
7 12 Stk. |Ritzelfihrung PZ - 1002372 | T.865.0005
8 1 Stk. |[Zentraler Feststeller PZ - 865052 | E.865.0011
9 1 Stk. |[Zentraler Feststeller PZ - 865051 | E.865.0022
10 1 Stk.  |[Einlaufringblech - 865064 | E.865.0023
12 1 Stk.  |Schneckeneinlaufbelag Pz 3er Serie 865070 | E.865.0025
13 2 Stk. |Distanzhilse Zentralfeststeller - 865035 | E.865.0026
14 1 Stk. |Kettenspanner Mittelteil - 865083 | E.865.0042
15 1 Stk. |Kettenspanner PZ - 865041 | E.865.0004
16 1 Stk. |Kettenspanner PZ - 865042 | E.865.0005
18 1 Stk.  |Kette 8x3 ; 169 Glieder 916050
21 1 Stk.  |Klemmbhebel GN 306-45-M6-25-MS-SW | 1013826
22 12 Stk. [Rundriemen PU - @70x4mm |endlos 1003993

Tab. 47: Stickliste, unabhangiger Teil: Trommelkafig KPZ 35XX B — U.865.0001

Stuckliste: Abhangig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestéatigung)
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcf,llr;gs-
4 12 Stk. |Rollenpaar - PZ - Tabelle | U.912.0002
5 1 Stk. |Ronde PZ 3 - Auslaufseite - Tabelle | E.865.0017
11 1 Stk.  |Auslaufring Tabelle | E.865.0024
19 1 Stk.  Verbindungslasche Tabelle | E.865.0050
20 1 Stk.  Verbindungslasche Tabelle | E.865.0051
Tab. 48: Stuckliste, abhéngiger Teil: Trommelkafig KPZ 35XX B — U.865.0001
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Pos. 4 Auswahl: Rollenpaar PZ — U.912.0002
. Ident-Nr. Ident-Nr. Ident—Nr..StahI Ident.-Nr. Stahl |Ident.-Nr. YZA
Type Rollenlange K # | Aluminium verz. nicht verz. ausgeschaum
unststo ausgeschaumt | ausgeschaumt t
KPZ 255 _
KPZ 355 RL= 520 1005392 1008896 1014595
KPZ 257 _
KPZ 357 RL= 720 1005393 1005389 1013689
KPZ 2510 _
rememly | Ny | ARiees 1005390 1014646
KPZ 2512 _
KPZ 3512 RL= 1220 1005391 1014647

Tab. 49: Auswahl: Rollenpaar PZ

Pos. 5 Auswahl: Ronde PZ 3 - Auslaufseite —

E.865.0017
Werkstoff Id.-Nr.
AlMg1; eloxiert 865056
V2A (1.4301) 1006924

Tab. 50: Auswahl: Ronde PZ 3 - Auslaufseite

Pos. 11 Auswabhl: Auslaufring — E.865.0024
Stéanderhohe Id.-Nr.
Aluminium 865011
Stahl; verzinkt 1005373
V2A (1.4301)

Tab. 51: Auswahl: Auslaufring

Pos. 19 Auswahl: Verbindungslasche — E.865.0050
Standerhdhe Id.-Nr.
Aluminium 1005349
Stahl; verzinkt 1005351

Tab. 52: Auswahl: Auslaufring

Pos. 20 Auswahl: Verbindungslasche — E.865.0051
Standerhohe Id.-Nr.
Aluminium 1005350
Stahl; verzinkt 1005352

Tab. 53: Auswahl: Auslaufring
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12.1.7 Stickliste: Trommelkafig KPZ 35XX B, verstarkt — U.865.0006

Einzelheit A

Abb. 25: Stickliste: Trommelkafig KPZ 35XX B, verstérkt — U.865.0006

Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-
1 2 Stk. |Formring FAE 18 865006 | E.865.0019
2 1 Stk. |Ronde PZ 3 - Einlaufseite - 865062 | E.865.0016
4 1 Stk.  |[Einlaufringblech - 865064 | E.865.0023
8 4 Stk.  |FUhrungsring fur 1005959 | E.865.0046

Léngsverstrebung
10 4 Stk. |Sechskantmutter DIN 982-M12 975115
11 4 Stk. |Sechskantmutter DIN 985-M8 975114
12 20 Stk.  |Fuhrungsring 1005091 | T.865.0010
14 12 Stk. |Ritzelfihrung PZ - 1002372
15 2 Stk. |Distanzhiilse fir Ritzel 0 1005357
16 2 Stk. |Sechskantschraube DIN 933 M6x40 1000952
17 2 Stk. |Sechskantmutter DIN 934 - M6 975107
18 2 Stk. |Umlenkrolle Rundriemen 1004376 | T.865.0001
19 2 Stk. |Sechskantmutter DIN 985-M6 975113
20 1 Stk. |Zentraler Feststeller PZ - 865052 | E.865.0011
21 2 Stk. |Distanzhiilse Zentralfeststeller |- 865035 | E.865.0026
22 1 Stk. |Zentraler Feststeller PZ - 865051 | E.865.0022
23 2 Stk. |Scheibe DIN 125-5,4-A 1010974
24 2 Stk. |Sechskantschraube 1ISO 4017 - M5x25 1010914
25 1 Stk.  |Klemmhebelgriff Nr.5 M5x40 - Kaufteil 835111
27 1 Stk. |Schneckeneinlaufbelag - 865070
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28 1 Stk.  |Kettenspanner Mittelteil - 865083
29 1 Stk. |Kettenspanner PZ - 865041
30 1 Stk. |Kettenspanner PZ - 865042
31 1 Stk.  |[Kette 8x3 ; 169 Glieder 916050
32 12 Stk. |Rundriemen PU - @70x4mm |endlos 1003993

Tab. 54: Stuckliste, unabhangiger Teil: Trommelkafig KPZ 35XX B, verstarkt — U.865.0006

Stuckliste: Abhéngig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)

Pos.| Mg. Einh. |Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcmgs'
3 1 Stk. |Ronde PZ3 - Auslaufseite Tabelle | E.865.0018
5 1 Stk.  |Verbindungslasche Tabelle | E.865.0050
6 1 Stk.  |Auslaufring Tabelle | E.865.0024
7 1 Stk.  |Verbindungslasche Tabelle | E.865.0051
9 2 Stk. |Rollenpaar PZ Tabelle | U.912.0004
13 10 Stk. |Rollenpaar PZ Tabelle | U.912.0002

Tab. 55: Stickliste, abhangiger Teil: Trommelkafig KPZ 35XX B, verstarkt — U.865.0006

Pos. 3 Auswahl: Ronde PZ3 - Auslaufseite —
E.865.0018
Standerhdhe Id.-Nr.
Aluminium 1006231
V2A (1.4301) 1006923
Stahl; verzinkt

Tab. 56: Auswahl: Ronde PZ3 - Auslaufseite

Pos. 5 Auswahl: Verbindungslasche — E.865.0050
Standerhohe Id.-Nr.
Aluminium 1005349
Stahl; verzinkt 1005351

Tab. 57: Auswahl: Auslaufring

Pos. 6 Auswahl: Auslaufring — E.865.0024
Standerhdhe Id.-Nr.
Aluminium 865011
Stahl; verzinkt 1005373
V2A (1.4301)

Tab. 58: Auswahl: Auslaufring

Pos. 7 Auswahl: Verbindungslasche — E.865.0051

Standerhohe Id.-Nr.
Aluminium 1005350
Stahl; verzinkt 1005352

Tab. 59: Auswahl: Auslaufring
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Pos. 9 Auswahl: Rollenpaar PZ—- U.912.0004
Stahl, verzinkt, V2A (1.4301),
Nennlange ausgeschaumt ausgeschaumt
Id.-Nr. Id.-Nr.
1200 mm 1014655 1014657
1000 mm 1014656 1014658
Tab. 60: Auswahl: Rollenpaar PZ
Pos. 13 Auswahl: Rollenpaar PZ — U.912.0002
Type Rollenlange Ident-Nr. Ident-Nr. Id\e/r;:-err{iS:\?hl Ident;/-grrz. St fuil]té-sl\::rhé\;i/uzrﬁ
Kunststoff |~ Aluminium ausgeschaumt | ausgeschaumt t
KPZ 255 _
KPZ 355 RL= 520 1005392 1008896 1014595
KPZ 257 _
KPZ 357 RL= 720 1005393 1005389 1013689
KPZ 2510 _
KPZ 3510 RL=1020 | 1005394 1005390 1014646
KPZ 2512 _
KPZ 3512 RL= 1220 1005391 1014647

Tab. 61: Auswahl: Rollenpaar PZ
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12.1.8 Stiickliste: Untergestell — Separiertrommel — ZZ.860.0003
@
®@
1)
®
®
Abb. 26: Stiickliste: Untergestell — Separiertrommel — 2Z.860.0003
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-
2 3 Stk.  |Auflagerad 861050 | T.860.0005
3 1 Stk.  |[Zwischenlage K 907103 | E.907.0009
4 1 Stk.  |Getriebemotor PLG52.0-DR62.0x80-2 898061
5 4 Stk.  |Senkschraube DIN 7991-M6x16 975311
6 1 Stk.  |Antriebsrad 1008679 | T.800.0245
8 2 Stk. |Lenkrolle @75 mit Spannpratze und | 1004576
Feststeller
9 2 Stk. |Lenkrolle @75 mit Spannpratze ohne | 1004575
Feststeller
10 5 Stk.  |Sterngriff M8x20 975411 | E.975.0003
11 2 Stk. |Kunststoffkappe 25x25%2 (schwarz) 1000831
12 2 Stk. |Kunststoffkappe 30x30x2 (schwarz) 975032
13* 2 Stk. [Sicherungsrohr 1012213 | T.860.0151
14* 4 Stk. |Gewindestift DIN 913 - M8x10 975398

Tab. 62: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Untergestell
*nur bei Separiertrommeln mit hohem Gewicht
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Stuckliste: Abhéngig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zc?\lr:gs-
1 1 Stk.  |Gestell Tabelle | U.860.0006
7 2 Stk. |Einzelstander Tabelle | U.860.0005

(S. 103)
Tab. 63: Stuckliste, abhéngiger Teil: Untergestell
Pos. 1 Auswahl: Gestell — U.860.0006
Type u " .

Untergestell Nennléange Ident-Nr. Fir Type Separiertrommel

U 750-500 500 1006928 PZ 255 B APZ 255 B

U 750-700 700 1007166 PZ 257 B APZ 257 B
U 750-1000 1000 1006930 PZ 2510 B APZ 2510 B
U 750-1200 1200 1006927 Pz 2512 B APZ 2512 B

U 850-500 500 1006929 PZ 355 B APZ 355 B

U 850-700 700 1006926 PZ 357 B APZ 357 B
U 850-1000 1000 1007165 PZ 3510 B APZ 3510 B
U 850-1200 1200 1007168 PZ 3512 B APZ 3512

Tab. . 64: Auswahl: Gestell — U.860.0006
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12.1.9 Stickliste: Untergestell — Separiertrommel — verstarkt — ZZ.860.0021
<>
®
10
Abb. 27: Stickliste: Untergestell — verstérkt — 2Z.860.0021
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-

2 3 Stk.  |Auflagerad 861050 | T.860.0005
3 1 Stk.  |[Zwischenlage K 907103 | E.907.0009
4 4 Stk.  |Senkschraube DIN 7991-M6x16 975311
5 1 Stk.  |Antriebsrad 1008679 | T.800.0245
7 2 Stk. |Lenkrolle mit Allstop @ 100 x 32 - 90 kg 1007209 | E.913.0008
8 2 Stk. |Lenkrolle ohne Allstop @ 100 x 32 - 90 kg 1007208 | E.913.0007
9 8 Stk.  |Sterngriff M8x20 975411 | E.975.0003
10 1 Stk.  |Getriebemotor PLG52.0-DR62.0x80-2 898061
11 2 Stk.  |Kunststoffkappe 25x25x2 (schwarz) 1000831
12 2 Stk. [Kunststoffkappe 30x30x2 (schwarz) 975032
13 2 Stk. [Sicherungsrohr verstarkte Ausfuhrung 1011923 | T.860.0103
14 4 Stk.  |Gewindestift DIN 913 - M8x10 975398

Tab. 65: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Untergestell — verstérkt — Z7.860.0021
*nur bei Separiertrommeln mit hohem Gewicht
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Stuckliste: Abhéngig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zc?\lr:gs-
1 1 Stk. |Gestell, verstarkt Tabelle | U.860.0016
6 2 Stk. |Einzelstander, verstarkt Tabelle | U.860.0017

(S.104)
Tab. 66: Stuckliste, abhéngiger Teil: Untergestell — verstarkt — ZZ.860.0021
Pos. 1 Auswahl: Gestell — U.860.0016
Type x ) . .
Untergestell Nennléange Ident-Nr. Fir Type Separiertrommel
U 750-500 V 500 PZ 255 B APZ 255 B
U 750-700 V 700 PZ 257 B APZ 257 B
U 750-1000 V 1000 Pz 2510 B APZ 2510 B
U 750-1200 V 1200 PZ 2512 B APZ 2512 B

Tab. . 67: Auswahl: Gestell — U.860.0016
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12.1.10 Stiickliste: Untergestell — Separiertrommel — verstarkt — ZZ.860.0005
<
[
Abb. 28: Stiickliste: Untergestell — verstarkt — ZZ.860.0005
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-
2 3 Stk.  |Auflagerad 861050 | T.860.0005
3 1 Stk.  |[Zwischenlage K 907103 | E.907.0009
4 4 Stk. [Senkschraube DIN 7991-M6x16 975311
5 1 Stk.  |Antriebsrad 1008679 | T.800.0245
7 2 Stk. |Lenkrolle mit Allstop @ 100 x 32 - 90 kg 1007209 | E.913.0008
8 2 Stk. |Lenkrolle ohne Allstop @ 100 x 32 - 90 kg 1007208 | E.913.0007
9 8 Stk.  |Sterngriff M8x20 975411 | E.975.0003
10 2 Stk.  |Kunststoffkappe 25x25x2 (schwarz) 1000831
11 2 Stk.  |Kunststoffkappe 30x30x2 (schwarz) 975032
12 1 Stk. |Getriebemotor PLG52.0-DR62.0x80-2 898061
13* 2 Stk. [Sicherungsrohr verstarkte Ausfuhrung 1011923 | T.860.0103
14* 4 Stk. |Gewindestift DIN 913 - M8x10 975398

Tab. 68: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Untergestell — verstarkt — ZZ.860.0005
*nur bei Separiertrommeln mit hohem Gewicht
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Stuckliste: Abhéngig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zc?\lr:gs-
1 1 Stk. |Gestell, verstarkt Tabelle | U.860.0010
6 2 Stk. |Einzelstander, verstarkt Tabelle | U.860.0011

(S. 105)
Tab. 69: Stuckliste, abhéngiger Teil: Untergestell — verstarkt — ZZ.860.0005
Pos. 1 Auswahl: Gestell — U.860.0010
Type Nennléange Ident-Nr Fir Type Separiertrommel
Untergestell '
U 850-500 V 500 PZ 355 B APZ 355 B
U 850-700 V 700 PZ 357 B APZ 357 B
U 850-1000 V 1000 Pz 3510 B APZ 3510 B
U 850-1200 V 1200 PZ 3512 B APZ 3512 B

Tab. . 70: Auswahl: Gestell — U.860.0010
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12.1.11 Stickliste: Einzelstander — U.860.0005
®
Abb. 29: Stiickliste: Einzelstander — U.860.0005
Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten
Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcf,llr;gs—
3 2 Stk. Kunststoffkappe 25x25x2 (schwarz) 1000831

Tab. 71: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Einzelstander — U.860.0005

Stuckliste: Abhéngig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zc?\lr:gs—
1* 1 Stk. Querstrebe Tabelle |U.860.0004
2* 2 Stk. Standerrohr Hoéhe siehe Liste Tabelle U.860.0003

Tab. 72: Stickliste, abhangiger Teil: Einzelstander — U.860.0005

Pos. 1 Auswahl: Querstrebe - U.860.0004
Type Id.-Nr.
U 750... 1005378
U 850... 1005377

Tab. . 73: Auswahl: Querstrebe

Pos. 2 Auswahl: Standerrohr - U.860.0003
Standerhdhe Id.-Nr.
800 1005374
1100 1005375
1500 1005376

Tab. . 74: Auswahl: Standerrohr
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12.1.12 Stickliste: Einzelstander — verstarkt — U.860.0017

A
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.

5

Abb. 30: Stickliste: Einzelstander — verstéarkt — U.860.0017

Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-
1 1 Stk. |Querstrebe 1005378 | U.860.0004
3 2 Stk.  |Kunststoffkappe 50x50%x2 mm 975035

Tab. 75: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Einzelstander — verstarkt — U.860.0017

Stuckliste: Abhéngig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zc?\lr:gs—

2 2 Stk. |Standerrohr Hohe siehe Liste Tabelle | U.860.0018

Tab. 76: Stiickliste, abhangiger Teil: Einzelstander — verstarkt — U.860.0017

Pos. 2 Auswahl: Standerrohr — U.860.0018
Standerhohe Id.-Nr.
1100
1500
1750

Tab. . 77: Auswahl: Standerrohr
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12.1.13 Stickliste: Einzelstander — verstarkt — U.860.0011
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Abb. 31: Stickliste: Einzelstander — verstéarkt — U.860.0011

Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-
1 1 Stk. |Querstrebe 1005377 | U.860.0004
3 2 Stk.  |Kunststoffkappe 50x50%x2 mm 975035

Tab. 78: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Einzelstander — verstarkt — U.860.0011

Stuckliste: Abhéngig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestatigung)

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zc?\lr:gs—

2 2 Stk. |Standerrohr Hohe siehe Liste Tabelle | U.860.0018

Tab. 79: Stickliste, abhangiger Teil: Einzelstander — verstarkt — U.860.0011

Pos. 2 Auswahl: Standerrohr — U.860.0018
Standerhohe Id.-Nr.
1100
1500
1750

Tab. . 80: Auswahl: Standerrohr
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12.1.14 Zubehor Stickliste: Antistatik-Vorrichtung - ZZ.867.0003

Abb. 32: Zubehor Stickliste: Antistatik-Vorrichtung - ZZ.867.0003

Stickliste: Unabhangig von Technischen Daten

Pos.| Mg. Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcr,llr;gs-
2 1 Stk. Blechstreifen 0,05 x 60 x 150 ; V2A 1008834
3 1 Stk. Blechstreifen 0,05 x 20 x 150 ; V2A 1008834
5 2 Stk.  |Sterngriff M8x20 975411 | E.975.0003
7 2 Stk.  |Kunststoffkappe 20x20x2 975029
8 1 Stk. Blechschraube DIN 968 3,9x 9,5 F GVZ 1007125
9 1 Stk. |Kabel 2,5 mm2x 4 m ; gelb/grin
fur PE
Tab. 81: Stuckliste, unabhéngiger Teil: Antistatik-Vorrichtung - ZZ.867.0003
*nur bei Separiertrommeln mit hohem Gewicht
Stiuckliste: Abhéangig von Technischen Daten (vergleiche Auftragsbestéatigung)
Pos.| Mg. | Einh. Benennung 1 Benennung 2 Id.-Nr. Zcmgs'
1 1 Stk. [Halter Tabelle | U.867.0091
4 1 Stk. |Blechstreifen 0,05 x 150 x Lange siehe | 1008834
Tabelle ; V2A
6 1 Stk. [Befestigungsleiste Tabelle | E.867.0026

Tab. 82: Stuckliste, abhéngiger Teil: Antistatik-Vorrichtung - ZZ.867.0003
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Pos. 1 Auswahl: Halter — U.867.0091

Lange Separiertrommel Id.-Nr.
500 1015027
700 1015028
1000
1200

Tab. 83: Auswahl: Halter

Pos. 4 Auswahl: Blechstreifen —t=0,05mm

Lange Separiertrommel Id.-Nr.
500 150 x 480 mm
700 150 x 680 mm
1000 150 x 980 mm
1200 150 x 1180 mm

Tab. 84: Auswahl: Blechstreifen

Pos. 6 Auswahl: Befestigungsleiste — E.867.0026

Lange

Lange Separiertrommel Befestigungsleiste Id.-Nr.
500 800
700 1000
1000 1300
1200 1500

Tab. 85: Auswahl: Befestigungsleiste
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16 Anhang

Hier ist Platz fur Ihre Notizen:
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