Ansicht SGM auf Dusenplatte

View IMM on nozzle plate
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— DieEZe?EhnEnsgmisTVEl:s:ruEigilTum und nach Gebrauch sofort DIN 130 2768-m-S DIN 6784 Werksfoffnonel EEW,IEhT'
zurickzugeben. Oberfdche: Fefler: Keine Referenz
F Oatum Name Benennung:
[ -] Bear. | 23.012019 |Schwerdtfegen . . .
Gepr Mal3aufnahme Spritzgieldmaschine
Norm Measurement injection moulding machine
MIFTechnik Zchn-Nr. Blatt 1
| | | | Hardy Schurfeld GmbH & C0. KG /7.9872.0113.00
51702 Bergneustadt 2 BL
Zust Anderung Datum Urspr) Ers £l [Ers.d.)

Achtung: Seite 2 beachtenl Atfention: Note page 2/

Technische Daten der Spritzgieldmaschine zur Auslegung einer Ausfallweiche
Technical data of the IMM for the design of the chufe

Pos.

Beschreibung Wert [Text oder Maf in mm]
Oescription Value [Text or dimension in

Maschinenhersteller / Machine manufacturer

Maschinentyp / Machine type

1

2

3 |Maschinen-Nr. / Machine No.

4 [Maschinen-Baujahr / Year of manufacture

A |Holmdurchmesser / Tie bar diameter
B |Holmabstand / Tie bar distance
[ Abstand Unterkante Form zur Oberkante Maschinenrahmen /

Oistance from lower edge of mould fo upper edge of machine frame

0 [Disenhohe iber Maschinenbett / Nozzle height above machine bed

Hohe Maschinenbett Uber Boden / Height machine bed above floor

F |Breite des Maschinenbetts / Width of machine bed

Abstand Oberkante des Maschinenrahmens zum Maschinenbetft /
Oistance upper edge machine frame fo machine bed

H |Hohe oberer Maschinenrahmen / Height upper machine frame

Lichtes Maf¥ Maschinenrahmen Oberkante /
clear distance upper machine frame

Lichtes Mal} Maschinenrahmen Unferkante /
clear distance lower machine frame

] Abstand Unterkante Unterkriechschutz zu Maschinenbett /
Oistance lower edge creep protection to machine bed

M [Lichtes Maf% Unterkriechschutz innen / clear distance crepp protection

N [Unterkriechschutz Breite unten / Lrepp protection width

Vervielfaltigung dieser Zeichnung oder Weitergabe an MaRstah: |dent=Nr.

Dritte ohne unsere schriftliche Genehmigung ist unfersagt! AllgemeinTolerunzen Werkstickkanten

::\Zeichnung\982\ﬁ.982.0113_5eome‘rrieprufung_Ausquweithen\SEM MaRaufnahme\SGM_Mafdaufnahme.dft




Ansicht SGM von Bedienseite

View IMM from operating side
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Technische Daten der Spritzgielmaschine zur Ausleqgung einer Ausfallweiche
Technical data of the IMM for the design of the chute

os Beschreibung Wert [Text oder Maf% in mm]
' Oescription Value [Text or dimension in
1 [Maschinenhersteller / Machine manufacturer siehe Seite 1/ see page 1
2 |Maschinentyp / Machine type siehe Seite 1/ see page 1
3 |Maschinen-Nr. / Machine No. siehe Seite 1/ see page 1
4 |Maschinen-Baujahr / Year of manufacture siehe Seite 1/ see page 1
P |Werkzeugbreite Schlief3seite / Mould width closing plate
Q0 [Werkzeugbreite Dusenseite /| Mould width nozzle plate
R |Lichtes Maf} bei geoffnetem Werkzeug / Opening width
S Abstand Oberkante Maschinenrahmen zu Unterkante Werkzeug /
Distance machine frame to mould
Vervielfalfigung dieser Zeichnung oder Weitergabe an MaRstah: |dent=Nr.
Dritte ohne unsere schriftliche Genehmigung ist unfersagt! AllgemeinTolerunzen Werkstickkanten
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zurickzugeben. Oberfdche: Fefler: Keine Referenz
Oatum Name Benennung:
Bear. | 23.012019 |Schwerdtfegen : ' '
Gepr Mal3aufnahme Spritzgieldmaschine
Norm Measurement injection moulding machine
MIFTechnik Zchn-Nr. Blatt
Hardy Schurfeld GmbH & C0. KG /7.9872.0113.00 !
51702 Bergneustadt 2 BL
Zust Anderung Datum Urspr) Ers £l [Ers.d.)
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