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1 Informacje ogoélne

1.1 Uzywanie i przechowywanie

Nalezy stosowac sie do nastepujgcych punktow:

Urzadzenie/maszyne mozna tylko z pomoca niniejszej instrukcji obstugi,
zgodnie z przeznaczeniem i bezpiecznie, uruchamiac¢, obstugiwag i
konserwowac.

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie wytgcznie do produktu, ktéry zostat
podany na stronie tytutowe;.

Zwigzane z rozwojem technicznym zmiany niniejszej instrukcji obstugi sg
zastrzezone.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi cze$¢ sktadowg zakresu dostawy.

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje od transportu do ostatecznej
utylizacji i nalezy koniecznie sie do niej stosowac.

Dlatego czytelna instrukcja obstugi musi by¢ zawsze przechowywana w
miejscu dostepnym dla operatora, w poblizu urzgdzenia/maszyny. W
przypadku odsprzedazy urzadzenia instrukcje obstugi nalezy przekazac¢
wraz z nim.

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest wylgcznie dla przeszkolonego
i uprawnionego personelu specjalistycznego.

Eksploatator musi zapewnic¢, ze instrukcja obstugi zostanie przed
rozpoczeciem pracy przeczytana i zrozumiana przez wszystkie wtasciwe
osoby.

Rozdziat Bezpieczenstwo daje ogdiny poglad na wszystkie wazne aspekty
zwigzane z bezpieczenstwem, dla optymalnej ochrony personelu oraz
bezpiecznej i bezusterkowej eksploatacji urzadzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z
niestosowania sie do niniejszej instrukcji obstugi.

Substancje niebezpieczne dla srodowiska i/lub zdrowia nalezy prawidtowo i
osobno utylizowad.

Dodruki, ttumaczenia i powielanie w dowolnej formie, réwniez fragmentow,
wymagajg pisemnej zgody wydawcy.

Prawa autorskie pozostajg wtasnoscig producenta.

1.2 Informacje o producencie i adres kontaktowy

MTF Technik

Hardy Schirfeld GmbH & Co. KG
Stadionstralie 8

51702 Bergneustadt, Niemcy

Telefon: +49 2261 9431-0
Faks: +49 2261 9431-31
E-mail; info@mtf-technik.de
Internet: www.mtf-technik.de
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1.3 Symbole i skréty

Ponizej przedstawiono najwazniejsze skréty zawarte w tej instrukcji obstugi

Skrot Znaczenie

Rys. Rysunek

Instr. obst. Instrukcja obstugi

WE Wspdlinota Europejska

UE Unia Europejska

EOG Europejski Obszar Gospodarczy

IP Stopien ochrony

Poz. Numer pozycji

ProdsVv Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz

(Maschinenverordnung) (niem. Rozporzgdzenie w sprawie
ustawy o bezpieczenhstwie sprzetu i produktéw
(Rozporzadzenie w sprawie maszyn))

szt. Sztuk(-a)
Tab. Tabela
VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik

e.V. (niem. Stowarzyszenie Elektrotechniczne)
Tab. 1: Skréty

Ponizej przedstawiono najwazniejsze jednostki zawarte w tej instrukcji obstugi

Jednostka Znaczenie Wielkosci fizyczne
°C Stopien Celsjusza Temperatura

min-? Obroty na minute Predkosc¢ obrotowa
A Amper Prad elektryczny
kw Kilowat Moc

mm Milimetr Dtugosc¢

Pa Paskal Cisnienie

\% Wolt Napiecie elektryczne

Tab. 2: Jednostki




Informacje ogdlne

MTF

AW Technik

1.4

B

Nastepujace elementy stanowig czesci skladowe niniejszej instrukcji obstugi:

Zestawienia krokéw w opisach procedur:

1. 1. krok
2. 2. krok
3.

Numeracja na rysunkach i w legendach:

1 Czesc 1
2 Czesc 2
3

Listy oznaczone punktorami i mysinikami dla informacji bez okreslonej
kolejnosci:
. Informacja

- Podpunkt

- Podpunkt

. Informacja

WSKAZOWKA

. Stowem sygnatowym Wskazéwka oznaczone sg dodatkowe informacje
dotyczgce maszyny lub akcesoridw.

. Pozostate stowa sygnatowe i symbole patrz Oznaczenia ostrzezen.

Wewnetrzne odniesienie:
Oznacza odniesienia do dalszych informacji zawartych w tym dokumencie.

Zewnetrzne odniesienie:

Oznacza odniesienia do zewnetrznych dokumentéw zawierajacych dalsze
informacje.

Utylizacja zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych

Symbol ten umieszczony na produkcie lub opakowaniu oznacza, ze produkt ten
nie moze by¢ utylizowany jako zwykty odpad komunalny, ale musi zostaé
przekazany do punktu zbidrki elektroodpaddéw przeznaczonych do recyklingu.
Dalsze informacje na ten temat uzyska¢ mozna w lokalnych jednostkach
administracji, komunalnych zaktadach gospodarki odpadami lub w handlu
specjalistycznym.

Obszary obowigzywania

. Niniejszy produkt jest zgodny z przepisami Dyrektyw Unii Europejskiej.
. W tym zakresie nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujgce dokumenty i rozdziaty
instrukcji obstugi:
- Zatgczona deklaracja zgodnosci CE.
- Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem.
- Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.
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1.6

Wspétobowigzujace dokumenty

Rekojmia

Nastepujgce wspoétobowigzujgce dokumenty sg wtasciwe dla uzytkowania tego
produktu i tej instrukcji obstugi:

Deklaracja zgodnosci CE

Ogodlne warunki handlowe wraz z informacjami dotyczgcymi rekojmi
Rysunki

Protokot pomiaru hatasu

Informacje dotyczace akcesoriow

Dokumentacje poddostawcow

Dokumentacja elektryczna i elektroniczna

Karty charakterystyki

Rysunki projektowe

Roszczenia z tytutu rekojmi nalezy zgtaszac producentowi niezwtocznie po
stwierdzeniu wady.

Rekojmia wygasa we wszystkich wypadkach, w ktérych nie mozna wnosi¢
roszczen z tytutu odpowiedzialnos$ci.

Informacje, dane i wytyczne podane w tej instrukcji obstugi byty aktualne w
chwili ztozenia do druku.

Informacje, rysunki i opisy zawarte w tej instrukcji obstugi nie stanowig
podstawy dla roszczen dotyczacych wprowadzenia zmian w juz
dostarczonych systemach i komponentach.

Informacje zawarte w tej instrukcji obstugi opisujg wtadciwosci produktu i nie
stanowig jednoczesnie ich przyrzeczenia.

Odpowiedzialnos¢ nie jest ponoszona za szkody i zakiécenia eksploataciji,
do ktérych doszto w wyniku nastepujgcych przyczyn:

. Niestosowanie sie do instrukcji obstugi
. Samowolne modyfikacje systemu

. Btedy w obstudze

. Zaniechanie konserwaciji
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2 Bezpieczenstwo

2.1

2.2

Ogodlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat Bezpieczehstwo daje ogdiny poglad na wszystkie wazne aspekty
zwigzane z bezpieczenstwem dla optymalnej ochrony personelu oraz bezpiecznej i
bezusterkowej eksploatacji maszyny, od transportu przez jej prace po utylizacje.

Niestosowanie sie do zawartych w niniejszej instrukcji obstugi wytycznych i zasad
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do powaznych zagrozen dla ludzi oraz szkéd
materialnych dotyczacych maszyny.

Maszyna ta zostata skonstruowana i wykonana zgodnie z biezgcym stanem wiedzy
technicznej i uznanymi wytycznymi w zakresie bezpieczenstwa technicznego.
Maszyna jest bezpieczna w eksploatacji.

Maszyna moze w nastepujgcych warunkach powodowaé wykraczajgce poza ten
zakres zagrozenia resztkowe:

. Uzytkowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem.

. Nieprawidtowa obstuga maszyny przez nieprzeszkolone lub
niepoinstruowane osoby.

. Nieprawidiowe prowadzenie napraw lub konserwacji maszyny.

. Niestosowanie sie do zawartych w tej instrukcji obstugi zasad
bezpieczenstwa i ostrzezen.

. Nieprawidtiowe modyfikacje lub przebudowy maszyny.

. Nieterminowe przeprowadzanie wymaganej konserwacji.

Stosowanie sie do instrukcji obstugi

[

WSKAZOWKA

Kazda osoba, ktorej zlecone zostaty prace zwigzane z maszyng, musi
przeczyta¢ i zrozumiec te instrukcje obstugi, w szczegdlnosci rozdziat
Bezpieczenstwo.

. Znajomo$¢ zawartych tutaj tresci i stosowanie sie do nich jest warunkiem dla
ochrony 0s6b przed zagrozeniami oraz zapobiegania btedom przy obstudze
maszyny.

. Dlatego nalezy koniecznie stosowac sie do wszystkich zasad

bezpieczenstwa. Stosowanie sie do nich ma na celu zapewnienie Panstwa
bezpieczenstwa.

. Instrukcja obstugi jest czescig sktadowg maszyny i musi by¢é zawsze
dostepna w poblizu maszyny. Personel zobowigzany jest do przeczytania i
zrozumienia instrukcji obstugi oraz do stosowanie sie do niej podczas
wszystkich wykonywanych prac.

. W przypadku, kiedy tresci zawarte w tej instrukcji obstugi pozostawiajg
watpliwosci lub nie sg zrozumiate, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z
producentem --- fehlender Linktext ---.

. Oprdcz zawartych w tej instrukcji obstugi zasad bezpieczenstwa, nalezy
stosowac sie do nastepujacych przepisoéw i wytycznych:
- Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
- Witasciwe przepisy BHP
- Przepisy dotyczgce medycyny pracy
- Ogdlnie uznane zasady bezpieczenstwa technicznego
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- Przepisy krajowe

- Dokumentacja komponentow

- Zatgczona do maszyny dokumentacja poddostawcow

- Wytyczne producentéw (karty charakterystyki) dla substancji

roboczych i pomocniczych oraz chemicznych

Ponadto te przepisy i wytyczne mogg byc¢ jeszcze uzupetnione o instrukcje robocze
dla z uwzglednienia przepisow zakfadowych lub szczegdlne warunki wystepujace
w danym zaktadzie pracy.
Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przeprowadzony musi jeszcze zostac
wewnatrzzaktadowy instruktaz, uwzgledniajacy specjalistyczne kwalifikacje danych
0s0b.
Zasady bezpieczenstwa eksploatatora obowigzujgcej dla catej instalacji nie sg
zastepowane przez dokumentacje dotgczone do produktow firmy MTF Technik, ale
obowigzujg jako przepisy nadrzedne dla tej dokumentacji.
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2.3

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna przewidziana jest wytgcznie dla nastepujgcych zastosowan:

. Beben separacyjny stuzy do separowania czesci o réznych wymiarach, na
przykfad elementy produkowane wtryskowo i ich nadlewy.

. Pozwala na separowanie czesci o masie wynoszacej maks. 300 g. Masa
catkowita wszystkich czesci w koszu bebna nie moze przy tym przekracza¢
maks. 1 000 g.

. Separowany materiat podawany jest do kosza bebna za pomocag zsuwni
wlotowej.

. Podczas procesu separowania mniejsze czesci wypadajg z kosza bebna

przez regulowane szczeliny separacyjne w doét. Wieksze czesci sg
przemieszczane w strone wylotu, poprzez nachylenie i ruch obrotowy kosza
bebna.

. Wypadajgce czesci sg gromadzone w odpowiednich skrzyniach,
przejmowane przez instalacje transportowe (np. przenosniki tasmowe) lub
sg pobierane do dalszej obrobki przez inne urzadzenia.

. Stosowac wolno wytgcznie dopuszczone przez firme MTF Technik
kombinacje kosza bebna i ramy podstawy. W przypadku niejasnosci nalezy
skonsultowac¢ sie z MTF Technik.

. Beben separacyjny przeznaczony jest wytgcznie do uzytku przemystowego
i nie do uzytku prywatnego.

Maszyna i wtasciwe sktadniki dostawy przeznaczone sg wylgcznie do uzytku
opisanego w tej instrukcji obstugi.

Specyfikacja techniczna stanowi czes¢é umowy. W tym zakresie miarodajne sg w
szczegolnosci dane techniczne i informacje dotyczace dopuszczalnego uzytku
(warunki montazu, podtgczenia, otoczenia i eksploatacji), ktére podane sg m.in. na
tabliczce znamionowej i we wspoétobowigzujgcej dokumentacji (dokumentacja
Zlecenia).

Do zakresu uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg rowniez stosowanie
sie do instrukcji obstugi i stosowanie sie do warunkéw przegladdéw i konserwacji.

Dokumentacja produktu odnosi sie wytgcznie do zgodnego z przeznaczeniem
stosowania maszyny, ktére stanowi podstawe umowy. Ze wzgledu na szczegdlne
miejscowe warunki lub szczegdlne przypadki eksploatacji, ktére nie byty znane
producentowi, sytuacje powstate w ich wyniku mogty nie zosta¢ opisane w
instrukcji obstugi. Eksploatator musi w takim przypadku zapewnic¢ eksploatacje nie
powodujgcg zagrozen wzgl. wstrzymac eksploatacje maszyny do czasu ustalenia z
producentem lub innymi wiasciwymi podmiotami Srodkéw zapewniajgcych
bezpieczng eksploatacje lub ich wdrozenia.
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2.4  Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie inne niz opisane w rozdziale Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
oraz w niniejszej instrukcji obstugi oraz kazde wychodzgce poza ten zakres
uzytkowanie stanowi uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Maszyna ta NIE jest przewidziana dla nastepujacych zastosowan:

Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek modyfikacji maszyny.
Zabrania sie uzytkowania maszyny z deaktywowanymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.

Zabrania sie wykorzystywania maszyny do transportu ludzi.

Zabrania sie transportu za pomocg maszyny tadunkéw lub materiatow
innych niz podane w tej instrukcji obstugi.

Zabrania sie eksploatacji maszyny w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

Zabrania sie eksploatacji maszyny w przestrzeniach, w ktérych wystepuje
jakiekolwiek oddziatywanie wody (deszcz, woda natryskowa, zalewanie
wodg itp.).

Zasadniczo obowigzuje:

Kazde niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie jest sprzeczne z
przeznaczeniem.

Za wynikajgce z tego szkody producent nie ponosi odpowiedzialno$ci. Zwigzane z
tym ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik/eksploatator.

Ponadto stosowanie sie do obowigzujgcych miedzynarodowych i krajowych
przepiséw bezpieczenstwa oraz stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
zawartych w instrukcji obstugi stanowi zgodnos$¢ z przeznaczeniem.

2.5 Przewidywane niewlasciwe uzytkowanie

Nastepujace punkty opisujg przewidywane niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia:

Ustawienie na nieodpowiednim podtozu.

Montowanie na obudowie elementéw wspomagajgcych transport.
Niestosowanie sie do danych eksploatacyjnych.

Niestosowanie sie do okresowej konserwaciji.

Wiaczanie podczas wybiegu.

Eksploatacja bez podzespotéw lub z uszkodzonymi podzespotami stuzgcymi

dla zapewnienia bezpieczenstwa ludziom lub maszyny.
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2.6 Ostrzezenia w instrukcji obstugi

Ostrzezenia sg oznaczone w tej instrukcji obstugi za pomocg symboli stéw
sygnatowych. Ostrzezenia sg wprowadzane za pomocg stow sygnatowych, ktére
wyrazajg stopien zagrozenia.

Nalezy koniecznie stosowac¢ sie do ostrzezen, aby unikngé wypadkéw, szkod
osobowych i materialnych.

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujace stowa sygnatowe i
symbole:
Jest to ogdiny znak zagrozenia. Ostrzega przed zagrozeniami dla
zdrowia i zycia.

Wszystkie srodki oznaczone tym symbolem wskazujg na zagrozenie
dla ludzi. Stosowanie sie do tych ostrzezen jest konieczne dla
unikniecia obrazen lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Smieré lub ciezkie obrazenia wystagpiag w przypadku nie zastosowania
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Smieré lub ciezkie obrazenia mogg wystagpié w przypadku nie zastosowania
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

A OSTROZNIE

Wskazuje sytuacje mozliwego zagrozenia, moggcg doprowadzi¢ lekkich obrazeh, w
przypadku niezapobiezenia.

UWAGA

Wskazuje sytuacje mozliwego zagrozenia, mogacg doprowadzi¢ do szkod
materialnych, w przypadku niezapobiezenia.
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2.7 Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na maszynie

Konieczne jest stosowanie sie do umieszczonych na maszynie wskazowek i
symboli, np. naklejki bezpieczenstwa i tabliczki. Nie wolno ich usuwacé i nalezy
zachowac ich petng czytelnosé.

2.8  Warunki eksploatacji

Zaleznie od innych instalacji i urzadzenie firma MTF Technik jako producent nie
moze ich jednoznacznie wyznaczy¢ i muszg one zosta¢ osobno sprawdzone przez
eksploatatora.

Ponadto dla regularnej pracy maszyny spetnione muszg zosta¢ nastepujgce
warunki, jesli nie znajdujg sie one w naszym zakresie odpowiedzialnosci:

Prawidtowo zakoriczony montaz.

Zakonczona pozytywnym wynikiem praca prébna wraz ze wszystkimi
koniecznymi pracami nastawczymi.

Poinstruowanie operatoréw w zakresie obstugi maszyny i wtasciwych
przepiséw bezpieczenstwa.

Jesli goracy lub zimny transportowany tadunek stwarza w potgczeniu z
czesciami maszyny zagrozenie, to muszg one w miejscu montazu zostac
zabezpieczone przed dotknieciem.

Wykluczenie zagrozenia powodowanego przez energie elektryczng
(szczegoty patrz np. wytyczne VDE lub dostawcy energii elektrycznej).
Zapewniony musi by¢ dobry dostep do maszyny.

Wyznaczona musi zosta¢ osoba, ktéra ponosi gldwng odpowiedzialnos¢ za
prawidtowg obstuge.
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2.9

Urzadzenia zabezpieczajace

W przypadku uszkodzenia, modyfikacji, usuniecia lub deaktywowania urzgdzen

zabezpieczajgcych wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia

obrazen. Maszyne wolno eksploatowaé wytgcznie ze wszystkimi urzgdzeniami

zabezpieczajgcymi i bezpieczenstwa.

. Zwraca¢ uwage na prawidiowy, sprawny stan urzgdzen zabezpieczajgcych.

. Zasadniczo nie demontowac, deaktywowacé lub modyfikowa¢ zadnych
urzadzen zabezpieczajgcych i bezpieczenstwa, rowniez dla pracy probne;j.

WSKAZOWKA

> . Personel specjalistyczny musi regularnie, w szczegolnosci po pracach
konserwacyjnych, remontowych i naprawczych, sprawdzaé¢ prawidtiowe
dziatanie urzadzen zabezpieczajgcych.

. Jesli dla przeprowadzenia konserwacji lub naprawy konieczne jest
uruchomienie maszyny chwilowo bez urzgdzenia zabezpieczajgcego, to
w zabezpieczonej strefie zagrozenia nie mogg znajdowac sie zadne
osoby.

W przypadku usterki urzgdzenia zabezpieczajgcego nalezy o tym natychmiast
poinformowaé wtasciwg osobe odpowiedzialng (kierownik zmiany, majster itp.).

Maszyna wyposazona jest w nastepujgce urzadzenia zabezpieczajgce:

. Mechaniczne ostony i pokrywy
. Przycisk zatrzymania awaryjnego
. moze stanowi¢ jednoczesnie wylgcznik gtowny
. zaleznie od sytuacji montazowej maszyny moze zostaé¢ pominiety
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2.10 Obowiazki eksploatatora

2.10.1 Ogdlne wymagania

Maszyne nalezy tak eksploatowac, aby bezpiecznie spetniata wymagania dla
przewidywanego uzytkowania i oczekiwanych obcigzehn. Maszyna musi by¢
sprawdzana przez rzeczoznawce przed pierwszym rozruchem oraz po remontach i
modyfikacjach konstrukcyjnych.

2.10.2 Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi stanowi czes¢ sktadowag urzadzenia. Eksploatator musi zadbac,
aby wszyscy pracownicy, ktdrzy wykonujg prace zwigzane z maszyng, przeczytali i
zrozumieli te instrukcje obstugi. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze
przechowywana i dostepna w miejscu eksploatacji maszyny.

Firma MTF Technik nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w skutek
niestosowania sie do dokumentaciji dotgczonej do produktu.

Eksploatator zobowigzany jest do uzupetnienia instrukcji obstugi o instrukcje
roboczg uwzgledniajgcg obowigzujgce miejscowe przepisy. Obejmujg one oprécz
nizej wymienionych przepiséw réwniez informacje dotyczg obowigzkow
zwigzanych z nadzorem i raportowaniem. Celem tego jest, aby uwzglednione
zostaty zaktadowe warunki specjalne w zakresie organizacji pracy, proceséw
roboczych i zatrudnionego personelu.

2.10.3 Obowigzujgce miejscowo przepisy prawa

Eksploatator ponosi samodzielng odpowiedzialnos$¢ za stosowanie wymogow
przepisOw ustaw, wytycznych, rozporzadzen oraz obowigzujgcych krajowych
przepiséw BHP oraz ewentualnych wewnetrznych przepiséw dotyczgcych pracy,
eksploatacji i bezpieczenstwa, ktére obowigzujg w danym miejscu montazu.

Obowigzujgce miejscowo przepisy obejmujg nastepujgce kwestie:

. Bezpieczenstwo pracownikéw (przepisy dotyczgce zapobiegania
wypadkom)

. Bezpieczenstwo srodkéw pracy (Srodki ochrony i konserwacja)

. Utylizacja produktéw i materiatdw (przepisy dotyczgce gospodarki
odpadami)

. Czyszczenie (srodki czyszczace i utylizacja)

. Wymagania w zakresie ochrony srodowiska

Eksploatator musi zadba¢, aby przeprowadzone zostaty nastepujgce kontrole:

. Kontrola maszyny i bezpieczenstwa eksploatacji
. Kontrola dziatania urzadzen zabezpieczajgcych
. Wszystkie kontrole zgodnie z harmonogramem konserwacji
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2.10.4 Wymagania dotyczace personelu

Eksploatator musi zadbac, aby spetnione zostaty nastepujgce warunki:

. Prace zleca¢ wolno wytgcznie przeszkolonemu personelowi, ktory
zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i poinstruowany zostat
w zakresie obstugi maszyny.

. Przestrzeganie ustawowego wieku minimalnego personelu.

. Maszyne wolno obstugiwaé, konserwowadé i naprawia¢ wytgcznie osobom,
ktérym zostato to zlecone przez eksploatatora.

. Zakres odpowiedzialnosci i nadzor personelu muszg zosta¢ doktadnie

zdefiniowane i uregulowane przez eksploatatora, aby nie wystepowaty
niejasnosci w zakresie kompetenciji.

. Brak dostepu osobom nieupowaznionym w obszar urzadzenia.

. Stosowanie sie do obowigzkéw nadzoru i zgtaszania oraz charakterystyki
zaktadu.

. Wyjasnienie instrukcji postepowania w nagtych sytuacjach. Konieczna jest

miedzy innymi rowniez wiedza w zakresie udzielania pierwszej pomocy i
znajomosc¢ srodkéw ratunkowych dostepnych na miejscu.

. Objasnienie zasad postepowania z substancjami niebezpiecznymi.

WSKAZOWKA

> Eksploatator wzgl. upowazniona przez niego osoba odpowiedzialny jest za
bezwypadkowg prace. W przypadku nieposiadania przez personel niezbednej
wiedzy, nalezy przeprowadzi¢ szkolenia i instruktaze dla personelu.

2.10.5 Modyfikacje i samodzielne zmiany

Kazdg dobudowe lub rozbudowe maszyny przez eksploatatora nalezy sprawdzic,
czy doszto do znaczgcej modyfikacji. Jesli doszto do znaczacej modyfikaciji, to
ztozona Deklaracja zgodnosci CE traci swojg waznosc¢ i eksploatator staje sie z
punktu widzenia przepiséw prawa producentem maszyny. W kwestii tej nalezy
stosowac sie do przepiséow Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE (EOG, Szwajcaria
i Turcja) oraz Rozporzgdzenia w sprawie maszyn (9. ProdSV, Niemcy) i ew.
krajowych przepiséw i wytycznych.

Ponadto spawanie elementéw nosnych jest niedozwolone.

2.10.6 Kontrola

Eksploatatorowi wolno przeprowadzi¢ rozruch maszyny dopiero po
przeprowadzeniu kontroli przez rzeczoznawce. Dotyczy to pierwszego rozruchu
oraz uruchomienia po remoncie lub dokonaniu modyfikacji konstrukcyjnych.

Eksploatator musi regularnie zleca¢ rzeczoznawcy przeprowadzenie badania
bezpieczenstwa eksploatacji, zgodnie z samodzielnie wyznaczonymi lub
miejscowo wyznaczonymi przepisami. Wyniki muszg zosta¢ zawarte w protokole
badania.
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2.10.7 Czyszczenie, konserwacja i remonty

2.10.8

Instruktaz

B>

Eksploatator musi zadbac¢, aby maszyna i urzadzenia zabezpieczajgce
pozostawaty sprawne. Urzgdzenia regulacyjne i bezpieczenstwa technicznego
muszg by¢ sprawdzane pod kgtem ich sprawnosci.

Prace zwigzane z konserwacjg, remontami i naprawami wolno przeprowadzac
wytgcznie osobom z odpowiednim wyksztatceniem specjalistycznym.

Konserwacja i remonty sg opisane w instrukcji obstugi.

Eksploatator musi chroni¢ personel przed wypadkami i zagrozeniami dla zdrowia
oraz przeprowadzi¢ instruktaz przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci.

WSKAZOWKA

Instruktaz nalezy powtérnie przeprowadzac¢ w wyznaczonych terminach
(przynajmniej raz w roku).

. Personel musi przeczytac instrukcje obstugi.
. Personel musi wzig¢ udziat w instruktazu.
. Personel musi potwierdzi¢ podpisem zapoznanie sie z tymi tresciami.
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2.11 Kwalifikacje personelu

Prace zwigzane z maszyng wolno przeprowadza¢ wylgcznie zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i
przepisami prawa, personelowi wykwalifikowanemu i przeszkolonemu w tym celu. Spetnione muszg by¢

nastepujgce warunki:

. Personel musi posiadac specjalistyczng wiedze i doswiadczenie dla danej branzy. Dotyczy to w
szczegdlnosci prac naprawczych urzgdzen elektrycznych, mechanicznych, hydraulicznych i
pneumatycznych maszyny.

. Personel musi posiada¢ wiedze o wtasciwych normach, przepisach, przepisach BHP i warunkach
eksploatacji.
. Personel musi zosta¢ upowazniony przez osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo do wykonywania

wymaganych czynnosci.

. Personel musi by¢ w stanie rozpoznawa¢ mozliwe zagrozenia i im zapobiegac.

Wymagane kwalifikacje personelu podlegajg zaleznie od miejsca eksploatacji réznym wymogom prawnym.
Eksploatator zobowigzany jest do stosowania sie do obowigzujgcych przepiséw prawa. Jesli nie jest to
uregulowane przepisami prawa, to ponizsza lista definiuje dopuszczalny personel i jego minimalne

kwalifikacje.
Osoby

Personel
specjalistyczny dla
transportu tadunkow

Personel
specjalistyczny
(mechanik)

Personel
specjalistyczny
(specijalista elektryk)

Personel
specjalistyczny
(operator i ustawiacz)

Personel
specjalistyczny
(specjalista ds.
utylizaciji)

Personel
specjalistyczny
(specjalista ds.
bezpieczenstwa)

Odwiedzajacy

Czynnos¢

Podnoszenie/opuszcz
anie i transportowanie
urzgdzenia

Prace mechaniczne w
zakresie: Montaz,
rozruch, usuwanie
usterek, konserwacja i
wycofywanie z
eksploatacji

Prace
elektrotechniczne

Praca i regulacja
maszyny

Prawidtowa utylizacja
urzadzenia

Wdrazanie
obowigzujgcych
przepiséw
dotyczacych
bezpieczenstwa

Obchdéd urzgdzenia

Tab. 3: Kwalifikacje personelu
D Przynajmniej 3 lata doswiadczenia zawodowego

Kwalifikacje

Udowodnione doswiadczenie w
pracy przy zawieszonych
tadunkach i zabezpieczaniu
tadunkow?

Wyksztatcenie jako mechanik
przemystowy lub rownowazne
kwalifikacje zawodowe
(szkolenie wewnatrzzaktadowe

i/lub wyksztatcenie zewnetrzne)
1)

Wyksztatcenie specjalistyczne w
zakresie elektrotechniki lub
réownowazne kwalifikacje
zawodowe (szkolenie
wewnatrzzaktadowe i/lub
wyksztatcenie zewnetrzne)

Osoba przeszkolona na
podstawie instrukcji obstugi
przez eksploatatora

Wiedza w zakresie
obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji przepisow
dotyczacych utylizacji

Wiedza w zakresie
obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa

Osoba oprowadzana przez
specjaliste ds. bezpieczenstwa

Faza eksploatacji

Transport, montaz,
demontaz

Montaz, rozruch,
usuwanie usterek,
konserwacja,
wycofywanie z
eksploataciji,
demontaz

Montaz, rozruch,
usuwanie usterek,
konserwacja,
wycofywanie z
eksploatacji,
demontaz

Rozruch,
eksploatacja,
usuwanie usterek

Wycofywanie z
eksploataciji,
demontaz, utylizacja

Wszyscy
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2.12 Zasady bezpieczenstwa dla personelu

Nalezy zaniecha¢ wykonywania wszelkich czynnosci, ktore:

. Powodujg zagrozenie dla zdrowia lub zycia uzytkownika lub oséb trzecich.

. Negatywnie wptywajg na maszyne lub inny majatek.

. Wptywajg negatywnie na bezpieczenstwo i dziatanie maszyny.

. Sg sprzeczne z wymienionymi zasadami bezpieczenstwa.

Ponadto:

. Podczas pracy maszyn nie wolno wykonywaé¢ zadnych prac przy nich.

. Nigdy nie pracowac przy czesciach maszyny pod napieciem elektrycznym.

. Podczas prac przy maszynie zawsze stosowac srodki ochrony
indywidualnej.

Deaktywowane urzgdzenia zabezpieczajgce powodujg powstanie zagrozenia
odniesienia obrazeh. Zasadniczo nie demontowac lub deaktywowac urzadzen
zabezpieczajacych.

. Codziennie sprawdzaé dziatanie urzgdzen zabezpieczajacych.

. Usterki i awarie urzgdzen zabezpieczajgcych nalezy natychmiast zgtaszaé
eksploatatorowi.

. Ostony (np. ostony, ekranowanie, obudowy) podczas pracy powinny byé
zamkniete.

. W przypadku stosowania substancji chemicznych nalezy stosowac sie do

odpowiednich kart charakterystyki i zasad utylizacji wkasciwego producenta
oraz uwzglednia¢ wszystkie miejscowe wymogi bezpieczenstwa.

. Nosi¢ odziez ochronna.

. Przeprowadzaé wytgcznie prace, z ktérym jest sie zaznajomionym, ktére
zostaly zlecone i wchodzg w zakres odpowiedzialnosci danej osoby.

. Podczas postugiwania sie srodkami roboczymi (np. oleje, smary i inne

substancje chemiczne) stosowac sie do wytycznych producenta i zasad
bezpieczenstwa dla danego produktu.

W przypadku nieprawidiowej obstugi maszyny wystepuje niebezpieczenstwo

spowodowania szkdéd materialnych.

. Stosowac sie do opiséw podzespotéw domontowanych i wyposazenia
dodatkowego. Poréwnaj dokumentacja poddostawcéw wzgl. osobne
dokumentacje innych producentéw.
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2.12.1 Obstuga i praca maszyny

Wszystkie podzespoty wolno eksploatowaé wytacznie, jedli sg w
prawidtowym stanie technicznym i wiasciwym dla eksploatacji stanie, przy
zachowaniu zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

Zaniecha¢ wszelkiego rodzaju pracy, ktére moga negatywnie wptyngé¢ na
bezpieczernstwo maszyny.

Operator musi zadba¢, aby przy maszynie nie mogty pracowac osoby
nieupowaznione.

Za pomocg maszyny nie wolno wykonywacé transportu ludzi.

Operator maszyny musi sie¢ upewnic przed jej wigczeniem, ze jej
uruchomienie nie spowoduje dla nikogo zagrozenia.

Podczas eksploatacji caty obszar zagrozenia musi by¢é obserwowany wzgl.

obszar zagrozenia musi by¢ tak zabezpieczony, aby nikt nie mégt
niezauwazenie do niego wejs¢.

Maszyne wolno eksploatowac wytgcznie, jesli wszystkie urzadzenia
ochronne i bezpieczenstwa sg zamontowane i sg catkowicie sprawne.

Za pomocg odpowiednich instrukcji i kontroli operator musi zapewnié
czystosc¢ i widocznos¢ miejsca pracy przy i wokot maszyny.

Personel obstugujgcy musi by¢ zaznajomiony z miejscem montazu i obstugag

gasnic. Konieczne jest stosowanie sie do mozliwosci sygnalizacji pozaréw i
ich gaszenia.
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2.12.2 Srodki ochrony indywidualnej

. Niestosowanie srodkéw ochrony indywidualnej moze prowadzi¢ do ciezkich
obrazen lub Smierci.

. Podczas wszystkich prac przy maszynie nalezy stosowa¢ wymagane
wewnatrzzaktadowo $rodki ochrony indywidualnej, np. ochrona stuchu,
ochrona oczu, obuwie ochronne, kask ochronny, odziez ochronna, rekawice
ochronne, ochrona dr6g oddechowych.

®@O0®0R0O0

. Nie nosi¢ niespietych, dtugich wioséw, luznej odziezy lub bizuterii.
Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen powodowanych przez
zaczepienie, wciggniecie lub porwanie przez poruszajgce sie czesci.

. Upewnic sie, ze nikt nieupowazniony nie przebywa w strefie zagrozenia.

2.13 Transport i montaz

Wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia obrazen dla oséb, ktére
wykonujg prace, do ktérych nie sg wykwalifikowane ani przeszkolone. Mocowanie
tadunkéw i sygnalizacje dla operatora dzwigu zleca¢ wolno wytgcznie osobom z
odpowiednim przeszkoleniem. W szczegdlnosci nalezy stosowac do przepiséw

BHP.

. Uszkodzenia stwierdzone po dostawie nalezy natychmiast zgtasza¢ na
pismie spedytorowi i firmie MTF Technik. Ew. wstrzymaé przeprowadzenie
rozruchu.

. Do transportu stosowac tylko odpowiednie i technicznie sprawne podnosniki,
urzadzenia transportowe, elementy do mocowania fadunkéw wzgl. zawiesia.

. Maszyne wzgl. poszczegdlne elementy urzgdzenia podnosi¢ wyltgcznie w
przewidzianych w tym celu punktach mocowania.

. Wszystkie punkty mocowania, np. ucha transportowe, sprawdzac¢ przed

uzyciem. Dotyczy to w szczegdlnosci pézniejszego transportu maszyny po
dtuzszym okresie jej pracy. Nie wolno korzysta¢ z punktéw mocowania, ktére
nie odpowiadajg stanowi dostawy maszyny.

. Na maszynie nie wolno wykonywaé¢ zadnych dodatkowych miejsc
mocowania, np. spawajac, tngc palnikiem lub wiercgc. Ze wzgledu na
koncentracje naprezeh w miejscu spawu lub miejscu ciecia palnikiem wzgl.
wiercenia wystepuje niebezpieczenstwo powstawania rys.

. Nigdy nie pracowac lub wchodzi¢ pod zawieszone tadunki. Wystepuje
zagrozenie zycia powodowane przez spadajgce tadunki.

. Czesci urzgdzenia lub wieksze podzespoty w przypadku ich wymiany nalezy
starannie zamocowac i zabezpieczy¢ na podnosnikach.

. Osoba sygnalizujgca musi by¢ widoczna dla operatora lub pozostawac z nim
w kontakcie gtosowym.

. Jesli dla transportu konieczny jest demontaz podzespotéw, to przed

ponownym rozruchem nalezy je starannie zamontowac i zamocowac.
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2.14 Kontrole bezpieczenstwa

Wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia obrazen dla osoéb, ktore
wykonujg prace, do ktérych nie sg wykwalifikowane ani przeszkolone.

. Rozruch maszyny wolno przeprowadzaé wytgcznie osobom, ktére sg
zaznajomione z nim i zostaty pouczone o zagrozeniach oraz posiadajg
konieczne kwalifikacje.

. Przed rozruchem spetnione muszg zosta¢ wszystkie warunki
bezpieczenstwa technicznego.

Kontrole bezpieczenstwa, ktére nalezy przeprowadzi¢ podczas rozruchu:

. Ciagtos¢ potgczen obwodu przewodu ochronnego

. Kontrola dziatania (kontrola urzgdzen zabezpieczajgcych, np. pokrywy
ochronne)

. Kontrola izolacji

. Kontrola napiecia

. Ochrona przed napigeciami resztkowymi

. Funkcje wyposazenia elektrycznego, w szczegodlnosci elementéw waznych

dla bezpieczenstwa i srodkéw ochrony.

2.15 Wskazowki dla okreslonych zagrozen i ryzyk

Wymienione tutaj wskazowki nalezy rozumiec¢ jako podstawowe zasady
bezpieczenstwa dla okreslonych rodzajéw zagrozeh. Do tych podstawowych zasad
bezpieczenstwa nalezy stosowac sie podczas wszelkich prac przy maszynie.

Zapobiega to zagrozeniu zdrowia i niebezpiecznym sytuacjom. Specjalne zasady
bezpieczenstwa i ostrzezenia podane sg w odpowiednich rozdziatach i nalezy sie
do nich rowniez stosowac.

Ryzyka resztkowe wyznacza sie na podstawie oceny ryzyka. Wszystkie osoby
wykonujgce prace zwigzane z maszyng muszg znac ryzyka resztkowe.
Przeprowadzony musi zosta¢ wewnatrzzaktadowy instruktaz, uwzgledniajacy
specjalistyczne kwalifikacje danych oséb. Nalezy stosowac sie do polecen, aby
zapobiec wypadkom lub szkodom powodowanym przez ryzyka resztkowe.

2.15.1 Zagrozenia powodowane przez nieprzeszkolony personel

Niedoswiadczone i niewykwalifikowane osoby stanowig zagrozenie dla siebie i
innych oséb.

. Prace przeprowadza¢ wolno tylko osobom, ktére posiadajg doswiadczenie w
prowadzeniu zleconych im prac i sg poinstruowane o zagrozeniach.

. Nalezy jasno okresli zakres odpowiedzialnosci personelu dla wtasciwych faz
eksploatacji maszyny.

. Prace nalezy zleca¢ wylgcznie wystarczajgco wyszkolonemu i

uprawnionemu personelowi. Konieczne kwalifikacje opisane zostaty w sekcji
dotyczgce wymagan wobec personelu.

. Osobom szkolgcym sie wolno wykonywac prace zwigzane z maszyng
wytgcznie pod ciggtym nadzorem doswiadczonego specjalisty.
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2.15.2 Zagrozenia powodowane przez energie elektrycznag

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elektryczny istnieje
zagrozenie zycia. Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢. Dodatkowo wigczone
podzespoty elektryczne moga wykonywac niekontrolowane ruchy.

Prace przy elektrycznych instalacjach i srodkach pracy nalezy zlecac
wytgcznie elektrykom oraz zgodnie z zasadami elektrotechnicznymi. Przed
rozpoczeciem prac przy uktadzie elektrycznym:

- Wytaczy¢ zasilanie maszyny.
- Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
- Zapewni¢, ze silniki/napedy, ruchome czesci maszyny sg zatrzymane.

- Obszar pracy odgrodzi¢ biato-czerwonym tancuchem bezpieczenstwa
i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

- Sprawdzi¢ brak napiecia.

- Uziemi¢ i zewrze¢.

- Ostoni¢ sgsiadujgce, znajdujgce sie pod napieciem czesci.
Stosowac wytgcznie narzedzia z izolacjg napieciows.

Zwracac uwage na uszkodzenia wyposazenia elektrycznego i regularnie je

kontrolowaé. Zagrozenie powodowane przez luzne przewody i przypalone
przewody. Natychmiast usuwa¢ wady.

Szafki rozdzielcze powinny by¢ zawsze zamknigte. Na dostep zezwoli¢
wytgcznie uprawnionemu personelowi.

Prace przy czesciach pod napieciem nalezy prowadzi¢ tak, aby druga osoba
w nagtej sytuacji mogta aktywowac¢ uktad zatrzymania awaryjnego wzgl.
wytgczy¢ wytgcznik gtéwny catkowicie odtgczajgcy napiecie. W przypadku
usterki zasilania elektrycznego nalezy natychmiast wylgczy¢é maszyne.

2.15.3 Zagrozenia powodowane przez energie pneumatyczng

Komponenty pneumatyczne znajdujgce sie pod cisnieniem mogg powodowaé
ciezkie obrazenia lub $mier¢.

Prace przy instalacjach pneumatycznych wolno prowadzi¢ wytgcznie
osobom o specjalistycznej wiedzy i doswiadczeniu w zakresie pneumatyki.

W przypadku otwierania odcinkéw ukfadu i przewodow cisnieniowych
(pneumatyka) nalezy przed rozpoczeciem napraw wiasciwie je rozprezyc.
Nie otwiera¢ przewodéw pneumatycznych znajdujgcych sie pod cisnieniem
wzgl. nie dokreca¢ armatur pod cisnieniem. Wystepuje niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen powodowane przez czesci ewentualnie odrzucone z
duzg sitg pod wptywem cisnienia.

Przewody pneumatyczne nalezy prawidtowo uktada¢ i montowac. Nie myli¢
ztgczy. Armatury, dlugosci i jakosci przewoddéw wezowych muszg byc¢
zgodne z wymogami.

Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen i pozarowe powodowane
przez nieszczelnosci. Wszystkie przewody, weze i potgczenia skrecane
nalezy regularnie kontrolowaé¢ pod wzgledem szczelnosci i uszkodzen, ktdre
mozna rozpoznac¢ z zewngtrz. Uszkodzenia nalezy natychmiast usuwac.

Po czyszczeniu przewoddéw powietrznych nalezy je skontrolowa¢ pod katem
szczelnosci, luznych potgczen, miejsc obcierania i uszkodzen. Stwierdzone
usterki nalezy natychmiast usuwac.
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2.15.4 Zagrozenia powodowane przez gorgce powierzchnie

Wystepuje niebezpieczenstwo oparzenia powodowane przez wysokie temperatury
na silnikach i podzespotach maszyny.

. Zachowywac¢ odstep bezpieczenstwa od gorgcych podzespotdw.
Podczas prac na i w poblizu wystepowania gorgcych powierzchni maszyny:
. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

. Ew. wylaczyé czesci urzgdzenia.

. Pozwoli¢ na ostygniecie podzespotow.

2.15.5 Zagrozenia podczas postugiwania sie substancjami chemicznymi

Kontakt z olejami, smarami i innymi substancjami pomocniczymi moze powodowac
reakcje chemiczne.

. Podczas postugiwania sie substancjami chemicznymi nalezy stosowac sie
do wiasciwie obowigzujgcych przepisow i kart charakterystyki producentow.
. W przypadku kontaktu z oczami lub skérg konieczne jest natychmiastowe

przeptukanie miejsca kontaktu za pomocg duzej ilosci wody. Odpowiednie
srodki (np. butelka do ptukania oczu) muszg znajdowac sie w poblizu
miejsca pracy.

2.15.6 Zagrozenia powodowane przez poruszajace sie czesci

Poruszajgce sie czesci maszyny, ktére sg swobodnie dostepne, tworzg miejsca
zagrozenia, ktére mogg prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub $mierci. Wystepuje
niebezpieczenstwo wciggniecia i zmiazdzenia wskutek zaczepienia lub porwania
przez poruszajace sie czesci.

Jesli odseparowanie przestrzenne miejsca zagrozenia w stosunku do miejsca
pracy nie jest mozliwe, to konieczne jest stosowanie sie do ponizszych srodkow
bezpieczenstwa.

. Zachowac¢ odstep bezpieczenstwa do poruszajacych sie czesci.

. Nosi¢ odziez przylegajgca do ciata.

. Nie nosi¢ obrgczek, tancuszkow ani innej bizuterii.

. W przypadku dtugich wtoséw nosi¢ siatke na wiosy.

. Prace konserwacyjne i naprawcze prowadzi¢ dopiero po zatrzymaniu
maszyny. Ew. rozprezy¢ czesci urzadzenia.

. Maszyne wzgl. czesci instalacji zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem,

aby unikngé przypadkowych ruchéw komponentéw. Obszar pracy odgrodzi¢
i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.
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2.15.7 Zagrozenia powodowane przez warunki otoczenia

Niewystarczajace oswietlenie

Zta widocznos$¢ spowodowana przez niewystarczajgce oswietlenie zwieksza ryzyko
wypadkowe.

. Wszystkie prace prowadzic tylko przy wystarczajgcym oswietleniu.

Niewystarczajacy dostep

W przypadku niewystarczajgcego dostepu i/lub niepewnego dostep do obszaru
pracy wystepuje podwyzszone ryzyko wypadkowe, np. niebezpieczenstwo

spadniecia.
. Dostep do obszaréw zagrozenia zabezpieczy¢ za pomocg wtasciwych
srodkow.

Zanieczyszczenie hatlasem

Mozliwy, wystepujacy w obszarze roboczym poziom hatasu moze podnosi¢ ryzyko
wypadku i szkodzi¢ zdrowiu personelu.

. Podczas prac przy zwiekszonym poziomie hatasu nalezy stosowac
skuteczng ochrone stuchu.
. Przebywac w strefie zagrozenia jedynie w razie koniecznosci.

Zanieczyszczenia i zabrudzenia

Powstajgce podczas eksploatacji zanieczyszczenia prowadzg do mozliwosci
poslizgniecia sie personelu i odniesienia obrazeh.

. Podczas wszelkich prac stosowac srodki ochrony osobistej, w szczegdlnosci
obuwie ochronne.
. Zanieczyszczenia nalezy natychmiast usuwac

2.15.8 Zagrozenia dla Srodowiska

Materiaty eksploatacyjne, np. smary i oleje, zawierajg trujgce substancje, ktére
mogg powodowac skazenie gleby i wody pitnej. Nie wolno dopusci¢ do
przedostania sie materiatéw eksploatacyjnych do srodowiska.

. Oleje i smary nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska.

Stosowac sie do obowigzujgcych miejscowo przepisdéw w sprawie utylizacji.

. Utylizacja musi zosta¢ przeprowadzona przez specjalistyczne
przedsiebiorstwo gospodarki odpadami.

. Stosowac sie do wytycznych producentéw i kart charakterystyki.

. Dodatkowo stosowac sie do wytycznych zawartych w dokumentac;ji
poddostawcéow.
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2.16 Czesci zamienne i eksploatacyjne

Podczas konserwaciji i napraw eksploatator powinien zwréci¢ uwage na
stosowanie odpowiednich czesci zamiennych spetniajacych wymagania techniczne
wyznaczone przez producenta. Jest to zapewnione dla oryginalnych czesci
zamiennych.

Czesci zamienne i eksploatacyjne niedostarczone przez firme MTF Technik nie
zostaly zbadane i nie sg dopuszczone do stosowania. Montaz i stosowanie tych
czesci moze zaleznie od warunkéw negatywnie wptywaé na wyznaczone
konstrukcyjne wtasciwosci maszyny i przez to negatywnie wptywac na
bezpieczenstwo.

Za szkody wynikajgce ze stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i
akcesoriow firma MTF Technik nie ponosi odpowiedzialno$ci.

. Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria dostarczone
przez firme MTF Technik.
. Zalecamy magazynowanie zapasu najwazniejszych czesci zamiennych i

eksploatacyjnych na miejscu.

2.17 Zachowanie w sytuacji awaryjnej

W przypadku zagrozenia dla zdrowia lub zycia mozliwe jest zatrzymanie maszyny
wzgl. jej czesci przez nacisnigcie przycisku zatrzymania awaryjnego (moze
stanowi¢ jednoczesnie wytgcznik gtdwny).

WSKAZOWKA
> Jesli wystepujg osobno przycisk zatrzymania awaryjne i wytgcznik gtéwny:

. Przycisk zatrzymania awaryjnego powinien zostac¢ uzyty tylko w
sytuacjach, w ktérych zagrozone jest bezpieczenstwo oséb lub
maszyny.

. Przycisku zatrzymania awaryjnego nie wolno uzywa¢ do zwyktego
wytgczania maszyny.

. Przycisk zatrzymania awaryjnego nie separuje maszyny od zasilania

elektrycznego.

Po wytgczeniu awaryjnym natychmiast wezwany musi zosta¢ upowazniony
personel w celu ustalenia przyczyny nagtej sytuaciji i jej usuniecia.

Wylgczenie awaryjne powoduje przerwanie automatycznych przebiegéw proceséw
pracy. Maszyne wolno ponownie wigczy¢ dopiero po usunigeciu przyczyny
wytgczenia awaryjnego.

W celu ponownego uruchomienia danego obszaru instalacji nalezy postepowaé

nastepujgco:

. Usung¢ zagrozenie lub usterke.

. Odblokowac wcisniety wczesniej przycisk zatrzymania awaryjnego.
. Ew. pokwitowa¢ na uktadzie sterowania komunikat usterki.

. Uruchomi¢ prace maszyny.
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2.18 Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

W przypadku wystgpienia usterki maszyny, zaleznie od warunkéw, moze
wystepowac prosty btad, ktéry mozna zlokalizowaé i usungc.

W przypadku grozgcego niebezpieczenstwa natychmiast nacisng¢ przycisk
zatrzymania awaryjnego (moze stanowié¢ jednoczesnie wytgcznik gtowny).
Wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Maszyne
nalezy rowniez wytgczy¢, jesli stwierdzono jej nietypowg prace. Obejmuje to
np.:

- Nietypowe odgtosy, drgania, zapachy

- Niewtasciwe reakcje i ich brak

- Podwyzszone temperatury

Wszystkie prace przy usuwaniu usterki przeprowadzac¢ w stanie

bezprgdowym maszyny i zleca¢ je odpowiednio wyksztatconemu
personelowi specjalistycznemu.

Jesli usuniecie usterki jest niemozliwe, nalezy skontaktowa¢ si¢ z serwisem
firmy MTF Technik.
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3 Dane techniczne

3.1

Dane techniczne

Wiasciwosci

Ogolne dane techniczne
Nazwa produktu

Nr / poz. potwierdzenia zlecenia
Dtugos¢ separacji

Kosz bebna, typ

Wilot kosza

Wymiar separacji (szerokos¢ szczeliny)

Zasilanie energetyczne

Elektryczne dane przytgczeniowe

Silnik napedowy

Elektryczne dane przytgczeniowe

Emisja halasu

Warto$¢ emisji w odniesieniu do
miejsca pracy

Warunki pracy

Warunki otoczenia
Zakres roboczy

Wilgotno$¢ powietrza

Wibracje

Wymiary

Tab. 4: Dane techniczne

Wartos¢

Patrz Dane techniczne w wiasciwym
dla produktu potwierdzeniu zlecenia!

Bezstopniowa regulacja

Patrz Dane techniczne w wiasciwym
dla produktu potwierdzeniu zlecenia!

Patrz Dane techniczne w wiasciwym
dla produktu potwierdzeniu zlecenia!

Samo urzgdzenie nie posiada
znaczgcej emisji, nalezy jg okreslic w
ocenie ryzyka, zaleznie od

separowanego przez klienta materiatu.

Normalna praca z mocg znamionowg

-20 do +40°C
< 80%

Nie ma zastosowania (Dyrektywa
maszynowa 2006/42/WE)

Patrz Dane techniczne w wiasciwym
dla produktu potwierdzeniu zlecenia!
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3.1.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest zazwyczaj umieszczana w poblizu napedu i zawiera
informacje odnoszace si¢ do danego typu maszyny i jego szczegdotow
technicznych. W ZADNYM wypadku nie usuwac tabliczki znamionowej.

OQTyp GL HM 140 SONDER
M'I'F on:. o 1 C €
®

Technik 3N 2009 8 50  [5)

MTF Technik Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG = StadionstraBe 8 = 51702 Bergneustadt
el: +49 (0)2261 9431-0 = Fax +49(0)2261 9431-31 = info@mtf-technik.de = www. mtf-technik.de

Rys. 1: Tabliczka znamionowa (przyktadowa)

Nr Opis

Oznaczenie typu

Nr seryjny

Rok produkgiji

Elektryczne napigcie przytagczeniowe [V]

Elektryczna czestotliwos¢ przytgczeniowa [Hz]

Znak zgodnosci CE (tylko w przypadku zgodnosci CE)
Logo MTF Technik

8 Dane kontaktowe MTF Technik

N o o0k~ W0ON P

Tab. 5: Opis tabliczki znamionowej
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4 Budowa i dziatanie

4.1

Skrécony opis

Beben separacyjny z pojedynczg regulacjg stuzy do separowania czesci o
réznych wymiarach, na przykfad elementy produkowane wtryskowo i ich
nadlewy.

Pozwala na separowanie czesci o masie do 300 g. Przy czym masa
catkowita wszystkich czesci w bebnie separacyjnym moze osiggac¢ 1000 g.

Mate czesci wpadajg przez regulowane przestrzenie pomiedzy rolkami (tzw.
szczelina separacyjna) (zielona strzatka), a wieksze czesci sg
przemieszczane w strone wylotu (czerwona strzatka), poprzez nachylenie i
ruch obrotowy (z6tta strzatka) klatki bebna.

Czesci, ktére majg by¢ separowane, podawane sg za pomocg zsuwni
wlotowej i wypadajg pod klatkg bebna wzgl. na konhcu strefy wylotu.
Wypadajgce czesci sg gromadzone w odpowiednich skrzyniach,

przejmowane przez instalacje transportowe (np. przenosniki tasmowe) lub
sg pobierane do dalszej obrdbki przez inne urzadzenia.

Rys. 2: Zasada dziatania i kierunek prowadzenia czesci
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4.2 Widok ogd6lny

Beben separacyjny sktada sie z nastepujgcych podstawowych komponentéw:

Rys. 3: Beben separacyjny z pojedynczg regulacjg

1 Zsuwnia wlotowa 5 Lejek wylotowy

2 Pierscien wlotowy Slimaka 6  Urzadzenie odbijajgce
3 Klatka bebna 7 Rama podstawy

4  Pierécien wylotowy
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4.3  Opis funkcji

4.3.1 Zasada dziatania

Beben separacyjny sktada sie zasadniczo z ramy podstawy z zamocowanym na
niej lejkiem wylotowy, utozonym na niej koszem bebna oraz zsuwni wlotowej.
Separowany materiat podawany jest na zsuwnie wlotowa. Moze to nastepowaé np.
bezposrednio z maszyny produkcyjnej, przenosnika tasmowego lub réwniez
recznie. Separowany materiat zsuwa sie nastepnie do kosza bebna.

' Ostroznie — nieprawidtowy kierunek transportu!
Stosowac sie do kierunku obrotéw silnika!

Silnik napedowy pracowac wytgcznie w jednym kierunku obrotéw (wyjatek: beben

odbijajgcy), ktéry jest prawidtowo ustawiony w zmontowanym fabrycznie bebnach

separujgcych firmy MTF. Kierunek obrotéw widziany w kierunku transportu to

obroty w prawo. Mostki w pierscieniu wlotowym transportujg przy tym w kierunku

do wnetrza kosza bebna. Dalsze informacje na ten temat zawarte sg w rozdziale
Rozruch.

Ruch obrotowy bebna separujgcego powoduje przetaczanie sie separowanego
materiatu i wielokrotne spadanie na szczeline separacyjna. Mniejsze elementy,
ktdre mieszczg sie przez szczeling separacyjng, przechodzg przez nig i ladujg na
przyktad w podstawionej skrzyni lub na przeno$niku tasmowym. Wigksze elementy
sg stale transportowane przez ruch obrotowy i nachylenie kosza bebna w kierunku
pierscienia wylotowego i sg tam wyrzucane.

Rys. 4: Rolki separacyjne i szczelina separacyjna pomiedzy nimi

1 Rolka separacyjna 3  Pasek okragty

A Szczelina separacyjna
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W celu ustawienia szczeliny separacyjnej (A, pomiedzy rolkami separacyjnymi) w
systemie pojedynczej regulacji rolki separacyjne (1) utozone sg po obwodzie
bebna. llo$¢ koniecznych rolek zalezna jest od ustawianej szczeliny separacyjne;.
Dalsze informacje na ten temat zawarte sg w rozdziale Rozruch.

Pasek okragly (2) przenosi ruch obrotowy bebna na rolki separacyjne. Wazne jest,
aby wszystkie rolki poruszaty sie w tym samym kierunku, aby zapobiec blokowaniu
sie separowanego materiatu.

Beben separacyjny dostepny jest w réznych wariantach dtugosci. Rolki dostepne
sg w wersjach z tworzywa sztucznego i stali.

Wersja bebna odbijajgcego wyposazona jest w znajdujgce sie swobodnie w koszu
bebna medium odbijajgce (np. twarde drewno, tworzywo sztuczne, rolki stalowe
itp.), ktoére porusza sie wraz z czesciami i nadlewami. Zmienny kierunek obrotow
kosza bebna dba o to, aby medium odbijajgce ciggle spadato na czescii w ten
spos6b odbijato nadlewy.

Dalsze informacje na ten temat zawarte sg w rozdziale Rozruch.

Opcjonalnie dostepne sg réwniez ostony dla réoznych celéw. Dostepne sg wiec np.
ostony dzwiekochtonne i ostony chronigce przed sortowanym materiatem o ostrych
krawedziach.
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4.4  Tryby pracy

441 ,Stala”

Tryb pracy ,,Stata”

W trybie pracy ,Stata” predkos¢ napedu jest
wyznaczona na statg predkos¢ obrotowg. Przez to
predkos¢ obrotowa jest stata. Rzeczywista
predkosé obrotowa moze pod obcigzeniem silnika
odbiegac od teoretycznej predkosci obrotowe;.
Standardowo montowany jest wytgcznik gtéwny z
zapadka.

Rys. 5: Wytgcznik gtéwny z funkcjg zapadki

4.4.2 ,Regulacja bezstopniowa”

Tryb pracy ,,Regulacja bezstopniowa”

W trybie pracy ,Regulacja bezstopniowa”
montowany jest sterownik predkosci z
wytgcznikiem gtéwnym. Dzieki temu predkosc
obrotowa moze by¢ regulowana w okreslonym
zakresie, zaleznie od zastosowanego silnika.
Rzeczywista predkos¢ obrotowa moze pod
obcigzeniem silnika odbiega¢ od teoretycznej
predkosci obrotowe;.

Rys. 6: Regulator predkosci z wytgcznikiem gtéwnym
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4.4.3 ,Regulacja bezstopniowa i zmiana kierunku obrotow”

Tryb pracy ,,Regulacja bezstopniowa i zmiana
kierunku obrotow”

W trybie pracy ,Regulacja bezstopniowa i zmiana
kierunku obrotéw” montowany jest sterownik
predkosci z wytgcznikiem gtéwnym. Dzieki temu
predkos¢ obrotowg mozna regulowaé w
wyznaczonym zakresie. Za pomocg podtgczonego
zewnetrznie sterownika z wyswietlaczem mozliwe
jest ustawienie krzywej uruchomienia, dla
umozliwienia miekkiego uruchomienia i
wyhamowania bebna separacyjnego.

Rzeczywista predkos¢ obrotowa moze pod
obcigzeniem silnika odbiega¢ od teoretycznej
predkosci obrotowe;.

Jako dodatkowa funkcja do aktywowania dostepna
jest automatyczna zmiana kierunku obrotow.
Mozna przy tym niezaleznie ustawia¢ czas pracy
bebna separacyjnego z obrotami w lewo i prawo.
Ten tryb pracy uzywany jest gtéwnie w przypadku
urzagdzen wykorzystywanych jako beben odbijajgcy.

Rys. 7: Regulator predkosci z wytgcznikiem gtéwnym

45 Zlgcza

45.1 Podlaczenie elektryczne

Wszystkie zamontowane komponenty elektryczne zostajg podczas pierwszego
montazu prawidtowo podtgczone i potgczone ze sobg przez monterow firmy MTF
Technik.

W celu podtgczenia zasilania elektrycznego wtyczke sieciowg (z uziemieniem)
maszyny nalezy podtgczy¢ do odpowiedniego gniazdka.

WSKAZOWKA
} . Napiecie sieciowe: 230 V AC (+ 15%), 5060 Hz
. Ztgcze elektryczne musi by¢ wyposazone w prawidtowe uziemienie!
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4.6 Akcesoria: Uktad antystatyczny (opcja)

Ukfad ten stosowany jest do odprowadzania z bebna fadunkdw elektrostatycznych.
Moze by¢ to konieczne zaleznie od separowanego materiatu.

Rys. 8: Ukfad antystatyczny (na przyktadzie PZ 257 B)

Cienkie i elastyczne blaszki odprowadzajgce ze stali szlachetnej $lizgajg sie po
koszu bebna i przez przewdd ochronny odprowadzajg z jego komponentéow
wszelkie tadunki elektrostatyczne.

Uchwyt konieczny dla blaszek odprowadzajgcych mocowany jest na ramie
podstawy bebna separacyjnego.
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5 Opakowanie i transport

5.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi z poswiadczonymi
kwalifikacjami (patrz rozdziat Bezpieczehstwo), przy uwzglednieniu nastepujgcych

kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Wystepuje podwyzszone niebezpieczenstwo odniesienia obrazen i
niebezpieczenstwo szkdd rzeczowych, jesli prace wykonywane bedg przez
niewykwalifikowany personel lub uzyte zostang uszkodzone podnoséniki, zawiesia i
srodki transportowe. Dlatego osoby, ktérym zlecany jest transport, powinny by¢
regularnie szkolone.

Podczas transportu nalezy stosowac¢ sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w
rozdziale ,Bezpieczenstwo”.

WSKAZOWKA

> Transport przeprowadzany jest przez eksploatatora lub przez personel,
ktéremu to zlecit. Podczas transportu urzgdzenia w miejsce przeznaczenia
nalezy zawsze stosowac sie do obowigzujgcych miejscowo wytycznych i
przepisow.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone tadunki
Przewrdcenie lub spadniecie tadunku moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen lub

Smierci.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone fadunki.

. Stosowac wylgcznie dopuszczone urzgdzenia podnosnikowe i zawiesia, ktdre
sg odpowiednie dla masy catkowitej podwieszanego tadunku.

. Stosowac sie do punktéw mocowania i punktu ciezkosci tadunku.

. Stosowac wytgcznie technicznie sprawne zawiesia/Srodki mocowania
tadunkow.

. tadunki zabezpiecza¢ za pomocg odpowiednich srodkow.

. W przypadku stosowania zabezpieczen transportowych nalezy je usuwac
dopiero po zakonczonym montazu.

. Obszary przetadunkowe zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym dostepem.

. Zwracac uwage na wystarczajgce oswietlenie obszaréw przetadunkowych.

. tadunki przemieszcza¢ wytgcznie pod nadzorem.

. W przypadku opuszczania miejsca pracy nalezy opusci¢ fadunki.
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A OSTRZEZENIE

Zmiazdzenie konczyn pomiedzy podzespotami

tadunki spadajgce podczas transportu mogg powodowac zmiazdzenie kohczyn i
ciezkie obrazenia.

. Stosowac¢ odpowiednie $rodki transportu.
. tadunki podczas transportu odpowiednio zabezpieczac.
. Stosowac srodki ochrony indywidualnej.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo potkniecia i upadku

W obszarze ram podstawy wystepuje niebezpieczenstwo potkniecia i upadku
powodowane przez wystajgce czesci ramy.

. Maszyny, a w szczegdlnosci ramy podstawy, nie wolno ustawiac i
przeprowadzaé rozruchu w obszarze drég komunikacyjnych.
. Jesli konieczne, to nalezy odpowiednio zmieni¢ przebieg drég

komunikacyjnych.

UWAGA

Szkody materialne spowodowane nieprawidiowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z fadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

. Stosowac¢ odpowiednie urzgdzenia podnosnikowe.

. Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzkg sitg, nalezy przytrzymywac za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciagniki).

. Za pomocg specjalnych $rodkéw pomocniczych zapobiegaé ocieraniu sie lin i
paséw o ostre krawedzi i narozniki, np. podfozenie miekkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

. Komponentdw i ich modutéw nie wolno $ciskaé za pomocg przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. tancuchow.

. Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

. tadunki nalezy opuszczaé wytgcznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nos$nosci.
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5.2 Kontrola podczas dostawy

1. Usungc¢ opakowanie transportowe maszyny wzgl. pojedynczych
komponentéw.

2. Maszyne sprawdzi¢ pod katem szkdd transportowych.

- Szkody transportowe nalezy natychmiast udokumentowa¢ w
dokumentaciji dostawy i zgtosi¢ na pismie spedytorowi i producentowi.

- Chroni¢ przed uszkodzeniem.
3. Kompletnos¢ dostawy sprawdzi¢ na podstawie listu przewozowego.

5.3 Roztadunek, transport wewnetrzny, odstawianie

=

Stosowac wytgcznie odpowiednie podnosniki o udzwigu odpowiednim dla
przynajmniej podwojnej masy catkowitej fadunku.

Sprawdzi¢ brak uszkodzen lin i tancuchow.

Dzwig umiesci¢ centralnie nad transportowanym tadunkiem.

Liny zaczepi¢ w przewidzianych do tego punktach zaczepienia.
Transportowany tadunek podnosi¢ powoli i obserwowac otoczenie.

Ew. zamocowac¢ dodatkowe liny pozwalajgce na sterowanie tadunkiem, aby
utrzymywacé ftadunek w odpowiedniej pozyciji.

7. Transportowany tadunek bezpiecznie odstawi¢ na odpowiednio nosnej i
ptaskiej powierzchni.

o 0~ wN

5.4 Rozpakowywanie

Niebezpieczenstwo szkéd srodowiskowych
Nieprawidtowa utylizacja powoduje obcigzenie srodowiska.

. Podczas utylizacji stosowac sie do miejscowych wytycznych i przepiséw
prawa.

1. Przed montazem zdjg¢ materiat opakowaniowy.

2. Materiat opakowaniu prawidtowo zutylizowag.
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6 Montaz i pierwszy rozruch

6.1

Bezpieczenstwo

B>

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z

poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

WSKAZOWKA

. Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z nieprawidtowego
rozruchu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzgcych prad elektryczny istnieje zagrozenie

zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.

Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
normg DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytgczy¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym wigczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawcza.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo powodowane przez btedng kombinacje kosza bebna z
rama podstawy

Skutkowac¢ to moze powaznymi obrazeniami, np. zmiazdzenia, otarcia lub
amputacja konczyn.

. Przed natozeniem kosza bebna na rame podstawy nalezy ZAWSZE
sprawdzac, czy dany kosz bebna jest dopuszczalny dla danego typu ramy
podstawy. W przypadku niejasnosci nalezy skonsultowac¢ sie z firmg
MTF Technik!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci unikniecia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzadzen wytgczajacych.

. Nie zastawiac¢ lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzadzen
wytgczajacych.
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, wciggniecia i odciecia

Pierscienie po stronie wlotowej i wylotowej mogg w obszarze wlotu blach lejka
powodowaé obrazenia.

. Nie siega¢ w obszar wlotu, kiedy klatka bebna obraca sie!

. Zasadniczo zachowaé bezpieczng odlegto$¢ konczyn od obracajgcego sie
kosza bebnal

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosic¢ przylegajgce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Podczas regulacji wysokosci i nachylenia moze dojs¢ do obrazen spowodowanych
zmiazdzeniem.

. Wysokos¢ i nachylenie powinny by¢ zawsze regulowane przez przynajmniej
dwie osoby! Alternatywnie duze masy nalezy zabezpiecza¢ przed upadkiem
za pomocg dzwigu (lub podobnego podnosnika).

W przypadku matych zmian wysokosci i nachylenia nalezy w miare
mozliwosci strone wlotowg i wylotowg ustawia¢ PO SOBIE!

Strone wlotowg i wylotowg wolno catkowicie zluzowa¢ wylgcznie, jesli rama
po tej stronie jest trzymana przez przynajmniej jedng dodatkowg osobg lub
przez dzwig. Ramg powinna by¢ przy tym tak trzymana przez te drugg osobe
(jesli nie jest trzymana przez dzwig lub podobne urzgdzenie), aby jego
konczyny nie mogly zosta¢ zmiazdzone pod uchwytem zaciskowym!

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wciagniecia
Konczyny i luzne ubrania mogg zosta¢ wciggniete przez klatke bebna.
. Nie siega¢ w obszar pomiedzy klatkg bebna i blachy zsuwni!

. Zasadniczo zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ konczyn od obracajgcego sie
kosza bebna!

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosic¢ przylegajgce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!

A OSTROZNIE

Mozliwy zwiekszony wysitek fizyczny

W przypadku wykonywania prac regulacyjnych z uzyciem wytacznie sity fizycznej
moga wystgpi¢ zmeczenie i zaburzenia uktadu ruchowego.

. Podczas wymiany bebna zawsze stosowaé odpowiednie urzgdzenia
podnosnikowe jako podparcia!

Wysokos¢ i nachylenie w miare mozliwosci wykonywac z uzyciem
odpowiednich urzgdzen podnoszacych jako podpor!
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A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

. Ostroznie postugiwac sie.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidiowego napiecia elektrycznego

Podtgczanie do nieodpowiedniego napiecia zasilania elektrycznego moze
prowadzi¢ do zniszczenia podzespotow elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywac tylko elektrykom.
Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.
Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.

.

UWAGA

Uszkodzenie urzgdzenia wskutek niewtasciwych srodkéw czyszczacych

Stosowanie podczas czyszczenia rozpuszczalnikéw moze spowodowac
uszkodzenia maszyny.

. Do czyszczenia nie stosowaé rozpuszczalnikéw.

. Zwykte zanieczyszczenia usuwacé letnig woda.

. Mocno tluste zanieczyszczenia usuwac alkoholem etylowym.

. W przypadku pytan dotyczacych srodkéw czyszczgcych nalezy skontaktowacd

sie z producentem.

Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z fadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

. Stosowac¢ odpowiednie urzgdzenia podnosnikowe.

. Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzkg sitg, nalezy przytrzymywac za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciggniki).

Za pomocg specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegaé ocieraniu sie lin i
pasow o ostre krawedzi i narozniki, np. podtozenie miekkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

Komponentéw i ich modutéw nie wolno $ciskaé za pomocg przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. tancuchow.

Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

tadunki nalezy opuszczaé¢ wytgcznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nosnosci.
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6.2

Pierwszy montaz

Rys. 9: Konstrukcja

Rama podstawy
Stojak
Uchwyty gwiazdowe stojaka

Uchwyt zsuwni wlotowej

ga A W N B

Zsuwnia wlotowa

Stojak (2) i zsuwnia wlotowa (5) dostarczane sg w zestawie jako osobne elementy.
Dlatego muszg zosta¢ zamontowane przed rozruchem.

Ostroznie — ciezkie i nieporeczne podzespoly

Montaz bebna separacyjnego nalezy zawsze przeprowadzac w kilka oséb i/lub z
uzyciem urzadzen podnosnikowych (dzwig itp.).

Rame podstawy (1) podnie$¢ nad stojaki (2) i wsung¢ je w przewidziane do tego
prowadnice w ramie podstawy (A).

Rame podstawy zamocowacé na stojakach, dokrecajgc w tym celu uchwyty
gwiazdowe (3). Rama postawy i utozony na niej kosz bebna muszg przy tym mie¢
lekkie nachylenie w kierunku transportu, od wlotu do wylotu. Konieczne nachylenie
zalezne jest od separowanego materiatu.

Wyciggng¢ uchwyt zsuwni wlotowej (4) i zamocowac¢ go za pomocg dolnego
uchwytu gwiazdowego (B).

Zsuwnie wlotowg (5) zamocowac¢ na jej uchwycie i zablokowa¢ za pomocg
bocznego uchwytu gwiazdowego (C). Zwrdci¢ przy tym uwage, aby zsuwnia
wlotowa nie ocieratfa sie o pierscien wlotowy kosza bebna.
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6.3

Pierwszy rozruch

' Ostroznie — Zagrozenie zdrowia i uszkodzenia podzespotow!
Ponizsze czynnosci nalezy wykona¢ w catosci, w podanej kolejnosci i starannie.

o O b~ W

~

Upewnic sig, ze beben separacyjny wraz z ramg podstawy sg stabilnie i
poziomo ustawione na podtodze.

Upewnic sie, ze zadne narzedzia i ciata obce nie zostaly pozostawione po
instalacji wzgl. montazu.

Wyczysci¢ urzgdzenie z ptyndw i zanieczyszczen.

Upewni¢ sie, ze wytgcznik gtdwny znajduje sie w potozeniu ,\Wt.”.
Regulator predkosci przekreci¢ w lewo na minimalng predkoscé.

Upewnic sig, ze zapewnione jest zasilanie elektryczne. W tym celu
podtgczy¢ wtyczke sieciowg maszyny do sieci elektrycznej, za pomoca
odpowiedniego gniazdka.

Wiaczy¢ wytgczy¢ gtdéwny maszyny.

Za pomoca regulatora predkosci ustawi¢ pozadang predkos¢ obrotowg
Slimaka. Predkos$¢ obrotowg mozna zmieniaé, kiedy wat slimaka sie obraca.

Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.
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6.4 Ustawianie parametréw separowania

Ostrzezenie — Ogodlne zagrozenia!

Opisane w tym rozdziale procedury wolno wykonywaé tylko przy wytaczone;j
maszynie i odtgczonej wtyczce sieciowe;j!

6.4.1 Ustawianie szczeliny separacyjnej

W celu ustawienia wzgl. dopasowania szczeliny separacyjnej do separowanego
produktu tak rozmieszcza sie rolki separacyjne na obwodzie bebna, aby szczelina
separacyjna pomiedzy rolkami miata wtasciwg szerokosé.

Rozmiar bebna i jego obwdd oraz rozmiar szczeliny separacyjnej decydujg o ilosci
koniecznych rolek.

Szczeline separacyjng tak ustawi¢ za pomocg wzorca produktu, aby najmniejszy
wymiar wiekszej czesci byt minimalnie wiekszy od tej szczeliny i w zwigzku z tym
do niej nie pasowat. Pozwala to na osiggniecie mozliwie najlepszej skutecznosci
separowania, poniewaz wszystkie mniejsze czesci bez problemu przeslizgng sie
przez szczeline separacyjng.

Kazdy odstep rolek, i tym samym odstep separacyjny, musi zosta¢ ustawiony

osobno. Bardzo rzadko mozliwe jest, ze wszystkie odstepy mogg by¢ ustawione na
ten sam optymalny wymiar. W zadnym wypadku nie mogg by¢ wieksze.

W celu ustawienia szczeliny separacyjnej nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Odkreci¢ uchwyt gwiazdowy.

2. Teraz mozna poluzowac¢ pasek okragty.
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Odkreci¢ srube bez tha.

Przesuwa¢ rolki na obwodzie bebna, az do
ustawienia wtasciwej szczeliny separacyjne;.
Rolki muszg by¢ ustawione réwnolegle do
siebie i prostopadle do pierscieni bebna.

Zamocowac rolki dokrecajgc ponownie $ruby
bez tba.

Czynnosci 3 i 4 powtérzy¢ dla kazdej rolki.

Ponownie naciggnag¢ pasek okragty.
Zwrécic¢ przy tym uwage, aby w kazdej rolce
lezat w swoim rowku.

Pasek okragty trzymac naciggniety, az do
dokrecenia uchwytu gwiazdowego.

Rys. 10: Ustawianie szczeliny separacyjnej (pojedyncza regulacja)

48



MTF

AW Technik

Montaz i pierwszy rozruch

6.4.2 Ustawianie wysokosci i nachylenia

1“'

ol (2)
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Rys. 11: Ustawianie wysokosci i nachylenia

Ostrzezenie — Ogolne zagrozenia!

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji ramy podstawy nalezy zabezpieczyé
ja przed przewrdéceniem. Zabezpieczenie mozliwe jest za pomocg odpowiednich
srodkéw mocowania tadunku lub przez drugg osobe.

Wysoko$¢é mozna osobno ustawiaé po stronie wlotu (1) i wylotu (2). W celu
ustawienia wysokosci po stronie wlotu nalezy odkreci¢ oba uchwyty gwiazdowe (3)
po tej stronie. Po ustawieniu odpowiedniej wysokosci ponownie dokreci¢ uchwyty
gwiazdowe. Dla strony wylotu nalezy analogicznie odkreci¢ oba uchwyty
gwiazdowe (4) po tej stronie.

Ciezkie bebny separacyjne wyposazane sg zabezpieczenia przed upadkiem (5).
Zapewniajg one, ze beben separacyjny nie spadnie z wiekszej wysokosci po
odkreceniu uchwytéw gwiazdowych.

Jesli ustawiona ma zosta¢ wysokos¢ urzgdzeniu z takimi zabezpieczeniami przed
upadkiem, nalezy najpierw ustawic te zabezpieczenia na wlasciwg wysokosé.
Dopiero po tym nalezy odkreci¢ uchwyty gwiazdowe i powoli opusci¢ beben
separacyjny na zabezpieczenia.

Jesli wysoko$¢ ma zostaé zwiekszona, to nalezy najpierw podnies¢ beben
separacyjny na wtasciwg wysokosc¢ i nastepnie nalezy odpowiednio podnies¢
zabezpieczenia przed upadkiem.

Nachylenie wynika z réznicy wysokosci wlotu i wylotu.

Zawsze musi wystepowac lekkie nachylenie w kierunku wylotu. Za pomocg
nachylenia wptywa sie na czas przez jaki separowany materiat pozostaje w bebnie
separacyjnym. Im mniejsze nachylenie, tym okres pozostawania jest dtuzszy.
Optymalne nachylenie zalezne jest od separowanego materiatu.
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6.4.3 Ustawianie zsuwni wlotowej

Rys. 12: Mozliwosci ustawienia zsuwni wlotowej

Zsuwnie wlotowg (1) mozna regulowaé w zakresie jej pozycji wzgledem pierscienia
wlotowego (2) oraz nachylenia.

Pozycje mozna zmienia¢ po odkreceniu uchwytéw gwiazdowych(3), nachylenia po
zluzowaniu dzwigni zaciskowej (4). Nachylenie zsuwni wlotowej musi by¢ tak
ustawione, aby separowane czesci samoczynnie zsuwaty sie do pierscienia
wlotowego.
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6.5 Rozruch po planowym wyltaczeniu

Podczas kazdego uruchomienia nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1 Wyczy$ci¢ urzgdzenie z ptyndw i zanieczyszczen.

2 Upewnic sig, ze zapewnione jest zasilanie elektryczne.
W tym celu podtgczy¢ wtyczke sieciowg maszyny do sieci elektrycznej, za
pomocg odpowiedniego gniazdka.

3 Wigczy¢ wytgczy¢ gtowny maszyny.

4 Jesli beben separacyjny wyposazony jest w sterownik predkosci, to nalezy
za pomocg regulatora predkosci ustawi¢ pozgdang predkos¢ obrotowa.
Predkos¢ obrotowg mozna zmieniaé, kiedy kosz bebna sie obraca.

5 Urzgdzenie jest teraz gotowe do pracy.
WSKAZOWKA
> . W przypadku uruchomienia maszyny po diuzszym przestoju trwajacym

ponad tydzien, nalezy ponownie przeprowadzi¢ procedure pierwszego
rozruchu (patrz poprzedni rozdziat).
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6.6

Akcesoria: Montaz uktadu antystatycznego

Rys. 13: Montaz ukfadu antystatycznego

Klatka bebna

Rama

Stojak pojedynczy

Uchwyt blaszek odprowadzajgcych

Uchwyty gwiazdowe uchwytéw

o U1 A W N P

Zsuwnia wlotowa

Ukfad antystatyczny (4) z jego uchwytem natozy¢ na stojaki pojedyncze (3) az do
osadzenia uchwytu nad profilami ramy (2) (strzatka A).

Ukfad antystatyczny musi by¢ zamontowany po lewej stronie kosza bebna (1)
patrzac od strony zsuwni wlotowe;j (6).

Blaszki odprowadzajgce muszg luzno przylegaé na obwodzie kosza bebna (1).

Teraz nalezy dokreci¢ uchwyty gwiazdowe (5) uchwytu, aby zamocowac uktad
antystatyczny.
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6.7 Wymiana kosza bebna

Wraz z wymiang produktu, a co za tym idzie zmiang separowanego materiatu,

konieczna moze by¢ wymiana kosza bebna.

Poniewaz kosz bebna jest luzno natozony na podstawe, jego wymiana jest szybka.

. Odkreci¢ uchwyt gwiazdowy (1) zsuwni
wlotowej (2) i wyciggnac ja tak, aby nie
siegata juz w pierscieh wlotowy (3) kosza
bebna (4). (A)

. Kosz bebna unie$¢ z jego osadzenia. (B)

. Nowy kosz bebna podnies¢ do jego
osadzenia. Zwrdci¢ uwage, aby pierscienie
(5) kosza bebna byty utozone na rolkach
tozysk (6). (C)
Zwrdci¢ uwage na wtasciwy kierunek kosza
bebna. Strona wlotowa ze swoim $limakiem
(7) musi znajdowac sie po stronie zsuwni
wlotowej i napedu.

. Zsuwnie wlotowg ponownie wsungé w
pierscien wlotowy i odpowiednio ustawic. (D)

Rys. 14: Wymiana kosza bebna zostata przedstawiona przyktadowo dla kosza bebna otworowego i

jezowego.

W ponizszych tabelach przedstawiono kombinacje typéw bebnéw separacyjnych z

odpowiednimi ramami podstawy.
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U 750-500 U 750-700 U 750-1000 U 750-1200
Beben otworowy 305 B 307 B 3010 B 3012 B
Beben otworowy jako odbijajacy A305B A 307 B A 3010 B A 3012 B
Beben jezowy | 305 B 1307 B 13010 B 13012 B
Beben jezowy jako odbijajacy Al 305 B Al 307 B Al 3010 B Al 3012 B
Beben prostokatny 3R5B 3R7B
Centralna regulacja planetarna Pz 255 B Pz 257 B Pz 2510 B Pz 2512 B
Centralna regulacja planetarna jako
beben odbijajacy APZ 255 B APZ 257 B APZ 2510B | APZ 2512 B
Tab. 6: Kombinacje typéw bebnow separacyjnych i ram podstawy U 750...
U 850-500 U 850-700 U 850-1000 U 850-1200
Centralna regulacja planetarna PZ 355 B PZ 357 B Pz 3510 B Pz 3512 B
Centralna regulacja planetarna jako APZ355B | APZ357B | APZ3510B | APZ3512
beben odbijajacy
Tab. 7: Kombinacje typéw bebndw separacyjnych i ram podstawy U 850...
U 750-500 E | U 750-700 E | U 750-1000 E | U 750-1200 E
Pojedyncza regulacja 355 B 357 B 3510 B 3512 B
Regulacja pojedyncza jako beben A 355 B A357 B A 3510 B A 3512 B

odbijajacy

Tab. 8: Kombinacje typdéw bebndw separacyjnych z regulacjg pojedynczg i ram podstawy U 750-xxxx E
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7 Eksploatacja

7.1

Bezpieczenstwo

Rozdziat ,Eksploatacja” opisuje obstuge urzgdzenia w trybie normalnej pracy i daje
przeglad informacji o elementach obstugowych i sygnalizatorach.

Po aktywowaniu urzgdzenia w trybie normalnej pracy, urzgdzenie pracuje
catkowicie automatycznie, bez koniecznosci ingerenciji przez operatora.

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:
. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)
. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu

(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
normg DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytgczy¢ i zabezpieczy¢
przed nieoczekiwanym ponownym wigczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo powodowane przez btedng kombinacje kosza bebna z
ramg podstawy

Skutkowac to moze powaznymi obrazeniami, np. zmiazdzenia, otarcia lub

amputacja konczyn.

. Przed natozeniem kosza bebna na rame podstawy nalezy ZAWSZE
sprawdzaé, czy dany kosz bebna jest dopuszczalny dla danego typu ramy

podstawy. W przypadku niejasnosci nalezy skonsultowac sie z firmg
MTF Technik!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci unikniecia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdéd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzadzen wytgczajgcych.

. Nie zastawiac¢ lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzadzen
wytgczajacych.
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, wciggniecia i odciecia

Pierscienie po stronie wlotowej i wylotowej mogg w obszarze wlotu blach lejka
powodowaé obrazenia.

. Nie siega¢ w obszar wlotu, kiedy klatka bebna obraca sie!

. Zasadniczo zachowac bezpieczng odlegtosé konczyn od obracajgcego sie
kosza bebnal

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosic¢ przylegajgce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Podczas regulacji wysokosci i nachylenia moze dojs¢ do obrazeh spowodowanych
zmiazdzeniem.

. Wysokos¢ i nachylenie powinny by¢ zawsze regulowane przez przynajmniej
dwie osoby! Alternatywnie duze masy nalezy zabezpiecza¢ przed upadkiem
za pomocg dzwigu (lub podobnego podnosnika).

W przypadku matych zmian wysokosci i nachylenia nalezy w miare
mozliwosci strone wlotowg i wylotowg ustawia¢ PO SOBIE!

Strone wlotowg i wylotowg wolno catkowicie zluzowac¢ wylgcznie, jesli rama
po tej stronie jest trzymana przez przynajmniej jedng dodatkowg osobg lub
przez dzwig. Ramg powinna by¢ przy tym tak trzymana przez te drugg osobe
(jesli nie jest trzymana przez dzwig lub podobne urzgdzenie), aby jego
konczyny nie mogly zosta¢ zmiazdzone pod uchwytem zaciskowym!

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wciagniecia
Konczyny i luzne ubrania mogg zosta¢ wciggniete przez klatke bebna.
. Nie siega¢ w obszar pomiedzy klatkg bebna i blachy zsuwni!

. Zasadniczo zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ konczyn od obracajgcego sie
kosza bebna!

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosic¢ przylegajgce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!
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WSKAZOWKA
> Zawsze stosowac sie réwniez do przepiséw BHP oraz ewentualnych
wewnetrznych przepiséw w zakresie pracy, eksploatacji i bezpieczenstwa.
7.2 Przed praca

Niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie i nieprawidtowe zachowanie mogag
powodowaé obrazenia ciata u ludzi i szkody materialne. Dlatego przed kazdg pracg
urzadzenia i jej obstugg nalezy stosowac¢ sie do wskazéwek podanych w rozdziale
Bezpieczenstwo. Osoby, ktérym zlecana jest obstuga, powinny by¢ regularnie
szkolone.

Przed praca i obstugg urzgdzenia nalezy sie upewni¢ co do nastepujacych kwestii:

. Czy instrukcja obstugi zostata przeze mnie starannie przeczytana i
zrozumiana?

. Czy moje wyksztalcenie i kwalifikacje uprawniajg mnie do obstugi tego
urzadzenia?

. Czy eksploatator tego urzgdzenia uprawnit mnie do jego obstugi?

Ponadto nalezy podjg¢ nastepujace przygotowania do pracy i obstugi maszyny:

. Zatozy¢ $rodki ochrony indywidualne;.

. Zapoznac¢ sie z catym urzadzeniem.

. Zapoznac sie z obowigzujgcymi przepisami.

. Uzgodnié¢ procesy robocze ze wszystkimi wspotpracownikami.

. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ maszyne pod katem uszkodzen.
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7.3 Elementy obstugowe i wskaznikowe

7.3.1 Tryb pracy ,,Stata”

Rys. 15: Elementy obstugowe trybu pracy ,Stata”

1 Przycisk Start
2 Przycisk Stop z funkcjg zapadki

7.3.2 Tryb pracy ,,Regulacja bezstopniowa”

Rys. 16: Elementy obstugowe trybu pracy ,Regulacja bezstopniowa”

1 Przycisk Wt/ Wyt

2 Pokretto regulacji predkosci obrotowe;j
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7.3.3 Tryb pracy ,,Regulacja bezstopniowa i zmiana kierunku obrotéw”

Rys. 17: Elementy obstugowe trybu pracy ,Regulacja bezstopniowa i zmiana
kierunku obrotow”

Przycisk Wt./Wyt.
Pokretto regulacji predkosci obrotowej
Pokretto regulacji czasu pracy w prawo

Pokretto regulacji czasu pracy w lewo

a b~ W N P

Tryb zmiany kierunku obrotow wt./wyt.

7.4  Wiaczanie maszyny

7.5

Tryby pracy

W celu wigczenie maszyny nalezy wykonac¢ nastepujgcg czynnos¢:
1. Znajdujgcy sie na obudowie sterownika maszyny wytgcznik gtéwny
przetaczy¢ w pozycje ,WL.”.

Standardowym trybem pracy urzadzenia jest tryb automatyczny. Po wigczeniu
urzgdzenia uruchamiany jest proces. Nie sg konieczne zadne dodatkowe
czynnosci. Ponizsze tryby pracy opisujg ogdélny stan maszyny podczas
okreslonych czynnosci:
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Nr | Tryb pracy Cel/funkcja

1 Tryb automatyczny Tryb automatyczny to standardowy tryb pracy
maszyny po jej wigczeniu. W tym trybie pracy
maszyna pracuje catkowicie automatycznie.

2 Tryb konserwacji W trybie konserwacji maszyna jest deaktywowana
za pomocg wylgcznika gtéwnego. W przypadku
prac konserwacyjnych ingerujgcych w uktad
elektryczny maszyny, maszyne nalezy fizycznie
odtaczy€ od zrédta zasilania.

3 Tryb prébny W tym trybie pracy przeprowadza¢ mozna prace
prébng np. po pracach konserwacyjnych lub
naprawach. Maszyna pracuje pusta, bez
separowanego materiatu.

Prace probng nalezy wykona¢ zawsze po
wymianie komponentow.

4 | Tryb czyszczenia W tym trybie pracy mozna wykonac¢ czyszczenie
urzadzenia. W trybie czyszczenia maszyna jest
deaktywowana za pomoca wytgcznika gtéwnego.
W przypadku prac zwigzanych z czyszczeniem
komponentéw elektrycznych maszyny (silniki,
skrzynka rozdzielcza itp.), maszyne nalezy
fizycznie odigczy¢ od zrodia zasilania.

7.6  Wylaczanie urzadzenia

W celu wytgczenia urzgdzenia nalezy wykonac¢ nastepujgcg czynnosé:

1. Odczekad, az znajdujacy sie w urzgdzeniu materiat zostanie catkowicie
przetransportowany.
2. Znajdujgcy sie na obudowie sterownika maszyny wytgcznik gtéwny

przetgczy¢ w pozycje ,WYL.”.
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8 Usuwanie usterek

8.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéw)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu
(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
norma DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytaczyc¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym witgczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo powodowane przez btedng kombinacje kosza bebna z
ramg podstawy

Skutkowac to moze powaznymi obrazeniami, np. zmiazdzenia, otarcia lub
amputacja konczyn.

. Przed natozeniem kosza bebna na rame podstawy nalezy ZAWSZE
sprawdzaé, czy dany kosz bebna jest dopuszczalny dla danego typu ramy
podstawy. W przypadku niejasnosci nalezy skonsultowac sie z firmg
MTF Technik!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci unikniecia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdéd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzadzen wytgczajgcych.

. Nie zastawiac¢ lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzadzen
wytgczajacych.
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Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek zaniedban w zakresie
usuwania usterek.

Skutkowac¢ to moze powaznymi obrazeniami, np. zmiazdzenia, otarcia lub
amputacja konczyn.

. W celu usuniecia usterki nalezy ZAWSZE zatrzymac beben separacyjny i
zabezpieczy¢ jg przed ponownym wigczeniem!

Nie siega¢ w obszar wlotu, kiedy klatka bebna obraca sie!

Zasadniczo zachowac bezpieczng odlegtosé konczyn od obracajgcego sie
kosza bebnal

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosi¢ przylegajagce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, wciggniecia i odciecia

Pierscienie po stronie wlotowej i wylotowej mogg w obszarze wlotu blach lejka
powodowaé obrazenia.

. Nie siega¢ w obszar wlotu, kiedy klatka bebna obraca sie!

. Zasadniczo zachowaé bezpieczng odlegtos¢ koriczyn od obracajgcego sie
kosza bebna!

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosic¢ przylegajgce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Podczas regulacji wysokosci i nachylenia moze dojs¢ do obrazeh spowodowanych
zmiazdzeniem.

. Wysokos¢ i nachylenie powinny by¢ zawsze regulowane przez przynajmniej
dwie osoby! Alternatywnie duze masy nalezy zabezpiecza¢ przed upadkiem
za pomocg dzwigu (lub podobnego podnosnika).

W przypadku matych zmian wysokosci i nachylenia nalezy w miare
mozliwosci strone wlotowg i wylotowg ustawia¢ PO SOBIE!

Strone wlotowg i wylotowg wolno catkowicie zluzowa¢ wytgcznie, jesli rama
po tej stronie jest trzymana przez przynajmniej jedng dodatkowg osobg lub
przez dzwig. Ramg powinna by¢ przy tym tak trzymana przez te drugg osobe
(jesli nie jest trzymana przez dzwig lub podobne urzgdzenie), aby jego
konczyny nie mogly zosta¢ zmiazdzone pod uchwytem zaciskowym!

62



MTF

AW Technik Usuwanie usterek

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wciagniecia
Konczyny i luzne ubrania mogg zostaé wciggniete przez klatke bebna.
. Nie siega¢ w obszar pomiedzy klatkg bebna i blachy zsuwni!

. Zasadniczo zachowac bezpieczng odlegtosé konczyn od obracajgcego sie
kosza bebnal

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosi¢ przylegajagce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!

A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

. Ostroznie postugiwac¢ sie.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidlowego napiecia elektrycznego

Podtagczanie do nieodpowiedniego napiecia zasilania elektrycznego moze
prowadzi¢ do zniszczenia podzespotow elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywac tylko elektrykom.

. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.
Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.

Uszkodzenie urzgdzenia wskutek niewtasciwych srodkéw czyszczacych

Stosowanie podczas czyszczenia rozpuszczalnikdw moze spowodowac
uszkodzenia maszyny.

. Do czyszczenia nie stosowac rozpuszczalnikéw.

. Zwykte zanieczyszczenia usuwacé letnig woda.

. Mocno ttuste zanieczyszczenia usuwac alkoholem etylowym.

. W przypadku pytan dotyczacych srodkéw czyszczgcych nalezy skontaktowacd

sie z producentem.

8.2 Postepowanie w przypadku wystapienia usterki

Zasadniczo obowigzuje:

1. W przypadku wystgpienia usterki, ktora stwarza bezposrednie zagrozenie
dla os6b lub rzeczy, nalezy natychmiast wytgczy¢ urzgdzenie.

Wigcznie urzgdzenia w system bezpieczenhstwa catej instalacji stanowi
odpowiedzialnos¢ eksploatatora.

2. Ustali¢ przyczyne usterki.

3. Jesli usuniecie usterki wymaga prac w strefie zagrozenia, to nalezy wytgczyé
urzgdzenie i zabezpieczyC¢ jg przed ponownym wigczeniem.
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4. Natychmiast powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za prace w danym
obszarze.
5. Zaleznie od rodzaju usterki nalezy zleci¢ jej usuniecie upowaznionemu
personelowi specjalistycznemu lub usuna¢ jg samodzielnie.
6. W przypadku wymiany podzespotéw zwréci¢ uwage na ich prawidiowy
montaz.

- Zastosowaé wszystkie zgodne z normami momenty dokrecania.
- Stosowac sie do zabezpieczania $rub.

8.3 Przygotowanie do usuniecia usterki

1. Wytgcznik gtdwny wytgczy¢ przed rozpoczeciem prac.

2. Prace zasadniczo wykonywa¢ tylko podczas przestoju urzadzenia.
- Urzadzenie odigczy¢ od zasilania

3. Urzadzenie zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

- Zastoni¢ wytgcznik gtéwny.
- Umiesci¢ tabliczke ostrzegawcza.
- Obszar szeroko odgrodzi¢.
4, Oprézni¢ tasmocigg wzgl. zdjaé transportowany materiat.

8.4 Ponowne uruchomienie po usterce

Urzadzenie eksploatowac wytgcznie, jesli nie wystepujg wady, ktére zagrazajg
bezpieczenstwu eksploatacii.

1. Upewni€ sie, ze wszystkie ostony zostaty zamontowane.

2. Sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajgce.

WSKAZOWKA

LI Stosowac sie do wskazdwek i informacji zawartych w dokumentac;ji
poddostawcow.
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8.5 Usterkiiich wyszukiwanie

[

Urzadzenie nie
uruchamia sie

Uszkodzenia
podzespotéw
elektrycznych. Usterki
maszyny

Niezadawalajgcy
skutek sortowania

Wskazéwka

Wszelkie prace zasadniczo wykonywac tylko podczas przestoju maszyny.
W tym celu maszyne odtgczy¢ od zasilania.

Przed rozpoczeciem tych prac upewni¢ sie, ze maszyna nie moze zostac

wigczona przypadkowo lub przez nieuprawnione do tego osoby.

W przypadku usterek, ktére nie zostaty tutaj opisane, prosimy o
skonsultowanie sie z naszym dziatem obstugi klienta.

Usterki mozna usuwacé na podstawie ponizszego planu wyszukiwania usterek:

Brak zasilania elektrycznego.

Uszkodzony przewdd
podtgczeniowy silnika.

Uszkodzony silnik.
Uszkodzone przewody lub
przetgczniki.

Odstoniete podzespoty pod
napieciem.

Uszkodzone podzespoty
elektryczne.

Nieprawidtowo ustawiona
szczelina separacyjna.

Nieprawidtowa predkosc.

Nieprawidtowe nachylenie
zsuwni wlotowe;.

Sprawdzi¢ pozycje wylgcznika
gtébwnego.

Sprawdzi¢ zewnetrzne
zabezpieczenia.

Przewdd zasilania elektrycznego
sprawdzi¢ pod kgtem uszkodzen i
potgczenia.

Sprawdzic¢ sie¢ elektryczna.

Wymienic¢ przewdd podtgczeniowy.

Wymienic¢ silnik.
Bezzwtocznie unieruchomic
urzadzenie i naprawi¢

Prawidtowo ustawi¢ szczeline
separacyjng, odpowiednio do
biezgcego materiatu.

Zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ predkosé
obrotows.

Ustawi¢ mniejsze lub wieksze
nachylenie.
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9 Konserwacja

9.1

Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:
. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéow)
. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Wszelkie prace zwigzane z komponentami elektrycznymi maszyny wolno
wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu

(specjalista elektryk lub osoba przeszkolona elektrotechnicznie zgodnie z
norma DIN EN 60204-1).

Podczas prac konserwacyjnych i napraw maszyne wytaczy¢ i zabezpieczyé
przed nieoczekiwanym ponownym witgczeniem.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo powodowane przez btedng kombinacje kosza bebna z
ramg podstawy

Skutkowac to moze powaznymi obrazeniami, np. zmiazdzenia, otarcia lub
amputacja konczyn.

. Przed natozeniem kosza bebna na rame podstawy nalezy ZAWSZE
sprawdzaé, czy dany kosz bebna jest dopuszczalny dla danego typu ramy
podstawy. W przypadku niejasnosci nalezy skonsultowac sie z firmg
MTF Technik!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brak mozliwosci unikniecia zagrozen

Zapobieganie i minimalizacja szkdéd osobowych sg niemozliwe w przypadku braku
dostepu do urzadzen wytgczajgcych.

. Nie zastawiac¢ lub blokowa¢ przejscia na drogach dostepu do urzadzen
wytgczajacych.
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, wciggniecia i odciecia

Pierscienie po stronie wlotowej i wylotowej mogg w obszarze wlotu blach lejka
powodowaé obrazenia.

. Nie siega¢ w obszar wlotu, kiedy klatka bebna obraca sie!

. Zasadniczo zachowac bezpieczng odlegtosé konczyn od obracajgcego sie
kosza bebnal

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosié przylegajgce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Podczas regulacji wysokosci i nachylenia moze dojs¢ do obrazeh spowodowanych
zmiazdzeniem.

. Wysokos¢ i nachylenie powinny by¢ zawsze regulowane przez przynajmniej
dwie osoby! Alternatywnie duze masy nalezy zabezpiecza¢ przed upadkiem
za pomocg dzwigu (lub podobnego podnosnika).

W przypadku matych zmian wysokosci i nachylenia nalezy w miare
mozliwosci strone wlotowg i wylotowg ustawia¢ PO SOBIE!

Strone wlotowg i wylotowg wolno catkowicie zluzowa¢ wylgcznie, jesli rama
po tej stronie jest trzymana przez przynajmniej jedng dodatkowg osobg lub
przez dzwig. Ramg powinna by¢ przy tym tak trzymana przez te drugg osobe
(jesli nie jest trzymana przez dzwig lub podobne urzgdzenie), aby jego
konczyny nie mogly zosta¢ zmiazdzone pod uchwytem zaciskowym!

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wciagniecia
Konczyny i luzne ubrania mogg zosta¢ wciggniete przez klatke bebna.
. Nie siega¢ w obszar pomiedzy klatkg bebna i blachy zsuwni!

. Zasadniczo zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ konczyn od obracajgcego sie
kosza bebna!

Podczas prac w poblizu bebna separujgcego nosic¢ przylegajgce do ciata
ubranie!

Nie nosi¢ rekawiczek!

A OSTROZNIE

Mozliwy zwiekszony wysitek fizyczny

W przypadku wykonywania prac regulacyjnych z uzyciem wytgcznie sity fizycznej
moga wystgpi¢ zmeczenie i zaburzenia uktadu ruchowego.

. Podczas wymiany bebna zawsze stosowaé odpowiednie urzgdzenia
podnosnikowe jako podparcia!

Wysokos¢ i nachylenie w miare mozliwosci wykonywac z uzyciem
odpowiednich urzadzenh podnoszacych jako podpor!
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A OSTROZNIE

Ostre krawedzie

Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.

. Ostroznie postugiwac sie.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek nieprawidiowego napiecia elektrycznego

Podtgczanie do nieodpowiedniego napiecia zasilania elektrycznego moze

prowadzi¢ do zniszczenia podzespotow elektrycznych.

. Podtgczanie zasilania elektrycznego wolno wykonywac tylko elektrykom.

. Stosowac sie do miejscowych wytycznych dla zasilania energetycznego.
Wyposazenie elektryczne spetnia wymagania europejskich norm
bezpieczenstwa.

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia wskutek niewtasciwych srodkéw czyszczacych

Stosowanie podczas czyszczenia rozpuszczalnikéw moze spowodowac
uszkodzenia maszyny.

. Do czyszczenia nie stosowaé rozpuszczalnikéw.

. Zwykte zanieczyszczenia usuwacé letnig woda.

. Mocno tluste zanieczyszczenia usuwac alkoholem etylowym.

. W przypadku pytan dotyczacych srodkéw czyszczgcych nalezy skontaktowacd

sie z producentem.

WSKAZOWKA

Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z nieprawidtowych napraw i
konserwacji.

68



MTF

AW Technik Konserwacja

9.2 Wytyczne dla konserwacji
Konserwacja powinna zapewni¢ utrzymanie sprawnosci lub jej przywrécenie w
przypadku wystagpienia awarii.

Maszyne nalezy regularnie konserwowac. Nieprawidtowa konserwacja moze
prowadzi¢ do usterek lub uszkodzen, ktérych skutkiem sg przestoje i koszty
napraw.

Rozdziat ten zawiera wytyczne dla przeszkolonego, wyksztatconego i
posiadajgcego specjalistyczng wiedze personelu.

W przypadku problemdéw wzgl. niejasnosci nalezy niezwtocznie skontaktowaé sie z
producentem.

W przypadku zapytan nalezy poda¢ nastepujace informacije:
. Informacje podane na tabliczce znamionowej maszyny.
- Nr seryjny
- Oznaczenie typu
- Rok produkcji
. Mozliwie doktadny opis usterki/nieprawidtowego dziatania, jakie nastgpito.
. Srodki podjete dotgd w celu usuniecia usterki.

Jesli maszyna zostaje przestana do producenta, to nalezy stosowac sie do
rozdziatéw ,Demontaz” i ,Transport”.
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9.3

Przygotowanie do konserwacji

Przed prowadzeniem prac zwigzanych z naprawami i konserwacjg urzgdzenia
nalezy zastosowac sie do nastepujgcych wytycznych:

1.

10.

Poinformowaé operatoréw o przeprowadzaniu prac przed ich rozpoczeciem.
Wyznaczona musi zosta¢ osoba prowadzgca nadzér.
Stosowac sie do terminéw konserwacji podanych w planie konserwacji.

Obszar pracy musi zosta¢ zabezpieczony przed nieupowaznionym wstepem
i oznakowany tabliczkami ostrzegawczymi.

Prace zasadniczo wykonywac tylko podczas przestoju urzgdzenia.

- Urzadzenie odigczy¢ od zasilania

Urzgdzenie wzgl. wkasciwa czes¢ urzadzenia wylgczy¢ dla przeprowadzenia
prac i zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym ponownym wigczeniem.

- Odtaczy¢ wtyczke sieciowa.

- Umiescic tabliczke ostrzegawcza.

- Obszar szeroko odgrodzic.

Dla unikniecia porazenia pragdem nie otwiera¢ elektrycznych podzespotow,
obuddw i oston. Nie dotyka¢ uszkodzony podzespotow, w szczegdlnosci jesli
znajduja sie pod napieciem.

Prace przy uktadach elektrycznym wolno prowadzi¢ wytgcznie odpowiednio
wyszkolonym i upowaznionym specjalistom.

Jesli demontaz urzadzen zabezpieczajgcych i/lub chronigcych jest
konieczny, to nalezy je ponownie zamontowa¢ bezzwiocznie po zakornczeniu
danych prac oraz nalezy sprawdzi¢ ich poprawne dziatanie.

Czesci lub wieksze podzespoty w przypadku ich wymiany nalezy starannie
zamocowac i zabezpieczy¢ na podnosnikach. Nalezy stosowaé wytgcznie
odpowiednie i technicznie sprawne podnosniki i zawiesia o wystarczajgcej
Nosnosci.

Podczas prac montazowych powyzej wysokos$ci gtowy stosowac
odpowiednio bezpieczne drabiny i podesty robocze. Nie wolno wchodzié na
czesci urzgdzenia.
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9.4 Plan konserwacji

awarii

Naped

codziennie  Cata maszyna

Urzadzenia
zabezpieczajgce

co tydzien Klatka bebna
Pasek okragty PU
co miesigc  Podzespoty

mechaniczne

Rolki separacyjne

Klatka bebna

Instalacja elektryczna

co pot roku  Kota
napedowe/podporowe

Tabela 1 — Plan konserwacji

Patrz podrecznik producenta

Ogolna kontrola wzrokowa
Usung¢ usterke

Ogolna kontrola wzrokowa
Usung¢ usterke

Kontrola wzrokowa
zanieczyszczenia

Kontrola pod katem
uszkodzen

Wymieni¢ pasek

Sprawdzi¢ prawidtowe
osadzenie wszystkich Srub i
nakretek, ew. dokrecic.

Wymieni¢ podzespot

Kontrola pod katem
uszkodzen

Wymieni¢ rolke(-i)
separacyjng(-e)

Kontrola pod katem
uszkodzen

Wymieni¢ klatke bebna

Ogolna kontrola stanu, w
szczegolnosci pod katem
uszkodzen przewodow,
potgczeh wtykowych

Wymieni¢ podzespot

Ogolna kontrola stanu, w
szczegoblnosci pod katem
zuzycia biezni

Wymienié¢ kota
napedowe/podporowe

Zaleznie od warunkéw pracy okresy mogg by¢ skrécone lub wydtuzone.

Unieruchomi¢ maszyne.

Unieruchomi¢ maszyne.

Wyczysci¢ klatke bebna
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9.5 Ponowne wigczenie po konserwacji

Maszyne wolno eksploatowac wytacznie, jesli nie wystepujg wady, ktére zagrazajg
bezpieczenstwu eksploatacji. Po zakohczeniu prac konserwacyjnych i przed
uruchomieniem maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce kwestie:

1. Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich potgczen skrecanych.

2. Upewnic sie, czy wszystkie usuniete wczesniej zabezpieczenia i pokrywy sg
ponownie prawidtowo zamontowane.

3. Upewni¢ sie, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i inny sprzet zostaty
usuniete z miejsca pracy.

4, Posprzataé obszar pracy oraz usungc¢ ptyny i podobne substancje, ktore
ewentualnie wyciekty.

5. Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce maszyny ponownie
prawidtowo dziataja.

6. Sprawdzi¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace.
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10 Demontaz

10.1 Bezpieczenstwo

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujgcych kwestii:
. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéow)
. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Zagrozenie obrazeniami i szkodami rzeczowymi w przypadku niefachowego i
nieprawidtowego demontazu przez eksploatatora urzadzenia.

WSKAZOWKA

Demontaz przeprowadzany jest przez eksploatatora lub przez personel,
ktéremu to zlecit.

Demontaz nalezy zawsze przeprowadza¢ zgodnie z miejscowo
obowigzujgcymi wytycznymi i przepisami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

W przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad elektryczny istnieje zagrozenie
zycia. Witgczone podzespoty elektryczne mogg wykonywac niekontrolowane ruchy.
Skutkiem sg ciezkie obrazenia lub $mier¢.

. Prace przy urzgdzeniu wolno przeprowadza¢ wytgcznie uprawnionemu
personelowi specjalistycznemu.

Przed rozpoczeciem prac wytgczyé zasilanie elektryczne za pomocg
wytgcznika gtéwnego znajdujgcego sie na skrzynce rozdzielcze;j.

Obszar pracy odgrodzi¢ i oznakowac tabliczkg ostrzegawczg.

Niebezpieczenstwo upadku podczas prac na wysokosciach

Prace na wysoko$ciach mogg prowadzi¢ do zeslizgniecia, upadku i ciezkich
obrazen.

. Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.
. Terminowo zadbac o warunki pracy umozliwiajgce bezpieczng prace.
. Zabezpieczy¢ przed upadkiem, jesli niezagwarantowana jest stabilna
pozycja.
. Stosowac np. pomosty robocze, rusztowania.

Obszar montazu zabezpieczy¢ przed spadajgcymi przedmiotami.
Nigdy nie pracowa¢ samemu.

A OSTROZNIE
Ostre krawedzie
Ostre krawedzie mogg prowadzi¢ do ran cietych.
. Stosowac srodki ochrony indywidualne;.
. Ostroznie postugiwac sie.
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Szkody materialne spowodowane nieprawidlowym postepowaniem z
tadunkiem

Nieprawidtowe postepowanie z fadunkiem podczas przetadunku i roztadunku moze
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

Stosowac¢ odpowiednie urzgdzenia podnosnikowe.

Elementy, ktére majg zosta¢ zdemontowane lub zamontowane, i ktérych
masa przekracza mozliwosci transportu ludzkg sita, nalezy przytrzymywac za
pomocg odpowiednich srodkéw pomocniczych (np. liny lub wciagniki).

Za pomocg specjalnych srodkéw pomocniczych zapobiegac¢ ocieraniu sig lin i
pasow o ostre krawedzi i narozniki, np. podtozenie miekkiego materiatu,
narozniki ochronne, kantowniki drewniane.

Komponentéw i ich modutéw nie wolno $ciska¢ za pomoca przesuwajgcych
sie przekatnie lin wzgl. tancuchow.

Unika¢ twardych uderzen podczas odstawiania.

tadunki nalezy opuszczac wytgcznie na rowne powierzchnie o odpowiedniej
nosnosci.
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10.2 Warunki dla demontazu

=

©®NDO A ®WN

10.3 Demontaz elektryczny

LN

Przed demontazem zatrzymac¢ maszyne wzgl. zastosowac sie do procedur
wytgczenia.

Wytaczy¢ wytgcznik gtéwny i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Maszyne odtgczy¢ od zasilania energetycznego i zabezpieczy¢ ten stan.
Odtaczy¢ maszyne.

Czesci maszyny oczysci¢ z wiekszych zanieczyszczen.

Ew. odigczy¢ ztgcza, np. przewody rurowe.

Zebra¢ materiaty eksploatacyjne i substancje niebezpieczne.

Zamknac¢ ew. otwarte ztgcza, np. przewody rurowe.

Maszyne wytgczyé za pomoca wytgcznika gtéwnego.
Zapewni¢, ze sie¢ eksploatatora jest deaktywowana.
Sprawdzi¢ brak napigcia elektrycznego w maszynie.
Maszyne odtgczy¢ od sieci.

10.4 Demontaz mechaniczny

Zgodnie z rysunkiem ztozeniowym i planem ustawienia:

1.

ok~ wbd

Zatozy¢ zabezpieczenia transportowe.

Zwolni¢ mocowania maszyny.

Moduty maszyny demontowac¢ zgodnie z wymiarami i wytycznymi.
Zwracac uwage na niski srodek ciezko$ci.

W celu przetransportowania maszyny w inne miejsce patrz rozdziaty
~-Opakowanie i transport” i ,Ustawienie i montaz”.

75



Utylizacja

MTF

AW Technik

11 Utylizacja

11.1 Ogdlne wskazowki

Wszelkie prace prowadzi¢ wolno tylko personelowi specjalistycznemu z
poswiadczonymi kwalifikacjami, przy uwzglednieniu nastepujacych kwestii:

. Niniejsza instrukcja

. Wszystkie pozostate instrukcje wtasciwe dla maszyny ztozonej
(wspoétobowigzujgce dokumenty, réwniez dokumentacja poddostawcéow)

. Obowigzujgce miejscowe wytyczne i przepisy

Swiadome lub nieswiadome dalsze uzywanie zuzytych podzespotéw, np. fozysk
tocznych, paskéw zebatych itp., moze powodowaé zagrozenie dla ludzi,
srodowiska i urzadzen.

Dlatego nalezy stosowac sie do nastepujacych punktéw:

. Eksploatator jest odpowiedzialny za prawidtowg utylizacje.

. Utylizacja prowadzona moze by¢ wylgcznie przez personel specjalistyczny.

. Substancje robocze i eksploatacyjne zbiera¢ do odpowiednich pojemnikow i
prawidtowo utylizowac.

. Na koniec okresu eksploatacji urzgdzenie nalezy rozmontowac na rézne
dajgce sie odseparowac surowce i przekazac¢ do recyklingu specjalistycznej
firmie.

UWAGA

Niebezpieczenstwo szkéd srodowiskowych
Nieprawidtowa utylizacja powoduje obcigzenie srodowiska.

. Podczas utylizacji stosowac sie do miejscowych wytycznych i przepiséw
prawa.
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12 Czesci zamienne

[

WSKAZOWKA

Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce ze stosowania czesci innych
dostawcow.

W przypadku wymiany wolno uzywac wyfgcznie oryginalne czesci.
Stosowanie czesci innych dostawcow moze prowadzi¢ do szkdd.

W celu zamowienia czesci zamiennych prosimy o kontakt z serwisem.
Informacje o zamdwieniach mogg byé przekazywane e-mailem, faksem lub
telefonicznie.

Prosimy przygotowac dane z tabliczki znamionowej (np. numer seryjny),
potwierdzenia zamdwienia wzgl. listy czesci zamiennych.

Firma MTF Technik zaleca magazynowanie czesci zamiennych i
eksploatacyjnych zgodnie z listg czesci zamiennych, aby ograniczy¢ dtugo$é
czasow przestojéw zwigzanych z konserwacjg lub awariami lub tez dla
zapobiegania takim okresom.

W przeciwnym wypadku prosimy o odpowiednio wczes$niejsze sktadanie
zamoéwien, aby nastepnej planowej konserwacji dostepne byty odpowiednie
czesci zamienne. Dla czesci zamiennych obowigzujg réozne czasy dostaw.
Dlatego zaleca sie sktadanie kompletnych zamoéwien czesci zamiennych
odpowiednio do najdiuzszych czaséw dostaw.

12.1 Przegladanie listy czesci zamiennych

[=];

Lista czesci zamiennych dla opisanej maszyny moze by¢
przegladana online pod ponizszym adresem:

https://mtf-technik.de/de/service/download

Rys. 18: Lista czesci zamiennych: Kod QR dla wersji online
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12.1.1 Lista czesci: Beben separacyjny z pojedynczg regulacja 30XX B — ZZ.866.0001

Rys. 19: Lista czesci: Beben separacyjny z pojedynczg regulacjg— 2Z.866.0001

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.

8 1 szt. |Uchwyt zsuwni wlotowej Czes$¢ srodkowa 1005775 | T.865.0004
9 1 szt. |Zsuwnia wlotowa 861057 |Z2Z.861.0001
10 1 szt. |Uchwyt paska okragtego 1007362 | T.865.0007
11 2 szt.  |Uchwyt gwiazdowy M8x20 975411 | E.975.0003
12 1 szt. |Zaslepka z tworzywa 25x25x2 (czarna) 1000831

sztucznego
13 1 szt. |Pasek okragty dla ruchu 1004042

przeciwnego

Tab. 9: Lista cze$ci, cze$¢ niezalezna: Beben separacyjny z pojedynczg requlacjg— Z2Z.866.0001
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Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr ident. Nrrys.
1 1 szt. |Rama podstawy bebna Standard Tabela |ZZ.860.0003
separacyjnego
fehlender
Linktext --
Wzmocniona Tabela |Zz.860.0021
fehlender
Linktext --
2 2 szt. |Blacha lejka Tabela | E.866.0104
3 2 szt. |Blacha zsuwni Tabela | E.860.0011
4 1 szt. |Blacha gtowicy Strona wylotu Tabela | E.860.0015
5 1 szt. |Blacha gtowicy Strona wlotu Tabela | E.860.0016
6 1 szt. [Beben — Tabela | U.866.0001
fehlender
Linktext --
7 1 szt. |Uchwyt zsuwni wlotowej cze$¢ Tabela | T.865.0003
dolna
14 1 szt. |Piyta uchwytowa sterownika - Tabela Tabela
15 1 szt.  |Sterownik Tabela
16 1 szt. |Uszczelnienie E.866.0105

Tab. 10: Lista czeSci, cze$¢ zalezna: Beben separacyjny z pojedynczg requlacjg— ZZ.866.0001

Wybor poz. 2: Blacha lejka wlot / wylot — E.866.0104

Wysokos¢ stojaka

Strona wlotu
Nr ident.

Strona wylotu
Nr ident.

AlMg1; anod.

Stal, ocynk.

V2A (1.4301)

Tab. 11: Wyb6r: Blacha lejka wlot / wylot

Wybor poz. 3: Blacha wylotu — E.860.0011

Typ Al Mg1; anod. Stal, ocynk. V2A (1.4301)
355 B 861012 1006275

357 B 861013 1006273 1015046
3510 B 861014 1006212
3512 B 1009488

Tab. 12: Wyb6ér: Blacha zsuwni

Wybér poz. 4: Blacha glowicy wylot — E.860.0015
Materiat Nr ident.
AlMg1; anod. 1003707
Stal, ocynk. 1004558

Tab. 13: Wybor: Blacha gtowicy wylot
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Wybér poz. 5: Blacha glowicy wlot — E.860.0016

Materiat Nr ident.
AlMg1; anod. 1003708
Stal, ocynk. 1004559

Tab. 14: Wybdr: Blacha gtowicy wiot

Wybér poz. 7: Uchwyt zsuwni wlotowej czes¢
dolna — T.865.0003

Powierzchnia Nr ident.
Ocynkowana 861045
Powlekana RAL 9005 1007613

Tab. 15: Wybor: Blacha gfowicy wiot

Poz.11i12 Wybor: Sterownik Wybér: Plyta uchwytowa
Rodzaj napedu Nr ident. Nr rys. Nr ident.
Wytacznik ochronny
silnika (naped ,SK”) 1004518 E.907.0170
Regulator predkosci
obrotowej 1007371 E.800.1237 1012009
(naped ,SS”)
Regulator predkosci
obrotowej, odwracalny 1007588 E.800.1368
(naped ,SR”)

Tab. 16: Wybér: Sterownik i ptyta uchwytowa

Wybor poz. 16: Uszczelnienie — E.866.0104

Nr ident.

Strona wlotu

Strona wylotu

Tab. 17: Wybér: Uszczelnienie wlot / wylot
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12.1.2 Lista czesci: Beben odbijajacy z pojedyncza regulacjg A 30XX B — ZZ.866.0002

Rys. 20: Lista czesci: Beben odbijajgcy z pojedynczg regulacjg A 30XX B — 2Z.866.0002

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

przeciwnego

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.
8 1 szt. |Uchwyt zsuwni wlotowej Czes$¢ srodkowa 1005775 | T.865.0004
9 1 szt. |Zsuwnia wlotowa 861057 |Z2Z.861.0001
10 1 szt. |Uchwyt paska okragtego 1007362 | T.865.0007
13 2 szt.  |Uchwyt gwiazdowy M8x20 975411 | E.975.0003
14 1 szt. |Zaslepka z tworzywa 25x25x2 (czarna) 1000831
sztucznego
15 1 szt. |Rura uchwytowa, nasadzana, 1005383 | T.866.0001
prawa
16 1 szt. |Rura uchwytowa, nasadzana, 1007622 | T.866.0002
lewa
17 1 szt. |Uchwyt prawy dla blachy wychwytowej 1016063 | T.866.0003
18 1 szt. |Uchwyt, lewy dla blachy wychwytowej 1016065 | T.866.0004
19 1 szt. |Blacha wychwytowa E.866.0010
21 1 szt. |Pasek okragty dla ruchu 1004042

Tab. 18: Lista cze$ci, cze$¢ niezalezna: Beben odbijajgcy z pojedynczg regulacjg A 30XX B — ZZ.866.0002
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Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr ident. Nrrys.
1 1 szt. |Rama podstawy bebna Standard Tabela |ZZ.860.0003
separacyjnego
fehlender
Linktext --
Wzmocniona Tabela |Zz.860.0021
fehlender
Linktext --
2 2 szt. |Blacha lejka Tabela | E.866.0104
3 2 szt. |Blacha zsuwni Tabela | E.860.0011
4 1 szt. |Blacha gtowicy Strona wylotu Tabela | E.860.0015
5 1 szt. |Blacha gtowicy Strona wlotu Tabela | E.860.0016
6 1 szt. [Beben — Tabela | U.866.0001
fehlender
Linktext --
7 1 szt. |Uchwyt zsuwni wlotowej cze$¢ Tabela | T.865.0003
dolna
11 1 szt. |Ptyta uchwytowa sterownika Tabela Tabela
12 1 szt. |Sterownik Tabela
20 1 szt. |Element odbijajacy Potwierdzeni
e zam.
22 1 szt. |Uszczelnienie E.866.0105

Wybor poz. 2: Blacha lejka wlot / wylot — E.866.0104

Wysokos¢ stojaka

Strona wlotu
Nr ident.

Strona wylotu
Nr ident.

AlMg1; anod.

Stal, ocynk.

V2A (1.4301)

Tab. 20: Wybdr: Blacha lejka wlot / wylot

Tab. 19: Lista czeSci, cze$¢ zalezna: Beben odbijajgcy z pojedynczg regulacjg A 30XX B — 2Z.866.0002

Wybor poz. 3: Blacha wylotu — E.860.0011
Typ Al Mg1; anod. Stal, ocynk. V2A (1.4301)
A355B 861012 1006275
A357B 861013 1006273 1015046
A 3510 B 861014 1006212
A 3512 B 1009488

Tab. 21: Wyb6r: Blacha zsuwni

Wybér poz. 4: Blacha glowicy wylot — E.860.0015
Materiat Nr ident.
AlMg1; anod. 1003707
Stal, ocynk. 1004558

Tab. 22: Wybor: Blacha gtowicy wylot
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Wybér poz. 5: Blacha gtowicy wlot — E.860.0016
Materiat Nr ident.
AlMg1; anod. 1003708
Stal, ocynk. 1004559

Tab. 23: Wybdr: Blacha gtowicy wiot

Wybér poz. 7: Uchwyt zsuwni wlotowej czesé
dolna — T.865.0003

Powierzchnia Nr ident.
Ocynkowana 861045
Powlekana RAL 9005 1007613

Tab. 24: Wybor: Blacha gfowicy wiot

Poz.11i12 Wybor: Sterownik Wybér: Plyta uchwytowa
Rodzaj napedu Nr ident. Nr rys. Nr ident.
Wytacznik ochronny
silnika (naped ,SK”) 1004518 E.907.0170
Regulator predkosci
obrotowej 1007371 E.800.1237 1012009
(naped ,SS”)
Regulator predkosci
obrotowej, odwracalny 1007588 E.800.1368
(naped ,SR”)

Tab. 25: Wybér: Sterownik i ptyta uchwytowa

Wybor poz. 22: Uszczelnienie — E.866.0104

Nr ident.

Strona wlotu

Strona wylotu

Tab. 26: Wybor: Uszczelnienie wlot / wylot
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12.1.3 Lista czesci: Kosz bebna 30XX B — U.866.0001

Rys. 21: Lista czesci: Kosz bebna 30XX B — U.866.0001

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.
1 1 szt. Pierscieh FC 8 dla serii 3 866007 |E.866.0001
2 1 szt. Pierscieh FA 9 dla serii 3 866008 |E.866.0002
4 1 szt. Blacha pier$cienia wlotowego 866031 |E.866.0004
8 1 szt. Oktadzina wlotu slimaka E.866.0008
9 8 szt. Podktadka DIN 125-4,3-A 975117
10 8 szt. Nakretka 6-katna DIN 985 - M4 975112
11 8 Szt. Sruba wpuszczana DIN 965-M4x10-Z 975320

Tab. 27: Lista cze$ci, cze$¢ niezalezna: Kosz bebna 30XX B — U.866.0001

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nrrys.
3 XX szt. Rolka bebna separacyjnego Tabela |U.912.0001
kompl.
5 1 szt. Pierscieh wylotowy Tabela |E.866.0005
6 1 szt. Uchwyt tgczgcy Tabela |E.866.0006
7 1 szt. Uchwyt tgczgcy Tabela |E.866.0007

Tab. 28: Lista cze$ci, czes$¢ zalezna: Kosz bebna 30XX B — U.866.0001
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Wybor poz. 3: Rolka kompl. — U.912.0001
Nrident. i
T Dlugos¢ HWOrZVWO Nr ident. N;édﬁﬂt'bsetfl Nr ident. stal |Nrident. V2A
yp rolek y aluminium yhK. D ocynk. z piankg| z pianka
sztuczne pianki
255 _
355 RL=501 1008695 1008697
257 _
357 RL= 701 1008149 1008698
2510 _
3510 RL=1001 | 1008696 1008699
2512 _
3512 RL= 1201
Tab. 29: Wybér: Rura stojaka
Wybor poz. 5: Pierscien wylotu — E.866.0005
Wysokos¢ stojaka Nr ident.
Aluminium 866033
Stal, ocynk.

Tab. 30: Wybdor: Pierscien wylotowy

Wybér poz. 6: Uchwyt taczacy — E.866.0006

Wysokos¢ stojaka Nr ident.
Aluminium 1005353
Stal, ocynk. 1005355

Tab. 31: Wybér: Pierscieri wylotowy

Wybér poz. 7: Uchwyt taczacy — E.866.0007
Wysokosé¢ stojaka Nr ident.
Aluminium 1005356
Stal, ocynk. 1005354

Tab. 32: Wybor: Pierscieri wylotowy
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12.1.4 Lista czesci: Rama podstawy — beben separacyjny — ZZ.860.0003

Rys. 22: Lista czesci: Rama podstawy — beben separacyjny — ZZ.860.0003

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.
2 3 szt. |Koto podporowe 861050 | T.860.0005
3 1 szt. |Warstwa posrednia K 907103 | E.907.0009
4 1 szt. |Motoreduktor PLG52.0-DR62.0x80-2 898061
5 4 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x16 975311
6 1 szt. |Koto napedowe 1008679 | T.800.0245
8 2 szt. |Kotko skretne 2 75 z tapg i blokadag 1004576
9 2 szt. |Kotko skretne @ 75 z tapg bez blokady 1004575
10 5 szt.  |Uchwyt gwiazdowy M8x20 975411 | E.975.0003
11 2 szt. |Zaslepka z tworzywa 25x25x2 (czarna) 1000831
sztucznego
12 2 szt. |Zaslepka z tworzywa 30x30x2 (czarna) 975032
sztucznego
13* 2 szt. |Rura zabezpieczajgca 1012213 | T.860.0151
14* 4 szt. |Sruba bez tba DIN 913 - M8x10 975398

Tab. 33: Lista cze$ci, cze$¢ niezalezna: Rama podstawy
*tylko dla bebnéw separujgcych o duzej masie
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Czesci zamienne

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr ident. Nrrys.
1 1 szt. |Rama Tabela | U.860.0006
7 2 szt. |Stojak pojedynczy Tabela | U.860.0005
fehlender
Linktext --

Tab. 34: Lista cze$ci, czes¢ zalezna: Rama podstawy

Wybor poz. 1: Rama — U.860.0006
Typ Dilugosé . .
ramy podstawy Znamionowa Nr ident. Dla typu bebna separacyjnego
U 750-500 500 1006928 355 B A 355B
U 750-700 700 1007166 357 B A 357B
U 750-1000 1000 1006930 3510 B A 3510 B
U 750-1200 1200 1006927 3512 B A3512B
Tab. . 35: Wybér: Rama — U.860.0006

87




Czesci zamienne

MTF

AW Technik

12.1.5 Lista czesci: Rama podstawy — beben separacyjny — wzmocniony — ZZ.860.0021

@)
Rys. 23: Lista czesci: Rama podstawy — wzmocniona — 2Z.860.0021
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.

2 3 szt. |Koto podporowe 861050 | T.860.0005
3 1 szt. Warstwa posrednia K 907103 | E.907.0009
4 4 szt. |Sruba wpuszczana DIN 7991-M6x16 975311
5 1 szt. |Koto napedowe 1008679 | T.800.0245
7 2 szt. |Kotko skretne z hamulcem 2 100 x 32 — 90 kg 1007209 | E.913.0008
8 2 szt. |Kotko skretne bez hamulca @ 100 x 32 — 90 kg 1007208 | E.913.0007
9 8 szt.  |Uchwyt gwiazdowy M8x20 975411 | E.975.0003
10 1 szt. |Motoreduktor PLG52.0-DR62.0x80-2 898061
11 2 szt. |Zaslepka z tworzywa 25x25x2 (czarna) 1000831

sztucznego
12 2 szt. |Zaslepka z tworzywa 30x30x2 (czarna) 975032

sztucznego
13 2 szt. |Rura zabezpieczajgca Wersja wzmocniona 1011923 | T.860.0103
14 4 szt. |Sruba bez tha DIN 913 - M8x10 975398

Tab. 36: Lista czesci, cze$¢ niezalezna: Rama podstawy — wzmocniona — ZZ.860.0021
*tylko dla bebnéw separujgcych o duzej masie
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Czesci zamienne

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr ident. Nrrys.
1 1 szt. |Rama, wzmochiona Tabela | U.860.0016
6 2 szt. |Stojak pojedynczy, Tabela | U.860.0017
wzmochiony
fehlender
Linktext --

Tab. 37: Lista cze$ci, cze$¢ zalezna: Rama podstawy — wzmocniona — ZZ.860.0021

Wybor poz. 1: Rama — U.860.0016

Typ Dilugosé . .
ramy podstawy Znamionowa Nr ident. Dla typu bebna separacyjnego
U 750-500 V 500 355 B A 355B
U 750-700 V 700 357 B A 357B
U 750-1000 V 1000 3510 B A 3510B
U 750-1200 V 1200 3512 B A3512B
Tab. . 38: Wybér: Rama — U.860.0016

89



MTF

Czesci zamienne AW Technik
12.1.6 Lista czesci: Stojak pojedynczy — U.860.0005
(3) Il
@—=
4
/

.’\j_\)

Rys. 24: Lista czesci: Stojak pojedynczy — U.860.0005
Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.

3 2 Szt. Zaslepka z tworzywa 25x25x2 (czarna) 1000831

sztucznego

Tab. 39: Lista czeSci, cze$¢ niezalezna: Stojak pojedynczy — U.860.0005

Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)

Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.
1* 1 Szt. Poprzeczka Tabela |U.860.0004
2* 2 Szt. Rura stojaka Wysokos$¢ patrz lista Tabela |U.860.0003

Wybor poz. 1: Poprzeczka — U.860.0004

Typ Nr ident.
U 750... 1005378
U 850... 1005377

Tab. . 41: Wybor: Poprzeczka

Wybdr poz. 2: Rura stojaka — U.860.0003

Wysokos¢ stojaka Nr ident.
800 1005374
1100 1005375
1500 1005376

Tab. . 42: Wybor: Rura stojaka

Tab. 40: Lista cze$ci, cze$¢ zalezna: Stojak pojedynczy — U.860.0005
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Czesci zamienne

12.1.7 Lista czesci: Stojak pojedynczy — wzmocniony — U.860.0017

A

7
VA
Vi
V4
A

w

Rys. 25: Lista czesci: Stojak pojedynczy — wzmocniony — U.860.0017

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.
1 1 szt. |Poprzeczka 1005378 | U.860.0004
3 2 szt. |Zaslepka z tworzywa 50x50x2 mm 975035
sztucznego
Tab. 43: Lista czeSci, cze$¢ niezalezna: Stojak pojedynczy — wzmocniony — U.860.0017
Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.
2 2 szt. |Rura stojaka Wysokos$¢ patrz lista Tabela | U.860.0018

Tab. 44: Lista czeSci, cze$¢ zalezna: Stojak pojedynczy — wzmocniony — U.860.0017

Wybor poz. 2: Rura stojaka — U.860.0018
Wysokosé¢ stojaka Nr ident.
1100
1500
1750

Tab. . 45: Wybor: Rura stojaka
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12.1.8 Akcesoria, lista czesci: Uktad antystatyczny — ZZ.867.0003

-

LA/

Rys. 26: Akcesoria, lista czesci: Ukfad antystatyczny — 2Z.867.0003

Lista czesci: Niezalezne od danych technicznych
Poz. Il. Jedn. |[Nazwa 1 Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.
2 1 szt. |Paski blachy 0,05 x 60 x 150; V2A 1008834
3 1 szt. |Paski blachy 0,05 x 20 x 150; V2A 1008834
5 2 szt.  |Uchwyt gwiazdowy M8x20 975411 | E.975.0003
7 2 szt. |Zaslepka z tworzywa 20x20x2 975029
sztucznego
8 1 szt. |Blachowkret DIN 968 3,9 x 9,5 F GVZ 1007125
9 1 szt. |Przewdd 2,5 mm2 x 4 m; zo6tto-
zielony dla PE
Tab. 46: Lista czeSci, czes$¢ niezalezna: Uktad antystatyczny — 2Z.867.0003
*tylko dla bebnéw separujgcych o duzej masie
Lista czesci: Zalezne od danych technicznych (por. potwierdzenie zlecenia)
Poz. Il. Jedn. Nazwal Nazwa 2 Nr ident. Nr rys.
1 1 szt.  [Uchwyt Tabela | U.867.0091
4 1 szt. |Paski blachy 0,05 x 150 x dlugos¢ patrz | 1008834
tabela; V2A
6 1 szt. |Listwa mocujaca Tabela | E.867.0026

Tab. 47: Lista cze$ci, czes$¢ zalezna: Uktad antystatyczny — ZZ.867.0003
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Indeks haset

Wyboér poz. 1: Uchwyt — U.867.0091

Dtugos¢ bebna

; Nr ident.
separacyjnego
500 1015027
700 1015028
1000
1200

Tab. 48: Wybor: Uchwyt

Wybo6r poz. 4: Paski blachy —t=0,05 mm

Diugosé bebna

: Nr ident.
separacyjnego
500 150 x 480 mm
700 150 x 680 mm
1000 150 x 980 mm
1200 150 x 1180 mm

Tab. 49: Wybér: Paski blachy

Wybér poz. 6: Listwa mocujgca — E.867.0026
Dilugosé l_)ebna Dtugosc_ Ilstyvy Nr ident.
separacyjnego mocujacej
500 800
700 1000
1000 1300
1200 1500
Tab. 50: Wybér: Listwa mocujgca
13 Indeks haset
B
F
Beben separacyjny 32 _
Bezpieczenstwo 10 Funkcja 32

Budowa i dziatanie 32

C

Czesci zamienne 77

D

Dane techniczne 30
Demontaz 75

E

Eksploatacja 55
Energia pneumatyczna 25

Informacje og6lne 6
Instrukcja obstugi 17

M

Montaz i pierwszy rozruch 42

N

Niewtasciwe uzytkownie 13

o)

Odniesienia 8
Opakowanie i transport 39
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Ostrzezenia 14

P

Personel

Personel specjalistyczny 20
Plan konserwaciji 71
Plan wyszukiwania usterek 65

R

Rekojmia 9
Rozruch 42

S

Skroty 7
Srodki ochrony 23

T

Tabliczka znamionowa 31

V)
Urzgdzenia zabezpieczajgce 16
Usterki 63

Usuwanie usterek 61
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w
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Y4
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16 Zatacznik

Miejsce na wlasne notatki
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